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RESOLUCION SNFCL Ne ... 2292025

POR LA CUAL SE APRUEBA LA MALLA CURRICULAR DEL CURSQO DENOMINADO
“SOLDADOR CON SOPLETE O ARCO ELECTRICO” EN LA MODALIDAD PRESENCIAL. --

Asuncion, /4 de agosto de 2025.

VISTO:  El Memorandum DCIMA N° 252/2025, de la Direccion del Centro de Innovacién
de Metodologias Avanzadas y Formacion de Instructores (CIMA), por el cual eleva
a consideracion del Secretario Técnico Interino del SINAFOCAL la Malla
Curricular del curso denominado “Soldador con Soplete o Arco Eléctrico”, en la
modalidad presencial.

CONSIDERANDO:

Que, por Ley N° 1652/2000 de fecha 26 de diciembre de 2000, se crea el Sistema Nacional
de Formacion y Capacitacion Laboral.

Que, segln ¢l Articulo 2° de la Ley N° 1652/2000 — De la creacién del Sistema y de la
fijacion de sus objetivos “Créase el Sistema Nacional de Formacién y Capacitacion
Laboral con el objetivo de prestar a sus beneficiarios oportunidades de formacién y
capacitacion en sus diversas modalidades, con el propdsito de preparar y mejorar
la calificacién de los beneficiarios que requiera el pais en todos los niveles
ocupacionales, que la oferta de bienes y servicios sea competitiva y adecuada a un
proceso de modernizacién y de reestructuracion econémica del Estado” —----e-m -

Que, segun €l Articulo 3° de la Ley N° 1652/2000 - De los fines “El Sistema Nacional de
Formacion y Capacitacién Laboral tendra entre sus fines: b) la formacién,
capacitacion, especializacion y reconvencion sectorial de sus beneficiarios para
adecuar su rendimiento a las actuales condiciones y requerimientos de la produccién
de bienes y servicios, y a la demanda del mercado.

Que, por Ley N° 5115/2013 se crea el Ministerio del Trabajo, Empleo y Seguridad Social
y la mencionada Ley en su Articulo 3° Objetivos en su numeral 4 estipula: Formular,
planear, dirigir, coordinar, ejecutar, supervisar y evaluar las politicas nacionales y
sectoriales en las materias socio-laborales, que incluyen, formacién profesional y
capacitacion para el trabajo, normalizacién y certificacion de competencias
laborales, autoempleo, reconversion laboral y migracién laboral.

Que, por Decreto N° 5442/2016, se reglamenta la Ley N° 1652 de fecha 26 de diciembre
de 2000, “Que crea el Sistema Nacional de Formacién y Capacitacién Laboral
(SINAFOCALY)” y se abroga el Decreto N° 15904/2001, y que dicha normativa
mernciona gue: es necesario avanzar gradualmente en la implementacion de nuevas
formas de gestién que permitan la incorporacion de mano de obra calificada a la
cconomia nacional, que responda a las necesidades de la poblacion a través del
mejoramiento de la calidad y oportunidad en los bienes y servicios generados y
proporcionados mediante Ia accién gubernamental y del sector privado.-——----——- -

en virtud a las demandas actvales de los usuarios de nuestros servicios de
capacitacion, es necesario adaptar e innovar de manera continua los programas de
formacién ofrecidos por la institucion, con el fin de satisfacer las expectativas y

iffgs de la ciudadania.

rie Técnico Interino 1
INAFOCAL
Visidn: Institucien fider en polilicas de regulacion de frmacion y capacitacidn laboral con imiento nacional & in jonal, comp ida con b calidad, innovaciin @ inclusion.
) @sirciocaicia
& % €} @sinstocal
Itirbe Mro 1735 of Eligio Ayala Vi |n A38521) 48548718 www sinafocal gov.py info@sinafocal gav.py 5
Teaiep gy 1L ORIGINAL ® @sinatecal




!

(I |

% IMETERD i
TRABA O, EMPLEO I ;\(BA &PO JEPOROMOMBA'APO

(}Gonmmom PARA(‘XA!
Y SEGURIDAD SOCIAL | w\TE*rhGuMhmopoM

PARAGUAY | REKU

SINAFOCAL
Mmen Regutar, Hhear y mre oa p o POrTACHON ¥ itacian boral, con endodg “f i m::a::mm up las ga do y contnbuyendo o la
p dy Seldividad e 12 fuerza mborl actva para ke inseltdn abosl, sooal v - de los b . nrtculadion con los puiicn ¥ prrvage
5_ PEMIIN - [ £ ‘: = SRNAS 5 e o] 7 “' i
Nombn_a del curso: SQidador con Soplete o Arco E_Iéct_rico i

Objetivo General: Rea!uzar soldaduras de acuerdo con las espscifi cacuones d_e__prooadlmientos de soldeo

WPS con criterios de calidad, segundad y respeto al medio ambiente e NEetn A B e m pdn

R o)

Dural__:lén total del curso: 160 horas | Noke e i ' Modaﬂdad Presencial

Objetivo del médulo* Acondicionar el lugar de trabajo aplicando
normas de seguridad e higiene previniendo riesgos laborales y
ambientales

Conceptuales:
- Alcance del perfil profesional. Funciones. Area

ocupacional

- Normas de seguridad e higiene y cuidado del medio
ambiente.

- Normativa vigente.

- Medidas de seguridad aplicadas a los equipos,
herramientas y operadores.

- Organizacién integral del trabajo con criterios de
seguridad e higiene.

- Prevencién del riesgo eléctrico, quimico y biologico.
Procesamiento de los fluidos utilizados.

- Incidente, Accidente, Enfermedad Profesional. Causas
de Accidentes.

- Incendio- Evacuacién

- Trabajo en altura, utilizacién de medios auxiliares.

- Contaminacién Ambiental, Téxicos, Ruido, Vibraciones,

' Médulo 1 Carga térmica
Orgamzacién del - Métodos de cuidado de la salud y prevencion de
area de trabajo accidentes y enfermedades profesionales. 15 horas
l - Ergonomia - Seguridad en el Movimiento manual de
Cargas

1 - Primeros Auxilios

- Uso de elementos de seguridad personal e indumentaria

de trabajo. Proteccién Personal y Seguridad. Uso de
elementos de Proteccion Personal

- Orden y limpieza integral del taller.

- Metodologia 5S.

- Interpretaciéon y lectura de esbozo. Esbozo basico.
Dibujo técnico. Fachadas o vistas. Cortes.

- Elementos de medicién y verificacion: regla, calibre,
escuadra, plomada, otros. Caracteristicas, modo de uso.

- Materiales ferrosos y no ferrosos, aleaciones: |
caracteristicas, propiedades, metales ferrosos con
distintas proporciones de carbono, puntos de fusién de
los metales mas comunes, clasificacién de los aceros
segun la Norma SAE, comportamiento de los materiales

1 al ser unidos por medio de soldadura por arco eléctrico,

ES COPIA FIEL\DFL ORIGT'¢omportamiento de los materiales al ser cortados por

medio de plasma o por el sistema de oxicorte.
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- Tratamientos térmicos (cementado, temple, revenido y
“ otros): caracteristicas de estos tratamientos térmicos,
‘ propiedades que modifican en los materiales.
| - Cambio de las propiedades, tensiones y deformaciones
en las zonas de soldadura
- Amoladoras de banco y manual, caracteristicas, usos.
- Discos, de desbaste y de corte, usos.
Procedimentales:

- Usode elementos de seguridad personal e indumentaria
de trabajo. Proteccién Personal y Seguridad.

- Uso de elementos de Proteccion Personal

- Interpreta y lee esbozos. Esbozo béasico. Dibujo técnico.
Fachadas o vistas. Cortes.

- Maneja Primero auxilios

- Aplica la técnica las normas de seguridad e higiene
previniendo riesgos laborales y ambientales.

- Maneja los equipos de soldadura eléctrica por arco
eléctrico de acuerdo con las condiciones requeridas por
los trabajos

- Utiliza los elementos de seguridad segun el proceso de
soldadura

Evaluacién del médulo AR ‘ *
=| Escenario: :
i El participante racubmé una orden de trabajo orgamzaré Ias tareas
[ previas para el proceso de soldadura
{ Criterio de evaluacion:
| - Selecciona los elementos de segundad segun el proceso
" de soldadura, corte o rellenado a realizar.
l - Acondiciona los equipos de soldadura eléctrica por arco
\ eléctrico, electrodo revestido, MIG-MAG y TIG de
‘ acuerdo a las condeclones requendas por los trabajos a
realizar. =
Objetivo del Médulo: Soldar con oxigas chapas perﬁles ytubos
de materiales diferentes al acero en todas las posiciones,
aplicando especificaciones y normas de prevencion de riesgos
laborales y medio ambientales.
Contenidos/ desarrollo:

- Principio de funcionamiento Soldadura Oxiacetilénica y
Oxicorte: partes, caracteristicas, principio de
funcionamiento. Tipos de gases (Combustibles y

Médulo 2 reactivos), presiones. Técnica de encendido y apagado
5°":;‘:;;: por de oxicorte. Accesorios, caracteristicas, tipos de picos, 35 horas

il ORGINA{rayos ultravioletas e infrarrojos), equipo y elementos de

reguladores, mandmetros, mangueras, Vélvulas anti-
retorno aplicaciones (soldadura, corte), preparacién de
los equipos, desarme del equipo, localizacién de fugas.
Tipos de flamas. Materiales de aporte, caracteristicas y
cantidad necesaria. Normas de seguridad, contra
explosiones y llama en retroceso, deslumbramiento

proteccién.

Pl o Aplicaciones. Corte con arco de plasma: partes, gases,

alrera

la Formacion

TESS
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presiones, caracteristicas, principio de funcionamiento.

- Tipos. Accesorios, caracteristicas, aplicaciones.
Electrodos, Ciclo de trabajo, velocidad de trabajo.
Normas de seguridad.

- Puesta a punto del equipo para operaciones de
soldadura y corte: soldadura de punto, filete, cordon, de
tapén, de relleno, en posicién plana, vertical, sobre
cabeza, horizontal, corte, en circulos, en linea recta, y
otras.

- Medio: medios de reposo luego de la soldadura, tiempo,
aplicacion.

- Lugar de trabajo: seguridad y facil maniobrabilidad.

- Normas: ISO, AWS, ASME, otras vinculadas a la
soldadura.

- Accesorios del equipo de soldadura y/o corte:

- Método de trabajo para la preparacidn, el montaje y
desmontaje de los accesorios. Dispositivos especiales:
procedimiento para el montaje y desmontaje.

- Insumos: colocacién. Posicién, sujecién por cadena en
los cilindros, normas de seguridad.

. - Saneo ylo reparacién de la soldadura: aplica método de

| trabajo en el pulimento de los cordones de soldadura

' (repelado) que presentan porosidad e irregularidades.

- Trazado de piezas mecdnicas: procedimientos vy
métodos de trabajo

Procedimentales:

- Aplica especificaciones y normas de prevencién de
riesgos laborales y medio ambientales previniendo
riesgos laborales y ambientales.

- Maneja los distintos componentes de los equipos y las
condiciones requeridas por los trabajos

- Aplica método de trabajo en el pulimento de los cordones
de soldadura (repelado) que presentan porosidad e
irregularidades

- Utiliza los elementos de seguridad segun el proceso de
soldadura.

- Elabora trazado de piezas mecanicas: procedimientos y

| métodos de trabajo

Evaluacién del médqu ' =i e

Escenario: s ?

£l participante recibira un esbozo de construccién metéluca. con

especificaciones de calidad determinadas y reahzaré soldaduras

| por oxigas e

Cnterlo de evaluac!én 1
Identifica la simbologia de la proyveccuén

- l|dentifica los distintos componentes de los equzpos

- Elige el procedimiento mas. adecuado atendlendo

“  materiales y espesores, asi como a cntenos econdmicos

Fy

i ‘ 'y de calidad. ; -,
. COPIA HEL% 5, Ponea punto el equipo e mstalamfm comprobando que

oy L

JEL G ’\,IGIML se cumplen tas normas de seguridad.
“ . Efectua la proyeccién empleando el nimero de pasadas
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! Médulo 3
Soldadura con
arco eléctrico con
electrodos
revestidos

1

Objetivo del Médulo: Soldar con electrodos revestidos, perfiles
y tubos de materiales diferentes al acero en todas las posiciones,
aplicando especificaciones y normas de prevencién de riesgos
laborales y medic ambiente

Conceptuales:

- Corriente Eléctrica, normas de seguridad, descarga
eléctrica, puesta a tierra (rayos ultravioletas e
infrarrojos), humos y gases, equipo y elementos de
proteccion.

- Caracteristicas y principio de funcionamiento de la
Soldadora Eléctrica: partes, tipos. Accesorios,
caracteristicas, aplicaciones (soldadura, corte).

- Electrodos, tipos, usos, caracteristicas y cantidad
necesaria. Aplicaciones.

- Puesta a punto del equipo para operaciones de
soldadura y corte: soldadura de punto, filete, cordén, de
tap6n, de relleno, en posicién plana, vertical, sobre
cabeza, horizontal, corte, en circulos, en linea recta, y
otras.

- Trazado de piezas mecanicas: procedimientos y
métodos de trabajo.

- Medio: medios de reposo luego de la soldadura, tiempo,
aplicacién.

- Lugar de trabajo: seguridad y facil maniobrabilidad.

- Normas: SO, AWS, ASME, otras vinculadas a la
soldadura. -Normativa de Prevencién de Riesgos
Laborales

- Accesorios del equipo de soldadura y/o corte: método de
trabajo para la preparacion, el montaje y desmontaje de
los accesorios. Dispositivos especiales: procedimiento
para el montaje y desmontaje.

- Insumos: colocacion. Posicién, sujecién por cadena en
los cilindros, normas de seguridad.

- Saneo ylo reparacion de la soldadura: aplica método de
trabajo en el pulimento de los cordones de soldadura
(repelado) que presentan porosidad e irregularidades.

Procedimentales:

- Elabora las operaciones principales que pueden hacerse
en soldadura

- Realiza trazado de piezas mecdanicas: procedimientos y
métodos de trabajo

- Maneja las caracteristicas y principios de

funcionamiento de la Soldadora Eléctrica: partes, tipos.
é’qcesorios. caracteristicas, aplicaciones (soldadura,

35 horas
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| - Utiliza los accesorios del equipo de soldadura y/o corte:
método de trabajo para |la preparacién, el montaje y
desmontaje de los accesorios. Dispositivos especiales:
Ii procedimiento para el montaje y desmontaje.
; Evaluacién del médulo - Pricticas
Escenario:
El participante recibira un esbozo de construccién metalica, con
especificaciones de calidad determinadas luego realizara la
soldadura con electrodos revestidos
Criterio de evaluacioén:

- Interpreta la simbologia de soldeo

- Identifica los distintos componentes del equipo de
soldeo.

- Pone a punto el equipo e instalacién, atendiendo a
materiales y espesores

- Aplica criterios de calidad requerida

- Cumple las normas de Prevencién de Riesgos Laborales
y Medio Ambiente.

- Prepara los bordes y posiciona las piezas que se van a
soldar

- Selecciona la unidén correcta en las posiciones
horizontal, vertical y de techo

- Realiza los cordones de soldadura necesarios en funcion
del grosor y del material empleado.

- Inspecciona visualmente las soldaduras obtenidas,

I identificando defectos y causas que la provocan.

Objetivo del Médulo: Soldar con arco bajo gas protector con
5 electrodo consumible (MIG/MAG), perfiles y tubos de materiales
diferentes al acero en todas las posiciones, aplicando
especificaciones y normas de prevencién de riesgos laborales y
medio ambientales.

Conceptuales:

- Caracteristicas, principio de funcionamiento de la
Soldadura MIG-MAG: partes. Material de aporte,
caracteristicas y cantidad necesaria. Tipos de gases
protectores, presiones. Accesorios, caracteristicas,

-

Médulo 4 aplicaciones. Transferencia del metal de arco
Soldadura con (transferencia por inmersién o  cortocircuito,
arco bajo gas transferencia globular, transferencia por aspersion).
protector con - Puesta a punto del equipo para operaciones de 35 horas
electrodo soldadura y corte: soldadura de punto, filete, cordén, de
consumible tapén, de relleno, en posicidn plana, vertical, sobre
MIG/MAG cabeza, horizontal, corte, en circulos, en linea recta, y
otras.
- Medio: medios de reposo luego de la soldadura, tiempo, (
aplicacion.

- Lugar de trabajo: seguridad y facil maniobrabilidad.
- Trazado de piezas mecdnicas: procedimientos Yy

i métodos de trabajo
- Normas: ISO, AWS, ASME, otras vinculadas a la
e E—— soldadura.
] ESCOFIA FIE| D10 .IGIN.!:.L Accesorios del equipc de soldadura y/o corte:
f \"\\ - Método de trabajo para la preparacién, el montaje y

Ortena Soley
Genzeel
DCAL
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- desmontaje de los accesorios. Dispositivos especiales:
| procedimiento para el montaje y desmontaje.
- Insumos: colocacién. Posicién, sujecién por cadena en
l los cilindros, normas de seguridad.
- Saneo y/o reparacion de la soldadura: aplica método de
trabajo en el pulimento de los cordones de soldadura
(repelado) que presentan porosidad e irregularidades
Procedimentales:
- Prepara los bordes y posiciona las piezas que se van a
soldar
- Selecciona la unidbn correcta en las posiciones
horizontal, vertical y de techo
- Realiza los cordones de soldadura necesarios en funcién
del grosor y del material empleado.
- Inspecciona visualmente las soldaduras obtenidas,
identificando defectos y causas que la provocan.
- Elabora las operaciones principales que pueden hacerse
en soldadura
Evaluacién del médulo
Escenario:
El participante recibird un esbozo de construccién metalica, con
especificaciones de calidad determinadas, luego realizara la
soldadura con arco bajo gas protector con electrodo consumible
MIG/MAG
Criterio de evaluacién:
- Interpreta la simbologia de soldeo
- ldentifica los distintos componentes del equipo de
soldeo.
- Pone a punto el equipo e instalacién, atendiendo a
materiales y espesores
- Aplica criterios de calidad requerida
- Cumple las normas de Prevencidn de Riesgos Laborales
! y Medio Ambiente.
- Prepara los bordes y posiciona las piezas que se van a
soldar
- Selecciona la unidn correcta en las posiciones
horizontal, vertical y de techo
- Realiza los cordones de soldadura necesarios en funcién
del grosor y del material empleado.
- Inspecciona visualmente las soldaduras obtenidas,
identificando defectos y causas que la provocan.
Objetivo del Médulo: Soldar con arco bajo gas protector con
electrodo no consumible (TIG), perfiles y tubos de materiales
diferentes al acero en todas las posiciones, aplicando
Médulo § especificaciones y normas de prevencién de riesgos laborales y
Soldaduracon | medio ambiente
arco bajo gas | Conceptuales: 15 horas
protector con - Caracteristicas y principio de funcionamiento de la
electrodo no Soldadura proceso TIG, partes, caracteristicas y
consumible (TiG) principio de funcionamiento de fuentes de corrientes de L Narkd ra
_ _ AC-DC arco pulsado, regulacién de corriente, balan [ 1
A TRHE '\ ﬁs COMA FEL\_’, 1ORIGINAl de onda, pre — post gas, encendido de arco (PAC - mr 5
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frecuencia), decapado por alta frecuencia. Gases inertes
y su regulacion. Electrodos y aportes de material, tipos,
clasificacién y usos. equipo y elementos de proteccion.
Aplicaciones.
- Puesta a punto del equipo para operaciones de
.. soldadura y corte: soldadura de punto, filete, cordén, de
tapén, de relleno, en posicién plana, vertical, sobre
cabeza, horizontal, corte, en circulos, en linea recta, y
otras.

- Medio: medios de reposo luego de la soldadura, tiempo,
aplicacién.

- Lugar de trabajo: seguridad y facil maniobrabilidad.

- Normas: ISO, AWS, ASME, otras vinculadas a la
soldadura.

- Accesorios del equipo de soldadura y/o corte: método de
trabajo para la preparacion, el montaje y desmontaje de
los accesorios. Dispositivos especiales: procedimiento
para el montaje y desmontaje.

- Insumos: colocacion. Posicidn, sujecion por cadena en
los cilindros, normas de seguridad.

- Saneo ylo reparacion de la soldadura: aplica método de
trabajo en el pulimento de los cordones de soldadura
(repelado) que presentan porosidad e irregularidades.

- Trazado de piezas mecanicas: procedimientos Yy
métodos de trabajo

Procedimentales:

- Maneja las caracteristicas y principio del funcionamiento
de la soldadura proceso TIG y partes.

- Inspecciona visualmente las soldaduras obtenidas,
identificando defectos y causas que la provocan.

- Aplica método de trabajo en el pulimento de los cordones
de soldadura (repelado) que presentan porosidad e
irregularidades.

- Traza las piezas mecénicas: procedimientos y métodos

de trabajo.

Evaluacibn delmodulo . o= . s Ty om r Tl b

‘Escenario: . -, + ety ot S e BT "
El parhccpante reclbiré un esbozo de construcclén metahca. con
especificaciones ; de - calidad  determinadas y ' realizara la
soldadura con arco bajo gas - protector con electrodo no

. |consumible (TIG™ ' ks fom np, U1 3,

) k A =‘{£'

Criterio de evaluacién: ~ - - * T
5 = ¢ Interpreta la sumbologia de soldeo binp by, v«
¢ '- ~ Identifica ios distintos componentes del* equipo de
soldeo. " &y . e T T N
*“ B Pone a punlo el equupo e mstaiaciép. atendlendo a
“  materiales y espesores - - . v~ -
.oa~ "Aplica criterios de calidad requenda sag, g Ya gl
i - 'Cumplelas nonrnas de Prevenuén de _Riesgos Laborales
' yMedioAmbiente ol e SO ]

ORIY'-;INAPmpara los bordes y posncnona las pleias que sa van a
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- _Selecciona la unién correcta .en . las posncmnes

; horizontal, vertical ydetecho’

= ‘Realiza los cordones de soldadura necesarios en func:én
. del grosor y del material empleado.

-~ Inspecciona visualmente las soldaduras: obtemdas,

- - |. % <identificando defectos y causas que la provocan. = . (

3 Evaluacién final Duracién

Escenario
El participante recibird una orden y realizard el trabajo solicitado en el esbozo,
cumpliendo con todas las instrucciones y siguiendo las normas de seguridad vigentes.

Criterios de evaluacién

- Interpreta la simbologia de soldeo.

- |dentifica los distintos componentes del equipo de soldeo.

- Elige el procedimiento mas adecuado en funcién de los materiales,
consumibles y espesores
Pone a punto el equipo e instalacién cumpliendo las normas de Prevencién de & horas
Riesgos Laborales.
Prepara los bordes y posicionar las piezas que se van a soldar.
Aplica los diferentes tipos de unién en las posiciones horizontal, vertical y de
techo,
Realiza los cordones de soldadura necesarios en funcién del grosor y del
material empleado consiguiendo la calidad requerida.
Evalla el resultado obtenido y ajustar parametros si fuera necesario.
Inspecciona visualmente las soldaduras obtenidas, identificando defectos y
causas que las provocan.

i ee—— R S R ST R R B Rt

Perfil del Egresado:

El egresado sera capaz de interpretar la simbologia del soldeo, armar trazados de piezas
mecénicas segin procedimientos y métodos de trabajos y soldar piezas en general de acuerdo con las
especificaciones técnicas de soldeo.

Podra desempednarse como Operario de soldadura por arco eléctrico, operario de equlpos de
oxicorte, Soldador

‘/'

%] Ortega Soley
3 General
JOCAL




IMI (}, GOBIERNO pse
PARAGUAY

L (,J Y SEGH T { ?},‘3‘?52?% JGUAEIKROPORA REKURT
RINEDRD SINAFOCAL KUAL
Ragui ¥ won bonal, con .f”:mntmm y coninbuyendo a la
! prod siad y v tidh “mhmwnlnmpmmmmmﬂmly rrnca ce bok mimmmnm__mvm

|

1. Equipamientos, Herramientas manuales, Elementos auxiliares y Materiales de apoyo a la

ensenanza y aprendizaje para el desarrollo de las clases.

- iDenominacién « | .. - Caracteristicasminimas - . = . |, Cantidad
Equupo de Soldadura Electnoo para electrodo, 220 volt, capacidad minima 50A 20V 5 unidades
/ 150A 26V
Deiantal De cuero 5 unidades
Caretas Protectoras especiales para soldadura 5 unidades
]
Regulador de acetileno Regulador de acetileno con valvula de control. 1
Manguera doble para oxi-| . -25°C a 75°C. 200bar de presion verde y rojo 1
acetileno
Juego 1
encendedor Encendedor de cazuela y repuesto.
Guantes De cuero especiales para soldadura 5 unidades
Mesa/banco Tipo soldador 5 unidades
Electrodos Diferentes medidas 5 kg.
Arco y sierra Metal 5 unidades
Amoladora Doble aislamiento, gatillo deslizante, potencia minima 840W y 5 unidades
i de 2kg como minimo, 220V
Discos para amoladora De corte para metal 10 unidades
Balde | De 10 Its plstico 5 unidades
Pinza i Universal 5 unidades
Pinza | A presién § unidades
Mordaza De metal diferentes medidas 10 unidades
Prensa Para 5 pulgadas en adelante 5 unidades
Cinta métrica De 10 metros en adelante 5 unidades
Lima | De metal fina 2 unidades
Lima - De metal media 2 unidades
Lima ; De metal gruesa 2 unidades
Martille De metal tipo bola diferentes tamaiios 5 unidades
Cepillo Metalico o carda 5 unidades
Hierros Para préctica diferentes tipos
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2_. Materiales de apoyo a la enseifianza y aprendizaje
Denominacién Caracteristicas Cantidad
T _ enfigbc
Computador fijo . .
(PC) o Mévil Procesador i3 o similar. Memoria 4 GB. HDD 500 Gb. Puertos

(Notebook/ VGA/HDMI, USB, Salida de audifono y micréfono. Multimedia Bocinas 1 unidad
Netbook) estéreo (1.5 W), SoundAlive. Wireless (de ser requerido para la clase)

Proyeccién de 2.800 lumenes. Resolucién nativa de 800 x 600 pixeles
(SVGA) o de 1.024 x 768 pixeles (XGA). Puerto VGA/HDMI, Audio,
Video, S-Video, USB. Multimedia Bocinas estéreo (1.5 W), SoundAlive.
Correccién trapezoidal. Zoom &ptico.

Cafidn proyector 1 unidad

Parlantes externos la PC. Potencia Maxima de salida: 100 Watts. Salida
Parlantes de auriculares. Alimentacién: USB Relacién sefal-ruido: 70dB(A). 2 unidades
Controles: Volumen Frecuencia: 160 Hz ~ 20 KHz

Presentaciones multimediales, fotos, videos, de alta calidad y que

Watarinl sudiovisusl aporten un valor significativo al aprendizaje de los beneficiarios. Gin
—_— - Pizarra Acrilica o Convencional. 1 unidad
Kit Pizarra Acrilica - -
(Fija o portatil) o Pincel Negro, Azul, Rojo, Verde c/n
Kit Pizarra Borrador para pizarra 1 unidad
Convencional
(fija o portatil) Tiza Blanca y de Colores c/n
¢in: Cantidad Necesaria
Obs: Computador, caiién proyector, parlantes, material audiovisual se utilizaran segun la
planificacién de clases.
3.' Materiales y utiles que se distribuira a los participantes al inicio de las Clases.
Denominacion Caracteristicas Cantidad por
i participante

Con encuadernado ejecutivo (en espiral), El mismo estara

— . compuesto por:

Manyal ﬁrt;uoctwo del a) Material de apoyo tedrico de cada médulo desarrollado 1 por participante
b) Ejemplos con el instructivo de la realizacién de las

actividades (Paso a paso).

Cuaderno Universitario, de 50 hojas 1 por participante

Cartuchera de tela | con: Boligrafo, Lapiz de papel, borrador, sacapuntas, regla de

tamario estandar 20 cm, 1 resaltador color fosforescente. 1 par partcipants

De algodén color gris con logo impreso a color MTESS-

Remsra SINAFOCAL

1 por participante
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gﬂ-.'?’?ﬁ'“"¥2°qi°“. | 1 °"‘ﬁ"“"’" MinMaS .41, . fon | 57 Beneficlanio 4y
; Electrico para electrodo, 220 volt, capacidad minima
Soldador L. |s0A20v/150A 26V !
{ De cuero con logo impreso a color MTEySS-
S SINAFOCAL 1
: Cuero, con plantilla de goma aislante. Punta acero.
Zar.zaton Medida de acuerdo al egresado 1 pair
i
Careta para soldar, fotosensibles 1
]
Manga De cuero especiales para soldadura 1 par
i
Guantes De cuero especiales para soldadura 1 par
|
Piqueta o picareta de De metal, profesional 1
soldador




