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RESOLUCTóN MTESS lto 265 12023

FOR I.A CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEi,IEÍ{TACIóN Y

MANTENIT,IIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
IÍ{DUSTRIAL Y SUS HóDULOS FORMATIVOS AS(rcIADOS, COR,RESPONDIEÍ{TES A

LA FA]IIILIA PROFESIONAL DE ELECTRICTDAD Y ELECTRóNICA (ELEL), DEL

CATÁLOGO NACTOÍ{AL DE PERFILES PROFESIONALES (CNPP) - VERSToN 1.-------
Asunción, 05 de octubre de 2023.

la Ncta MTESS - MEC - UTI/No 03/2023, de fecha 02 de octubre de 2023, con

Mesa de Entrada Inst¡tucioflal N' 8583/23 en fecha 03 de octubre de 2023,

pres€ntado por el Señor Alfredo Mongel6, en su carácter de Cmrdinador General

de la Un¡dad Técnica InterminisGrid (Un), por el Ministerio de Trabajq Empleo y

Seguridad Socjal; a través de la cual sdicita la aprobación, mediante resolución,

del perfil profesional de «Implernentacion y mantenim¡ento de los sistemas de

autonnüzación y contrd industrial» y sus ródulos formaüvos asoc¡ados,

correspondientes a la famil¡a profes¡onal de Electricidad y Electron¡ca (ELEL), del

Catálogo Nacional de Perñles Profesionales (CNPP); y

VISTO:

Que,

Que,

CONSIDERANDO:

el p€rfil profesional de «Imdernentación y manGn¡m¡ento de los s¡stemas de

autornaüzacisr y control industrial» y sus módulos formativos asciados, han sido

diseñadc con base en las Guí.as Metodologicas para: 1) la Definición de Perfiles

Profesionales; y, 2) el D¡s€ño de Modulos Formativos asGiados a Perfiles

Profesionales del Catálogo Nacional de Perfiles Profesionales, ambas aprobadas

med¡ante la Resolución Min¡sterial MTEss No l483lzo70 de fecha 20 de octubre

de 2020, como materiales de gestion que contribuyen al togro de las in¡c¡ativas

estratég¡cas planteadas para el fortale€im¡ento de la Educación y Formacion

Técnica y Profesional (EFTP) en todos los niveles de cualiñcación. ---

por Resolución MTESS No 732117 de fef:ha 18 de octubre de 2017, se ha aprobado
la estructura de los insüumentos a ser util¡zados en la Idenüficación de los Perfiles

Profesionales y el Diseño de los Modul6 Formativos asociados para la construcción
del Catálogo Nacional de Perfiles Profesionales.-------

Que, ex¡ste ¡a neesidad de fortalecer el sistema ón de la

Educacjm y Formacjon Técnica y P ón con el

M¡n¡sterio de Educación y C¡encias (MEC) y
la construcc¡ón de un Cauilogo Naional de
las necesidades del mercado laboral.------

VelosoQue, el citado perfil profesional de "Implementación
de automatización y control ¡ndustrial» y sus módulos
corr€spondientes a la familia profesional de Electricidad y ica (ELEL), del
Catalogo Nacional de Perf¡les Profes¡onales (CNPP), ha s¡do de mente analizado
y val ado conforme a requerimientos del sedor product¡vo, con se en las Guías

ra la Definición de Perñles Profes¡onales Diseño de Modulos
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RESOLUCTói{ MTESS N" 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PEREIL PROFESIOÍ{AL DE IMPLEMEI{TACION Y
T,IANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACTóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóOULOS FORT,IATWOS ASOCTADOS, CORRESFONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECÍRONICA (ELEL), DEL

cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES PRoFESIoNALES (CNPP) - vERsrÓN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Formativos asociados, en el marco de la construcción del Catálogo Nac¡onal de

Perfiles Profesionales. -------------

Que, la Ley No 5115/13 "Que crea el Min¡ster¡o de Trabajo. Empleo y Seguridad Social"

en su Artículo 3' 'OBIETIVOS" dispone: '§an objetiws prinopales del Min¡$ero
en el ánbito de su cqnrytenaa ente ofroq los s¡gu¡ent6: (...) 4. Fümular,
plan@r, dirQtr, Md¡nar, ejrubr, supwiar y evaluar las polítias nacimales y
setor¡al5 en las maér¡as sÑ¡o-laborales, &rxha fundamenbl$ en el ámbito
labral ¡ncatwrando la perspectiva de génerq seguridad y salud en el trabajq
difusión de ta normatiua, informacia¡ laboral y del merdo de üabjo, dkilqo
sú¡al, en los @nflicB y rel¿r¡ones de tabiz ryundú ial, inspeco¡in del
tabajq pranxith del empleo, intermdiacich labüal, fofftac¡ón prof5¡onal y
apac¡bcion para el tabajq namalizaaon y erafiacfuh de co¡npetenc¡as

Que, el Decreto No 5.44212016, de fecha 17 de junio de 2016, reglamentó la Ley No

1652/2000 & fecha 26 de diciembre de 2000, que creó el Sistema Nacional de

Formación y Capacibcjon Laboral, y en su artículo 8" e*ablerr:. "...tendrá las
s¡guientes funcio.16: 'b) Planifrcar los prqramas públicos de arycibcih; b)
6bbl6er las normas de apr&ción, mdiante la expedicith de aqd¡baoñ6, de
las ¡nstituciones de capacibci<jn y acrditadas conforme con las d¡sps¡ciones del
Título II del gexnte kcreto; c) Esbblrcer las normas de rconn¡m¡ento de los
cur§ elq¡bles pdra ¡mprtire en el s¡stena, y velar pü su apl¡cactón; entre
otras.,. ".

Que, por su parte la Ley No 1265/1987 "QUE MODIFICA LA LEY N" 253/71 "QUE CREA

EL SERVICIO NACIONAL DE PROMOCIÓN PROFESIONAL", establece en su Art. 2 O..

"... El SNPP tendrá @r,p frnal¡dd pranorer y profes¡onal

de los trabalAdor§, en tdos los niwles y
fundamenblmente a /a pdítica xupcional
nac¡ona.... ". Y el Art. 30 establre. que'. "Para

s¡gu¡entes at¡btE¡ones: a) Organ¡zar y
profestonal y gerenc¡al, de todos los

la Níbta general del GoDidno".

OPIGi}IAL

Velosoco¡|füñidad cq1

la Ley No 5749/ 1

Aenciasi en su

a eral

7 "Que estabt€e la Cnrb Oryán¡a det Min¡sE;l¿'W
,rqúíd§ocraJei

v
artículo 28 dispone que "La Unidad Tkn¡ca In sera

de ¡nsálar y mantener a{tual¡zado el S¡stema de
como una

Que,

la

Profsionales'1 Del mismo
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RESOLUCIOil fitTESS t{" 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEEA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MAÍ{TENIMIENTO DE LOS SISTEi,IAS OE AUTOMATIZACIóil Y CONTROL
¡NDUSTRTAL Y SUS MóDULOS FORi4ATWOS AS(rcrADOS, COR.RESPONDTEñ|rES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cArÁLoGo NActoNAL DE PERFTLES pRoFEsror{ALEs (cr{Pp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

de las funciones de la Unidad Técnica Interminister¡al "...d) De*ffollar y manteoer

actu¿l¡zado el Catálqo Nacional de Perfrles Proí6¡onales".--

Que, la Ley No 5115/13, en su arutulo 11 "Funciones Generales", establece que la

Máxima Autoridad Instituc¡mal en las áreas de trabajo, empleo y seguridad social,

ejercerá las s¡gu¡entes funcjones y atribuciones generales: inc. 7 'Adqtar medidas

de administraci¡in, cardinxiút, superwsi<in y cottrol nec*ar¡as @ra asqurar el
cumplimienb de las funciones de su comÉtenc¡a".--

P'OR TANTO, en ejercicio de sus atr¡buc¡ones;

LA frtll{ISTRA DE TRABATO, EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL

RESUELVE:

APROBAR el perfil profesional de «Implenentacion y manten¡m¡ento de los

s¡sternas de autornatizacion y control ¡ndustrial» y sus módulos formativos

asociadc, correspondientes a la familia profesioñal de Electricidad y Electrónica
(EtfL), del Catálogo Nacional de Perl¡les Profes¡onales (CNPP); conforme al Anexo
que forma parte de la presente Resolución.----

Art. 20 DISPOÍ{ER que la Un¡dad Tá¡ica Intermin¡sterial proceda a:

a. Arb¡trar lG mecan¡smos necesarios para la ut¡lizacion e ¡mplementaom efect¡va

de los Perfiles Profesionales y sus Módulos Format¡vos asoc¡ados, aprobados
por la presente Resducion, en forma conjunta con su par del Min¡sterio de

Educación y C¡encias (MEC).--------
b. Encornendar la reüsion y actualización - rimientos del sector

product¡vo- de 16 Perfiles Profesionales y t¡vos as

aprobados rnediante la presente resdu
c. Cmrdinar el acompañamiento, mon

¡mplernentación de los Perfiles P

asociados al m¡smo, aprobados por la

Gene
Art. 30 a quienes corresponda
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RESOLUCTóN ¡{TE§S No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEÍTIEII¡TACIóN Y
MANTENIMTENTO DE LOS SISTEI,TAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
TNDUSTRTAL Y SUS ilóDULOS FORiTATIVOS ASOCTADOS, CORRESPOT{DIEilTES A
LA FA¡,IILIA PROFESTONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEL
carÁLoco NACToNAL DE PERFTLES PROFESTONALES (CNPP) - VERSIóN 1.--------

tuuncion, 05 de octubre de 2023.

FAMILIA PROFESIONAL
ELECTRTCT DAD Y ELECTRONTCA( ELEL)

PERFIL PROFESIONAL
Implementación y manten¡m¡ento de los sistemas de
automatización y control industrial - Versión 112023

NIVEL DE CUALIFICA ES
t0P,lGit'lAL

Veloso
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RESOLUC¡óN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERF¡L PROTESTOT{AL DE IMPLEMENTACIóN Y

MANTENIMIEHTO DE LOS SISTEI¡IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS AS(rcIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECfRONICA (ELEL), DET

cATÁroGo NAcroilAL DE PERFILES PRoFEsrolYALEs (CNPP) - vERs¡ÓN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Genera

Denominación
Implernentación y mantenimiento
de 16 s¡stemas de autoñiat¡zac¡ón y
control industrhl

Competencia

Electrotécnicos.

Técnico electrónico y de telecomunicaciones.

Técnico en programación.

Técnico de puesb en marcha de sistemas de
autornat¡zación industrial.

lefe de egu¡po de supervis¡on de montaje de sistemas
de automaüzacion industrial.

3 (tres)

Realizar la instalrión, pt¡esta en marcha, manEnimiento y supervisión
de los s¡stemas de automauzación y control en los d¡ferentes sectores de
la indusúia, para el resguardo de la productividad, efic¡encia, autonornía,
seguridad y calidad de lc procesos productitos, de acuerdo cm los

lamentos normas técnicas

Ocupac¡ones y puestos de trabajo Córti¡o CPO

3113

3114

3121

s/c

s/c

s/c

: Jefe de equipo de supervis¡ón de mantenim¡ento de
sistemas de autornatización industr¡al.
Jefe de equipo en taller electrornecánico.

Verificador de aparatos, cuadros y equ¡pc eléctricG.

Insblacion de má¡u¡nas y equipc 332

331

6201
Desarrdla su actiüdad profes¡onal en las áreas en las que intervienen prcesos industr¡ales
auto.natizado6, dedicadas ¿ la ¡nstalac¡ón y mantenimiento de equipos y s¡stemas de
autorEUzacion indusÍial.
Este tárico actuara, bajo la supervisión general de lngenieros. Podrá prestar servicios, tanto

cuenta a a como de manera ¡ en d¡ferentes industrias.

Recaloe Giacomi

AL

Veloso

§t

a i.

5

Familia
Profesional Electicidad y electrónica ELELOOSs 3

Có<ligo del
perf¡l

Técnico en organizacion de manten¡miento d€ sisternas
de automaüzadón ¡ndustrial.

.ÉMPLEA

Sectores Productivos y üpo de organizaciones en
los que se integra

x*áa..,H#Y taria

E¡pPoy

mÁ¡*.a UrEss

---J

: Manten¡miento y repq¡qci{ de máquinas y equipos.

Actividades de progranpclón informáüc¿
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RESOTUCIóN MTESS T{o 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE ¡MPLEMENTAC¡óN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
¡NDUSTRHL Y SUS MóDULOS TORMAÍMS ASOCIADOS, CORRESPOT{DIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTROf{ICA (ELEL), DEL
cATÁtoGo NACIoNAL DE PERFTLES pRoFEs¡oNALEs (cNpp) - vERsrór{ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Unidades de competÉrcia

lR{}l11(}.lllPl fll ulrt \a,r).li t,()t((}Ihll}i 1- lPt). 'f \LG[ Rll].{) \x t1l .r t¡.l.tl(,t \ l ¡\01(}R1

Gestionar el monbje de 106 sisternas de
automatizac¡ón y control industriales.

Realiza. la puesta en marcha de lc equipo§ y
elernentos de los sistemas de automaüzación y control
industria¡.

t--
I Gesüonar el mantenim¡ento preventivo de los s¡sternas

de automabzación y cmtrd industr¡ales.

Gestionar el mantenimiento correctivo de los sistemas

de automat¡zación y contrd industriales.

Gest¡onar la implementacion de las med¡das de
seguridad, salud laboral, tioseguridad, sostenib¡lidad y
medioamb¡ental en el ámbito industrial.

3113

3l 14

iizr
3113

3tt4
3113

3114

3113

3LL4

3113

3114

uc0198 3

uc0200 3

uc020r 3

uc0202_3

st)

$oa

=
, )it^lui Giaccmi

u¡irtt ¿ freSs

E§ COPIA

\b a

Código Código de la Un¡dad
CPO de Competencia

6

uc0199 3
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RESOTUCTON MTESS N" 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE IÍIIPLEMEI{TACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS S¡STEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTR,IAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIOÍ{AL DE ELECTRTCIDAD Y ELECÍRONICA (EIEL), DEL
cATÁLoGo NAcror{AL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vEru;rór{ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

. rn ir'rr.tu. tulrrt,
\.' I\l(;L RID.ll)\(x Ll¡

Denominación

I¡8r',lP0,Jt RrIO.UOIEr'rP0
Hr TtTlrGt ,r t xoPo¡.{

. (,

J)

UC1. Gestionar el montaje de los sistemas de automatizac¡ón y
control industriales.

Nivel de cualificación tres)

I

uc0198 3 3

Elementos d€ com

ECl. Configurar los equ¡pos y
dispositivoG de contrd para la
automauzacion, en función de
las especificaciones del
cuaderno de carga,
dmumentación técnica y
reglamentación vi gente.

i EC2, Configurar lc equipos y
:disposiüvos de rnedida y
:regulación para la
: automaüzación, en función de
las especificacimes del
cuaderno de
documentació¡

rga,

lamentación ü

C.D.1,1 Seleccionar el eguipo de control (autómata,
ordenador industrial. etc.) que d¡sporEa de la capac¡dad
para d tratam¡ento de las variables de E/S especificadas en
el cuaderno de cargas, con sobrecapacidad para futuras
ampliaciones.
c.D.1.2. Seleccion¿r los sistemas de atimentacion
¡n¡nterrumfidas teniendo en cuenta las espec¡ficaciones de
capacidad y con$mo del sistema para mantener una copia,
dqlprgqso ante,f-illc en la tens¡on de alimentacion. )

C.D.1.3, Especificar la laalizacion de los cables de
interconexión confonre a las normas de separación entre los

tendid6 de señales dáriles de alirnentac¡ón tierras.v .i

trol i

del l

C,D.1.4. Seleccionar las envolventes del sistema de con
considerando las condiciones de espacio y amb¡entales

r de instalacim.
C.D.1,5. Elegir los dispciti\os preaccionadores de acuerdo
con las espec¡f¡caciones del cuaderno de c¿rgas
cone§pondiente,
C.D.1.6. Confirmar en la selección de las taietas:

Número de tarjetas
desarrollo modular
cargas.

de esté conforme con el

Evita que las rpF
pertenezcan a d
Elementos de las
(aislamientos gal
fusibles por cada lí
ma en las

C.D.1.7, Ver¡ficar que la capacidad de memoria del urpo
de conhol es adecuada para el func¡onamiento d los
prograrnas, ten¡endo en cuenta lc temporizadoret
contadores y demás elementos auxil¡areE garantizando que
el ciclo de func¡onam¡ento de los programas este dentro de
lm límites itidos.
C.D.2.1. Seleccionar los equ¡pos de regulación (autómatas,
reguladores modulares, cmtrd distr¡buido, etc.) conforme al
número de varlables a regular y tipo de regulación,
especificadas en el cuaderno de cargas, asegurando la

compatibilidad entre las señales de E/S de los transductores
y actuadores.
C.D,2.2, Elegir los sensores y transductores teniendo en
cuenta las caracterílic¿s de ra ges!'éqlglEión_dej

7

el cuaderno

a

Criterios de

\
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nrsotucrór¡ MTEss No 26s 12023
poR LA cuAL sE ApRuEBA EL pERFTL pRoFEs¡oNAL DE ¡MPLEMENTac¡ó¡r v
MAI{TENTMTENTo DE Los srsrEmAs DE AUToMATracrót y coNfRoL
TNDUsTRTAL v sus uóou¡-os FoRMATrvos AsoctADot coRRESpoNDIENTES A
LA FA]TIILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cerÁtoeo NAcToNAL DE pERFTLES pRoFEsroNALEs (c!{pp) - vERsróN 1.------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominación UCl. Gestionar il mon-a¡e Je bs sistemas de áutomatización y
control ¡ndustriales.

cód uc0198 3 Nivel de cualificaciiin 3 tres

crit€rios de desem
al¡menEcion y señal de salida especificadas en el cuaderno
de ca S.

C.D.2.3. Cornprobar que las caracterkticas mecá nicas y de

iinstalación de 106 transductores se corresponden con l¿
I magnitud que hay que medar y las cond¡ciones

¡entales s del ue se debe reqular
C,D.2.4, Selecc¡onar los acondioonadores de señal y f¡ltros
teniendo en cuenta las c¿racteríst¡cas de las señales de los
tranductores
C.D.2.5. Seleccionar el equipo de medida (equipo§

especjficc. SCqDA, Supervision, Control and Data
Adqu¡s¡t¡on, etc,) conforme a:- GracterÍsticas funcionales y físicas del sistema.- Tratamiento de datos.

Condicjones medioamb¡entales del prceso a regular.
, Especiñcando, entre otr6:
r Frecuencia de muestreo de las variables del sistenra.
: - Preciíón de lc convertidores analog¡co/digital (A/D) y

digital/analogico (D/A).
Neesidad de mult¡pl de las señales.
Tipo de ordenador (tipo de b de
microprresador
memofra n

Lenguaje de
gráfico).
Ta sdea

C.D.2,6, Confirmar
reg¡stradores y de nando son compat¡

, de salida de los transductores u ladores
C.D.2.7. Verificar que el equipo de regulacion ionado

l, etc.)(regulador específi co, autónrab, ordenador indu ra

dispone de la capacidad para el trat¿miento de las variables
de E/S especiñc¿das en el cuaderno de cargas y con
sobreca ad futuras a liaciones.

EC3. Determinar 16 equ¡pc C.D.3.1. Conformar el s¡stema de cableado y el t¡po de

si)

dispositivos y configuración soporte utilizado para el s¡stema de comunicación en función
topologica esüándar del :de la velaidad necesar¡a para la transrn¡sion de 106 datos,

de las distanc¡as ex¡stentes entre los distintos nodos del
acuerdo @n el cuaderno de sistema, las condiciones medioambientales y los costes
carga, croquis y establecidos.

C.D.3.2. Espec¡f¡car las características de la unidad central
en cuenta las

,@,}
)

8

\

Elementos de com ncta

bl
iagra de

de los teniendo

aCOml

lR ltfil() l \ ll ,(r
! . f!l(,t R¡D.tl)\l)( lll

t-

sisterna de comunicación, de
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RESOLUCTóN MTESS No 263 12023

POR LA CUAL SE APR.UEBA EL PERFIL PROFESIOT{AL DE IMPLEilENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIó¡¡ Y CONTROT
INDUSTRIAL Y SUS HóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORR.ESPOI{DIENTES A
LA FAHILTA PROFESTONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEL
cArÁLoGo NACTONAL DE PERFTLES PROFESIOI{ALES (CNPP) - VERSIÓN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominación UC1. Gest¡onar el montaje de los sistemas de automat¡zac¡ón y
control ¡ndustriales.

c 3 ües)
Criterios de

prestacimes, requerim¡entos y prestaciones funcionalet
técnicas de coste.
C.D.3.3. Conformar la arqu¡tectura del sistema informáüco
de acuerdo @n los requerim¡entG de las adicaciones a

utilizar, criterios de estandarización y modularización,
perm¡tiefldo su rnantenibilidad y expansión poster¡or del
sistema.
C.D,3.4. Eleg¡r los programas de cornunicación de acuerdo
con los requerimientos del sistema y con el tipo de,
información a transm¡tir.
C,D,3,5. Seleccionar la topología del sistema de
comun¡c¿ciones util¡zando un modelo de referencia estándar

de acuerdo con los requer¡mientos del s¡stema.
: C.D.3.6. Seleccionar el software de base en función del t¡po
de arquitectura informática adoptada y con el tipo de
aplicaciones a ¡mplantar.

rc^D3.7Jonfi,áa7-cre lou 
"qr¡pos. 

a¡éus v ¿émal
elementos auxiliares utilizados en el sistema de
comunicacón cumplen

. establecidas.
las especificaciones y norrnas

C.D,4.1. Especi fic¿r la local los cabl
interconexión conforme a la aoon
tendidos de señales débil
C.D,4.2. Seleccionar I

semiconductores, cons¡
funcionam¡ento de lo§

tensión e intensidad.
EC4. Conformar 106 equipos y
dispoitivos del s¡stema de
control electrotécnico de
potencia, de acuerdo cm las
especjficaciones dd cuaderno
de Grgas, documenbción
técnic¿ y reglarnentación
v¡gente.

C,D.4.3. Elegir la tipología y
de los semiconductores de potenc¡a en funci
caracteristicas de potencia y tensión del accjonamie , del
tipo de serv¡cio que realiza la máquina y las CS

temperatura especiñcadas en el cuaderno de cargas.

S

loso

lGrtlAL

est¿blecidas en el cuaderno de as.

C.D.4.4. Seleccionar el equ¡po de ventilacion y/o
refrigeración garant¡zando el funoonamiento de los equipos
de potencia y regulación en las cond¡ciones extremas de

@
E

C.D,4.5. Selecc¡onar las enlolventes del sistema de control '

considerando las condic¡ones de espac¡o y ambientales del
ar de instalación.

C.D.4.6. Especificar los d¡spc¡trvos de potencia, man¡obra, :

es, teniendo en

9

uc0198 3 Nivel de cualilicación
Elementos de com

rotecciones
tto

o¡al¡la ña ia¡nm¡
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RESOLUCIóN MTESS No 255 12023

POR tA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍ{AL DE IÍTIPLEMENTACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOI,IATTZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóOUIOS FORMATWOS ASOCTADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁroGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cilpp) - vERs¡óN 1.--------

Asuncion, 05 de octubre de2023.

Denom tnaclon UCl, Gestionar el montaie de los s¡stemas de automatización y
control ¡ndust¡iales.

tres

cuenta las características tá¡icas del accionamiento,l
requerimienG del si*ema y prescripciones reglarnentar¡as
elqqrytáÍicas norma lizadas.

C.D,5.1. Describir de forma secuencial las etapas, iases y
operaciones del proceso de trabajo, reolrsos humanos y
materiales necesarios para su eJ ecucton, respondiendo en

lazo co6te a las fic¿c¡ones del proyecto
C.D.5,2. Determinar en cada fase del proceso de montale:

Equipos, utillaje y herram¡entas necesarios.

Especjficac¡ones técnicas y proced im¡entos.
Ebpas, listas de actividades y bempos, sus un¡dades
de obra, recursos hurnanos y rnater¡ales.
Parámefios para cada operacion de montaje (par,
presión, temperatu ra, entre otros).
Operac¡ones de ensamblado y unión, así omo su
secuenciación .

Aparat6 de control que deben utilizarse en cada
verificación y las tolerancias admisibles.
Med¡os auxiliares, teniendo en cuenta las

características de la instalac¡on y circunslancias de la
obra (entorno, otras ¡nstalaciones, locallzación, entre
otros).
T¡empos de ejecución
Pautas e ¡nstruccion ad.
Pautas y
prevención de
medioamb¡entales,

_ v{¡ente
C.D.5.3 Determinar los pecif¡

control con el fin de efectuar el seguim¡ento y
anticipada de posibles ¡nterferenc¡as y demoras en la

del
C.D.5.4. El¿borar el plan de montaje con la ¡nform
para la construccion del §stema, incluyendo al menos:

Ubicación de lm equipos y elernentos en los armarios
y paneles d€ control, ten¡endo en cuenta la funcjóñ que
desempeñan (regulacion, fuerza, maniobra, seguridad )
y las especific¿c¡mes del proyecto.
Planos y croqu¡s necesarim, codific¿ndo cada uno de
los elementos con el fin de fac¡litar su identificación,
C¡nalizaciones y cableados, ten¡endo en c1Jenta los

10

IIAL

So

uc0198 3 Nivel d€ cualificaci<in
Elementos de compebnc¡a Criteraos de desempeño

recorridos tar interferenoas

ml

I

EC5. Organizar las etapas de
ejecucion para cada fase del

: montaje del sistema de
: automatización industrial, a
partrr de la docurnentación
técnic¿, asegurando su
factibilidad y optimizacion de

I los medios y recursc.
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RESOLUCION MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍ{AL DE IMPLET,IENTACIóN Y
MAÍ{TENIMIET{TO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONfROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDUIOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESFOÍ{DIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRóNICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominacirín
UC1. Gestíonar el ,nontaje de los sistemas de automatización y
contro¡ ¡ndustriales.

cód 3 (tres)

Elefirentos de com Criterios de
electromagnébcas indeseables entre los circuit6 de
potencia. regulación y maniobra, correspond¡énjce
con los esquemas de la documentación.
condiciones de \entilac¡on de 16 equ¡pos electrónicos,
ubiéndolos en func¡ón de las caracterísücas de c¿da

uno de ell6, las d¡stanc¡as de seguridad, facilitando el
acceso a los d¡stintos elementos en el montaje,
desmontaje y mantenim¡ento de estos.
CargBs de rabail. .

Características del aproüsiofl am¡ento.
Condiciones técnicas del pro)€cto.
Norrnas referentes a la dispo§cion de recursos
hurnanos y mater¡ales
Norrnas de prevencion de r¡esgos laborales y medio
ambiente

C.D.5.5 Elaborar el plan de mmtaje ten¡endo en cuenta los

medios y recursos dispofl¡bles, entradas y salidas de
materiales, establec¡endo los caminos críticos, asegurando
el mínimo recorrido de los materiales, cumpl¡m¡ento de los

lazos costes establecidos.
c.D.5.6, Coordinar el aprwisionamiento de mater¡ales,
elementos, dispcitivc y co.nponefltes, asegurando el

cumpl¡miento de los plazos de disponibilidad, fases

Abs Ma
ar

--t

:

IGiH¡.t

Veloso

de montaje, p

sum¡n¡stfos.
C,D.5.7, Organ¡zar
almacén en obra,
conservación de lm
seguridad, así corno

calidad de los

interfere
la p

EC6. Supevisar, y en su caso,
ejecutar, las operaciones en el
montaje de los s¡stemas de

C.D.6,1, Co.nprobar el montaje de los cu¿d
sus elementos. así csno la ub¡cación,
etrquetado de 16 equ¡pos en su inter¡or,
documenbción tá:n¡ca e ¡nstrucciones del fa

d¡

conforme a la

bricante.
C.D.6,2. Confirmar que el tend¡do y etiquetado de los

automatización industrial. :cableadog y conex¡onados no modific¿n sus características,
conforrne a la documentación 'respetan las distancias normal¡zadas con otras Instalaciones,
técnlca y normat¡va ügente. eütan cru2am¡ent6 e ¡nterferencias con otros elementos y

se correspmde con los esquemas y planos, resolviendo las
ncras esu

C.D,6.3. Ver¡ficar que la ubicación de los equ¡pos y
r elernentos en las cgrresponde con lg5 plqnqs

uc0198 3 I{ivel de cualificación

ción
/a¡á G

se

ca Recaide r-r

11

decieggL

I
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RESOLUCIóN MTESS IIIO 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA Et PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEI,IEilTACIóil Y
MAilTEN¡MIENTO DE LOS SISTEI,IAS DE AUTOMATIZACIóil Y COI{fROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESFONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
CATÁLOGO NACTONAL DE PERFILES PROFESIOf{ALES (CNPP) - VERSróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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UC1. Gesüonar el montaje de los sistemas de automatizac¡ón y
control indust¡iales.

3 (tres)

Criterios de
del sistema, opt¡miz¿ndo el aprovedramiento del espacio

r que la ¡nstalacion de las conducciones
neumáüc¿s e hidráulicas respeta las distancias normalizadas

tienen en cuenta las es ciones del
C.D.6.5. Verificar la ubicación y fijacion de los equipos y
elerrentos en su lugar ¡nd¡cado, así como el etiquetado,
respetando l¿s cond¡ciones de rnontaje ind¡cadas por el

: fahionte y la daunrentacim tétnica.
iC.D,5,6. Comprobar la conexión de los equipos de control,
i asegurando su ñjación necánica, sum¡n¡stro eléctrico, tomas
de tierra, conect¡üdad. entre otr6 y que no se produce

modifi cación de sus características.
C.O.6.7. Conf¡rrnar que 16 elementos accesor¡G de los
equipos (pantallas, panel de operador, entre otros) se
conectan de acuerdo con la documentacion técnica y
cum o la norma t¡va vigente,

f1\1

Denominación

Elementos de

Contexb de aplieckin

CódQo uc0198 3

Medios y mabr¡ales
Puesto informátíco y softrrare específ¡co.

Equipos e insúumentos de medicion y verificacim (multímefq medidor de aislamiento
eléctrico, tacoÍEtro, cornprobador de fases, prnza ampen tca
telurómetro, manómetro, polímetro, o6ciloscopio,
colimador o anteojo de puntería,
micrornétrico, entre otros).
Equipos y elementos de las ¡nstalac¡ones.
Herramientas para trabajos mecánicos, eléctri
Equipos de monbje.
Equipos aux¡liares.
Ordenador y periféricos

de
pie de it

E§ COPIAI
ña
ui\ IIAL

(monitores, mouse, teclado erm a)

Abg.

lfini#i)

Software élculo y generación de documentos (Word, Excel).
Equ¡pos y elementos de apoyo para la compilacjon de datos (Cuaderno de nota

industrial.

e 0so

Sed
1AS

).
ur elementos de uridad rctección.

Información
Proyectos y memorias técnicas de d¡seño de s¡stemas de automat¡zación
Proyectos de sistemas de automaüzación industr¡al.
Programas de montaje de sistemas de autornat¡zación industrial.

roris¡onam¡ento para el mmtaje de sistemas de auton¡atizaciónProgramas de a

i2

Nivel de cualificacón

\
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RESOLUCTóN TESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIIT{IENTO DE LOs SISTE},IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDUTOS FORMATWOS AS(rcIADOS, CORRESP1ONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
CATÁLOGO NACTONAL DE PERF¡LES PROFESTONALES (CNPP) - VERSróN 1.-------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.

Docu men tacion tá¡r¡ca de fabricantes.
Manual de usuario de equ¡pos. Manuales de fabr¡cante.
Gtálogc cornerc¡ales (de materiales, productG, @mponentes, entre otros).
Dossiers técnicos y de repuestos.
Ustados de almaén.
órdenes de trabajo.
Documentación técnica.
Protoc¡los técn¡c6 de trabaio.
Informes.
Norrnas y Reglamentos:
Reglamento de baja tensión de ANDE. Norma Paraguaya de instalaciones de BT (NP

2028 96). Ley No 5668/2016 "De verificacim y el control de la calitlad y segurirJad de
los productos elfuicos en instalaciones eléctricas". Decreto N" 9265/2018 "Por el cual
se reglamenta la Ley No 5668/2016. Legislación sobre aparatos el&tricos y electrónicos.
Norrn¿s de calidad. Normas internac¡onales. Legislac.im sobre seguridad y prevencioñ
de riesgos. Ley N' 213/1.993 "Esbblece el Codigo del Trabajo" - Título V: De la
Seguri<lad, Higiene y Conrodidad en el Trabajo - Ans. 272 al 282. Ley N' 836/ 1980
Código San¡tario - Arts. 86 al 89. D€creto N' 14.390/1.992 "Reglamento General ,

Técnico de Seguridad, Higiene y Medicina en el Trabajo". Normas de segur¡dad.
Normativa internacional. Legislacjon sobre gestión de sus residuos. Normas y
Reglamentos de la empresa. Normativa y reglamentación de aplicacion en el sector en

Principales resultados de trabajo
Sistemas de autdnatización indusÍ¡al montados y supervisadc.
Plan de montaje de sisttrnas de autornatizac¡ón industr¡al.
Configuracion de equ¡pos y dispGitivos de control para la automatización andustr¡al.
Coordinación y supervision de los recursos mater¡ales y humanos del montaje de los
sistemas automáticos industriales.
Control de la ejecución del mmtaje de los si

E$ COP RIGII,IAL

ustriales.

\bg. Ma a

Secr Gen

Mónica Reca6e D€ Gi¿corfli

e 0so
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i Ficlras de trabajo.
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RESOLUCIóN MTESS N" 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEII,IENTACIóN Y
MANTEN¡IIIIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóÍ{ Y COI{TROL
rfiDusTRrAL Y sus HóDULOS FORMATWOS ASOCIADO' CORRESPOTTDIENTES A
LA FAMTLTA PROFESIONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTR.OI|ICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERF¡LES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsIóN 1.-------

Asuncion, 05 de octubre óe 2023.

Denominación UC2. Realizar la pu€sta en marcha de los equ¡pos y ehmentos de
los sistemas de automaüzación control industrial.

3 tres
Elementos de
com

C.D.1,1 Analizar el d¡agrarna de flujo del prceso que se va a
automatizar, interpretando las funciones, fases, secuencras y
estados pos¡bles del proceso, especificados en el correspond¡ente
cuaderno de ca a5

C.D.1.2. Seleccionar las herramientas y equipos de desarrollo
conforme con el equipo de control que se va a utilizar (ordenador,
sistema de cmtrd digital distr¡buido (SDCD), controlador l&¡coEC1. Desarrollar los

programas de control del
s¡stema automático,
garantizando las

ramable o autornata
C,D.1.3. Realizar el programa de control de forma modular,
correspondiéndose cada módulo
estructu rá ndo6e ra su or ut¡l¡

C

con 16 del proceso,
zación y manten¡miento.

C,D.1,4, Definir los bloques internos de programación facil¡t¿ndo
la comprobac¡on y depuracim de los programas en la fase de
des¿rrollo uela en mardra.
C,O.1.5. Elaborar las rutinas de autodiagnóstico del s¡stema,
considerando las f¡cac¡ones del cuaderno de ca s

C.D.1.6. Defin¡r los s@ortes de desarrdlo y ñnales de lc
programas y copias de segur¡dad, garantizando el estado de las

ras su almacenamiento.
.C.D.1.7 Realizar las pruebas funcionales, módulo a módulo y
globalnEnte, asegurando la optima funcionalidad, Rab¡lidad,
observacjon de errores en el programa y adaptacion a las

en el craderno de ca
C.D.2.1. Analizar el diagrama de flujo del proceso a reguldt,
identificando el proceso de adqur tos, tratamiento de las
señales, presentación de res ¡ento de ala
seguridades del proceso, I correspond
cuademo de ca as.

C.D.2.2. Seleccionar las
conforme cm el tJt de

b L

loso
C.D.2.3, Verificar que lc
proceso (gráficoe de flujo del

tan los
de las e

sus un¡dades ñs¡c¿s, estado de los reguladores,

@

regulación, entre otros), fac_il¡_tando su supervisión.
C.D,2,4. Cornprobar que los programas facil¡tan la parametri on
del sistema s¡ntonización de los uladores
C.D.2,5, Elaborar las rutinas de autod¡agnost¡co del si rna,

considerando las espec¡ficac¡ones del cuaderno de cargas
C.D.2.6. Realizar el programa de control de forma modular,
correspondiéndose cada m&ulo con 16 del proceso,

ntc.

uc0199 3 Nivel de cualificaci<in

Criterios de desempeño

uesevaa

estructurándose ra 5u ¡or uti

tc.2 Gra¡omi

EC2. Desarrollar los
programas de medkla y
regulación del s¡stema
automát¡co,
cmñgurando los lazos y
parámetros establecidos
en el cuaderno de cargas

iY documentac¡ón
técn ica.



RESOTUCTON HTESS N" 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTEN¡MIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
TNDUSTRTAL Y SUS I.{óDULOS FORMATIVOS ASOCIADOT CORRESPONDIENTES A
LA FAMTLTA PROFESTOT{aL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTROI{ICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsrór{ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

UC2, Re¿lizar la puesta en marcha de los equipos y elementos de
los sistemas de automaüzacaón control industrial.

3 (tres

Elementos d€
Cr¡terios de desempeñocom ncta

C.D,2,7, Real¡zar las pruebas funcionales, módulo a módulo y
globalrnente, a-gurando la optima funcional¡dad, ñabilidad,
observacim de errores en el programa y adaptacion a las,

ficaciones tas en el cuaderno de ca

paránretros, de acuerdo con la dÉumentac¡on del sistema ylo de'
los ui ue lo conforrnan.
C.D.3.2. Real¡zar la instalacim y cmfiguración ñsica del sistema de
comunicación (taietas, módems, entre otros) con sus parámetros,
de aoerdo con la doclrr¡entación del sistema y/o de los equ¡pos
que lo onforman.
C,D.3.3. Efectuar 106 cableadG y conexionados del sistema,
asegurando la sujecion mecánica de los mismos y cmtacto eléctrim
fiable.
C.D.3,4. Verificar que las condiciones ambientales (temperatura,
humedad están dentro de los má idos el sistema.
C.D.3.5, Confirmar que la instalación elécüica para el sumin¡$ro
de energía y de t¡erra del sistema cumple las características
prescr¡tas en la docurnentación técnica y la nffmaüva electrotécn¡c¿

C.D.3.6. Efectuar las pruebas del s¡sterna de alimentacion
ininterrumpida (SAI), as€urando la respuesta ante fallos fortu¡tos
del sumlnisro de energía eléctrica habitual.

C,D,3,7. Montar la insblac¡m del sistema de acuerdo con el plan

. ¡R\t1l().1 !tf't rr)
i, I rtr,L'Htr.rtrir\ tu

EC3. Instalar el
hardware dd s¡stema de
comunicación ¡ndustrial,
pafametrizando
conforme a la
documentación técnica
del mismo ylo del
fabric¿nte de los
egu¡@s, garantizando
las caracteristi@s
funcionales y de
fiabilidad establecidas.

comunicac¡ón industrial,
parametrizando
conforme a la

:documentación técnica
del mismo ylo del
fabricante de los
equipo6, garantizando
las características
funcionales
fiabilidad establ

uB1 lR),Jt P{)[O.UO.Unr'.r¡0
ttr Trr.rI(;f r lfl f 0P0R.l
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establec¡do, @mun¡c¿ndo las
ejecucim de este.

os pa

C,D.4,2. Instala¡ el software
parámetrc requeridos, asegura
¡nformación entre los distinto6 pun ys

imiento establec¡do en la dcumentac¡ón.
C.D.4.3. Realizar las pruebas de funcional¡daó"üel.
base, de acuerdo con el procedim¡ento establec¡do, asegu ola

¡das durante la

ú1505'

15

GiIIAL

fiabil¡dad del s¡sterna y el optirno aprovechamiento de los
de este.

.D.4.4, Realizar las pruebas de funcjonalidad del sistema de
uiend im¡ento esta u rando

,,@)

Denominación

uc0r.99 3 Nivel de cual¡ficac¡ón

Y
-f\

C.D,4.1. Cargar el softi,vare
requeridos. sigu¡endo el
documenbcion.

LJCr

de

untcaoon,

Giacomi

I C.D.3.1. Realizar la ¡nstalacion y configurac¡ón física de la unidad
central y de los per¡fér¡cos básicc del sistema informát¡co con sus

: EC4, Instalar el sofhivare
del s¡stema de

Códiso



rtiitirto.ttr¡rt,r
\ \l(,('Rll) \l) \{)1 lll

\tBá.\ Po. Jf.ttll{0$0.uBt-rI0
.1'U]¡I(;t¡ IH(OI$L{

, 
", 

(i()lllIR\0r,r, PlR.\(;L ál

", 
; PARA(iL'A}' RTKL'AI

RESOLUCIóil ifTESS No 265 12023

POR I.A CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOÍTIATIZACIóN Y COI{TROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPIOÍ{DIENTES A
LA FAÍTIILIA PROFESIONAL DE ELECTR¡CIDAD Y ELECTRóNTCA qCUI¡, OCI
cATÁLoGo NACIoNAL DE PERFTLES pRorEsIoNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

UC2. Realizar la puesta en marcha de los equipos y elemen tos de
los sistemas de automatización control industr¡al.

cód tres
Elementos de criter¡os de desempeñocom ncla

el intercamb¡o de información con la velocidad adecuada y una

c.D.4,5. Efectuar las copias de seguridad de la configuraci delon

3

s¡stema, conforrne a

restablecim¡ento de su
sus requerimientos, asegurando el rápirio

dad ante los fallos.

EC5. Real¡zar la puesb
en marcha del sisterna
de autdnatizacion y
control industrial,
efectuando las pruebas,
mod¡ficacimes,
parametrización y
ajustes necesarios.
asegurando la
funcionalidad, seguridad
y fiabilidad del sistema.

C.D.5.1. Realizar la calibracion de 106 sensores y transductores,
siguiendo procedimientos norrn¿|l¡zados, asegurando que la

achJacam de estos está dentro de lc márgenes de error
establecidG en la documentación del s¡stema.
C,D.5.2. Comprobar que los resultados obten¡dG de las pruebas

realizadas a los sensores, transductores, acondicionadores de
señal, reguladores y actuadores responden a sus especiñcaciones
funoonales técn¡cas.
C.D.5,3. Efectuar las prueb6 en el sisterna, tanto en \r¿cío como
en carga, garantizando la correcta func¡onal¡dad del sistema en
condiciones normales.
C,D,5.4. Realizar las pruebas de respuesta a las cont¡ngencias en

el sistenE verificando l¿s alarmas esta de este
C.D.5.5, Ajustar las medidas de seguridad eléctrica (circu¡tos de
tierra, dispos¡t¡vos de protec.ión en la distribución, entre otros) a lo

ito en la documentacióñ del sistema.

la instalaciófl los im¡entos establecid6.
trol en el equipo, I

pararnetr¡zacjón del I

C.D.5.7. Grgar los programas de con
iadaptánddo de forma que
s¡stema uiendo los dos.

Contexb de a
Hed ios maEriahs

Puesto ¡nformático y software específico.
Equip6 e instrumentos de medición y verificación
eléctrico, tacórnetro, comprobador de fases, , Pln
telurómetro, rnanóm€tro, polímetro, osciloscopio, \6tímetro, comprobEÉ§.r-

col¡mador o anteojo de puntería, estrob6copio, cinta nÉtr¡ca, p¡e dé'
mi«ométrico, entre otros).
Simuladores específi cc.
Equipc y elementos de las ¡nstalaciones.
Herramientas jos nEcán¡c6, eléctr¡cos y electrónicos.

de

AL

Iosoe

@)

uc0199 3 Nivel de cualilicackin

r¿

Denominacirín

r-

C.D.5,6. Ajustar lo paránretros de las funciones de control y de i

106 reguladores del sistema de acue¡do con las especificaciones de i



'. Ili\B1l() t llPl I()
.'I$.(,(Rlt)lt)\(x¡\t

u8r'1P0. ltR)ttox»t8{'.$0
Hr T[ r.ili,t.t IHI{)A)[i

*r '; GOBItR\()urr P.{R.{Gt f l
\." PARAGT'AI' RIKL'AI

RESOLUCIóN MTESS No 263 t2O23
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍI'AI DE IÍIiPLEMENTACIóN Y
MANTEilIMIENTO DE LOS STSTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRHL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFE§IONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRóNICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsIoNALEs (cilpp) - vERstóN t.--------

fuunción, 05 de octubre de 2023.

Equipos auxiliares.
Ordenador y periféricc (monitores, mouse, teclado e impresora).
Software cálculo y generación de documentc (Word, Excel).
Equipc y elementos de apoyo para la aomp¡lac¡ón de d¿t6 (Cuaderno de notas)

ui elementos de ur¡dad rotección.
Información

Proyectos de s¡stemas d€ automatizacion industr¡al.
Proced¡m¡entos de pruebas y puesta en marcha.
Docuíientacion técn¡ca (protocdo de pruebas, planos, manual de uso y prevencion de
r¡esgos, entre otr6).
Daumentación de equipos y elem€ntos. Documentación tá:nica de fabricantes. Manual
de usuario de equ¡p6. Manuales de fabricante.
Documentacim técnica de montaje de las ¡nstalac¡ones.
órdenes de trabajo.
Protrolos técn¡cos de trabajo.
Infonnes,
Normas y Reglarnentos:
Reglamento de baja tensión deANDE. Norma Paragua)E de ¡nstalac¡ones de BT (NP 2028
96). Ley N' 5668/2016 "De verificación y el cmtrol de la calidad y seguridad de lo5
productos eléctricos en instalacimes el&ricás". Decreto No 9265/2A$ "Por el cual se
reglarnenta la Ley No 5668/2016. Legislacion sobre aparatG el&ricos y eleckónicos.
Normas de calidad. Normas internac¡onales. Legislac¡on sobre seguridd y prevencion de
r¡esg6. Ley No 213/1.993 "Establece el Codigo del Trabajo" - Título V: De la Seguridad,
Higiene y Comodidad en el Trabaio - Arts. 272 al 282. Ley No 836/1980 Codigo Sanitario
- Arts. 86 al 89. Decreto No 14.390/1.992 'Reglamento General Técnico de Seguridad,
Higiene y Medicina en el Trabajo". Normas de seguridad. Normaü\r¿ internacjonal.
Legislación sobre gestión de sus residuos. Normas y Reglamentos de la empresa.
Normat¡va lamentacim de licación en el sector en

S¡stemas de autornatización industrial
Pruebas de func¡onamiento realizadas
Fchas de trabajo.
Informe de puesta en marcha.

en funci
y supeM
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFES¡ONAL DE IMPLE¡TIENTACIóN Y
UANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOIT,TATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPIONDIENTES A
I-A FAÍI{ILIA PROFESIOÍTAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRON¡CA (ELEI), DEL
cATÁLoGo xAcroNAL DE PERFTLES pRoFEsroñALEs (cNpp) - vERsróil 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominaciín UC3. Gestionar el mantenimiento preventivo de los sistemas de
automatización control ¡ndustr¡ales.

3 tres

C,D.1.1 Determinar el plan de manten¡m¡ento preventivo
del sist€ma considerando:' Cidc y paradas del proceso productivo.- Recursc humanm y mater¡ales dispmibles.- C¡ndiciones de accesib¡lidad.

Requerim¡ent6 técnicos del sistema.
Norrnas de sequrdad reeueridas.

C.D.1.2. Confeccionar el plan de m¿nten¡miento a part¡r de
la dcumentación técnica, manuales de los fabricantes,
h¡storial de la ¡nstalación, procedim¡efltG de actuación de
mantenimiento normat¡va te entre otros.
C.D.1.3. Especificar lG aspectos m¿is relg¡¿ntes de los
d¡stintG elernentos y equ¡pc del s¡stema automáüco para l

I seguridad en su apl¡cación.

su apl¡cacjm, entre otr6:- Fases para la aplic¿cjon del procedimiento, pruebas y
ajustes que hay que realizar.- Medi6 y patron€s de calibración que hay que utilizar.- L¿ calibración de los transductores y equipc de
medida, de acuerdo con las recorEndaciones del
proyecto y/o fabricante.- Parámetroe que hay que controlar.- Revi§on de los parámetros caracterísücos de 106

distintos laz6 de regulación, siguiendo procedimieflto6
normalizad6.- Comprobacim de la cqrecta salvaguarda periodica de
los pa rámetro del si en las copias de seguridad
establecidas
Verificac¡ón
sistemas de
Normas de
materiales q

1

EC1. Elaborar el dan de
ractuaoón para el
manten¡miento prevenüvo de
los s¡sternas de automatización
iy control industriales,,
i garanüzando la operaüvidad y

onamre ios

IIAL

Resultados es
Ficha de actu

C.D.1,4. Programar las rentes
el ópümo funcionamiento, máximo ren
e ¡nstalaciones y optimización de los recursos uma
matef iales.

ficaciones y/o bi6 en '

na evaluación tá:nica y
el funcionam¡ento de este

o la resolución de conti

nos y

C.D.1.5. Proponer nejoras, mod¡
el s¡stema, acomp¿ñadas de u

económica, con el fin de opt¡m¡zar

4..

Código uc0200 3 Nivel de c¡alilfcación
Elementos d€ competencia Criter¡os de desempeño

Ylo

cof
Ed

@rt!

encras.

Rec¿lde Giacomi
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RESOLUCIóN MTESS r{o 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE I''{PLEÍI,IENTACIO'{ Y
MANTENTMIENTO DE LOS SISTEÍI,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FOR¡,IATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMTLIA PROFESTONAL DE ELECTRTC¡DAD Y ELECTRONICA (ELEL), oEL
cATÁLoco NACIoNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominación UC3. Gestionar el mantenimiento pIeventivo de los sistemas de
automat¡zación control industr¡ales.

Elementos de
C.D.Zl. Elaborar el programa de apror'¡simamiento p¿ra 

;

el mantenimiento, teniendo en cuenta entre otro6: 
r

Existencia de productos y proveedores

homdoqados.
Cornpat¡bil¡dad entre materiales de dist¡ntos
fabricantes.
Hisorico de la ¡nsblac¡ón.
In\€ntario exiSente.
Reformas futuras de las ¡nst¿lacimes.
Normativa vigente.
Factores ¡mpre,visibles y estratá¡ ¡co6.- Plazo de e de elementos.uEC2. Determinar el

aproüs¡onam¡ento y recepción
de repuestos y consumibles
para el manten¡miento de 16
sistemas de a utomat¡zación y
control ¡ndustriales, a partir de
la documentacim técnica.

C.D.2.2. Elablecer 16 n¡veles de repuestos mínimos, en
función de la ¡nformacion técnica del fabric¿nte,
aplic?c¡ones y co¡qlqo¡es gle uso en el entgrno productivo.

C.D.2.3. Identificar las piezas o elementos de repuestos y
sus espec¡ficaciones (características, dato6 técn¡cos y
aplicación), conforme al s¡stema de codificacion establecido
y el prtred¡m¡ento de coñtrol de existencias.
C.D.2.4. Seleccionar el repuesto alternativo conjugando las

, garantías de compatibilidad, intercambiabilidad, fab¡l¡dad,
' manten¡bil¡dad, suministro, costes y garantías ofrecidas por

lm proveedores.

C.D.2.5. Establecer las coñdiciones de entrega, embalaje y

transporte de los suministros, así como de almacenam¡ento,
de acuerdo con las es ficaciones del sumin¡strador.
C.D,2.6. Realizar el de 106 re
consumibles segú
asegurando la

ueridas.
C,D.3,1. Efectuar

ntos o5,

con la periodicidad, ca l¡d
EC3. Supervisar, y en su caso,

a el o
ejecutar los procesos de C.D.3.2. Verificar que urpos de
mantenimiento pre\ent¡vo, en calibrados y ajusEdos para garantizar la,función del plan de resultados obtenidos.
mantenimiento, planificando y

C.D.3.3. Mantener actualizado el s¡stema de
controlando su aplicación de

contra virus ¡nformáticos
acuerdo con los

.D.3.4. Realizar las copias de seguridad del software de
base y de los programas de cqnunicación cm la

en los cas6 ue se determinan.

losoe
ri

evencton

l9

:t

Código uc0200 3

Criterios de desempeño

requerim¡entos d

ic¡dad

. ., .1,1t Giacom¡

3Nivel de o¡al¡ficac¡ón i 3 (tres
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Asunción, 05 de octubre de 2023.

. tNIBI().1 Ult l(): \ \l(,1- Rll).U) \(){ lll

Denom inación UC3. Gestionar el mantenimiento prevent¡vo d€ los sistemas de
automatizac¡ón control industriales.

cód J tres

El€mentos de co
C.D.3.5. Coordinar las acc¡ones del manEnimiento
periódico con la gesüón de la producción, recurr¡endo a 106

tie,rlpo§ muertos p¿ra la real¡zac¡on de las intervenciones y

minim¡zando las incidencias.
C.D.3.6, Ver¡f¡car que, durante el proceso de
mantenim¡entg no se ha producirio dañoe en el sistema, ni
ano¡nalías y desviaciones, adoptándose las medidas de
seguridad sobre los equ¡p6 y personales durante las

i ntenÉnciones,
C,D.3.7. Resoiver las contingencjas durante el proceso de
manten¡miento y/o modif¡caoón, con eficacia y celeridad.

uc0200 3 Nivel de cualificacirin
Criterios de desempeño

ConExto de a
Medios y maE¡iales

Puesto informático y software específico.
Equipos e ¡nstrumentos de medición y verifrcacion (multímetro, med¡dor de a¡slam¡ento
el&rico, tacórÉtro, comprobador de fuses, certificador de redes, p¡nza amperiÍÉtrica,
telurometro, manornetrq polímeüo, oscilosc@¡o, vatímetro, cornprobador de cableado,
colimador o anteojo de puntería, estrobGcop¡o. c¡nta métr¡ca, pie de rey, torn¡llo
micrométrio, entre oBos).
Equipos y elementos de las instalac¡ones.
Herramlentas para trabajos nrecánicc y eléctricos.
Ordenador y periféricos (monitores, mouse, tedado e impresora).
Software élculo y generación de documentc (Worcf , Excel).
Equipo y elementos de apoyo para la ompilacion de datos (Cuaderno de notas).

ur elementos de uridad rotecc.¡on.
Infornración

Pro)¡ectos y memorias técnicas de d¡seño de si
Ordenes de trabajo.
D6umentac¡ón técn¡ca.
Procedimientos de rnanten¡miento.
Programas de mantenim¡ento.
Informe de mantenimiento y de actuación.
Manuales de fabr¡cante.

ton I
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Catálogos comercjates (de mater¡ales, productG. componentes, entre
D6siers técnicos y de repuestos,
Listados de almaén.
H ¡stór'rcos.
Hojas et enoas.
Fich

,@)

técni de intervención.
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POR T.A CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEÍ'IENTACION Y

'{ANTENIMIENTO 
DE LOS S¡STEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL

INDUSTRIAL Y SUS 
'{óDULOS 

FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPiONDIEÍTTES A
LA FA¡iIILIA PROFESIOÍTAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRóN¡CA (ELEL), DEt
cATÁroco r{AcroNAL DE PERF¡LES pRoFEsrof{ALEs (CNPP) - vERsróN 1.-------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.

Protcolo6 técn¡cos de trabajo.
Informes.
Normas y Reglamentos:
Reglamento de baja tensión de ANDE. Nornra Paraguaya de instalaciones de BT (NP

2028 96). Ley N" 5668/2016 "De verificacim y el control de la calidad y seguridad de
los productos eláficos en instalaciones eléctr¡cas". Decreto No 9265/2018 "Por el cual
se reglarnenta la Ley No 566812016. Legislacior sobre aparatoG eléctricos y
electrónicos. Normas de calidad. Normas ¡nternacionales. Legislación sobre seguridad
y prevención de riesgos. Ley No 213/1.993 "Establece el Cod¡go del Trabajo" - Título
V: De la Seguridad, Hig¡ene y Cornod¡dad en el Trabajo - AtÉ. 272 al 282. Ley No

836/1980 Cód¡go Sanitario - Arts. 86 al 89. Decreto No 14.390/1.992 "Reglamento
General Tárico d€ Seguridad, H¡g¡ene y Medicina en el Trabajo". Normas de segur¡dad.
Normativa internacional. Legislacion sobre gestjón de sus residuos. Normas y
Reglament6 de la empresa. Normaü!6 y reglarnentac¡ón de aplicacion en el sector en
uqor.

Pr¡nc¡pabs resultados de trabajo
- Manten¡miento preventivo de los sistemas de automatización ¡ndustr¡al.- Programas de manten¡m¡ento de s¡stemas de automaüzación industrial.- Control de la ejecución del manten¡m¡ento prwentivo de los s¡stemas autornát¡cos

industr¡ales.- Coqdinacion y superv¡sim de los recursos mater¡ales y humanos del mantenimiento
preventivo de los s¡stemas automáUcos industriales.
Fichas de inten/ención.
Apro,/is¡onam¡ento de materiales, consumibles y repuestos.
Informes de manten¡m¡ento de sistemas de automatización ¡ndustrial
Hojas de propuestas de mejoras al proceso.
Partes de incidencias.
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C.D.1,3. Valorar el alGnce de las d¡sfunooñes o fallas
observadas, determinando el or¡gen de estas, utilizando un
catálogo de diagnostico de fallas-causas, s¡gu¡endo un
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IiiIPLE',IENTACIóN Y
MANTENIi{IENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONfROL
II{DUSTRIAL Y SUS ¡4óDUTOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPOND¡ENTES A
LA FAMILIA PROFESTONAL DE ELECTRTCIDAD Y ELECTROT{ICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NACToNAL DE pERFtLEs pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERstóN 1.-------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominación UC4. Gest¡onar e¡ manten¡mhnto correctivo de los sistemas de
aubnratizac¡ón y cont¡ol ¡ndustrialec,

Cod§o uc0201-3 N¡Y€l de q¡alificación 3 (tres)

Elementos de com

EC1. Oiagnosticar fallas y
difunciones en 106 s¡sternas
autornáticos de control,
aplicando técn¡cas op€rativas y
proced¡m¡entos específ¡cos.
para organizar su reparación.

EC2. Diagncticar fallas y

difunciones en sisternas
autornáticos para la medida y
regulación, apl¡cando técn¡cas
operativas y procdim¡entos
específ¡cos, para organizar su
reparación.

Criterios de
C.D.1.1 Diagnosticar la disfuncim (en el equipo de
y/o en la instalacion) y la naturaleza de esa (físico y/o
logio), rerificando los íntomas y realizando las pruebas :

funcionales inidals.
C,D.1.2. Realizar d diagnóstico de d¡sfunciones o fallas en
sistenns autornáücos de control para proceso6 secuenciales
(memoria, registro de desplazamiento, contaje, entre
ctras), a partir de la insp€cc'ón v¡sual, los síntomas
detectados, informacón sdic¡tada al usuariq inforrnación
tánica e h¡stór¡co de la instalación.

razonado de c¿usa efecto
C,D.1,4, Realizar el diagnóstico y locali iac¡on 

-be 
ra-l

diluncion o falla cm las herramientas y d¡spositivos de
medida ¡ndicado a icando el imiento establecido.

1C.D.1.5. Localizar el bloque funcjonal (transductores
aco¡dicionadores de señal, transmisores. reguladores,
actuadores) o módulo, donde se encuenüa la falla,.
apl¡cando el prcedim¡ento sistemático y tiempo
esbblecido.
C.D.2.1. D¡agnosticar la disfunción (en el equipo de control ,

y/o en la instalacion) y la naturaleza de esta (físico y/o
logi@), \erificando lc síntomas y realizando las pruebas

funcionales iniciale5.
C.D.2.2. Realizar el disfunciones o en
s¡stemas autorná ulación e

continuos (

medidas, entre
síntornas (io,

informacion técn rca

C.D.2.3. Localizar onal

acond¡cionadores
bus€s, actuadores
aplicando el p

esbblec¡do.

de

) o módulo, donde se encuentr la falla,
rocedimiento sistemáüco y tiempo

C.D.2.4. Realizar el diagn&ico y loca

disfuncion o falla con las heÍam¡entas y
lización d" ln
dispos¡tivos de

roced¡m¡ento esta blecido

I

a

proce

itada

I
iil

5{

medida ird¡cado

f;

icando el p

)2
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOI{AL DE IMPLEIT{ENÍACION Y
MANTENIÍIIIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COilTROL
IilDUSTRIAL Y SUS I,IóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMTLTA PROFESTONAL DE ELECTRTCIDAD Y ELECTRONICA (EIEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsrór{ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

UC4. Gestionar el manten¡m¡ento correctivo de los sistemas de
aubmat¡zacón y control industriales,

Código uc0201_3 N¡vel de cr¡alificac¡{in 3 (tres)

cla Criter¡os de
C.D.2.5. Valorar el alcance de las disfunoones o fallas
observadas, determinando el origen de estas, utilizando un
catálogo de diagnóstico de fallas-causas, siguiendo un

razonado de causa efecto.
C,D.3.1. D¡agnolicar la d¡sfunc¡ón (en el equipo de control
y/o en la instalac¡ón) y la naturaleza de esta (físico y/o
logico), rerificando lc síntomas y real¡zando las pruebas

f uncionales ¡ niciales.
C.D.3.2, Realizar el diagnóstico de disfuncjones o fallas en
sisternas automáücos de comunicación ¡ndustr¡al (un¡dad
central, periférios basicos, periféricos avanzados, entre
ctros), a parbr de la inspeccion visual, los síntomas
detedadc, informrión sdicitada al usuario, información
tá¡ic¿ e histórico de la instalación.
C.D.3.3, Realizar el diagnóstico y laalización de la

difuncim o falla csr las henam¡entas y dispo6¡tivos de
med¡da ¡ndicado icando el rocedimiento establecido.

Denominación

EC3. D¡agn6t¡car fallas y
disfunciones en sisterBs
autorná ticoe de comunicadón
indusúial, aplicando técn¡cas
operati\ras y procedimientos
específicos, para organizar su
reparación.

EC4. Diagn6ticar fallas y
disfunciones en sistemas
autornáticos de contrd
elecfotécnico de potencia,
aplicando técnicas operati\r¿s y
procedimientos específicos,
para organizar su reparac¡ón.

C,D.3.4. Loc¡lizar el bloque funcional (transductores,
ond¡c¡onadores de señal, transmisores. reguladores,

actuadores) o módulo, donde se encuenua la falla,
aplicando el pr€ed¡miento sistemático y tiernpo
establec¡do.
C,D.3.5. Valorar el alcance de las disfunciones o fallas
observadas, determinando el origen de estas. uülizando un
catálogo de diagnostico de fallas-causas uiendosrg

razonado de causa

l, los
Ot

C.D.4.3. Realizar el diagnó§t¡co y localizaci on la

difuncion o falla cm las herram¡entas y dispositivos de
medida indicado ¡cando el rocedimiento establecklo

a

IGiItAL

Iosoe
e

a

C.D.4.4. Localizar el bloque funcio¡al (transductores,

acondicionadores de señal, transmisores. u

@ t
Gi,a€qi

uipo deC.D.4.1. D¡agnostic¿r la
y/'o en la ¡nstalación) y
lógico), \€rificando 16
funcionales i n¡ciales.

C,D.4.2. Realizar el d¡ag
s¡sternas automát¡cos d€

de CC y CA, entre oüas), a part¡r de la inspeccim ü
síntsnas detectadG, infornnción sdic¡tada al

ic¿ e h¡storico de la ¡nstalación.informacion tá:n

n

(eléctricas, electrónicas, var

M&i¡úa MTESS

23

-l
Elementos de
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACTóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRÉSPO¡¡DIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEI), DEL
cATÁtoco NACIoNAL DE PERFTLES pRoFEsror{ALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.

Denominación UC4. Gestionar el mantenimiento correctiyo de los sistemas de
automatizacón y control industriales.

Código ilivel de cr¡alificacÉn 3( tres)
Elem€ntos de com Criterios de

; ach.radores) o módulo, donde se encuentra la falla,

lapficando el prcedimiento si*emáüco y tiempo
I establec¡do.
C.D.4.5. Valorar el alcance de las d¡sfuncion6 o fallas
observadas, determinando el or¡gen de estas, utilizando un
catalogo de diagnóstico de fallas-causas, siguiendo un

i

I
!

i

i

I

EC5. Supervisar, y en su caso
ejecutar los procesos de
reparaoón de los s¡stemas de
au tornatización indusF¡al, para
el restableciendo de las
cond¡c¡ones de operativirlad.
con los n¡\Éles de calidad y
seguridad establec¡dos.

'EC6. Real¡zar las pruebas de
seguridad y funoonamiento,
modificaciones ajustes,

és de la

razonado de c¿usa efecto.
C,D.5.1. Realiz¿r las operaciones de montaje, desmontaje
y sustitucion de los elementos (del equipo y/o instalacion),
utjlizando la dacumentación técnica (planos y
proced¡m¡entos norrnalizados ), as€gu rando la i ntegridad de
los mater¡ales y medios ut¡lizadG y la calidad final de las,
intervenc¡ones.
C.D.5.2. Verificar que, durante el proceso de reparación,
no se ha producido daños en el sistema, ni anornalías y
desviaciones, adoptándo6e las medidas de seguridad sobre l

los equ¡p6 y personales durante las intervenc¡ones, '

con§gu¡endo lQ calkld en la reparación.
C.D,5.3. Confirmar que la sustitucioñ y/o reconstruccim de
los element6/cffnpo'rentes. se efeclua s€gún la secuencia
del proceso de desmontaje y mmtaje establec¡do, no
provocando otras fallas o daño§, ni produciendo deterioro
ni merma de las cualidades de este durante su
man¡pulacion.
C.D.5.4 Realizar la repara ipo y/o ¡nstalaci
respetando las personal, de
equipos y materiales taci
estos y, en todo caso

rofes¡onal.

C.D.5.6, Elaborar la Itr 
,,

administraüra relaüva al prceso de rep¿rac¡ón

AL

Velos
ral

automáüco, espec¡ficando la infornnción suñciente
mantener actual¡zado el historial, costes de la interven

ra
on,

validez stocks de las sdere
C.D.6.1. Realizar las pruebas funcionales, ajustes finales y,

en caso necesariq las pruebas de fiabilidad recornendadas
de forma sistemática, siguiendo el prtredimiento

ficado en la doct¡rnentac¡ón del sistema.

,@)
:4

raoon SU

C.D.5.5 Resolver las

I a

uc0201_3
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RESOTUCIóN MTESS f{o 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEEA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóil Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEI'IAS OE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILH PROFESTONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECfRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre óe 2023.

UC4, Gestionar el manten¡m¡ento correctivo de los s¡stemas de
automat¡zac¡ón y control industriales.
uc0201-3 3 (tres)

Elementos de com Criterios de
C,D.6.2, Efeduar las pruebas y ajustes coñforme a 106

procedimientos establecidos en la documentac¡ón técn¡ca,
empleando el equipo de medida en funcion de la

a realizar.
C,D.6.3. Realizar las pruebas de seguridad y funcionales,
comprobando cada uno de los sistemas reparados,
reajustando para corregir las disfunciones observadas,
según proced¡m¡entG establecidos y ver¡ficando la
restitución de la funcionalidad del conjunto.
C.D.6.4. Ajusbr los parámetros de regulación y control,
coflforrne a lo especificado en la dEumentacion téorica y a
los requerimientos del proceso.

C,O.6:5, Realizar los ajustes de los d¡spm¡tivos y/o equrpos
sust¡tu¡dc utilizando las herram¡entas y útiles especíñcos,.
s¡guiendo 106 procedimientos documen!4dos.
C.D.6,6. Confirmar que al est¡mular las entradas de las

unidades y elementos que ¡ntegran el s¡stema, las salidas
responden a su funcim característica.

ConExto de rcirc|on
Med¡os materaales
- Prograrn¿s informaüzados de diagnosis o detección de fallas.- Puesto ¡nformáhco y softnrare específlco.- Equ¡pos e instrumentog de medición y verificacion (multímetro, medidor de aislamiento

eléctrico, tacómetro, cornprobador de fases, cert¡ficadof de
telurómetro, marÚnetro, polímetro, osciloscopio, vatímetro

redes, pinza amperimétrica,

cdimador o anteojo de puntería, estrobccopio, c¡n de
micronétrico, entre otros).
Equipos y elementos de las instalaciones.
Herramientas para trabajos mecánicos, el&ricos y e $
Ordenador y periféricos (mon¡tores, mouse, teclado
Soft¡rare cálculo y generación de documentos (Word,
Equipos y elementos de apoyo para la mmpilacion de de

: i-:;t 'Equipos y elementos de uridad dección.

Recaba De Giacog

de c¿

lGitlAi

el0St

ta ?

:

o

flEL

Denominación

, Cód¡go Nivel de cüalificacíón

partir de la documenbción
técn¡ca, asegurando la
fiab¡lidad y eficiencia
energéüca del sistema.

L

rey,



i' . IRtB!0. LIIPIIr)

" 
-.' I f(;lRll).\l) \rx l{l Hr Ttr.ili,t r lf ioPoRi

\18 r'\Po. Il l,ol{o\to\ t\ .\l!0

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IT'iPLEMENTACION Y
MANTEilIMIENTO DE LOS S¡STEII,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
IilDUSTRIAL Y SUS HóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAI,TILIA PROFESIONAL DE ELECTRTCIDAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEL
cATÁroGo NACIONAL DE PERFTLES PROFES¡OI{ALES (CNPP) - VERSróN 1.-------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Proyectos y memorias técnicas de diseño de s¡stemas de automat¡zación industrial.
Ordenes d€ trabajo.
Documentac¡ón técnica.
Procedimientos de rnanten¡m¡ento,
Pr€ramas de mantenimiento.
Inforrne de rnantenimiento y de actuacián,
Manuales de fabrkante,
Caüilogos cornerciales (de materiales, productos, componentes, entre otros)
DossÉrs técnrco y de repuestos.
Listados de almaén.
Hisoricos.
Hojas de incidenc¡as.
Fkhas técn¡cas de intervención.
Protocolo6 técnicos de trabajo.
Informes.
Norn, as y Reghniento6:
Reghrnento de baja tensón de ANDE. Norrna Paraguaya de instalaciones de 8T (NP 2028
96). Ley No 5668/2016 "De rcrifrcacón y el control de la calftJad y segurkJad de los productos
eléctricoo en instahciones eláfr¡cas". Decreto No 9265/2018'Por el cual se reglamenta b
Ley No 5668/2016. Legislacion sobre aparatos eléctricG y electron¡cos. Normas de calidad.
Normas ¡nternacionahs. Leg¡slac¡ón sobre segurllad y prorerrión de rhsgps. Ley No

213/1.993 "Estauece el Codigo del Trabajo" - frtulo V: De la Seguridad, Higiene y
ComodkJad en d Trabajo - Arts. 272 a1282. Ley No 836/ 1980 Codúo Sanitarb - Arts. 86
al 89. Deoeto No 14.390/1.992 "Reglarnento C¡eneral Técnico de Segurilad, Higiene y
Medic¡na en el Trabajo". Nonnas de segurkJad. Nonnaü\a internacional. Legislacion sobre
gest¡on de sus re§du6. Nonnas y Reglarnentos de la empresa. Nonnativa y reglarnentación
de adicación en el sector en vigor.

Principales resultados de trabajo
D¡agnostrco de disfunciones y fallas en los siste¡nas automá de controi pa ra

secuenci¿les.
Diagmstico de dilurrciones y falhs en los
regulación en procesos cmt¡nuos.
Diagmstko de diSunciones y fallas en los si
comunicación industrial.
Diagnostico de disfunc¡ones y fallas en 16 s¡sernas
de potenci¿.

\bc
Sistemas de automatizacion industrial supervisados y
Control de la ejecucion del nEnten¡miento correct¡vo de los s¡sternas
¡ndustriales.
Coordinación y supervisirán de los recursos materiales y hunenos del rnanteni
correct¡vo de los istemas autsnátkos industri¿les.
H¡stor¡co de fallas.
Fichas de intervenciin.
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POR. LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLE]TIET{TACIóN Y
MANTEITIMIEilTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOI{ATIzACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS TIóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEI), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pR.oFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.-------

Asuncrón, 05 de octubre de 2023,

Denominación
UCs. Gest¡onár la ¡mplemenbción de l¡as med¡das de seguridad,
salud laboral, bioseguridad, sosten¡b¡lidad y medioambiental en
el ámbito indust¡ial.

3 tres

C.D.1.1 Realizar el Anál¡s¡s Preliminar de R¡esgos (APR) en
las instalacimes de trabajo de las empresas def sector,'
teniendo en cuenta las normas y las reglamentaciones

C.D.1.2. Identificar los factores y situac¡ones de riesgo para
la salud y la seguridad presentes en los prresos de
producción (bienes/servic¡6), prevro al desarrollo de las

activ¡dades laborales y relacioflados con:
Características de la empresa (plant¡lla, jornadas de
trabajo, puestos de trabajo, entre otros).' Ind¡cadores que afectan al personal (absentismo,

sin¡estral¡dad, enfermedades, quejas, entre otros).- Indicadores que afectan a la producción o al serv¡cio

EC1. Identificar los posibles

(índ¡ces de produccion, cal¡dad, entre otr6).- Actiúdades pel(7rosas.- Man€io de gases y consumibles-- Equipos y materiales peligrosos (cornbustibles,

sustanc¡as altamente reactivas, tóicas, sisternas de
alta presión, etc.).- Interrelaciones pel¡grosas enüe equipG y sustancias
(iniciación y propagación de fuegos y explciones,
sistemas de contrd y paro, etc.).' Expoicion a los agentes químlcos, ñsicos y
b¡olog¡cos presentes en el prceso productivo.

- Factores ambientales (vibraciones, ruidos, humedad,'
temperaturas externas, luminosidad, descargas
eléctricas).
Procedimientos
mantenim¡ento y

de

distribución de equ
personal, etc.).
Instalaciones (a
pruebas, formación).

GeEqu¡pos de seguridad
redundancias, s¡stemas contra ¡ncend¡osl
proteccjón personal).

C,D.1.3. Identificar 16 pel¡gros presentes en la a ad

C.D.1,4. Infornrar a los trabajadores y a sus superiores y/o
a los responsables de la empresa de los riesgos ex¡stentes
durante la realización de activldades en las instalac¡ones de

t)r

l

riesgos eistentes durante la
realización de áctividades en
las instalac¡ones de trabajo de
las empresas del sedor,
teniendo en cuenta las
normas, protocdos
establec¡dos y
reglamentaciones vigentes.

prue
huma

)g.N Velos
I

ldSr"ai

@)q

uc0202 Nivel de cualificacfuin
Elementos de comDetencia

27

deri\ados de la organización y de la carga de trabajo.

C¡iterios de desempeño
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RESOLUCION Í'ITESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENI'.IIENTO DE LOS SISTEI.IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
¡NDUSTRTAI Y SUS ilóDULOS FORHATn OS ASOCTADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), OEL
CATÁLOGO ÍIACIONAL DE PERFILES PROFESIOITIALES (CNPP) - VERSIóN 1..---.--.

Asunción, 05 de octubre de 2023.

PAR-{(;L Á1

RTKL'AI

UC5. Gestionar la implementación de las medidas de seguridad,
Denominación salud laboral, bioseguridad, sosteníbilidad y med¡oambi€ntal en

el ámbito industrial.
cód UCO2O 3 3 tres

Criter¡os de dese
trabajo, de acuerdo con los protocolos establecidos,

rornoviendo comportamientos seguros.
C.D.1,5. Verificar la idoneidad de las caracterÍsticas de las
instalaciones y locales, máquinas, equipG de trabajo,

imétodc y praedimientos de trabaio en relacón con la
i normativa viqente y las normas ¡nternas.

'C.D.1.6, Registrar 106 riesgs ident¡ficados, sus pos¡bles
, crus¿s y consecuenc¡as potenciales en 106 formatos

por medios manuales o informáticos.
iC.D.l.7, Comprobar la m¡tigac¡ón de los riesgos de acuerdo

i con Io idenüf¡cado en el Análisis Preliminar de Riesg6 (APR),

I teniendo en cuenta las normas y las reglamentac¡ones

i v¡gentes.

I

l{ivel de cualificación
Elem€ntos de com

C.D.Z1. Asegurar el etiquetado, envasado,
almacenam¡ento y f¡chas de seguridad de los preparados y/o

: sustancias cm la señalización de riesgos y precauciones de
uso ún la
C.D.2.2. Veriñcar que la señalización y carteles de las

medidas de seguridad personal y med¡oambiental apl¡c¿bles
en eguipos y má¡uinas están visibles y adecuados a los

uest6 de tra enl estra rcos.a

EC2. Comprobar las medidas
de prerención y seguridad
resp€cto a las ¡nstalaciones y
equipo6, garantizando la
¡ntegr¡dad de las personas, de
los med¡os y de su entorno.

C.D.2.3. Confirmar q de seg
medioambientales de urnas 5e ma

en buen estado y uti
C.D.2.4. Revisar
primaria y secundari idad d
instalac¡ones y eü
de gases peligrmos.
C.D.2.5. Co.nprobar el acon ¡Cl0namren to
trabajo (temperatura, humedad, luminosidad rurdo,
vibraciones, radiaciones en las infalaciones, p cra y
niveles de 16 a ntes contam¡nantes entre otros
C.D.2.6. Revisar el estado de la totalidad de los urpos,
instalac¡ones de las máquinas, herramientas e instalac¡ones
eléctricas, entre otros. así omo el aislamiento de estos a,

ItAL

loso

tierra para aseg
acondicionamiento

urar su integridad, características y:
preüo a la utilización.

C.D,2,7, Cornprobar el estado e ¡ntegridad de 106 equipos
de seguridad personal (EPIs) a ser util¡zadG, garant¡zando

rn¿s de uso.

s

,@
Giacomi

sus ca racterísticas condiciones

establecidos

v
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RESOLUCTóN MTESS t{o 265 12023

POR I.A CUAL SE APRUEBA EL PER,FIL PROFESIONAL DE IMPLETIIENTACIóN Y
MANTEITIIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COÍ{TROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMLTA PROFESTONAL DE ELECTRICTDAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEt
cATÁtoco NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunoón, 05 de octubre de 2023.

Denominación
UCs. Gestionar la implemenEción de las medidas de seguridad,
salud laboral, bioseguridad, sostenibilidad y medioambienEl en
el ámbito industrial,

cód 3 tres

C.D,3.1. Instru¡r a los trabajadores a su c¿rgo, sobre de las

normas de seguridad contempladas en el plan de prevencion

de riesgos, los riesgo de cada activ¡dad a realizar, las
medidas a adoptar y med¡6 a util¡zar.
C,D.3.2. Detener el kabajo cuando no se cumplen las
med¡das de segur¡dad y/o medioambientales o ex¡ste riesgo
para las personas y/o los bienes.
C.D.3.3. Verificar que se ¡denüfican y aplican las norm¿s r

para la rnanipulacim externa e interna de los sistemas,

EC3. Supervisar el
cumpl¡m¡ento de las med¡das
de prdeccion y prevención de
riesgos laborales y
med¡oambientales, conten¡das
en los planes de s€guridad y
salud laboral de las empresas
del sector.

equipos, máquinas e ¡nstalaciones, así como el cumplim¡ento
de las 5 reglas de oro en las actividades que empleen
ene ía eléctrica.

tras\6se de líquidoe inflamables, soldadura en presencia de
roductoe inflamables etc.

C.D.3.5. Confirmar que el moüm¡ento de las cargas
peligrosas y frágiles se realiza con los med¡os previstos en
16 protocolos, garantizando la seguridad de las personas y
de la ¡nstalación.
C.D.3,6. Confirmar la empleabilidad de los equipos y med

.- 1

ros i

de prctección ¡ndividual para cada actuac¡ón, verificando su :

¡ntegr¡dad y utilización correcta, onforme a ¡os protocolos
estableodos normativas v entes
C.D.3.7, Cornprobar que la de
residuo6 se realiza de acuerdo lecidas

islacion vi

EC4, Coord¡nar, y en su
actuar en s¡tuaciones

caso C.D.4,1, Revisar el botiquí
de cornprobando que d¡spone

ernergenc¡as, acc¡de

lprimeros auxil¡os y I

I contra los incendios,

ntes s¿n¡tarios, material de cura y med
ucha , están identificadG, en condiciones tro d€

I C.D.3.4. Colaborar en el seguimiento y control del
cumpl¡miento de las normas de seguridad en las actiüdades

, peligrosas, tales como trabajG en ¿ltura, trabajos en
recintos cmñnados, excavaciones, trabajos de
mantenim¡ento (consignación de equrpc e ¡nstalac¡ones),

de fecha de rraoon diente a la v¡da út¡1.

C.D.4.2. Controlar las principales fuentes de ign¡cjon
causantes de los incendios en ¡nstalac¡ones y servicic, así
como la revisión de 106 s¡stemas de detección y extinción de
¡ncend¡6, asegurando la correcta disposición para su uso
inmed¡ato.

UnrUli

Ve

c
S¿

U§

Sm¡

acuerdo con las técn¡cas y
: protocolos establecjdos para
Ias d¡ferentes situaciones.

@

uc0202 Nivel de «¡alificactuin
Elementos de competenc¡a Cr¡ter¡os de desempeño

Y:

com I
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMET{TACION Y
MAÍ{TEI{IMIENTO DE LOS SISTEI.IAS DE AUTOMATIZACIóil Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORÍIIATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIEÍ{TES A
LA FAMILIA PR.OFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERF¡LES pRoFEstor{ALES (cNpp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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UC5. Gestionar la ¡mplementación de las m€didas de seguridad,
Denominación salud laboral, bioseguridad, sosten¡b¡l¡dad y medioamb¡ental en

el ámbito industrial,
tres

Elementos de Criterios de
C.D.4.3. Actuar en s¡tuaciones de eriergenc¡a, empleand

3

o
16 equ¡pos y mdi6 confor¡Te a los requerim¡entos y
procedim¡entos establecidos, evacuando los edificios e
instalac¡ones en su caso, min¡m¡zando daño6 humanos y
materiales.
C.D,4.4. Confirrnar y en su c¿so, utilizar los equipos de
extinción de incendio portátiles en función del tipo de fuego,
la c¿usa
C,D.4.5. Idenüficar el t¡po de acc¡dente ocurrido para

' adoptar las medidas establecidas (actuacion, informacion,
comunicacjon y transporte), de acuerdo con los protocolos

entes
C.D.4.6, Evaluar 16 daños que presenta el aaidentado,
determinando y realizando las medidas y técn¡cas de
primeros auxilios (maniobras de reanamacion cardio
pulmonar, fracturas, @rtaduras con objetos punzantes,
quernaduras, hemorragiat luxacimes, entre otros), de
acuerdo con los otocdos establecidos
C.D.4.7. Cmrdinar o en su caso realizar, en caso de
accidente laboral el auxilio correspondiente ante una posible
lesion y/o evacuac¡ón, empleando el menor tiempo, en el
lugar y de acuerdo on las cond¡c¡ones especificadas en el

de u ridad.

lGil'lAL

C.O.5.1. Seleccjmar preferentemente materiales y 
i

consum¡bles que estén exentos de compuestos
contaminantes o tóx¡cos, reduciendo así pcibles impactos
en el medioambiente.

ECS, Supervisar la apl¡cacion
de las medidas de protección
med¡oambiental y de
b¡oseguridad en los di$intos
amb¡entes laborales,
cumplierdo los protocdos
medioambient¿les y el marco

i normativo ambiental del
Paraguay.

, riesoo amb¡ental para el

C.D.5.2, Verificar que las reparados que
entran al cenüo de tra etiquetado
envasado correspon
seguridad y su manipul

, C.D.5.3. Verificar que los
contaminac¡ones se encue
C.D.5,4. Comprobar el tra de
generados, cumpliendo las condiciones de segur

loso

l§rrd

,@

medioamb la empresa.
C.D.5.3. Supervisar la apl¡cac¡ón de las medida de

: bioseguridad establecadas en 16 prctocolos por la empresa, .

durante la realizaoón de las actividades laborales.

]C

*

Códbo uc0202 3 l{ivel de cualificación

l
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RESOLUCTóil MTESS No 26s 12023
POR LA CUAL SE APR.UEBA Et PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE TOS STSTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDTENTES A
LA FAMTLTA PROFESIONAT DE ELECTRTCTDAD y ELECTRóXICA lelrl¡, Oel
cATÁLoGo NAcToNAL DE IERFTLEs pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.::------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Denominación
UCs. Gest¡onar la implernentación de las mcd¡das de seguridad,
salud laboral, bioseguridad, sos&nib¡lidad y medioambienbl en
el ámb¡to industrial.

3 tres

C.D.5.5, Controlar el tratam¡ento correspondiente de ¡os

res¡duos de materiales, consumibles, elementos eléctricos,
mecánicos, electrón¡cos. etc. para reducir la contaminación
y generación de residuc o em¡sión de gases de efecto
invernadero.
C.D.6.1. Promover el establecimiento de medidas de
eñciencia enagética en 16 procesos productivos, las
eriergí¿s renor¡ables y el uso de fuentes de energía
alternativas.
C.D,6.2. Incentivar dentro del equipo de trabaio hábitos
que repercutan en la reducción del consumo energético y de
agua, así como acc¡ones para reducir el impacto amb¡entá|.
C.D,6.3, Ajustar el aproüsionamiento de materiales,
consumibles, componentes y repuestos para reducir el

¡ti \li\,rrr. I Ii,l I (r

' | \l:(;tRll){l)\(I l\¡
\tBl _1P0. llt ofl0vouf,{.rPo
Hl TI ¡ rI(;f r tfllioPi)f,{

. (,

I)

EC6. Aplicar criterios de
sosten¡bil¡dad en la gestión y
realización de las actividades
en el entorno laboral, para la
opt¡mización de los recursos.

consumo, sÍ como la contratac¡ón preferentemente de
materiales certif¡cados y de proúeedores con comprom¡so .

amb¡ental.
C,D.6.4. Seleccionar elernentos y componentes de alta
eficiencia para ahorro energéüco
C,D,6.5. Determ¡nar l¿s partes de los componentes que
puedan ser reciclados o reuül¡zados para minimizar la
generación de residuo6, garantizando un impacto pos¡tivo en
el med¡o ambiente.

iC.D.6.5. Gestionar los residuo§, poniendo en práctica la,
iregla de las 3R, reduclendo el vdumen de res¡duos

, qenerados, reut¡l¡zando lo5 residuos y reciclando.
ón o reduccion de l

la huella ambaental o huella iendo en cue
todo el roceso ucti

Contexb dea rcaclon
t{edios mate¡iales

Equipos de proteccion indiv¡dual: guantes, zapaton de
de trabaio de material especial, casco, pantallas cte soldadura, protecc¡mes a
manguitos, delantal, etc.
Equipos contra ¡ncendi6: extintores para diferentes üpos de fuegos, bocas de i
h¡drantes, rociadores, venüladores iftCustriales, etc.- Elementos de

il{AI

Iosoe

Código uc0202 3 N¡Yel de cüalificaci(in
Elementos de competenc¡a Criterios de desempeño

@) ti

u

Rocal De Giacomt

C,D.6,7, Plantear acc¡ones de

en las máquinas y equipos: protecciofles, alarrnas, pasos de
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE ITTIPLEMENTACIóN Y
MANTENIMTEHTO DE LOS SISIE¡,IAS DE AUTOMAÍIZACIóil Y CONTROL
rNousTRtAL Y SUS MóDULOS FORÍ{ATTVOS ASOCTADOS, CORRESPONDIENÍES A
LA FAMILIA PR.OFEIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cilpp) - vERstóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Equipos de protección colectiva: las requer¡das según el proceso de trabajo (eléctrico,
mecan¡zado, sddadura, montaje. instalación, manGnimiento, etc. )
Tratamiento, almacenaje y rnanipulacion de re§duos or¡ginados en la empresa,
relacionados con lubricantes, refrigerantes, cornbusübles, grasas,

lubricantes/refr¡gerantes ¡ndustriales, etc.
Protocolos de actuación de bioseguridad.
Equipos há§cos de primeros auxilios (bolso o mahila de pr¡rneros auxilios, vendajes y
cabestrillos, apósit6, esparadrapo, mantas, férulas rígidas, tijera de corte pesado, tabla
espinal, collarines cerv¡cales, esfigmornanometro o ten§ornetro, estetoscopio,
desinfectante, solución fisiologica normal, guates de látex tamaño G, mascarilla de RPC,

tapa bocas, suerG ant¡dídicos).- Otros materiales:
Detector de tensión, cono de señalización y cinta demarc¿toria, carteles de no operar y
peligro con tens¡on, productos aséptios, desinfectantes, otros productos de
bioseguridad, etc.
Plan¡lla de anál¡s¡s relim¡nar de

Inforn¡ación
Normat¡vas: Ley No 42190, Ley Integral de Residuos Sólid6 No 3956, Ley No 29{/93,
Ley N" 3102 2@Q Plan Nacional de Aplicacion del Conven¡o de Estocolmo para
Contam¡nantes Orgánic6 Persistentes (COPS), Convenio de BASILEA, RAEE, Manual de
seguridad e hig¡ene y medicina del trabajo - Decreto 143%192. Codigo del trabajo -
capítulo 5. Ley de prevención de r¡esgos laborales N" 5.804/2016, NBR 35 Trabajo en
altura con esc¿lera, Decreto 14.390 de Seguridad Ocup¿cional, NFTA 60E Norrn¿ de
seguridad eléctrica en lugares de trabajq Resolucion N' 846/2015. Protocolos del
actuación para mit¡gar los riesgos med¡oamb¡entales: ruidos, vibraciones, gases d€ la

combustión producidG, gases de sddeo, etc. Normat¡va de seguridad med¡oambiental.
Norrnas de gestión rnedioambiental, Reglamento sobre el uso de sustanoas agobadoras
de ozono. Normas ¡nternac¡onales de refrigeración y a¡re acondicionado, según
PNUMA/Protocolo de Montreal. Normativa interna de las empres¿s en sus protocolos de,
seguridad labsal. Prctocdos de bioseguridad.
Planes de prevención y extinc¡ón de incendios.
Planes de emergencia y evacuación de la em
Técnicas de pr¡r¡erc auxilios.
Información de a ra la actuación en

\bg. M loso
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RESOLUCIóN MTESS t{o 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFTL PROFESIONAL DE IIIiPLEMEñ¡TACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEII{AS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORilATTVOS ASOC¡ADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTR.ICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroilALEs (cNpp) - vERstóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Principa¡es resultados de trabajo

Supervis¡ón de las medidas de seguridad. salud laboral, bioseguridad, sostenibilidad
y med¡oamb,entales.
Supervisión del Gimplimiento de las medidas de prsr'enc¡ón y protección de riesgos
laborales y medioambienbles.
Cmrdinación y apl¡cacion de las técnicas de prirnerc auxil¡os en los accidentes de su
entorno laboral aplicadas.
Actuaciones para minimizar o elim¡nar agresiones medioamb¡entales.
Estáblec¡miento de las prioridades y secuencias de actuación en caso de acc¡dentes.
Medidas de sostenibil¡dad apl¡cadas.
Medidas de bioseg uridad aplicadas.
Buenas prácticas en el uso, almaenam¡ento y man¡pulación de materiales, según
normatividad amblental,
Buenas prácticas en el uso de gaes y refr¡ger¡lntes, según el protocolo de Montreal.

Actividad cmjunta entre el Ministerio de Educacion y CierEias y el M¡n¡ster¡o de Trabajo,
Empleo y Segur¡rjad Saial a través de la Unidad Técntca Interm¡nister¡al del Conse!: Nadmal
de Educación y Trabajo (CNET), para la construcción del Catálogo Nacional de Perfiles
Profes¡onales (CNPP).

Toda la infornnción suministrada en el presente documento podrá ser uülizada mencionando
la fuente

FICHA DE AUTORIDADES

Sant¡ago Peña Palac¡os

Presidente de la República del Paraguay

MEC MTESS

Nelson Federico Mora Peralta Veronica Diana López
Superior y Ciencaas Viem¡nistra de Empleo y Segu

Recalds 0e Gíacor¡i

Luis Fernando Ramírez Silva
M¡nistro de Educ¿cion y Cienc¡as

Ma¡ía Gloria Pereira de Jacquet
Viceminrstra de Educación Básic¿

Mónica Isabel
M¡nistra de Traba

César Aug

Giacomi
r¡dad

E§ 0RiGiiiAl

$M 0so
Gene

vicemin¡stro de Ed

Mifogra MTESS

3l



lR \ti ú).1 \llt I(l'' \ u (,1, NI).11)\0{ l\l
u8r'1¡\.).Jt RIIO_q0.t81 1t'o
III IT T,\IGI 1 ITIKOPORI

. . (iOBll R\Or»r PAR.\(;t {l
\' -;., PAR.{GLA}' REI(L ÁI

RESOLUCION MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍ{AL DE IMPLEÍ{ENTACIóN Y
MANTENITIIENTO DE LOS SISTEI,IAS DE AUTOI§IATIZACIóT¡ Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTROT{ICA (EIEL), DEL
cATÁLoco ilAcroNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Alfredo Mongekís C¡onzález
Coordinador General

Un¡dad Técnica lntermrnistenal
Cons€jo Nac¡onal de Educacion y Trabajo

FICHA TECNICA

Familia P¡ofesional: ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (EL.EL).

Perfit P¡ofesbnal: Implementac¡ón y mantenimiento de los sistemas de automahzación y
control industrial y sus Módulos Format¡vos asociados.
Nivel de cual¡ñcación: 3 (tres).
Cód§o del Pertfl: ELEL0085_3

Grupo de Trabajo de Idenüficación de Perfiles Profesionales.
Juan Aldo Rolón, Unidad Técnica Interministerial-CNET
Sara Mareo, SINAFOCAL - MTESS

Juan Carlos Lópe¿ SNPPi¡ffESS
Sa ra Segovia, SNPP- MTESS

Expertos ocupac¡onales consulbdos
Adrián Jara Ruí2, Irdufar C.I.S.A.
Benib Ra¡rrcn Portillo Torres, COPACO S.A
César Edua¡do Ramírez Cuevas, Frutika
Fernando Ribeiro, ISEM S.A
Francisco .lavier Rodriguez Ibarra, Industria Nacional del Cemento.
Marcelo Germán Zárate Gómez, PTI Paraguay
Marcos Daniel Lerín Barboza, Indufar C.I.S.A
Mario RutÉn Espínola Orrego, Grupo Lum¡notecn¡a
Rodrigo Aguayo Cáercs, Kartotec
Sergio Enrique Carreras Ríos, Fluoder 5.A.

ES COPIA F

Revisión Metodológica (validación interna)
MEC
Marcelo Lezcano Benít€z, Dirección de Currículum iaGenef

Aldo Rolón Martí, Unidad Técnica Interm¡nisterial-CNET o deI

Em¡lia Rotela de Acosta, Unidad Técn¡ca Interm¡nisterial-CNET
Tania Quintana de Giangiácomo, Unidad Técnica Intermin¡sterial-CNET
I'lónica Lezcano de Ruíz Díaz, Un¡dad Técn¡ca Interm¡n¡sterial - CNET

MTESS
L¡s Nery Fátima Lonclrar¡ch Ochoa - SNPP.
María Aleja ra Ríos, SINAFOCAL.

M FOCAL.

a Veloso

AbgM a ta bloso
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Zulma Morabs Femández
Coord inadora General

Unidad Técnica Interminister¡al
Consejo Nacional de Educacim y Trabajo
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RESOLUCTóil MrESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE II{PLEMENTACIóN Y
MAilTEI{IMIENTO DE LOS SISTEII,TAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS ¡{óDUIOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁroco nAcroNAL DE PERFTLES pRoFEsIoNALEs (cnpp) - vERsróN L.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Proyecto: lmpulsando h Cál¡dad Educatiya en Paraguay - Componente 3 EFTP Y
SNCP, con la Cooperacón de la UE - OEI
Inmao¡lada Mateo Prian, Consultora FmP ELEL - Elaboradora.
Mar¡o Pat¡ño, Espec¡alista de la Línea 3: Ampliacion del CNPP

Pauh Grec¡et Coordinadora Pedagogica - Componente 3 - EFIP Y SNCP

Pa rt¡c¡pant€s Mesa Sectorial :
Angel Guillen Dos Sanbs, Everest Ingen¡ería S.R.L
David Enrique Arce Niz, Adlon Industrial S¡
Eligio César Gonález Gómez, Asociación de Electric¡stas del Paraguay (ELECTRON)
Esteban Marino Valez Aveiro, Colegio He¡nfried Wolfgang Kress
Jean Bianeck, SEMESA
Ponciano ltla rin Chávez, FAEP

R¡cardo Kerber, Tabacalera Hernandarias
Soledad Carolina Schulz l¡lohr, Cooperat¡va Colon¡as Unidas
Tyto Mart¡ns B¡aneck, SEMESA

Fecfia de validación ñnal con el sector productivo: reunión virtual - 16103/2023 Acta N'
0212023.

Equipo l{ormativo
Li lhna Ca rbaja l, Dirección lurídic¿ SINAFOCAL-MTESS
Eeatriz León, Unidad Técnica Interministerial - MEC

Tania Quintana, Unidad Técnica Intermin¡sterial - MEC
Tamara Medina, Dirección General de Asesoría luríd¡G- MEC

Fecha de cierre del doo¡mento del Equipo Norma

., I R\B,{.lt). tf,u.{)
\ .! l sfcfRlD.{t)nx [11

Asunción, Paraguay
2023
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RESOLUCIóN MTESS f{o 265 12023

FOR Iá CUAL SE APR,UEBA EL PERFIL PROTESIONAL DE IMPLEIIENTACIóN Y
MANTEÍ{IMIENTO DE LOS S¡STEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROfESIONAL DE ELECTR.TCTDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsrot{ALEs (cNpp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

ANEXO II

FAMILIA PROFESIONAL
ELECTRICIDAD Y ELECTRÓNICA (ELEL)

MODU LOS FORMATIVOS CORRESPON DIENTES AL
PERFIL PROFESIONAL

Implementación y mantenimiento de los s¡stemas de
automatización y control industrial - Versión U2023

NML DE CUALIFICACION: 3 (tres)

2023
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*aroauarOn itrEss No 26s 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE IMPLET'IENMC¡óTT V

MAt{TENrürENTo DE Los slsrEilAs DE AUToMATtzlc¡ón Y coNTRoL
INDUSTRHL V SUS T.TóOUUOS FORMAT¡VOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A

LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTROilICA (ELEL), DEL

crrÁloco NAcToNAL DE pERFTLES PRoFESIoI{ALES (cr{PP) - vERsloN 1.'-------

Asunción, 05 de octubre de 2023

Hóou¡-os FoRHATn os
FAMILIA PROFESIOTIAL: ElectriciJad y Electron¡ca (ELEL)

PERFIL PROFESIONAL: Implementación y mantenim¡ento de los s¡stemas
de ¿utornatización y control industrial

NfvEL DE cull¡r¡Clc¡óN: 3 (tres)

UNIDADES DE COMPETENCIA ASOCIADAS

Recalde De

Veloso
General

E'pU I SlSu,dd S.cs

Veloso
'al

de la UCcódUnidades de
Gest¡onar el montaje de los sistemas de automaüzación y cmtrol

Realizar la puesta en rnardra de los equ¡pos y elementos de 16 sistemas

Gest¡onar el mantenim¡ento pre\entivo de los sistemas de

Gestionar el rnantenim¡ento correctivo de los sistemas de

Gestionar la implementación de las medidas de segurirJad, salud
laboal, bioseguridad, sostenibilidad y rnedioambiental en el ámbito :

¡ndustrial.

uc0200 3

uc0201 3

uc0202 3

de autornatizaoón y control industrial.

autornatrzac¡ón controi industriales.

autornatización control ¡ndustriales.

ind ustriales.

Carga
Horaria

CodIo
del MF

Módulos Formativos (t'lF)

1. Gestión del proceso de montaje de los sistemas de
aqtomaüzación y conüol lldllqqldes.

2. Puesta en marcha de los equipoe y elemento6 de los §sternas
de automaüzación y cofltrol industrial. ¿4

160 Mr0,77 3

l

l

:

3MFO

=d6{'
178

100

150 ¡¡ FC:

MF0179_
3. Gestion el nEntenimiento prevent¡vo de lc

a utomatizacion y contrd industriales.
4. Mantenimiento correctivo de los s¡stemas de autonn

control ¡ndustriales.

il
5. Gestión de la prevenoon de riesgos y salud

biceguridad, scten¡bl¡dad y rEd¡oambiente en el
industrial.

.-J
t!6plfltl

I
E

Mhlt{ra MÍESS
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIO'{AL DE IMPLE].,IENfACIóN Y
MANTE]IIM¡ENTO DE LOS SISTEIIIAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILTA PROFESIONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTROT{ICA (ELEL), DEL
cATÁtoGo NActoNAL DE PERFTLES pRoFEsror{ALEs (cNpp) - vERs¡óN 1.-------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.

ASOC¡ACIóN ENTRE UNIDADES DE CO,{PETENCIA Y MóDUIOS FOR}IATIVOS

Recalde 0e Giacoíri

I.IAL

Unidades de
Compebncia Módulos Formativos Unidades Forrrativas Ca196

Horar¡a

UC0198_3 Gesüon¿r el
rnontaje de los sistemas
de autornatización y
control industriales.

UCO199 3 Realizar la
puesta en marcha de lc
equipG y elernentos de
los s¡stemas de
autqnaUzación y control
¡ndustrial.

UC02OO_3 Gestionar el
rnantenlm¡ento
pre\€nti\o de los
sistemas de
automaüzación y contrd
¡Muskiales.

VlÍO177 _3 Gestim del
proceso de montaje de
lc s¡stemas de
auto¡na tizacion y control
industr¡ales.
Carga horaria: 160

MFO17E_3 Puesta en
marcha de 16 equipos y
elementos de los
s¡sternas de
autornatizaciúr y control
industrial.
Ca¡ga horaria: 1@

MFolr,-3 Gestron et
mantenim¡ento
preventivo de los
sisternas de
automaüzacjon y control
ind u striales.

uFooll_3
Cmformacion de los
equ¡pc y dispositivos
de 16 s¡stemas para la

autom¿tiz¿ción
¡ndustrial.
UFOO12_3 Montaje de
16 sisternas de
automatización
induskial.
uFo013 3
Programación de los
sistemas automáticos
industriales.
UF0O14 3 Puesta en
funcionam¡ento de los
sistemas de
automatizac¡ón
industr¡al.

80

80

90

70

100

E§C PIA

UC0201_3 Gestionar el
m¿nten¡miento
correctivo de los
s¡stemas de
autornat¡zación y control
¡ndustriales.
UC02O2_3 G6tionar la
¡mplemenbc¡ón de las
rnedidas de seguridad,
salud laboral,
bios€guridad,
sostenibilidad y
rned¡oamb¡ental en el
ámb¡to industr¡al.

MFO180_3
Mantenimiento
correctivo de los
s¡stemas de
a utornatizac¡úl y control
¡ndustr¡ales.

MF0181_3 Gestion de
la prevencior de riesgos
y salud laboral,
b¡osegurid¿d,
sosten¡bilidad y
medioamb¡ente en el
ámb¡to ¡ndust¡al.

§9
I
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Mlltara MTESS

':,ti



lR\¡illo.trll,rlr)
' r \[(;t Rll).\l] \{x lrl

IB.1 rP0. tt l,o[0I0I18.{.110
Hr rrliicrr rHt(oPoRÁ

f 'r GOBIER-\OnII

Lj ptn,rcurtt'
PAR.{(;L I

RIKUAI

nesotuc¡ón MTEss No z6s 12023

PiOR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIT PROFESIONAL DE IMPLETI'IEÍ{UC¡óN V
MANTENTMTENTo DE Los srsrEmAs DE AUToMATTac¡ór Y coI{TRoL
rr{DusrRHL v sus uóoulos FoRMATwos AsocrADos, coRRESPoNDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIOilAL DE ELECTRTCIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL

clrÁroco NACToNAL DE pERFILES pRoFEsroNALEs (ct{PP) - vERsróN 1,--------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.

LO FORMATIVO 1
Nombre del Módulo Gesüón del montaje de los s¡stemas de automatización y
Fo.maüvo cont¡ol industriales.
Cod MF0177 3
Nivel de

3 (tres)

Du¡ación 150 horas

UC asociada Hionar el montaje de los §stemas de automatización y contrd
industriales.

Objetivo General

Gestionar el montaje de los sistemas de automatización y control ¡ndustriales.

UNIDADES FORMATIVAS

Confornución de 106 equipos y dispG¡üvos de los 80
s¡stemas a la a u¡omatización industrial.
Montaie de los s¡sGmas de automaüzac¡ón
¡nd ustrial. 80

Código de la Unidad
Fon¡ativa (UF)

uF0012 3

UNIDAD FORMATWA 1
Denominackín Confornración de los equipos y dispositivos de los sistemas

para la automatización industrial,
Código uF0011 3

Objetivo General
Conformar los qquipc y dispositivos de los s¡stemas p¿ra la autornat¡zación industr¡al.
Dur¿ción 80 horas
Elementos de Com de la UC de referencia a de

en funEC1. Confrgurar 16 equipos y dispciüvos de control pa
las espec¡ficacimes del cuademo de carga, dcume
ü9ente.
EC2, ConFrgurar los equipc y dispciUvc de medila y
en función de las especificaciones del cuaderno de
reglamentación vigente.
EC3. Determinar bs equ¡pc, d¡sposiüvos y cmfiguracion
de cornunicación, de acuerdo con el cuaderno de carga, croquis y diagramas de
sistema.
EC4. Conformar los equipos y dispositivG del sisErna de @ntrol electrotécnico de
de acuerdo con las especificaciofles del cuaderno de cargas, docunrentación

rca estándar

lamentación v¡ te

docum
!bg

f U ti

ncra,
cay

oon
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023

FOR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIO?{AL DE IMPLEMENTACIóN Y

MA'TTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTO'I'IATIZACIóN Y CONTROL

INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS TORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A

LA FAMILIA PROFESIONAT DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL

CATÁLOGO NACIONAL DE PERFTLES PROFESTONALES (CNPP) - VERSION 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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Resultados de aprendizaje y criEr¡os de evaluacirín
RA.1. Def¡n¡r los sis emas de control automát¡cos y su rclacirin con el resto de los

documentación téor ica.
C.E.1.1, Explicar las funciones, tipología y características de los equipos, elementos y

disp6¡Ü\os de tecnología electrotá:n¡ca (autsnatas, secuencjadores, contactores, etc.), de
tecnología neumáüca y elecüoneumáüca, de tecndogía hidráulica y electrohidráulica
empleados en los sistemas de control.
C.E.1,2. Interpretar las c¡racterísticas d¡fererriales entre los s¡stemas de control
autsnáücoa cableados y los programado.
C.E.1.3. Inferir las características diferenciales entre los s¡stemas de control automát¡cos
con tecnología neumáüca y los que uülizan tecnología hibrida electroneumática y entre los

sistemas de contrd autofiláticos cm tecndogía hidráulica y lc que utilizan tecnología
hibrida electrotr irJráu lica.
C.E.1.4. Describir las funciones logic¿s comb¡nacionales (codificacion, decodiñcación,
mulüplexación, desrnulüpler(acion, cornparcion) y las secuenciales (mernoria, registro de
desplazamientq contaje) que conñguran la base de lo§ sistemas autornáticc de control.
C.E.1.5, Describir el funcionamiento, característ¡cas y prestac¡ones de los s¡stemas de
control autsnáti@s con tecnología electrotécnica (el&rica y/o electrón¡ca), cableadoE y/o
prograrnados¡ con variables de entrada y s¿lida del Upo todo/nada, calculando sus
magnitudes y parámeEos básicc, a partir de la documentación técnica.
C.E.1,6. Detallar el fundmamientq carxterísticas y prestac¡ones de l6 sistemas de control
automáticos con tecnología neumáüca y/o electroneumática, cableados y/o programados,
tratando variables de entrada y salida del t¡po todo/nada, calculando sus magnitudes y
parámetros básicos, a partir de los d¡agramas funcionales, esquemas y se€uencia de tiempo.
C.E.1.7. Definir d funcimamiento, características y prestaciones de los s¡stemas de control
automáticos con tecnología hidráulica y/o electrotridráulica, cableados y/o programados, con
variables de entrada y salida del üpo todo/nada, calculando sus magnitudes y parámetros

!ÉqgAq, a partir de los diagramas funcionalet esquernas y secuencia de tiempo.
RA,2. Analizar los sistemas de rcgulación industrial y su relación con el resto de
los ebmentos que onforman
documentación tÉorica.

a partir dFlos process de au

, elemen

) empl

de los

te"

dd

Gene

C.E.2,1. Explicar las func¡ones, tipología y ca
dispoitiros de teordogía electrotécnica (autónra
reguladores de nilel, entre 0ü6) y de tecndogía fl

C.E.2.2. Describir que es el proceso de sintonía de pará

C,E.2,4. Definir s¡stemas de regulación autornát¡cos con tecnología electrotécnica y fl
cableados y/o programados, con un máxirno de dos lazos regulados, real¡zación de la

Entonía de los parámetrm de regulacion y calculando sus magn¡tudes y parámetros básicos,
ión técnica (simbología, diagramas funcionales, de s€cuencia,

U

ul

laci
nudee5conador a d sla VArespuest¿

s Us ferend enc¡ales lostre ¡stemas de re9

iiCica,

a partir de la

entre los parámetros de un regu
C.E.2,3. Inferir las ca racterística
cableados y lm programados.

iv,

4Ij

ehmentos que oonÍorman los procesos de automatización, a partir de la

proporcionales, amplificador proporcional, elementos
los sistemas automáticos de regulación de proces6.



C,E.2.5. Aplicar criterios étic6 en la realización de las actividades de a

principio de funcionamiento y característ¡cas de los §stemas autsnáüco de regulación

industrial.

nálisis de los

RA.3. Determ¡nar los sistemas de medida industrial y su re
los ehmertos que @nforman tos proesos de aubmaüzáción, a partir de la
documentación tÉc¡rica.

laci¡5n con el resto de

C.E.3,1. Explicar las funciones y característ¡cas de los elementos y dispositivos que

componen la estructura de la cadena de adqu¡sicion y tratam¡ento de datos en los s¡stemas

de autornatización indusriales.
C.E.3.2, Relacionar los tipc de sensores y Uansductores utilizadc en los sisternas de
rnedida cm el campo de aplicación y las magnitudes que pueden m€d¡r.
C.E.3.3. Especificar las caracteristicas, campo de aplicacim y función de los s¡stemas de
instrurnentación v¡rtual en la a utornaüzac¡ón industrial.
C.E.3.4. Describir las caracterÍsücas, estrudura funcimal y apl¡caciones en el campo de la
su pervisión de prcesos,
C,E.3,5. Explicar 16 tipos, c¿racteristicas, posibilidades y campos de aplicacion de lc buses
nornElizadog de ¡nstrumentacim.
C.E.3.6. Def¡n¡r sistemas de medida automábcos que contengan todos los elementos de
cadena de adquis¡cion y tratamiento de datG, con la ¡ntervencjón de \¡ariables de dist¡nta
naturaleza, adecuando el s¡stem¿ físico y el programa informático de adquisicion de dato6
a las condiciones de mediJa que requ¡ere el proceso y realización de la sintonía de los
parámetros de regulación, a partir de la documentac¡ón técnic¿ (simbología, d¡agramas
funcjmale, de secuencia, esquemas, entre otrc).
C.E.3.7. Aplic¿r criterios étic6 en la realización de las xtividades de análisis de 16
princip¡G de funcionamiento y características de lm sistemas automábcos de med¡da
industrial.
RA.4. Analizar ¡os sistemas de comunicacón industrial y su relación con el resto
de los elemenbs que conforman los procesos de automatización, a partir de la
documentació'n teorka,
C.E.4,1. Describ¡r las pcib¡l¡dades de integración y compa
que ofrece un sisterna de cornunic¿cion industrial.
C.E.4,2, Explicar la funcion, estructura, campos de a
operativos que tiene un sistema de comunic¿ción industrial
C.E.4.3. Exponer las características un entorno industrial
y de un entorno C.I.M (m¿nufactura integrda por
C.E,4,4. Expl¡car la función que desempeña un protocolo de
con fines de estandarización.
C,E.4.5. Clasificar las técnicas de Eansm¡sión de datos en función de sus
aplicaciones, tecndogía empleada (analog¡ca o digital), el tipo (sÍncrona o asín
nrodulacim uülizada, velaídad de transrnisión y línea de transmis¡ón.
C.E,4.6. Mctrar respeto y r¡9uro6¡dad en la aplkacion de las normas ügentes y de
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FOR LA CUAL SE APRUEEA EL PERFIL PROFESIONAT DE IMPLEI'IENTACIóN Y
MANTENIM¡ENÍO DE LOS SISTEII,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y COT{TROL

TNDUSTRTAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCTAOOS, CORRESPOÍ{DIENTES A

LA FAMTLTA PROFES¡ONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTROI{rCA (ELEL), DEL
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Asuncion, 05 de octubre de 2023
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERF¡L PROFESIONAL DE ITT{PLEII{ENTACIóN Y
MANTE?{I}IIEñ¡TO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRTAL Y SUS MóDULOS FORII{ATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMIL¡A PROFESIOITIAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo r{Acror{Al DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsrór{ r.--------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.
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Recalde

RA,s. Reconocer las instalaciones de d¡stribuckin de energia electrit¿ en el
ámbito ¡ndusfuirl y su relación oon el resto de los elementos que cDnlorrn¡r n los
procesos dc automatización, a partir de la documentación técnica,
C.E.5.1. Clasificar las instalaciones de clistribución elédrica en función de la naturaleza de
la corriente eléctr¡ca uülizada (monofásica, trifas¡ca), formas de montaje (aéreas y
subterrán€as) y tens¡ones de servicio, indicando el ámbito de aplicación y la reglamentación
ügente.
C.E.5.2, Explicar las funciones y características de los conductores, elementos y materiales
que corponen las redes de distribución aéreas y las subterráneas.
C.E.5.3. Dessibir cad¿ una de las seciones que conforman las instalaciones de enlace,
utilizando la normativa y reglamentación ügente:

- únea de acometida aérea y subterránea (üpo de acornetada, núrnero y t¡po de
conductores, lÍmite de potenc¡a por acomeüda, mater¡ales utilizados).

- Caja generál de protección (tipología, constitución, emplazamiento, esquemas
nonnalizados de conexion ).- Línea repartidora (tipología, canalizac¡ones, tubos y conductores).

- Centralizacim de cmtadores (tjpo6 de contadores, ámbit6 de aplicación, placa de
características, parámetros esp€cíficos, conexionados, regulación de contadores,
tip6 de centralizaciones, emplazam¡ento).

- Deriv'¿ciones ¡ndividuales (Upologí,a, conductores, tube, canalizac¡ones
prefabricadas, canaladuras).

C.E.5.4. Analizar una insbladón elé<frica indusüial de distribudon de enerqía eléctrica, l

¡nterpretando la simbdogra de la documentacion técnica.

las instalaciones de d¡str¡bucion de energia
rnod¡ficaciofles en lc cornponentes o en sus cmdk¡
C.E.5.6. Apl¡car cr¡terios éUco6 en la realización
principic de func¡onamiento y careterísticas de las in
eléctric¿ en el ámbito industrial.

C,E.5,5. Relacionar las variaciones que se producen en

5 S

on
I

ca racterí

RA,6. Analiza¡ las ¡nstahc¡ones ¡ndustr¡ales de
su relación con el r€sto de tos elementos
aubmatizacirín y el t¡po de equipo de ontro! automáüco asociado, a pa
documentación tÉc¡rica,

rdela

i
nas

Pque conforman el

C.E.6.1. Expl¡car las caracterísücas. parámetros, sus conexiones típ¡cas
Uansformadores moncf,ásicG y trifásicc en funcion de las ¡nstalacimes de máquinas
(generadores y motores).
C.E.6,2. Descr¡bir 106 sistemas de arrarque y frenado, así corno los elementos que
conforman los equipc de rnando, maniobra y control de máquinas eléctric¿s
C.8.6.3. Exponer los efectos producidos por las máquinas el&r¡cas debrdo a la variación
del factor de potencia y lG prcedim¡entos para su correccion.
C.E.6.4. Anal¡zar una instalación indusuial de máquinas eléctricas üpo de CC y de CA,
monofásicas y trifásicas, su configuracion (mando, fueza, protecciones. medidas),
d¡spGiti\¡os y cornponentes), funclonamiento y características, ¡nterpretando la simbología

de los

de la dcumentacion técn¡ca d entre otrosramas funcionales uemasde secuenc¡a e

¿
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y

MANÍENIMIENTO DE LOS SISTEIT,IAS DE AUTOMAÍIZACIóN Y CONTROL
INDUSTR,IAL Y SUS MóDULOS FORMATN'OS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A

LA FAMILTA PROFESIOÍ{AI DE ELECTRTCIDAD Y ELECTRónrCl 6rlrl¡, Oel
CATÁLOGO NACTOT{AL DE PERFTLES PROFESIONALES (CI{PP) - VERSTON 1.-------'

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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C.E.6.5. Relacionar las var¡aciones que se produen en los parámetros característicc de la
instalacion, suponiendo y/o relizando modificacionc en los componentes o en sus

condiciones cm las c¿usas que los provocan.
C.E.6.6 Aplicar cr¡terios éticos en la realización de las actividades de anális¡s de los princ¡p¡os

de funcionam¡ento y caracteísticas de las ¡nstalacjmes ¡ndustriales d€ control de máquinas
elécüicas.
RA,7. Definir los s¡stemas elecEotéorioos de pobncaa y su rebcÉn con €l resto
de los elemenbs que conforman los procesos de automatización, a partir de la
documentación tÉor ica,
C.E,7.1 Describir los sisternas y parámetros de control y regulacion electrónica de veloc¡dad
de los motores elec¡icoc de CC y de CA, y pcicionam¡ento de eies en función dd tipo de
máquina eléctrica.
C.E.7.2 Exponer las diferencias funcionales y de aplicacion entre un arrancador progresivo
y un variador de velocidad para un motor asíncrono tr¡fásico.
C.E.7.3 Explic¿r los efecto6 que la frecuencia de trabajo y las condiciones de temperatura
ejercen sobre los disposiUvos electmicm de potencia y las sduc¡ones adoptar.
C.E,7.4 Calificar por su función los d¡stintos circuitos electrónicos que se emplean en
apl¡caciones de potencia (rectificadores, troceadores, convertidores CCiCA, entre otros),
ind¡cando el tipo de transformación energéüca que producen y las características de cada
uno de ellos.
C.E.7.5 Presentar un diagrarna de bloques üpo cad¿ uno de sistemas electrónicos de
potencja en funcón de su campo de aplicacim (§sterna de alimentación inintenumprda,
equ¡p6 de soldadura eléctrica por resistencia, etc.).
C.E.7.6 Anal¡zar c¡rcuitc y s¡stem¿s electrón¡cos de potenc¡a, a partir de la docurnentación
técnica, identificando lc bloques funcimales, los componentes a€tivos y pasivos del circu¡to,
a partir de la docrrnentación técnic¿ (simbología, diagramas funcionales, de s€cuencja,
esquemas, entre oBos).
C,E,7.7 Definir el funcionam¡ento, características y prestac¡on€s de los sistemas electrónicos
de variación de relocidad de rnotores el&r¡cos de CC y de C,A y posicionamiento de un
calculando sus magnitudes y paránntros básicos, a

o9

Contenktos formaüvos

simbd de secuera di ramas funoonal
ntdmumentación

- Cadena de mando y regulación. Estructura y caracterísücas.
- Tlpos de energÍa para el mando. Sistemas de control c¿ble¿dos. Tecn

rned¡6 uülizados. Sistemas de conbd programadc. Tecnologías
uülizados.

- Simbología y represenbción gráfrca. Esquernas.
- Log¡c¿ cornbinacimal: fundamentos de ¡a l€ica binaria. Algebr¿ de Boole.

¡cas combinac¡onales: cod¡fi c¡doreE decod¡ficadores, multiplexores,
paradores. AriÍnétic¿ b¡nar¡¿. Diseño básico de s¡stemas

a

Tiautornático. rísti cas.

ntrol lara utoa zamat¡ nctopa
ed Ua ontom¿tizaci S¡stemas aros9f a

ds¡stemas e mando a caractepol vo9

Funciones

ras y
med ios

demulti

Con€eptuales:
Sistemas de co

- Princip¡o
- Procesos

rat

.13
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- Logica secu€ncial: Fundamento6 de los sistemas secuenc¡ales. Función rnemoria.
Diseño bás¡co de s¡stenes secuenciales. funciones bás¡cas secuenc¡ales: contadores
y reg¡stros de desplazamiento. Memorias. I¡pdogía y c¿racterísticas.
Implementación en d¡stintas tecnologías.

- EI aubñ¡ata programable cüno elernento de contrd en los sistemas autornáücos.
func¡ones y características. EI autornata en el cmtrd electro-fluHico.

- S¡stemas automáticos de contrd neumático:
- fundamentos de la neunÉtica. Princ¡pios. Leyes básicas y propiedades de 106

gases.

- Instalac¡ones neumáticas. Conduc¡on y distribucion del a¡re. Equ¡p6.
elementG y d¡spositivos. Tipología, funciones y características.

- Elementc emisores de señales, de man¡obra, de procesado y tratamiento de
señales y de actuacion neumáticos.

- S¡mbología y representación gráfica. Esquemas.
- Sistemas automátkrs de contrd hidráulico:

- fundanEntos de la hidráulica. Principi6. Leyes básicas y prop¡edades de los

li¡ uiclos.

- Instalaciones hidráulicas. Conducción y distribucion del líqukjo. Equipos.
elementos y dispositivos. T¡poloqia, funciones y características.

- Elementos emisores de señales, de maniobra, de procesado y tratam¡ento de
señales y de actuacion hidráulicm.

- Simbdogía y representación gráfica. Esquemas.
- Medidas en los sistemas automáticG de control. Instrumeítos y procedim¡entos.
- Norma6va vigeflte y prdocdos normal¡zadc.

Sistemas de regulac ín indu¡trial e¡ bs procesos de automaüzación:
- Princip,c básicos de la regulación automática: Procesos. Clasificación y

característ¡c¿s. Regulación de un procso. Cmceptos y elementos característicc.
Regulacion manual y automáüca. Características. Realimentacion. Concept6
generales. Controles analógicos y digitales.
Estructura funcional de un lazo de regulaoón: ¡erto y lazo cerrado
Cornponentes y funcimes. Sistemas reali y paránetros
c¿racterísticos. Elementos que intervienen en o. Regulador
Tipdogía y ca racterísticas funcionales.

- Sistemas multilazo de control. Tipdogía, fu

so
ES COPIAIIELO

- Fundamentos y técnicas avanzadas en e ol re!u
autqnáticc: Hidráulica proporcjonal, Cm
Tecndogía fuzzy, entre dr6.

trol
Sec i)a

Simbología y representación gráfica. Esquemas.
- Medidas en lc sistemas automáticos de regulación. Instrumentos y prffed¡m¡
- Normativa vigente y protocolos normal¡zado5.

Sistemas de medida en los proesos de aubmatizackin:
- S¡stemas de adqu¡sición y tratam¡ento de datos: La cadena de adquisic¡ón.

básica y caracterÍstica. Sensores y transductores. Clas¡ficac¡on. Acondicionadores de
señal. Transm es

- Convertidores /A. Características.
ra Gtracterísticas.-E T¡

-
1,,arta arcía Yel \\\

L

el0su
ral
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Reglamentación y normativa electrotá:n ic¿.
Simbdogía y representac¡ón gráfica. Esquemas

- Med¡das de proteccion.
lnstalacbnes ¡ndustr¡ales para ta automa

i§ c0PlA- Confd de máquinas eléctricas. Tipologi.a y
- Características mecánicas de las máquinas

trifásicas.
CA

bg
Equipm y cuadros de control de máquinas e

S¡stemas electrotécr¡ícos de potencia en los proesos de automatización:
Dispos¡tivos electrónicos de potenc¡a: d¡od6, trans¡stores y tir¡stores. Rectificadores
nronofásicos y trifa§cc. Rectiñc¿ción controlada

- Converti rcos:

m

t\

AL

loso

V¿lo¡o
Aiá¡ñrni

- Buses indusüiales. Instrumentacion programable. Tipología, características y

aplicaciones.
- S¡stemas de supervision. TlpdoSia y características.
- Soft,vares de control de supervisión y adqulsic¡on de datos. C¿racterísticas y

aplicaciones. SCADA (Supervisor y Contrd And Data Acquisiüon).
- §mbología y represenhción gráfica. Esquernas.
- Medidas en 106 s¡stemas au¡omáticc de medkla. Instrumentos y proced¡mientos.

- Normat¡va vigenE y protocdos normalizados.
S¡stemas de comun¡caciones ¡ndustrhtes:

- EI control disüibuido y la ¡ntegracion en 16 procesos: EI contrd d¡stribuido.
fundamentos y características. Neces¡dad de la cornunicación. EI proceso de
mmunicación: elementG que interv¡enen. funciones y caracterísücas.

- Códigos de representación de la información. La red telefonica conmutada.
Estructura y ca racterísticas.

- Topología de red: Transm¡s¡on de datos. Medios y equip6: Transm¡§on analogica y
transmigá1 digital. Modal¡dades de transmision. Medic de transmisión. Tipdogía y
características. Cornun¡caciones en serie y en paralelo: fundamentos de la
comunicación en serie. Elernentc que intervienen. Organización de los mensajes:
sincrona y asíncrma. Fundamenb,s de la cornunic¿ción en paraldo. Estructura y
ca racte rísticas.

- Arquitectura de la red: Protocol6 de comunicacjón: Función y caracteristicas de los
protcolos. Normalizacion. C-apas y niveles.

Instalaciones de distrlboción eléctrica para ¡a aubrnat¡zac¡ón industraal:
- Tj@ogía y características: Líneas de media tensión (MT) y centros de

transformacion (CT).
corn ponentes y equ¡po6.

- Instalac¡mes cle distribucion elécúic¿ de BT en ambiente industnal.
- Equipos de medida elécúic¿.

- Elementos de mando, medida, maniobra y control.
- Instalaciones ¡ndustr¡ales. Gracterísticas,
- Reglamentación y normativa electrotécn ic¿.
- S¡mbdogía y representac¡ón gráfica. Esquemas.
- Medidas de proteccion.
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- Adicaciffes de s¡sternas electrónicos de potencia: si*emas de al¡nEntación,
ininterrump¡da (SAI), sistem¿s de calentam¡ento y de soldadura eléctrica por
resistencia. etc.

- Tipologia y carircterísticas del control y regulación electrónica de márquinas

elfuicas.
- Estructura general de los s¡sternas de regulacim de máquinas eléctricas.
- Dispos¡tiv6 que componen la cadena de regulación (sensores, reguladores,

accionado res). Tipología y características.
- S¡stemas de pos¡c¡onam¡ento.

- Reglamentac¡ón y nomativa electrotécnica.
- Simbdogía y represenbción gráfica. Esquemas.
- Medidas de prüecim.

Proced¡mentales:
Definición de los siste.nas d€ ont¡ol para la automatizacÉn indust¡ial:

- Interpretación de las especifrcacjmes de un sistema automático. Cuaderno de
cargas. D¡agramas de funcimam¡ento: d¡agrarnas de rnov¡miento (espac¡o-fase,

espacio-Uempo, espacio-fasetiempo), d¡agramas de mando, diagramas de flujo,
diagrama funcimal: GRArcET.

- Ejecucion de c¡ror¡tos en d¡stinbs tecndogías.
- Interpretación de esquenns y simbdogía.
- Análisis func¡onal de sistemas de control automáticos cableados.
- Anal¡sis funcional de sisternas de cmtrd auttrr¡áticos programados.
- Análisis funcional de s¡ster¡as de contrd cm tecndogía electrotécnica,
- Anál¡sis funcional de s¡stemas de control con tecnologÍa neumát¡c¿ y

electroneumáüca.
- Análisis funcional de sisternas de confd con tecnología hklráulica y electrohidráulica.
- Realización de medidas en los sistemas de control automáticos.
- Selecion de te«rdogías, equ¡pG y dispGitivc de control.
- Cálculo de las magnitudes y parárnetro6 básios del sistema de control.
- Confrguración de sistemas de control.
- Realización de n¡edidas en los sistemas
- Conexión de 16 disüntG dispcitivos

proced¡m¡eítG ntrmal¡zado6.
- Ajuste de parámetrm y sintonía de los

control.

de
er ida los

üüel

- Realización de las pruebas, aplicando los n izad
- Elaborac¡ón de un informe de las actividades u e

Definición de los s¡stemes de regulación para la a
- Interpretación de esquernas y simbología.

n¡n eral

- Aplicacion de los proced¡m¡entos en los sistemas de regulación automá
- Anál¡sis funcimal de sisGmas de regulacim en procesos continuos.
- Análisis funcional de sistemas de regulacion autornáticos cableados.

Análisis funcimal de s¡sterEs de regulxim autornáücos programados.
- Selección de tecnologías, equ¡pos y d¡spos¡üvo de regulación.

Cálculo de las es y parárnetros básicos del sistema de regulación
de lacion cm un núrnero l¡mitado de lazos

n

L a¡cl
Giacomi\



; i ir{{tt1t0.I w,l l.tr
1:: I \l(,[RÍI].U) \(x l{l

IBr:rP0.Jrf()[0ll()y0r rP0
H,r l rTrlctl lfl[Ol0tt{

. ', (i0BltR\0rrrr PARtGtil
\,"; PARIGUAY RTKL'II

nesoluc¡ót MTEss No 26s 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIT PROFESIOilAL DE IMPLET'IENNCTóN V
MANTENIMTENTo DE Los srsrEuAs DE AurouATrz.¡cró¡r y coI{TRoL
INDUSTRHL v sus ¡.róout-os FoRMATwos AsocIADos, coRREspoNDrENTEs A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTR¡CIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
clrÁloco NAcToNAL DE rERF¡LEs pRoFEsror{Ar-Es (cilpp) - vensróx 1.--------

Asuncim, 05 de octubre de 2023.

Realización de medidas en los s¡stemas de regulacion automáticos.
- Conexion de 106 d¡stintG dispGit¡vos e instrumentos de medida aplicando los

proced¡ mient6 normalizados.
- Ajuste de parámetros y sintmía de los elementos que conforman los procesos

reguladc.
- Realización de las pruebas, aplicando los procedim¡entos normalizadc.

Elaboracior¡ de un informe de las actividades desarrolladas y resultados obten¡dos.
Definición de los sistenras de medkla para h automatizacón industrial,

- Interpretación de esquemas y simbología.
- Aflicacion de los procedimientG en los s¡stemas de med¡da.
- Análisis funcional de sisternas de medida en prcesos contlnuos.. Seleccion de tecnd€ías, equipos y dispositivc de medida.
- Glculo de las magnitudes y parámekm básicos del sistema de medida.

Confrguración de sistemas de medida pan procesos cont¡nuos.
- Realizac¡ón de medidas en los sistemas de medida automáticos.

Ajuste de parámetros y sintonía de los elementos que conforman los procesos de
rned¡da.

- Real¡zación de las pruebas, aplicando los proced¡mientos normalizadm.
- Elaboracjon de un inforrne de las act¡vidades desarrolladas y resultadc obtenidos.

Análisis de los s¡stemas de comun¡cac¡o¡es industriales:
- Interpretac¡ón de esquernas y simbología.
- Anál¡s¡s funcional de s¡stemas de co{-nun¡@cion6 ¡ndustriales,

Idenüficxion de la arquitectura de Ia red (protocolos y espec¡ficaciones de servicio).
- Identificación de las topdogías de red.

Análisis de las insial¡¡ciones de distribuclín eléckica para la automatización
industrial:

- Análisis funcional de ¡nstaladooes de d¡stribuc¡ón en BT para la autornatización
¡ndustr¡al.

- Interpretacion de esquenus y simbología.
- Identificación de las secoones que conforman las instalaciones de enlace.
- idenüficxión del bpo de instalacion, las distintas partes y elementos que la

configuran instalación elfuica industrial de nergía el
- Elaboracion de un inforrne de las act¡vidades n ¡dos

Anál¡s¡s de las ¡nstaláciones ¡ndustr¡ales para
- Análisis funcional de instalaciones industria

de CA, monofás¡cas y trifásicas.
- Interprelación de esquemas y §mbología.
- Clasificacion de las má¡uinas elécÍicas en fu
- Clasific¿ción de las ¡nsElac¡ones ¡ndusüiales.

Identific¿c¡ón de las secciones que conforman las instalac¡onet
automaUzacion.
Conexion de m&1uinm elécficas de CC y de CA.
Conexion de los transformadores mmofásicos y tr¡fásicG
Control y ulación elecúóoica de nÉquinas eléctricas.

de inforrne de las actiüdades desarrolladas resúltadG obtenidos

CCt
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Definición de bs Cstemas electrotéoricos de potenc¡a para la aubmatización
industrial:

- Análisis funcional de los s¡stemas electrotáricos de potencia para la autornat¡zación
¡ndushial.

- Interpretación de esguenas y s¡mbología.
- Anális¡s de c¡rclitc bás¡cos en electrónica de potencia, mmofásicos y trifás¡co§.
- Análisis e interpretacim de esquemas de sistemas electrón¡@s de potenc¡a.

- ConFrguracion de los sisternas electrónicos de potencia.
- Regulacion de \eloc¡dad de los motores de CC.

- Regulación de relocidad de los motores de CA.

- Adicacion de los sistemas de pos¡cionamiento.

- Frenado eléctrico de motores.
- Elaboración de un ¡nforme de las actividades desarrolladas y resultadG obtenidos.

Actitudinales:
- Autmornía e iniciaüla en la eJecución de sus labores.
- Resp€to hacia los compañerc y superiores.
- Respeto y rigurcidad en la aplicacion de las normas v¡gentes y de los proced¡mientos

estandar¡zadc.
- C¿pacidad de utilizar los conocim¡entos adquiridos en la práctica.
- Capacjdad de organización en el desarrollo de 106 trabajG real¡zadc.
- Interés en la interpretación e ¡denüf¡cacim de la informacion tá:rica, planos,

sIm ra uemaS manuales técnicos a a las cimes a efectuar

UI{IDAD FORMATIVA 2
Denominacftín Montaie de los s¡stemas de automaüzación industrial.
Código uF0012 3

Objetivo General
Montar los s¡stemas de automaüzación indusüial.
Dur¿ción 80 horas
Elementos de Competerc¡a de la UC de referencia a los que responde
ECS. Organizar las etapas de ejeqlción para cada fase del montaje del sistema de

técn
0

Ua titona onzacl ndI straaU fa rti de documentala onclpa
tam tonzac de medos o5i recu rs0sopti

elonraclope os s¡ste sde
autornatización industríál conforme a la documentaci

ndo su facti

i\
Resultados de a criterios de evalua
R4.1, Definir proced¡m¡entos para la instalación

rtir de la documentación téc¡¡ica¡ndustria a
C.E.1.1. Expl¡car distintas herramientas de planificacim (PERT, GANTI, etc.), su a
y utilidad de cada una de ellas.
C,E.1.2. Analizar 16 d¡stintos componentes que conforman el coste de los p

fico a naa batras I

cacron

de autornaUzac¡ón industrial.nbntaje de una ¡

UN

ta
C.E.1.3. Real ación de tiempoede orgas de

un s¡stern¿ de a

íJ,'Y,Z

- - r. !- .¡TECQ

EC6. Supervisar, y en su c¿so, ejecutar, las

de

\
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Resultados d€ a cr¡terios de evaluacón
C.E.1.4. Describ¡r las pos¡bles cürungencias en el lanzamiento del montaje de un sistema
de autornatización ¡ndustrial y las soluciones adoptadas.
c.E.1.5. Elaborar el cronograma de montaje de un s¡stema de autorn¿tización industr¡al
tipo, haciendo ñgurar las s¡guientes actiüdades, determinando los materiales, equipos,
herramientas, instrumentos de medicón, med¡os auxiliares e instalaciones, fases del
proceso, pautas de control, as¡gnacim de recursc humanos y los tiempos de ejecución de
cÁda tarea, a partir de la documentacjón téorica, flanos de instalación y norrnativa ügente.
C.E.1.6. Replantear una ¡nstalacion ten¡endo en cuenta todos los asp€ctG necesarios (el
trazado de canaliz iones, ubicacim de equipos, soportes, bastidores, viabilidad de Ia obra,
¡nterferencia con oEas instalaciones, entre otras) par¿ su lanz¿miento.
C.E.1.7. Trabajar con disciplina. entregando los trabajos real¡zado en el formato y los

azos establecrdos.
R4.2. Aplicar los procesos de montaje de ¡os s¡stemar de automatazac¡ón
industrial, a part¡r de procedimbntos establ€cídos, docr¡mentackín técnica,

d salud laboral.normaüva de
C.E.2.1. Idenüfic¿r las posibles dificultades y soluciones en la realizac¡ón del montaje de
equipG de una instalac¡ón de autsnatizac¡ón ¡ndustrial.
C,E.2.2. Explicar las operacrmes de montaje de los equipc que deben realizarse en una
instalación de automaüzación industrial.
C.E.2.3. Montar un sistema de autornaüzación ¡ndustrial ublizardo el proced¡miento, las
herramientas y medic de protección y seguridad ¡nd¡cadG en plan de montaje, ubicando
e ¡nterconectando los armarios, cuadros y pupitres de control con los sensores, actuadores,
robots y móduls auxiliares, efltre otro6, conforme a las ¡nstrucciones del fabricante,
adopt¡ndo las norñIas de seguridad y medioambientales.
C.E.2.4. Ge*ionar un dan de montaje de un sistenra de automaüzación industrial tipo,
definiendo los aspectc daw de control, pautas de control de cal¡dad, d¡sÍibucion de las
tareas de montaje, de los res¡duos y de los recursc mater¡ales y equipos, a partir de la
documentación técnica y normati\a vigente.
C.E.2,5. Demobar la capacjdad de organización durante la ejecución de los proceso de

del sastema de automatización industr¡al.

Contenidos formativos

U;\FIEt DErs coPl

ntt- Técnicas de planificacion. Tecnicas CPM / P

- Proaed¡mientc de rnontaie de log s¡stemas
- Manuales de 16 fabricantes.
- Normativa vigente y protocdos normalizadG.
- Simbología y representac¡ón gráfica. Esquemas.
- Máquinas, equip6, útiles, herramientas y medios empleados en las oper

rnontaje.
- Equipos y téoicas en la m¿n¡obra de grandes masas para la ubicación de

y materiales necesarios para real¡zar posteriormente el montaje.
planiñcacion y para el segu¡miento del monbje.

s¡stemamone de s uataje
s

rcos

omes de

* Docurnentos ral

s9

l)a

urnas.

tiva elecüotécn ica.

Conceptuales:
Cronogramas d

- Recursos

ÉiE¡a¡¡¡i

la
0

49
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RESOLUCTóil MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE IÍI,IPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIET{TO DE LOS SISTE]I{AS DE AUTOI'IATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPOI{DIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DÉL

cATÁroGo r¡AcroNAL DE PERFTLES PROFESIONALES (CNPP) - VERSIÓN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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- Med¡das de proteccion.
Herram¡entas informáticas para la progranración y seguimiento del montaje.

Sistemas aubmatiación industrial:
- Estructura de un sistema autor¡ático:

- Red de alimenbción, armarios, pupitres de mando y control, cableado,
conducciones, sensores, actuadores, entre otros

- Equipos eléctricos, electrmicos, neumátios e hidáulicos para el montaje de
sistemas de au tornat¡zación industrial

- t¡g¡ca cableada y logica programada.
- 'llpo de procesos ¡ndustriales aplicables.
- Apararnenta elécfica: contactores, interruptores, relés, entre otros.
- Detectores y captadores: ñnales de carrera, interruptores de proxim¡dad,

pre56tatos, termostatos, en[e dos.
- Actuadores: arrancadores, variadores, electrorálvulas, motores, entre otro6.
- Cables, y s¡stemas de conduccón: t¡p6 y características. Grado de

protección.
- Elementc y equipos de seguridad eléctrica.
- Elementos de campo: Sensores, actuadores, robots industriales, entre otros.
- Elenentos de conúol: Autómabs prograrnables, entre oüos.
- Teordogías aplicadas en automaüsmos neumáticos e hidráulicc.
- Elementos neumáticos: producción y Ealam¡ento del aire, distribuidores,

válvulas, presostatot cilindros, motores neumáUcos. vacíq entre otros.
- ElenEnt6 h¡dráuli@§: grupo hiJÉulico, distr¡buidores, hidroválvulas,

servorálwlas, pres6bt6, c¡l¡ndr6, mctores hidráulicos, acumuladores,
entre otros.

- Simbdogíanormal¡zada.
- Procd¡mlentos y espeoficaciones técnicas de montaje
- Máquinas, henam¡enbs e ¡nstrmentos en las operaciones de montaie.
- Elernentos de sujecion y amarre
- Tipc de desalineaciones: Paralela, argular y cornbinada.
- Má?u¡nas, herramienbs e ¡nstrurnentos para la

@eraciones de monbje: Juegc de calas y
comparación mecánio, ¡nstrumentos láser,

precisión, relo
06.

- Reglamentc y normativa. Reglamento ANDE. a
- Medidas de seguridad laboral y medioambie

sistemas de autornatización y control.
Proced¡mentales:
Reatizacirín de los cronogramas de montaje de
industriales:

J}^
auto

ia Gene
- Planific¿ción del montaje de sistemas de autornabzación industriai. ''i':rl l¿ i::r:: phySeS

- Anál¡sis de los documentG para el monbje
- Tá¡icas de planificación y estudio de las fases de montaje. Técnicas PER CPM,

Diagramas de Gantt.
- Planes de monbje. &ordinacim de las d¡süntas fases
- Progra d reas.

r-.^^ oa¡:rldP Giacomt

rerificación de las
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

FOR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y

MANTENI''IIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZAC¡óN Y CONTROT
TNDUSTRHL Y SUS i{óDULOS FORMATn OS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A

LA FAMTLH PROFESIONAL DE ELECTRICTDAD Y ELECTRONICA (EtEt), DEL
cATÁLoGo NAcror{AL DE PERF¡LES PRoFESIoNALES (CNPP) - vERsIÓil 1.--------

Asuncion, 05 de octubre de 2023.
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- Asignacion de reo.¡rsc humanc y materiales.
- Estimacion de cdes
- Uülización de herram¡entas informáücas para la programacion y seguim¡ento del

rnontaje.
- Determinación de las unidades de üabajo.
- Elaboracion de un inforne de las actiüdades desarrolladas y resultados obtenidos.

Montaie e instabdón de sistenras de contrd y asbmatización industrial:
- Interpretacim de planc. documentación tá:nica, plan de montaje, esquemas y

simbología.
- Elaboracior¡ de la secuencia de operac,ones y el pr€edim¡ento.
- Seleción de los materiales, acesorios, herram¡entas, egu¡p6 e ¡nstrumentos de

rnedida y rcriñcación para el montaie de las máquinas, equipos y elementos.
- Especificacim de las careterísticas técn¡cas de las envd\Entes, grado de protección

y puesta a tierra.
- C-onstrucción de cu¿drc, arm¿rios y pupiues.
- Montaje de cuadros e instalac¡mes el&ricas.
- Montaje y conexionado de equipos de cmtrol y regulacón.
- Determinacion de las fases de cmstrrcón d€ envolventes: seleccón, replanteo,

rnecanizado, distr¡bución y nnrcado de elementos y equ¡pos, cableado y rn¡¡rcado,
comprobaciones f¡nales, tratamiento de resiJr¡os.

- Seleccion de cau6.
- Co¡¡drrción de cables.
- Montaje y ensamUaje de los subconjuntos,
- Montaje de b's soportg de las d¡stintas canaliuc¡ones.
- Montaje de bancadas y soportes,
- Instalación de elonentos de campo.
- Supervi§on de los elernentos de @ntrd.
- Realizacjón dd tend¡do y coflexionado.
- Realización de los controles de calidad para asegurar un cürecto nEntaje,
- Aplicacbn de la mrmativa de seguridad, tanto personal corno nredioambental.
- Real¡zación del repbnteo. Identificacion de la fases del montaje: medios y mater¡ales.
- Elaboración de la docurnentacion de los reportes tr6 el rbntaje de los

s¡stemas de automatizac¡on y confol industrial. .EMPT to- Análisis de los requisitos para el seguimiento
- Verificaciin del plan de tmbajo. §9
- Organizacion del aproyis¡onamiento

montaje, cantkJad y calidad de los ti te.
- Medicbnes y veriircacbnes del
- Resdr¡ción de cmtingencias.

a Gsl- Cumpl¡rnentación del informe de montaje S laria a- Cumplirnentación de las órdenes de trabajo.
Actitud¡nales:

- Demostracion de comportam¡ento ético en el nnnejo de distintos escenar¡os.
- Capacidad de utilizar los concirü€ntos adquiridos en la práctica.
- Autonomía e in¡ciativa en la ejecución de sus labores.

Respeto y en la aplkacón de las núrnas ügentes y de 106 proced¡mientos
esta t

on en el des¿rollo relizados.
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Título de profesor/docente en la
espec¡alidad o área de la familia profes¡onal.
Título de Técn¡co Superior en la especia¡idad
requer¡da o,
Título de grado o pGtgrado relacionado con
el módulo formativo o área de la familia
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RESOTUCIóN MTESS No 26s 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE IMPLEME'{TACIóN Y

MANTENTMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
IilDUSTRHL Y SUS MóDUIOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIEÍ{TES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NAcror{AL DE PERFTLE5 PRoFESIoNALES (CNPP) - vERsIÓt{ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Interés por realizar las operaciones de montaje con determinación y exactitud, así como
res@nsabiliJad oor los daños Dro\ocados.

1 año de
experiencia laboral

2 años de
experiencia laboral

Requisitos mínimos de acceso al módulo
Cumplir uno de lc siguÉntes requisitos:

- Educacion Media, condu¡da

- Hucadón Media abierta, cs¡cluiJa.
- Educac¡ón &isica Bilirpüe pan Personas Jóvenes y Adultas corrluida.
- Certif¡cado de Técnico (nivel 2 de cualificacion)

- Certificacirin de cdnp€tencias lir3ada a perfiles del CNPP de nivel 2 de cualificrión.

Perfil del profesional formador
Exper¡enc¡a profes¡onal requerida*Perfil académico

(competencias tecnícas) Con titulación Sin ütulación

(*) en el área relacionaú can el müulo fonruüvo.
('*) en ae de que el brnador no cT@nte con titulaci(h.

Comp€tencias
pedagógicas

Título de prcfesor/docente en la especialiJad o área de la familia
profesimal q
Habil¡tacion pedagog¡ca/Hab¡litación metodologica requerida por
cada Administración respmsable,
Título de profesor profesionalizante o,
Formación basada en nc¡as

52
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Requisitos básios de espacios, ¡ntraestruct¡ral

Espacio HasA 20 atudianes l\

il
i\

Aula plivalente estudiante1,5 m2 por estudiante
Aula de gestión .10 m2 m'

Deptbito de materiala

laborator¡o de
autdrÉ tisntos

80 m:60 m2

6m2 6m2
Infraestructuras básicas

on

Suministro eléctrico con tomas de corr¡entes,

Iluminacion a.

@
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RESOLUCTóN MTESS No 265 t2O23

POR LA CUAL SE APRUEEA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIEÍ{TO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COI{TROI
INDUSTRHL Y SUS MóDULOS FOR]I{ATIVOS ASOCIADOS, CORRESPOilOIENTES A
LA FAMTLTA PR.OFESTONAL DE ELECTR.TdDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Nombre del epxio Equ¡p6, mú¡l¡ario y mater¡als
Aula pliualente Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia.

P¡zarra acríl¡ca, pinael y borrador.

Aplicac¡ones informáücas de uso general instaladas en los

equipo, soñrvares de procesador d€ texto.

Sill6 (una para cada estdiante).
Mes6 de fabajo (acdde a la canüdad de paft¡cipantes).

para trabajo cofl o s¡n cqnputador.
Escr¡torio y s¡lla para el docente o ¡nsBuctor.

Conputadores suf¡cientes en función del núnrero de

estudiantes, con conexión a Internet (puede ubicarse en el

laboratorio de informát¡ca o en el aula polivalente en el caso

de d¡sponer de carro portaül).

Impresora,

Aula de gestión Notebook o PC (docnte).
Proyedor mulümedia.

Egu¡p6 audio/¡suales.
PCs instaladc en red, c¿ñon de pro¡reccion e Internet

Ad¡caciofles informáticas de uso general ¡nsbladas en los

equipc.
Adicaciones i are específico la

espesalidad insta

Laboratorio de
autsnatismo6

Pizara acríli(,,
Sillas o banquetas (

Mes¿s de trabajo (

Escritorio y silla para

Notebook o PC (docente).

)g
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Pro)rector mulUmedia.

Aplicaclones informáticas de uso general instalad¿s

equ¡p6.
Pizarra acr ia, pinel y borrador.

Sillas o banquetas (una para cada estud¡ante).

Mesas de trabaio (acorde a la cantidad de partic¡pantes).

los

t-

@
s\'

equl

Equ¡pam¡enb de bs espacios

R6calde Giacomt
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- S¡stema de a¡re a@ndicioñado.
- Aces¡bil¡d¿d uni\¡ersal a 106 espao6.

E*intores y si*emas de seguriSad.

- Coneión a Intemet, por cable o red wifi.

o. En{
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POR LA CUAL SE APRUEBA Et PERFTL PROFESIONAL DE IMPLEMEI{ÍACIóN Y
MAilTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCTADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAlt¡LrA PROFESTOÍ{A! DE ELECTRTCTDAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEL
cATÁtoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.-------

Asunc¡ón, 05 de octubre de 2023.

Equipamhnto de bs espacios

Escribrio y silla para el docente o instruclor.

llerram¡enas Fra tabdjE mecánica: alicates,

destornilladores, llaves de apriete, taladro, taladro de mesa,

entre otr6.
Herramienbs para trabios el&rico-electrrhica: tenaza de

engaste y cortadora de ñbra, útiles pelacables, henam¡entas
de impactq guí.as pasacables, tenazas prensaterm¡nales.

soldador y desddador (soldadura blanda), úüle de

conedorizacion, corE y fusionado de FO, entre otros

Instunat6 fu nd¡da Multínretro dag¡tales,

comprobador de fases, certificador de redes, manónretro,
pdírn€úo, osc¡lo6cop¡o, ¡nstrumentos de rnedida

(analogios y digitales), instrumentos de medida de presion,

caudal, n¡vel y temperatura, entre otros

Materials: Prdúctos de l¡mpieza, productG de lubricacion,

elementos de puesta a t¡ena, canal¡zaciones, registros.

racks, cuadros, armaric y elernentos de sujeción, cables,

conectores, tqnas, entre otros,

funadas d¡dácticds: Taladro para estud¡o de c¿denas

cinemát¡cas d€ máquinas, torno para estudio de cadenas

cinernáücas de máquinas, banco de trabajo, panel de
prácticas para cmtrd de v¡brac¡ones y desalineacimes de

elementos de transmision de nÉquinas, elenentos
mecánicos transmisores de moüm¡ento, panel básico de

elementos neumáticos, panel básico de elen€ntos
hidráulicos, instrumentos y veriñcaci

e al¡mentacielementos el&r¡
generadores de seña

capacjüvG y fotoeléctri

sensores analógicos,

dispos¡ti\^cs de on,

¡lumanacion, aparallaje e ra real¡

automatismos, tableros de práct¡cas, aparellaje,

entre otr6.
ES,

Mfuulos: módulos analógicos para PLC'S, modulos dig
para PLC's, módulos de cornunicación para PLC'S, accesonos

para cornunicac¡ones industriales, equipos con variadores de

velocidad y motor, módulos de automatismos neumáticos,

5.1
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Ndnbe del 6pxío Egu¡p6, ñú¡l¡ario y mater¡al$
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RESOIUCTóN MTESS No 265 t2023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLE]TIENTACIóil Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEI,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDUIOS FORMATryOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAT'iILIA PROFESIONAL DE ELECTRIC¡DAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁroGo NACTONAL DE PERFTLES PROFESTONALES (CilPP) - VERS!óN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Equ¡pam¡ento de bs espacios
Nú\brc del 6pac¡o Equip6, múil¡dio y materidl$

Dep&ito de
orater¡al$

E$Pt6d
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bastidores para redizaciúr de autqnatismos, bastidores/y

o cuadro para cableado de PLC's, bastidores para

realizacim de automat¡smos, , módulos-maquetas de
prcesos secuenciales, módulm-maquetas de procesos de

medida y regulacion, módulc de automaüsmos hidráulicos,

módulc de autornat¡srnos electrohidráulicos, módulos de
automaüs.nos electroneumáticos, p¿neles (pantallas) de

operador, entre úos.
- Prqramas Informátios: Soft¡rare de simulacion de

prcesos de medida y regulacion, SCADA, entre otros.

- Equ¡p6: Automatas programables (PLC'S) o cmtroladores
logicc, robots o microautórnatas, líneas de fabr¡cacjón

flexible y brazos manipuladores.

- Equ¡p6 y ela¡tentos de prot€€ion individual y cdxtita:
EPIs para prerención del riego mecánico y eléctrico,

m€@n¡smos de disminrrción o de eliminación del posible

impacb amb¡ental producido por los procedimientos

realizados, instalacion de sisternas de al¿rma u otros.

o gab¡netes apropiados para el almacenamiento

de lm equipos, repuestG, herram¡entas, productos de
l¡mdeza y lubricación, rnaqu¡nar¡a y materiales.
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FOR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIIIIIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PR.OFESIONAL DE ELECTRTCTDAD Y ELECTRONICA (ELEL), OEL
cATÁLoGo NActoNAL DE PERFTLEs pRoFEsror{ALEs (cr'rpp) - vER.sróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

LO FORMATWO 2
Nombre del
Módulo Formativo

l{ivel de
«)m ncta
Duración

General

Puestá en marcha de los equipos y elementos de los
sistemas de automatización ¡ndustr¡al.
MF0178

3 (tres)

160 horas

Real¡zar la puesta en marcha de los equipc y elementos de los

s¡stemas de automatización control industrial. l
Real¡zar la puesta en ma
autornat¡zación y control

rcha de los equipos y elernentos de los sistemas de
¡ndustrial.

Progrannción de los sistemas autmtát¡cos
industriales.

UNIDADES FORT'IATIVAS CargE Horar¡a
Código de la

Unidad
Formativa

uF0013 390

Puesta en funcionamiento de 106 s¡stemas
de autornat¡zación industrial.

70
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UNIDAD FOR¡,IATM 1
Denominación Proqramackín de los sistemas automát¡os industriales.
Crídiso uF0013 3

Objetivo Gener¿l
Programar los sistemas automát¡cos ¡ndustr¡ales.
Duración 90 horas
Elementos de Compebncia de ¡a UC de refer€nc¡a á los que respond€
UC Implementar los sistemas de control y
y p.oaesos indust¡iales del PP Implementación y
mecatrónicos industriales.
- EC3. Programar los s¡stemas automáticos, ¡n situ

funcionamiento y la seguridad de la instalación,
funcional esbblecido.

- EC4, Transferir el programa, verificando mediante
el correcto func¡onam¡ento del s¡stema, la c¿lidad

en marcha de los equipos y elementos de los sistema
automat¡zación y @ntrol ¡ndustrial del PP Imptementación y mantenim¡
los s¡stemas de automatización y control ¡ndustrial,
- ECl. Desarrdlar 16 programas de control del s¡stema autonráüco, garantizando las

características de funcionalidad, §eguridad y fiabilidad establec¡das en el cuaderno de
cargas y documentación técnica.

rogramas de medida y regulación del s¡stema autornático,
y parámetros establecidos en el cuademo de cargas y

automatizació
ma

y seg

de

uipos, máquinas
los siste

r cid

e rnstalaciones.
UC Realizar la puesta

,@"
*

coml
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UC asociada
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RESOLUCION MTESS No 263 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEÍTIENTACTóTT V
MANTENI¡iIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOUATIZACIóN Y CONTROL
TNDUsTRTAL v sus uóoulos FoRMATrvos AsocrADos, coRREspoNDIENTEs A
LA FAMILTA PROFESTONAL DE ELECTRTCIDAD Y ELECTROT{rCA (ELEL), DEL
carÁloco NAcToNAL DE eERFTLEs pRoFEsIoNArEs (cNpp) - vens¡ór 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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Resultados de aprendizaie y cr¡ter¡os de evaluacón
RA.1. Inferir las funciones de tos manipu¡ador€s y robos empleados en los
s¡stemas de control automát¡os y su relacirin con €l rcsto de los elementos que
conforman los proesos de automatización, a partir de la documentación técnica.
C.E.1.1. Clas¡ficar 16 üpos de manipuladoes y robots utilizados en el campo de la

automatización en funcisr de su üpología, grados de l¡bertad, tecnología y ámbitos de
aplicacim.
C,E.1.2. Describir las partes operativas y estructuras morfológicas de los manipuladores y
robots utilizados en la automaüzación ¡ndustrial.
C.E,1,3, Relac¡onar lG rnecanisrnos util¡zadc por los m¿n¡puladores y robos con las
transformaciones que producen.
C,E.1.4. Describir los sisternas empledos para la programacion de manipuladores y robots.
C.E.1.5. Anallzar la ¡ntervencion de un manipulador y/o robot en los sistemas de control
autornáticos cableadc y/o pr€ramados, a partir de lc diagramas funcimales, secuenc¡a
de t¡empo y esguemas correspondientes.
C,E.1.6, Aplicar criterios éticos en la realización de las actiüdades de análisis de los
pr¡ncipiG de func¡onam¡ento y características de 106 man¡puladores y robos empleados en
los sisternas de control autornáticos.
RA.2. Elaborar ¡os programas de
programables, odifiéndolos en el
aplicackln.

conEol de los istemas automáücos
lenguaje de programación al tipo de

C.E.2.1. Explicar las perturbaciones en el ámbito industrial que afedan a 106 s¡stemas

I autornáUcos (electromagnéüc¿s, cortes de suminastro eléctrico, suciedad, vibraoones, entre
otras), las pre@uciones y requisito para asegurar un funcjmam¡ento fiable.
C.E.2.2. Relacionar las funciones características de los lenguajes de PLCs y robts con las
operaciones que hay que realizar co{r 16 equipos auxiliares de fakicación.
C.E.2.3. Describir los s¡stemas de trans¡nisión y almacenamiento de Inftrmac¡ón ut¡lizadc
en la programación de PLG y robots.
C.E,2.4. Desarrollar el programa de control programado de los ístemas automáticos con
PLC o automabs, ¡ntegrándolo en el programa general de contrd , rerificxión de I

integración entre las partes log¡ca y física del sistema, real¡zando
med¡das, rnodificacimes y cambios de lc parámetros, a partir

autornáticos de al¡menEción de nÉquinas (piezas) y ope
(nranipulacion, refrigeradm, manten¡m¡ento de fluidG, etc. ),
producción en función de la s¡mulación efectuada a partir de
producción.
C.E.2.6. Demostrar autonornía y responsabil¡dad en la toma de decjs¡ones.

es

e

funcional

-
i¡. ral

)

^s'
Mi&ra MTESS

I

cuademo de cargas.
C.E,2.5. Adaptar programas de cmtrd lógico prograrnables
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RESOLUCIóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIII¡ENTO DE LOS SISÍE}IAS DE AUTOMATIZACIóN Y COÍ{TROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILH pROFESIOT{AL DE ELECTRICIOAD Y ELECTRONTCA (ELEL), DEL
cATÁLoGo f{AcroNAL DE PERFTLES pRoFEsIof{AtEs (cNpp) - vERsrón 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

L

Conten¡dos formativos

- Apl¡cac¡ones a los sistemas de producción a
Programas de @rtrol de los sistemas automá p bles:

- Conceptc básicos de prograrnación
- Lenguajes: Niveles. Funcimes y codigm
- Logica Boole¿na.
- Herram¡entas l€icas y matemátic¡s.
- Secuencias de ¡nstrucciones.
- Estructuras de decisim.
- Estructuras de repeticion (bucles).
- Cadenas y funciones para cadenas.
- Soft\^/are de simulacim.

Proedimentales:
sistemas

,€

rs c0

té.
lost

Anális¡s de las funciones de los manipuladores y robos empleados en
de control automáticosi

- Diseño y armado de restructuras robotizadas, s¡stemas fijos y con movim¡entos
circulares y de desplazamiento.

- Configuración de enfadas y -lidas.
Elaborackin de prcgramas de controt de los istemas aubmáticos programables:

Ela del progftlma de secuenc¡alizac¡on.
funcimes.

e

Se etana

FIEL O[t

Rec¿loe Giacomi

5S

Conceph¡ales:
Manipuladores y robots:

- Los dispos¡tivo de actuacion en los procesos secuenclales: manipuladores y robots.
T¡pdogía y caraderísticas. Campos de aplicacion.

- Element6 de máquinas. Transformaciones y caracterí:sticas.
- Transformacimes. medicion
- Cinemáüca y dinámica de roboG.
- Sensores. Tipos de sensores: analóg¡coE y dig¡tales. Aplicaciones.
- Actuadores (neunÉticos, hidñ*rlicos y eléctricos) y sisternas de @ntrol para robots

y manipuladores.
- El microcontrolador Sistemas de tr¿ción, motores y cmt¡oladores. llantas.

Engranajes.

- L¿ cornun¡cacim del robot cm su entorno. Graderísticas y proced¡mientos.
- Inteligenc¡a y vis¡on artificial. fundamentG y elementos que conponen un sistema.
- L€nguaj€ de programación: CaracterÍlicas de robot.
- Conceptc generales sobre fabricación flex¡ble y entornc ClM.
- Apl¡cac¡ones e ¡mplanbción de robots.
- Autanatas programables:
- El autúnata programable corno elemento de control en los §sternas autornáticos
- Estructura func¡onal de un autornata. Constitucior
- Constitucion. Funciones. CaracGrísticas.
- Entradas y salidas: Digitales, analogicas y especjales.
- La comunicación del automata cm su entorno.
- EI autornata en el cmtrd elec§ofluídim.
- Simbdogía y represantación gráfica.

\bg.

r\'
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RESOLUCTóN MTESS No 265 t2O23

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PR,OFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y

MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRHL Y SUS MóDUIOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAITIILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRoNICA (ELEL), DEt
CATÁLOGO NACTONAL DE PERFTLES PROFESIONALES (CNPP) - VERSIóN 1.--------

fuunción, 05 de octubre de 2023.

(,

P

- Codiñcacion de programación.

- Edición.
- Comp robación en pantalla.
- Simulacion en pantalla. Gclo en vacio.
- Simulacim por ciclo en vacío.
- C-omprobacion por realizacjm de la pr¡mera pieza.

- Progrannción de autómatas: lenguaje literal, de contactq GRAFCET y otros.

- Adaptación de prograrnas

- Transferencia de programas.
- Gesüm de lc programas. Fabricacion integrada por ordenador (cIM), fabricación

flexible, fabricac¡ón asistida por ordenador (Q{M).
Actitudinales:

- Autmomía e in¡ciati\E en la ejeorción de sus labores.

- Respeto hacia los compañerc y super¡ores.
- Resp€to y r¡gurG¡dad en la apl¡cacim de las normas vigentes y de los proced¡miento6

estandarizados.
- C¿pacjdad de utilizar lc concim¡ento6 adqu¡ridG en la priictica.
-Ca de nización en el desarrollo de los traba realizados.

U¡IIDAD FORMATWA 2
Denominación Puesta en funcionamienb de los sistemas de automaüz¡ción

industrial.
Código uF0014 3

Objetivo Generat
Real¡zar la
¡ndustrial.

puestá en funcionamiento de los sistemas de automatización

Duración 70 horas
Elementos de Competenc¡a de la UC de referencia a los que r€sponde
EC3. Insblar el hardware del siserna de cornunicacion indusrial, parametrizando @nforme
a la documentacim técnica del misrno y/o del fabricante de los equips. garantizando las
características funcjmales y de ñabilidad estableciJas.

a la documentacion técnica del mivno y/o del
caracterísücas funcimales y de fiab¡l¡dad estab
ECs. Real¡zar la puesta en marcha del siste

EC4, Instalar el software del s¡stema de comu

v

l, parametrizando conforme
ndo lasurpos¡ gara

esarefectuando las yuebas, modificaciones, para
la funcional¡dad, sequridad y fiabilidad del si

,É" tilx
Resultados de a criErios de eva
R4.1, rmplantar una red locai ¿e coÑnicaiÚn, conngunndo lor"fifiíactos del
softurare y realizando la puelta a punto, @n las característ¡cas espeqíf¡cas de un
entomo industrial. I

C.E.1.1. Explicar.las
confl gu raciones todblóg

características diferenciales y de aplicación de las distintas
igs propias de las redes locales.

ffiftilü

@ 'arcía !
l'*,..-, Recalde De Gi¿mm,
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RESOLUCTóN MTESS o 265 t2O23

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOT{AL DE IMPLEII,IENTACIóil Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEI{AS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIET{TES A
LA FAI{ILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
CATÁLOGO NACTONAL DE PERFILES PROFESTONALES (CNPP) - VERSrÓN 1.--------

Asuncrón, 05 de octubre de 7023.
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C.E,1.2. Describir las características y parámetros representativos de los soportes de
transmisión (cables y fibra óptica) y la funcón de c¿da uno de los h¡los del cable que

conforman los latigu¡llos de intercmex¡ón de los díferentes componentes de la red local.
C.8.1.3. Exponer 16 cr¡ter¡os empleados para la selección de una red local (tiempo de
respuesta, volurnen de datos que se debe transferir, distancjas, privacidad y cmtrd de
accesos, acceso a otras redes).
C.E.l,¡t. Expl¡car las fundmes y po6¡b¡lidades del sistema operativo de red, su estructura
en módulos, describiendo las prestaciones de cada uno de ellos.
C.E.1.5. Exponer las característic¿s propias, diferenc¡ales y posibilidades de interconexión
de las redes locales de ordenadores y las redes de autómatas programables.
C.E.1.6. Elaborar prograrnas básicos de comunicacion entre un ordenador y peiféricos
externos de aplicacion industrial, utilizando interfaces y protocolos normalizados y aplicando
técn¡cas estructuradas.
C.E.l.7. Realizar la configuración ñsica de una red local de conrun¡c¿c¡ón, en funcjón de las

característrcas del entorno industr¡al, cargan& 16 programas e ¡ntroduciendo los
parámetro del softr¡¡are de base de acuerdo on el tipo de aplic¿ciones a re¿lizar.

RA.2, Configurar bs diferentes buses utilizados en el ámbíto ¡ndultr¡al, conforme
a la documentacirin técnica.
C,E,2.1. Explicar lc diferentes buses industriales, sus caracGrísücas, aplicaciones en los
procesos de control indusfial y relacion con la p¡Ém¡de de las comun¡cacimes.
C.E.2.2, Descr¡bir la estructura, cmftguraclm, d¡spo6itivos y elementos de base que
conforman un sistema basado en un bus de campo.
C,E.2.3, Explicar las ventajas aporta la insfumentaciúr ¡ntel¡gente a lc s¡stemas de @ntrol
de prcesos ¡ndustr¡ales (¡ntroducción de parámetros a d¡stancia, realizacion de
diagno6ticos, evaluación de dat6, enbe otro6).
C,E.2.4, Contrastar las ventajas e ¡n@nvenientes de uülizar la comunicación analogica
estándar de y la comunicacion cf¡g¡tal de alb velocidad de los buses.
C.E,2.5. Programar una red industrial para el interc¡mb¡o de
conñgurando los componentes para su utilización en la ¡nte
por c¿mbio de protocolo o medio fi§co y ut¡lizando tá:nicas
o recepcion de datoE a part¡r de dGumentaciofl técnica de
C.E.2.6. Realizar l¿s actjvidades cm respeto y rigurosidad
viqentes y de los procedimientog estandarizadG.

entre dispos¡tivos,

ta el gnyío

f.)rt

¡

redes

necesados, partir de protocolos, docümentación tÉcnica, o

Y
vpa

salud laboral.
C.E.3,1. Relacionar los instrumentos de rned¡da empleados en los
autornat¡zac¡ón industrial con la naturaleza de las magnitudes que s€ deben med¡r y

C.E.3.2. Descr¡bir las fases a segu¡r en el ajuste y verificació
de la ¡nstalación, según protocdc y secuenc¡a establecida.
C.E.3.3. Realizar las pruebas de funcionamiento y seguridad de equipos y elerflentos de

zación ¡ndustrial, a partir de protEol6 y prced¡m¡entos establecido6,

t¡po

n de los equip6 y elementos

gstemas de a tomati
de uridad medioamb¡entales.

de tecndogía empleada (analogica o digital).

ndo las

t

RA.3. Reali2ar la puesta en marcha del s¡stema de
industrial, efectuando las pruebas, modificaciones,
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LA FAMILIA PROFESIONAL DE ETECTRIC¡DAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
clrÁtoeo NAcroilAL DE nERFILES pRoFEsroNALEs (ct{pp) - vrns¡óx 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

C.E.3.4, Realizar la puesta en marcha de un sistema de automatización industrial tipo, partir
de protocolos de puesta en mardla, m¿nual del fabricante, instrucciones de servicio,
documentación técnica, entre otros, adoptando las norm¿s de seguridad y

med¡oambientales.
C.E.3.5. Elaborar informe de las activ¡dades desanolladas y resultados obtenidos (proceso
seguidq nredic, esquemas y planos uülizadc, medidas, cálculos, enfe otros), empleando
la simbología y norrnativas ügentes.
C,8.3.6. Demotrar respeto y rigurcidad en la aplicac¡ón de las nornns vigentes y de los
procedi mient6 estandarizad6.
C,E.3.7. Dem6trar la capacidad de uülizar los conoc¡mientos adquirklos en la puesta en
nurch¿ de los s¡sternas de auttrnat¡zac¡ón industrhl.

IGIIIAL

lr"

,.@
,¡

Gi¿comi

Conten¡dos formativos
Conceptuabs:
Red bcal de comunicacién:

- EI proceso de omun¡cac¡ón: elementos que intervienen. Funciones y cardcterísticas.
Control ¡nGgral de los procesos. Fundarnentos del C.I.M, Pirámide de
a utorna t¡zación .

- Arqu¡tecturas y estandares. función y características de los protocolos.
Normal¡zación. Capas y niveles. Nivel fís¡co. C¿racterístic¿s. Nivel de enlace.
Protocolos or¡entados a carácter y a bit. Nivel de red. Funcimes y característ¡cas.

- Redes locales: fundamentos de la cornunicación en red local. Arqu¡tectura y
topología de las redes locáles. Clas¡ficacaon y caracterísücas. Equipo físico.

- Normalizacion en las redes locales: nÉtodos de acceso, modos (bandas base y
ancña) y med¡os de transmisión.

- Redes locales de ordenadores.
- Redes locales de autómatas.

Euses uülizados en el ámbito industrial:
- Buses de campo: Fundarnentos, característic¿s

de campo.
- la comunicacion inteligente en lc procesos.

- Nomalizacion de buses de campo.

ión de lo

Protocolos de puegta en marcha de los s¡stemas ind
- Prot{ol6 de puesla en marcha de sistenns de a

ES COPIA

dn

- Parámetros de funcionamiento en las instalac¡ones: Ycd libr
a punto. Capacidades de los elementos y sistemas de conducción. ,,^:tir:

d€ Ira

- Med¡das de paránetros: Proced¡m¡entos. Instrumentos. Valores de ajuste
parámetroo del sistema. Valores de ajuste de los sistemas de protección.

- Parámetro de ajuie, regulación y contrd en sisternas de automatización ind
Sistemas de control y regulación. Alarmas.

- N¡veles de señal y unidad6 en 16 punt6 de test.

los

- Medidas de seguridad en los aislam¡entos y conex¡onado de las máquinas y equipo6.

- Pruebas reglamentarias (estanqueidad, fugas, presión, entre otros).
- Instrumentos y procedimientos de medida: Equipo6 de medida eléctricos, equip6

de nredida neumáticG e hidráulicc, equ¡po§ de med¡da electrónicos, instrumentos
y equi os dq control, entre otr6.

U*bira MfE ss

61
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RESOLUCTON !iTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFTL PROFESIONAL DE IMPLEMET{TACIóN Y
MANTENIITIIENTO DE TOS SISTEMAS DE AUfOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNAtEs (cNpp) - vERsróil 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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- Tablas y qráfios. Manuales técnicos. Manuales del fabricante. Código de colores.
Normaüva vigente.

- Factores perjrd¡ciales y su tratamiento: D¡lataciones, übraciones y vertidos.
- Programas de confd de equipos programables.
- Software específico de omprobacim de equipos de proceso.

- l4edid¿s de seguridad laboral y medioambiental en la puesta a punto de los s¡stemas
de aumrnaüzacion industrial.

Proced¡m€ntale§:
Implantación de una red local d€ comunicación:

- Confguración de una red loc¿l en el ámbito ¡ndustrial.
- Selección de @dogía, equ¡pos y medio6.
- Instalacion, puesü en marcha y explotacion de una red local en el ámb¡to industrial.
- Elaboracion de programas básicos de cornunicacion entre ordenadores y periféricos,

ublizando las interfmes estándar serie y paralelo.
- Real¡zac¡ón de med¡d¿s de parámetrc básics de comunicación.
- Configuración física de una red local de cornunicacjon, en funcjón de las

ca racterísticas del entorno ¡ndustrial.
Configuraciiin los diferentes buses utilizados en ét ámb¡to ¡ndustrial:

- Progranoción de una red industrial para el intercamb¡o de datos entre dispositi\Ds.
Puesta en mardra d€ bs siste¡nas de aub¡müzacirin industrial:

- Caracter¡zación y sekción de los elementos de la instalación.
- Cálculo de parámeüos: elécticos, neumáticos e hidráulicos y mecánicos.
- Utilización de equipos de medida.
- Medición de las variables (eléctricas, de presiones, de temperatura, entre dros)
- Regulacion según especificaciones.
- Modif¡cacion, ajuste y comprobacim de los parámetro de la instalacaon.
- Ajuste de equipc y elementos de s¡stemas de autornatizac¡ón industr¡al.
- Comprobación de las protecc¡ones y aislamiento de tuberías y accesor¡os.
- Ump¡eza y desinfección de circuitos e insf¿lacioñes.
- Señalizacion ¡ndustr¡al.
- Señalizacion de cmducciones hidráulicas y eléct
- Parametrizac¡on de los s¡stemas de automati
- Realizxión de las pruebas de estanqueidad a meca rca.

- Realización de las pruebas de seguridad y
.ES CoPl FIEL I- Realización de las medidas de temperatur

- Utilización del software.
- Aplicación de la normat¡va de seguridad. ta 14,

puesta en marcha de los sistemas de autorna ta¡ia Gen

Elaboración de la documentaciúr de trabajo tras la p en marchá <fti

de autornatizac¡ón industrial.
Act¡tud¡nales:

- Demosüación de comportamiento éüco en el mar€jo de d¡stintos escenari

- Capac¡dad de utilizar los conocim¡entos adquiridos en la práctica.
Autor¡onría e ¡n¡ciati\ra en la ejecucim de sus labores.

- Respeto y U ad en la aplicación de las normas v¡gentes y de los procedim¡entos

G

loso
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1 año de
experiencia

laboral

2 años de
experiencia laboral

RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

FOR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IIIIPLEMET{TACIóN Y
MAÍ{TENI}IIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS HóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIEÍIITES A
LA FAMIL¡A PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁtoGo NACIOT{AL DE PERFTLE§ PROFESIOÍ{ALES (CNPP) - VERSróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Requis¡tos mínimos de acceso at módulo
Cumplir uno de los siguient6 requisibs:

- Educacion f'ledia, concluida

- Educ¿cion l'ledia abierta, corrclukja.

- Educ¿cion Badca Bilirgüe para Personas Jóvenes y Adulbs cmclu¡da.
- Certiñcado de Tár¡co (nilel 2 de cual¡ñcac¡on)

- Certiñc¿cisr de cqnpetencias l¡gada a perñles del CNPP de nivel 2 de o¡aliñcacion.

Título de profesor/docente en la especialidad
o área de la famil¡a profes¡onal.
Título de Técnico Superior en la especjal¡dad
requerida o,
Título de grado o postgrado relacionado con
el módulo formiaüvo o área de la fam¡lia
profesiona I .

Perf¡l del prcfesional lormador
Experiencia profes¡onat requer¡da t
Con titulación Sin ütulación

Perlil acadrám¡co
(competencias técnicas)

(
(

*) en el área relacionada @n el m ulo brmativo.
") en cdso de que el fdmador no cuente ca1 tttulaci(h,

Título cle profesor/daente en la es
profe§onal o,

Competencias Hab¡liEcion pedagog¡ca/Ha bilitxión
cada Administración responsa ble,pedagógicas
Título de profesor profes¡onalizante o
Formación basada en com ncias

Hdsta 20 estud¡antes

1,5 m2 por estudiante
.10 m'

60 m2

Depú¡to de material6 6m2

de la famili
q(a

e

U

Velos
al

Hasb 40 estud¡antes

1,5 m2 por estudhnte
60 m2

80 m;

6ml

\'=
+

Giacomt

Requ¡s¡tos básicos de espac¡os, ¡nfraestructuras y equípa

Espacio
Aula N¡valente
Aula de gest¡m

Labrator¡o de
autdnatismos

@,'\:-/ ¡::r-

rri&'lrá MTESS

í)l

- Capacidad de organización en el desarrollo de los trabajos realizados.

- Interés en la interpretac¡ón e ¡dentificación de la información técnica, planoe,

§mboloqía, esquemas y manuales técnicos apropiados a las operaciones a efectuar.
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- Suminisfo elécüico con tomas de corr¡entes.

- Iluminacionadecuada.

- Sistema de ventilacion.

- S¡stema de aire aondicionado.
Accsibilidad un¡\ersal a 16 espacios.

- Extintores y sistemas de segurilad.
- Conexion a Intemet, por cable o red wifi.

Notebook o PC (

Proyector mult¡med ta

I

¡\
Equipos audio/isuales.
PG ¡nstalados en red,

Se Ge
ca met

as en los

Laboratorio de

Aplicaciones informáücas de uso general in

equipos.

Aplicac¡ones informáticas de Soft¡¡are especr de la

especjalkjad ¡nstalados en los eguip6.
Pizana acrílica, pincel y borrador.

S¡llas o banquetas (una para cada estudiante).

Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de partic¡pantes.

Escritorio y silla para el docente o instructor.

Notebook o PC (docente).
Proyector multimedia.a

.1.S

.. a Vrloso

.\

In f raesiucturas básicas

Equ¡pamhnto de bs espacios
Ndnbre del 6Nb Equiñ, múil¡aio y material5
Aula phValente Noebook o PC (dcenE).

Prqrector multimedia.

Pizana aoíiica, p¡ncel y borrador.
Ad¡caciorEs informáticas de uso general instaladas en 16

equipos, sofharares de procesador de tofto.
Sillas (una para cada estud¡anE).

Mesas de trabajo (acorde a la canüdad de partic¡pantes),

para trabajo con o sin cornputado.
Erritorio y silla para el docente o ¡nstrudor.
Computadores suficientes en funcion del número de

estudiantes, con conexión a I rnet (puede ubicarse en el

laboratorio

de dispone
Impresora.

de en ivalente ne
r de carro

fIEL
I

I
Aula de gestion

ñc Gi
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Aplicaciones informáücas de uso general instaladas en lo5

equipo6.
Pizana aoílica, p¡ncel y borrador.
Sillas o barquetas (una p¿ra cada estudiante).
Mesas de fabajo (acorde a la c¿ntidad de part¡cipantes).

Escritoio y silla para el dcente o ¡nstructor.
Herram¡entas para trdbajÉ m«ánias: al¡cates,
destornilladores, llaves de apriete, taladrq taladro de mesa,
entre otrc.
Herram¡entas para tabj6 eléctrico-el«:tónic6: tenaza de
engaste y cortadora de fibra, útiles pelacables, herramientas
de ¡mpacto, guías pasacables, tenazas prensaterminales,
soldador y desoldador (soldadura blanda), útiles de
conectorizaciofl, corte y fus¡onado de FO, entre otr6
InstrunentB de ned¡da. Multímetros digitales,
comprobador de fases, certificador de redes, manornetro,
pd ímeúo. osciloscop¡o, ¡nstrumentos de medida (analog icos
y d¡gitales), ¡nstruñlent6 de med¡da de pres¡ón, caudal, nivel
y temperatura, entre otros
lvlaterials: ?rúuctos de limpieza, productos de lubricación,
elementos de puesta a tierra, canalizaciones, registrG,
racks, cuadros, arm¿rios y elementos de sujecion, cables,
cooectores, tomas, entre otros.
Eanadas didácticas: Taladro para estud¡o de cadenas
cinenráücas de máquinas, torno para estud¡o de cadenas
cinemáticas de máquinas, banco de trabajo, panel de
prácticas para control de übrac¡ones y desalineaciones de
eler¡rcntos de tran máquinas, tos
mecánicos transm¡ to, panel de
elernentos
hidráulicos,
elernentos
generadors de
capacitivG y foto€l
sensores analog¡c6, eléctri c06,s
disposiüvos de acc¡onam¡ento y grotécclóni:
iluminación, aparallaie eléctrico para real de
automatismos, bbleros de prádicas, aparellaje sensores,
entre ofos.
Itt¡idula: módulc analégicG para PLCt, mfoulG d¡git¿les
para PLC'S, módulos de cornunicación para PLC'S, accesorios
para cornun¡cac¡ones industriales, equ¡pos con \€riadores de
velocidad de automatsmoo neumáticos
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Equ¡pambnb de bs espacios
Nanbre dd apxio Equipos, múiliario y materiales
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DULO TORMATWO 3
Nombre del Gestión del manten¡mlento prevenüvo de los sistemas de

a utomati¡ación y control industriales.
MF0179 3

Módub Formativo

100 horas

Gesüonar el mantenim¡ento

¡ii \lí itt) t\ll (r
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UC asociada
automatización y contro¡ indu

o General
Gestionar el mantenim¡ento preventivo de los s¡stemas de
¡nd ustr¡ales,

f§copn ni lilAt

loso0

vfuurihdSma

5'
I

Equipamaento de bs espac¡os
Ndnbre del úpacio Equ¡p6, nú¡liano y maler¡ales

bastidores para realización de autornatismos, bastido.esly o
cuadroe para cableado de PLC't bastidores para realización
de autünaüsmos. , módulos-maquetas de procesos

secuencjale§, módulc-maquetas de procesos de medida y
regulacjon, nÉdulos de automatismos hidráulicm, módulc
de autsnatismos elecüohidráulicc, módulos de
automat¡smos electroneumáticG, paneles (pantallas) de
operador, entre otros.
Prqramas Informáticos: Soft\ rarede s¡mulación de procesos

de medida y regulacior, SCADA, entre otros.
Equ¡ps: Autómatas programables (PLC'S) o controladores
logic6, roboE o m¡croautornatas, líneas de fabac¿c¡ón
flexible y brazos manipuladores.
Equ¡W y element§ de proteccith ind¡v¡dual y colectiva:
EPIs para prevención del r¡esgo mecánico y eléctrico,
mecan¡srnG de disminución o de eliminación del pos¡ble

impacto amb¡ental producido por los proced¡mientos

Estanterías o gab¡netes apropiados para el almacen¿m¡ento
de lo5 equipos. repuestos, herramientas, productoG de

real¡zad inshlacion de sistem¿s de alarma u otros

mater¡ales.eza lubric¿ción u¡naria

Depbito de
nater¡a16

conttql I
Sec¡

Resu,tados de aprendizaje y criterios de evaluac'xín
R4,1, Definir proced¡mientos de manEnimiento preyentavo y de acü¡ac¡ón
los s¡stemas de aubmat¡zac¡ón y control industriales. T
C.E,1.1. Describir los üpc de manten¡m¡ento de lm i¡stemas Ae automáUátónlñ¿Úl-Il.
C,E,1,2. Enunciar hipótesis sobre los efectc que produciría en el sistema un mal
funcjonam¡ento de una o \rarias partes o una modificación de las características de algún

rama y programa de mantenim¡ento prwenüvo de un sisEma deC.E.l.3 Elabora el
al t¡po, en funcion

elemento.

{
a Rec¿ide Giacom¡
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- Modelo de f¡cha de mantenim¡ento.
- Manuales de lc fabricantes.
- Equipc y elementos suscepUbles de rnantenimiefito.
- Crndiciones de accesib¡lidad.
- Ubicación dd s¡stema.
- Interonexión cm o&as instalaciones.
- "Iipo de servicio prestado.
- Proedimient6 de actuac¡ofl de manten¡miento,
- Proced¡mient6 y tiempos de parada y puesta en serv¡c¡o.
- Puntos de inspección. IntervenciorEs a real¡zar.
- Recursos humanc y materiales necesarios.
- Med¡os de seguridad.
' Secuenciacion de las intervenc¡ones.
- Histór¡co de fallas y d¡sfunciones.
- Normat¡va vigente.

C.E.1.4. Definir 106 procedim¡entos de mantenimiento preventivo correspondientes a un
sistema de automaüzación y cofltrol industrial, anal¡zando la daumentación y las

estadísticas de fallas de este.
C.E.1.5, Elaborar la documenbción correspondiente a la programacjon del manten¡m¡ento
prewntiro del sistema de automaüzac¡ón y cmEd ¡ndustrial. empleando las herramientas
apropiadas en cada caso, utilizando la simbología y noffrEs de representac¡ón estándar.
C,E.1.6. Trabajar con disc¡dina, entregando bs fabajrs ralizadc en el forrnato y los
plazc establecjdos.
RA.2. Aptícár las tÉcn¡cas de logisticá y gest¡ón del apovisionam¡ento y recepc¡ón
de materiates, consumibles, componentes y Fepuestos, para lograr un
abastec¡m¡ento esüatÉq¡co y meior ef¡c¡encia ooerat¡ya,
C,E,2,1, Idenüficár las diferencias entre los tipos de aprovisionam¡ento logíst¡co: lust-in-
time, sincronizado ccr la producción y stock de seguritlad.
C.E,2.2. Descr¡b¡r 106 proced¡m¡entos de control de aprwisionamiento (niveles mínimos de
stocks, control de alnncén, condicimes y plazos de entrega, entre otros), en función de las

aplicacjones y cond¡ciones de uso en el entorno prodLEt¡vo.

C.E.2.3. Describir los praedim¡entos de control de recepción (sisterna de codiñ
dat6 técn¡cos, caraderísticas, aplicación, embalaje, al
entrega, transporte, entre otr6).
C,8,2.4. Elaborar el oonograma de provision para el

I acuerdo con los casos planteados, ten¡endo en

d¡stintos fabr¡cantes.
El h¡stór¡co de la instalación.
El inventar¡e ex¡stente.
La secuencifriión ylnecesidades de las act¡vidades de mantenimiento.

zffiilf*?radYütu r* de las ¡nstalaciones.

^tl

les de

coPlAil

La compaübil¡dad entre materiales , repuestG, @mponentes y consum¡

de

taria Genlntes- s

rmren as instalac¡

Los datos técn¡cos y aplicacim de las piezas,

L¿ ex¡stencia de productos certificados y

iento, cm

- C¿racterísticas de 106 equ¡p6, medios, el
tipo de manten¡miento.

@,
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Asunción, 05 de octubre de 2023.
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Los factores ¡mprevisibles y esúat{¡icos.
- El plazo de entrega de egu¡pc y elementos.
- La normativa vigente

C.E.2.5. Idenüñcar las condiciones que deben cumplir el c,eposito para el almacenaje de
los equipos, consumibles, materiales y repuestos, teniendo en cuenta:

- Organización.
- Optimizacion del espacio disponible.
- Conservacion de los consumibles, materiales y repuestos.

C,8.2.6. Capacidad de organizacion en el desarrdlo de los trabajos realizadG.
RA.3, Apl¡ca¡ los proesos de mantenimiento preyentiyo de los s¡st€mas de
automatizacirin industrial, en función del plan de mantenimiento, normativa de
seguridad y salud laboral.
C.E.3.1. Identificar las p¿rtes de Ia ¡nsalac¡ón suscepübles de mantenim¡ento en 16
s¡stemas de a utsnat¡zacón industrial.
C.E,3.2. Determ¡nar la per¡odicidad del mantenimiento de los equipc y elenÉntos de
acuerdo con el plan de mantenim¡ento.
C.E.3.3. Descr¡b¡r 16 proced¡miento6 de cada una de las opera€¡ones de manten¡miento
preventi\o que deben ser realizadas en los equipc y elementos de la insElacion en función
del equipo y según el dan de manten¡miento.
C.E,3,4. Real¡zar el mantenimiento prevent¡vo de una instalaoón industrial tipo. a partir de
la documentación té«rica, adoptando las normas de seguridad y medioambientales y
comprobando:

- El estado de la ¡nfraestructura de la instalacion (eléctrica, neumática e hidráulica).
- La ausencia & deformacioñes en lc equipos, instalac¡ones y accesor¡os.
- La alirn€ntacjon de los equ¡pos y las conexiones y continuidades de cables,

conectores, regletas, entre otros, de s¡stemas elfu¡c6 y de cqnunic¿ción de la
instalacion de a utomaü¿ación ¡ndustr¡al.

- La conectividad del s¡stgna con la red de csnunicación interna o externa.
- La actuacion de los elementG de seguridad y protecc¡ones.
- Los parámetros del §stema y de loo equipc

C.E.3.5. Gestaonar un dan de manten¡m¡ento preventivo de un s¡stema de automatizac¡ón
¡ndustrial hpo, definiendo:

- t per¡odicid¿d del manten¡m¡ento de los equ
Aspecto6 clare de contrd y punt6 de contrd calidad, e
de los tiempos y resultados.
la distr¡bución de los recursos nuteriales
m¿ntenim¡ento preventivo entre los equipos
Organización de la gestion de los residuos, la

u¡

te. Seti
C.E.3.6. Demctrar determ¡nación y exactitud en
pIe!€nti\o y responsab¡lid¿d por ¡6 daños provocadc.

del ma

*.

---..- )
M*eka MrESs
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General

UC

Co¡tenklos formativos
Conceptuales:
Proced¡mhntos de mantenimbnb prevent¡vo y de actuación para los s¡stemas
de automatizadón y control industriahs:

- Equipos en el mantenimiento preventivo de los s¡stemas de automat¡zac¡on industrial.
- Estructura de un §stema autornát¡co:

- Red de alimentación.
Sisternas de control.
Sisterna de rnedida y regulación.

- Redes de cqnunicacir5n industrial.
- S¡sterna de visualización, adquisicion y control de datG.

Autornatas: PLG, Robots ¡ndustriales, etc.
Elementos y equipc de seguridad eléctrica.

- Equipoe de calibracjon de procesos

- Simbdogía normalizada.
- Manuales de los F¿br¡cantes.

- Histórico de la ¡nstalacion.

- Tá¡icas de planiñcrcim. Técnicas CPM / PERT y diagramas de Gantt
Gmogramas de rnantenim¡ento preventivo y de actuación para 106 s¡stemas de
autqnatizaciofl y control indusU¡ales.

- Proced¡mient6 de manteflim¡ento preventilo y de actuac6n para los sistemas de
automat¡zac¡ón y control industriales.

- Normativa vigente.
- Dcumentos para la planificacim y para el seguim¡ento del mantenimiento

pre\enti!o.
- Herramientas informáticas para la programacjút y seguimiento del manten¡miento

pre\,enti\o.
togístka y gestión del aprovi§onamienb y recepciln de materiales, equipos,
consumibles, componentes y nepu€stos:

- Aprovisionam¡ento.
- Proveedores.

Inventarios,
- Productos certificados.
- Idoneidad y compaübilidad de lc equipos y r
- Cmd¡dmes de almacenam¡ento.

Materiales cm condiciones especiales de
- Normauva vigente.
- Dcumentos para la danificacion y para el

recepción.

- Software de logística, apror'isionamiento y recepción.

ÉMPr6

t0P

retaria Geri

- Herram¡entas informáticas para la programaciút y seguim¡ento del aprov¡s¡
y recepción.

Mantenim¡ento prcventivo
industr¡ales:

de los sistemas de automatizacón Y ntrol

- Documentación técn¡ca ¡dentificando I tes subsistemas, equ¡pos y

ntos.

miento

r!..

\
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- Las operac¡mes típicas del mantenimiento preventivo en equipc e insblaciones de
autsn¿tización industr¡al (limpieza, engrase, lubricacion, tensado de cables, etc.).
Herramieflht instrument6 de rnedida (analogicos y digitales) y elementos auxiliares
necesar¡G para realizar el manten¡m¡ento pre\¡entivo en los s¡stemas de
autdnat¡zackín.

- Procedimientc de las operaciones de mdntenim¡ento preventivo,

- Mantenimienb de los equipc de autsnatización.
- Puesb a punto de los sistemas de automaüzación.
- Softr¡vare de m¿nten¡miento programado.

- Proced¡m¡ent6 de sust¡tuc¡on de @rnponentes de los equipos de protecc¡ón, de
omunicación, de medida, de reguladon, de control y electrotécnicos.

- Concept6 fundamentales y normativa de calidad. Plan de calijad relac¡ón con 106

proesos de rnantenimiento y las normas de calidad. Criteric de calidad, Fases y
proed¡m¡entc de control de cal¡dad.

- Medidas de seguridad laboral y m€díoambienBl en el mantenimiento preventivo de
las instalaciones de automaüzac¡ón ¡ndustr¡al.

Procedimentales:
ElaboracÉn de proed¡mienbs de rnanten¡maenb prevent¡vo y de actuación para
los silemas de auto¡natizaclín y control industriales.

- Seleccion de la daumentación y memorias técnicas de sisternas de automatización
industrial para la gestion del mantenim¡ento.

- Análisis de la documentacim (planc, esquem¿s, entre otro6).
- Organizacion de los procesos productivos:

-. Análisis de diagranns de procesos.

- Interprebcim de la simbología.

- Recopilación de la documentación técnica necesaria para la gestión del
rnanten¡m¡ento.

- Identificrción de las ta¡eas a realizar en el manten¡m¡ento prevenuvo de un sistema
de autsnatizac¡on indusÍial.

- Programación del rnanten¡m¡ento prevenü\o de sistemas de autornat¡zac¡ón
¡ndustrial,

- Planificación del m¿ntenimlento prevenüro.

- Aplicación de técnicas CPM / PERT y diagrama
- Programa de manten¡miento preventivo.

É§ coPlAElaboracion de los cronogramas de mantenimi !il

- Programacion de tareas y a§gne¡ón de tiem manten¡
prelenürrc de los sistemas de autornatizacion
Elaboracion de la documentacim de los planes p

- Uülización de las henamientas informáticas (
seguim¡ento del rnantenimiento prelenti\D.

a la pr v

Aplicación de las téc¡ricas de logística y gestión del aprovisiona Y

recepción de maEr¡ales, equipos, consumibles, oomPonentes y repuestos:
. Descripcion de los procedimientos del contrd de aproüsionamiento.

Gestion de almacén y organización de l¡stas de repuestG.
Planifi isionamiento.

on rama de nten¡miento revent¡vo
a

,,6n-\
,':g)

,_ §..:
Recaltie De

'10

RESOLUCIóN tifTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE II4PTEMENTACIóil Y
MANTEXITTIENTO DE LOS S¡STEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COI{TROL
TNDUSTRHL Y SUS MóDULOS FORMATWOS AS(rcIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NAC¡oNAL DE PERFTLES pRorEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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RESOLUCION f'tTESS No 265 12023
poR LA cuAL sE ApRUEBA EL pER.FrL pRoFEsroNAL DE IMpLEMENmc¡ón v
MANTENIMIENTo DE Los srsrEmAs DE AurouATrzac¡ó¡r y coNTRoL
INDUsTRTAL v sus róout-os FoRuATrvos As(rcHDos, coRREspoilDrENTEs A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (EIEL), DEL
cnrÁloco r{AcroNAL DE rERFTLES pRoFEsror{ALEs (cNpp) - vens¡óx 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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- Organizacion de almacén para mantenim¡ento prevent¡vo.
Opt¡m¡zac¡on del espacio disponible.

- Conservaciúr de lc materiales, equipos, consum¡bles, conponentes y repuestos.

- Recepción de 16 m¿ter¡ales, equ¡po6, consumibles, componentes y repuestos.

- Elaboracion de la docum€ntacion de gesüón del aprwisionamiento y recepción.

- Util¡zación de las henamientas ¡nformáticas (softwares) para la programación y
segu¡miento del aprorisionamiento y recepcion.

Técnicas de marEl¡m¡ento pr€yentivo de ¡os s¡stemas de automatización
industr¡al:

- Obtención e interpretación de la dcumenbc¡on técnic¡ bá§ca para la real¡zacim del
rnantenim¡ento prer,entivo de 16 sisternas de autornatizacion industrial. Rev¡s¡ones e
inspecciones periód¡cas obligatorias.
Organizacion del manten¡miento. Determ¡nacjm de las tareas de manten¡m¡ento y

su periodicidad.
Identificación de los elemento6 sobre los que se deben realizar el mantenimiento
preventi\D.

- Util¡zación de las herramientas, ¡nstrumentG de med¡da y elementos aux¡l¡ares
necesariG para realizar el manten¡miento prevenbvo.

- Manipulacion de los equipos de medida sobre las instalacjmes.
Af,icación de las tá¡icas de mantenimiento preventivo de los sistemas de regulación
y control.

- Cornprobac¡ón del estado de la instalación, de los s¡stemas de alimentación, de la
actuación de los elementos de seguridad y proteccaones, las conexiones y
continuidades de cables, conectores, regletas, entre ctros.

- Cornprobación de los parámetros y comparación de las medidas obten¡das con la

documentación técnica, para su correcto funcionamiento.
Ejecuc¡ón de las operaciones tipicas del mantenimbnto preventivo (limpieza, engrase,
lubricacim, etc. ).

- Sustitución de elementos en funcion de su üda med¡a y del plan de manten¡m¡ento.

- Realización de las operd¡ones de prueba, medición y ajuste de los parámetre.
- Verificacjón de los parámetros de funcionam¡ento de los s¡stemas de automatización

irdustr¡al, aplicando 106 prcedimientos establecidos.
Interpretación y contraste de lo5 resultados.

- Ejecuc¡ón de las operaciones de prueba, med los parámetros

- Regulación de los sistemas, si procede, pa

funcionales.

- Gestion de la cal¡dad,

r las

ES COPII T

- Aplicación de la normativa de seguridad, ta
Elaboración de la documentación de los
preventi\io.

sel m
rc

- Ut¡l¡zación de las henamientas ¡nformáticas (

tras el mantenim¡ento preventivo.
Act¡tud¡naless

e los

Demostrac
capacidad
Autonomía

de mportam ¡ento ético en el mane.¡o de d st ntos escen os

U os cónocr ml tos adqUI áctica
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Título de profesor/dcente en la especialidad
o área de la familia profesional.
Título de Técnico Superior en la especial¡dad
requerida o,
Título de grado o postgrado relacionado con
el módulo formativo o área de la fam¡lia
profes¡onal.

1 año de
experienc¡a

laboral

2 años de
experiencia laboral

Respeto y rigurc¡dad en la aplic¡ción de las normas vigentes yde los procedim¡entos

estandarizad06,
Gpacidad de organización en el des¿rrollo de 106 trabajos realizados.
Interés por real¡zar las operaciones de mantenimiento preventivo con determinación
y ex tjtud, así corno respmsabilidad por lc daños provocados.
Actitud respoflsable respecto a la ubicac¡ofl de los elementos e ¡nstalac¡ón de nuevos
elemen sin efectuar dañc.

Requ¡sitos mínimos de acceso al módulo
Cumplir uno de 16 sbu¡entes requisitos:

- Educacion I'bdia, @ncluida

- Educación tt'led¡a ab¡erta, concluila.

- Educac¡on &á§ca Bil¡rEüe para Pasonas Jóvenes y Adultas concluida.
- Certificado de Tár¡co (ni\el 2 de cualific¿cion)

- Certtficacjon de competencias l¡gada a perfiles del CNPP de nir¡el 2 de cualificacion

Perfil del profesional lormador
Experiencia profesional requerida t

Perfi t académioo (competencias técnicas)
Con t¡tu¡ac¡ón Sin ütulación

(*) en el área relacionada con el módulo format¡vo.
('*) en caso de que el fomador no cuenE con titulacith.

Título de profesor/docente
fam¡l¡a profesional o,
Habil¡tación pedaSosCompetenc¡as

pedagógicas por cada Admin
Título de profesor
Formación basada en

Hasta 20 estudiant$
1,5 mr por estudiante

idad o área

oSic¿

E§ COPIA

Hasta 40

1,5 m2 por estudi

60 m?

80 m;

6ml

a a Veloso
eral

Espacio
Aula pol¡vdlente

Aula de gestión

La fu ra tor¡o d e a utdn atism os

Depaito

.10 m2

6ñ--
6m2

.@
Veloso

Requi§tos básios de espacios, infraestructuras y

DeG

te
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RESOLUCTóN MrESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóI¡ Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAI'IILIA PROFESTONAL DE ELECTRIC¡DAD Y ELECTRóNrCA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NAGToNAL DE PERFTLES pRoFEsIoNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMEilTACIóN Y
MAT{TENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CO'TTROL
¡NDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORI,IATWOS ASOCIADOS, COR.RESPONDIEÍ{TES A
LA FAI'IILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo frAcIoNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróil 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Notebook o PC (dcente).
Proyector multimedia.

Equipos audiolsuales.
PCs inlalados en red,

Aplicaciones informá

equipos.

Apl¡cac¡ones in es

e Inter

\bg M

a

eespecialidad instaladc
Pizana acríl¡ca, pincel y

Sillas o banquetas (una
borr Sec ria Gene

l¿boratorio de
automat¡smos

para cada estudiarité).:' 
'?:¿ ú$mySe$ndd

Mesas de Eabajo (acorde a la cantidad de partic¡pa

Escr¡torio y silla para el dcente o ¡nstructor.

Notebook o PC (docente).

Proyector multimed¡a.

! \

Infraestrücturas bás¡cas
Suministro eléctrico cm tornas de ctrrientes
Iluminación decuada.
Sistema de venülacim.
S¡stema de aire a@nd ic¡onado.

Accesibil¡dad uni\ersal a lG espad6.
Extintores y s¡*emas de segurkiad.
C-onexón a Intemet, por cable o red wifi.

Equipambnto de los espacios
Nqnbre del apxio Equ¡pos, nob¡l¡ario y mater¡ales

Notebook o PC (daente).
Proyector multimedia.

Pizana acrílica, pincel y borrador.
Aplicac¡ones inform¿iticas de uso general ¡nstaladas en 16
equipos, softlvares de procesador de texto.

Sillas (una para cada estudiante).
Mesas de trabajo (acorde a la c¿nüdad de partic¡pantes), para

úabajo con o sin comgltador.
Escritorio y silla para el dcenE o instructor.

Computadores suficientes en función del número de

estudiantet con conodón a Internet (puede ubicarse en el

laboratorio de informiiüca o en el aula polivalente en el caso

de disponer de carro porEitil).

Impresora.

@
1X

. o..¡l¡o Op liiac¡mi
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERF¡L PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MAI{TENIMIENTO DE LOS SISTEiIAS DE AUTO}IATIZAC¡óN Y CONTROT
TÍYDUSTRHL Y SUS Í{óDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIET{TES A
LA FAII,ULIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRóNICA (ETEL), DEL
cATÁLoGo NACIoNAL DE PERF¡LES pRoFEsroilALEs (cNpp) - vERsróN 1.-------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Aplicaciones informáticas de uso general instaladas en los

equipos.

Pizarra acrílica, pincel y borrador.

Sillas o banquetas (una para cada estud¡ante).

Mesas de trabajo (acorde a la canudad de participantes).

Escritorio y s¡lla para el dEente o instructor.

Herram¡entas para üafu¡a m«ánicos: alicates,

destornilladores, ll¿ves de apriete, taladro, taladro d€ mesa,

entre otros.

Herramientds para trabaios el&trico-el«tr(h¡c6: tenaza de

engaste y cortadora de fibra, útiles pelacables, herramientas

de impacto, guías pasacnbles, tenazas prensaterminales,

soldador y desddador (soldadura blanda), úti¡es de

conector¡zacion, corte y fusionado de Fo, entre otros

In*ument§ de md¡da. Multímetros digitales, comprobador
de fases, certificador de redes, manornetro, pdímetrq
osciloscop¡o, instrumentos de medida (analfuicos y

d¡g¡tales), ¡nstrumentos de medida de pres¡on, caudal, nivel y

temperatu ra, entre otros

Mater¡ales: Product6 de limpieza, productos de lubricacion,

elementos de puesta a tierra, canal¡zacimes, registro, racks,

cuadros, arrnar¡os y elementos de sujeción, cables,

conectores, tomas, entre otros.

funadas diláctias: Taladro para cadenas

cinemáücas de máquinas,

cinemáücas de máquin bajo, pa

prácticas para cmtrol
elen€ntos de transm
Eansm¡sores de de

neumiáücos, panel

emeninstrumentG de rnedicion

electrónicos: Fuentes de alimentaci , genera(bres

detectores lógicos inductitos, capaciüvos y

detectores logicos indudilos, sensores analog¡cos,

eléctricos, protecc¡ones, d¡spositiv6 de acciona

estudio de

a estudio de

t{AL

0s(

Scr

Vel
al

proteccion, equi inac¡ón, aparallaje eléctrico para
,ta
\

,@

Equ¡pamiento de bs espacios
Notnbre del spxio Equ¡@s, mú¡l¡ar¡o y mater¡ales
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RESOLUCION MTESS No 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPTE}IENTAC¡óN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS },IóDUTOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPOI{DIENTES A
LA FA,I,IILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECÍRONICA (ELEL), DEt
cATÁLoGo NACIoNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Equipamiento de los espacios
Nqnbre del spacio Equips, múiliario y materiales

Depú¡to de
n aterial$

realización de automatisrnos, tableros de prácticas,

aparellaje, ensores, entre 0ü06.

l4tídula: módulos analógicc para PLC's, npdulm digitales
para PLC'S, nÉdulos de comunicación para PLC'S, accesorio6
para @mun¡cac¡ones industriales, equipG con variadores de
vela¡dad y motor, módulos de automaüsmos neumáticos,

bastidores para realizacion de automatismG, basüdores/y o
cuadros para cableado de PLCt, bastidores para realización

de autornatismos, , módulos-maquetas de procesos

seoJenciales, módulos-maquetas de prtr€sos de medida y
regulacion, módulos de autoratismc hidráulicos, modulos

de autornat¡smos electrohidráulicos, modulo de

automat¡smos electroneumáticos, paneles (pantallas) de
operado, entre otros.

Prqramas Infürniitic6.' Software de simulaciófl de procesos

de medida y regulacion, SCADA, entre dros.
Equips: Automtas prografnables (PLC',s) o controladores
lógicos, robots o m¡croautórnatas, líneas de fabricación
flexible y brazos manipuladores.

Equ¡rc y elernent$ de prd«dh indiidual y alxtim: EPls
para prevención del riesgo mecánio y eléctrico. mec¿n¡smos

de disrninucjón o de eliminación del pcible impacto ambiental
producido por lc procedim¡entos realizadoG, instalación de

s¡sternas de alarm¿ u úos.
Estanterías o gab¡netes apropiadm para el almacenamiento

tas, prod

limpieza y lubricación, les.
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RESOLUCION MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIIIIIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZAC¡óN Y COÍ{TROL
IilDUSTRIAT Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), OEL
cATÁLoGo NAcIoNAL DE pERFTLEs pRoFEsroNALEs (cr{pp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

MóDULo FoRMATTvo 4
Nombre del Módulo
FormatiYo
Cod

Manten¡miento cornect¡vo de los sistemas de
automatización y control ¡ndustr¡al€s.
MFo180 3

I

Du

Nivel de
3 (kes)

com

UC asociada

15q horqs

Gestionar el manten¡m¡ento correctivo de tos i¡iiemas de
autornatización tlgg!1qo!!9!!!1! l9§.

Gestimar el mantenimiento correctivo de los sistemas de autünatización y contrd
¡ nd ustriales.

Rocalde De

r?lcton

blos

§

Resultados de aprendizaie y cr¡Erios d€ eva¡uac¡ón
RA,1. Diagnosticar fallas y disfunciones en los s¡stemas automáticos d€ control
de procesos, apllcando los proedimhntos, técnicas r€queridas, normaüva de
seguradad y salud laboral.
C.E.1.1. Relacionar los tipos y características de las fallas y disfunciones eléctricas que se
presentan en los sistemas autornáücos de cootrd de procesos con sus caus¿s.
C.E.1.2. Describir las técnicas y los medios empleados para el d¡agnGbco y localización de
fallas y disfunciones de naturaleza eléctrica y/o fluÍdica en 16 sistemas automático de
control de procesos. (memoria, registro de desplazam¡ento, @ntaje, entre otras)
C.E.1.3. Relactonar los tipos y característjcas de las fallas y disfunciones de naturaleza
fluídica (neumática e hidráulica) que se presentan en los sistemas automáticos de control
de procesos con sus causas.
C.E,1.4. Realizar el diagnóstico de fallas y disfunciones en un s¡sterna automático de control
secuencial, ltr¿lizardo el subs¡stema afectado (elementos de campo, control, alimentación,
entre otros), el bloque funcional (transductores, acondic¡onadores de -ñal, transm¡sores.
reguladores, actudores) o módulo donde se encuenúa la falla y el elemento (fís¡co o log¡co) 

]

responsable de la misma, caracterizando los síntornas por los efectos que produce y

determinando la causa o c¿usas que la produce, a partir de la documentación técnica,
adoptando las nornns de seguridad y medioambientales.
C.E.1.5, Valorar la ¡mportancia de cumplir, con respeto y rigurosidad, la normativa v]qente
aplicable al diagnosüco de las fallas en los sistemas automát¡qlrdesmUol. / \
RA,2. Diagnosticar fallas y dilunciones en los s¡stemás autDmáticos de fnedida
y regulación de procesos, apl¡cando los proceümientos, téotkas reqfieridas,

con

turaleza
medida

C.E.2.1. Relacionar los tipos y características de las
presentan en los s¡stemas automático§ de medida y reg

fallas y disfunciones de naturaleza eléctrica y/o fluídica
medida y regulación de proceso§.
C.8.2.3. Relacionar los t¡pos y características de las fallas y disfunc¡ones de n

fluíCica (neumáüca e hidráulica) que se prese
ulacion de ocesos sus causas.

as

106 s¡stem¿s automáticos d

e lacomi

76

Objetivo General

C.E.2.2, Describir las técn¡cas y lc medios utilizadG

@
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RESOLUCION MTESS N" 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOiIATIZACIÓN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre óe 2023.

rc¡

@,
'17

C.E.2.4. Realizar el diagnosüco de fallas y dilunciones en un s¡stema autornático de medida
y regulacim de pr(€sos, localizando el bloque funcional (transductores, acondicionadores
de señal, transmisores, reguladores, buses, actuadores) o modulo donde se encuentra la
falla y el elemento (físico o logico) responsable de la misma, caracterizando los síntomas
por los efedos que produce y determinando la causa o caus¿s que la produce, a p¿rtir de
la documentación técnica, adoptando las normas de seguridad y medioambientales.
C.E.2.5. Valorar la importanc¡a de cumd¡r, con respeto y rigurosidad, la normativa vigente

nGtico de las fallas en los sistemas autornáticos de medidaa ulación.l¡cable al d¡a I
RA.3. Diagnosticar ñllas y disfirnciones en los sistemas de comunicación
industrial, aplicando los procedimientos, técnícas requeridas, normaüva de

uridad salud laboral.
C.E.3.r.. Relac¡onar los tipos y caracterísücas de las fallas y disfunciones de naturaleza ñsica
que se presentan en 106 sistemas de comunicación industrial con sus causas.
C.E.3,2. Descr¡bir las técnicas y los medios utilizadc para el diagnóstico y localización de
fallas y dilunciones de naturaleza física ylo logica en los s¡stemas de comunicación
¡ndustrial.
C.E.3.3, Relac¡onar los tipos y caraderísticas de las fallas y disfunc¡ones de naturaleza
logica que se presentan en los sistemas de comunicación irdustrial @n sus causas.
C.E.3.4. Realizar el diagnóstico de fallas y disfuncione en un sistema de comunicación
¡ndustr¡al (red local de autómatas y/o ordenadores), l€al¡zando el elemento (fís¡co o lo9¡co)
responsable de la m¡srna, aplicando el prúedim¡ento sistemático. caracterizando los
síntomas por los efectc que produce y determinando la caus¿ o causas que la produce, a
partir de la documentacion tecnica, adoptando las normas de seguridad y
medioambientales.
C.E.3.5. Valorar la ¡mportancia de cumplir, con respeto y rigurosidad, la normaüra vigente

de las fallas en los s¡stemas de comunicación ¡ndustr¡al.a licable al d
RA.4. Diagnostica¡ fatlas y dilunciones en los sistemas automát¡cos
electrotÉr:nicos de potencia, aplicando bs proced¡m¡entos, técnicas requeridas,

ridad salud laboral.normativa de

de

rcoS

de

C.E.4.1. Relacionar los tipos y características de las fallas y d¡sfunciones de naturaleza ñs¡ca
que s€ presentan en los sistemas autsnáücos electrotá¡icc de potencia con sus causas.
C.E,4,2. Describir las técnicas y 16 m€dios util¡zdos para el diagnó6tico y localización
fallas y disfunciones de naturaleza elecfica en 16 sisternas automábcc electrotécni
potencia.

C.E.4.3. Expl¡c¿r las técnicas y lm nredios util¡zados para
fallas y d¡sfuncjones de naturaleza electronica en los
de potencia.
C.E,4.4. Realizar el diagnosüco de fallas y disfun
electrdécnico de potencia (variadores de velr¡dad de
local¡zando el elemento (fís¡co o lógico) responsable de la
istemát¡cq caracter¡zando 16 síntomas por los efectos
caus¿ o caus¿s que la produce. a part¡r de la dEumentac¡
de seguridad y medioamb¡entales.

tca

dete
on do

automa
so

,ap

,a ptando las nor S

8.4c. 5 oraal r a m m n r ¡dros ad a VAnormatrnc¡¿rta CUde COpo pl respeto gu vt9v
a las en los sistern¿slicable al d¡ nóstico d las

electroté

pr€ed

y localizació

¡cos de

:¿

q N*-*

*

Rec¿lde

'!l

Veios



,, ; lR{lJll0.lItPt Lo
| tr, I \[(;t:Rll),u] \rx l.{t

rRr'.{l\),J[.rut0]t0l8.{'.1P0
[r rtTrI(,fr lH[oP0r"t

;' i(iOBltRN()»rr PARI(;!'AI
\J PARAGUAY REKUAI

RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EI PERFIL PROFESIO'{AL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTEÍ{¡MIENTO DE LOS SISTE¡,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORM'ITrVOS ASOC¡ADOS, CORRESPIONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NAcror{AL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cf{pp) - vERsróN 1.--------

Asuncion, 05 de octubre de 2021.

artá

RA.S, Definir procedimienbs de mantenimiento corectivo y de actuación para
los sistemas de automatizackín control industriales.
C.E.5.1. Describir los procedimienE empleados en las operaciones de mantenim¡ento
correctivo de los sistenras de reguladón y control y de sus componentes según las fallas
habituales.
C.E.5.2. Elaborar el cronogranE y programa de manten¡miento correctivo de un sistema de
autsnatización industrial üpo, en función de:

- tas anstrucciones de los fabricantes.
- El üempo de respuesta esbblec¡do.
- L¿ ¡nterconexion cm ctras instalaciones.
- Los procedim¡entos y Uempos de parada y puesta m servicio.
- L¿ ubicacion del sistema.
. L¿s rntervenc¡ones a realizar.
- Los recursos humanos y rnater¡ales.
- La interc¿mbiabilidad de elernentG.
- Los ajustes a real¡zar.
- Los rnediog de seguridad.
- El histórico de fallas.
- Los factores impranisibles y estratáricG.

C.E.5.3. Gestionar un plan de manten¡m¡ento correctivo de un s¡stema de automatizac¡ón
¡ndustrial tipo, a partir de la documentacion Écn¡ca, plan de produccim, manual del
fabricante, h¡stór¡co de fallas, condic¡ones de accesibilidad, normativa v¡gente y cargas de
trabajo, deñniendo:

- Distribución de tareas entre 16 equ¡pos de trabaF, recursos rnateriales y equipos.
- Técnicas, rnater¡ales, med¡os, herramie¡t¿s, tiernpG y recursG humanG para cada

fase.
- Paut¿s de contrd del prreso, en funcion de los tiempos, result¿dos y nivel de

servicio,
- Pautas d€ @ntrol de calidad en lc prcesos de montaje/demontaje /ub¡cac¡ón en

el proceso de r@aradsr
- Organizacion de la gestim de 106 r6iduos, según la rErmaü\6 v¡gente.

C.E.5.4. Reparar fallas en un s¡sterna de autornaüzacioñ ¡ndustrid, red o simulada, a partir
doqJmentac¡ón t&nica, dd ¡nfcme de diagnóstico y localizaciur, adoptando las normas de
seguridad y medioambientales.
C.E.5.5. Trabajar con disciplina, entregando lc trabajos realizads en el formato y los
establec¡dos.
C.8.5.6. Demostrar determinación y o@ct¡tud en la real
de 16 §stemas de automat¡zac¡ón y contrd ¡ndustr¡al
pro\ocados.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOi¡AL DE IMPLEMENTACIóN Y
}IANTENTMIENTO OE LOS SISTEIIIAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
IÍ{DUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIEñ¡TES A
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cATÁLoco nAcroNAL DE PERFTLES pR.oFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunoón, 05 de octubre de 2021.
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Co¡ceptr¡abs:
Disfirnciones y fallas en los ist€mas automáticos de contro! de p¡ooesos:

- D¡sfunciones y fallas: caraderísticas, causas y efectos en los s¡stemas automáticos
de contrd de procesc.

- Tipología de las fallas (Fallas críticas, lallas urgentes, fallas no crític¿s).
- Posibles causas de fallas:

- Fallos en el m¿terial.
- Fallos funcionales.
- Fallos técnios.
- F¿ctor hunano.
- Condiciones elternas anómalas.

- Listas de ayuda al diagnostico.
- Herram¡entat equipos e instrumentos de d¡agnóst¡co de fallas.
- Instrumentos de medida y m€dios técni@s auxiliares.
- Medidas de seguridad laboral y med¡oamb¡ental en las operac¡ones de diagnost¡co y

localizac¡ón de fallas en lc sisternas autornáUco de control de procesos.
D¡ú¡nc¡ones y f¿lhs en los s¡sEmas aubr¡áticos de medida y regulacón de
pfooesos:

- Disfunciones y fallas: c¿racterísücas, causas y efectos en los s¡stemas automáticos
de medida y regulación de proces6.

- Tipdogía de las fallas.
Pos¡bles causas de fallas.

- Ljstas de ayuda al diagnósUco.
- Herram¡entas, equipos e instrumentos de diagnóstico de fallas.
- Instrument6 de med¡da y med¡os técnicos auxiliares.
- Medidas de segurirlad laboral y med¡oambiental en las operaciones de d¡agnóstico y

localización de fallas en 106 sisternas de automáticos de medida y regulación
procesos.

Disfunciones y fallas en los sistemas autom indu
- Disfunoones y fallas: caraderísticas, cau-s iste ^'¡.1

de comunicrión industrial.
- l¡pdogía de tas fallas.. Pos¡bles causas de fallas.
- Ustas de ayuda al diagnóstico.
- Herramientas. equ¡pos e ¡nstrumentos de d

&
t§

\bs. N rcl
Se

uirr}mdc

na

ta9
Instrumentos de med¡da y medios técnicos auxil¡a
Medidas de seguridad laboral y medioambiental en las operaciones de diag
localización de fallas en los s¡sternas de automáticos de comunicac¡ón industri

Dilunciones y fallas en los s¡stemas automáticos electrotécnicos de pote
- Disfuncjones y fallas: características, causas y efectos en los sistemas autornáticc

electrctécn¡cos de potenc¡a.

- T¡pologÍa de las fallas.
- Pos¡bles c¿usas de fallas.
- Ljstas de ayuda al diagnóstico.

e instrumentos de d nóstico de fallas.UI

r§t 19
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MANTENIMIENTO OE LOS SISÍEMAS DE AUTOMATIZACTóil Y CONTROL
INDUSTRHL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAITIILIA PROFESIO'TAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEt
cATÁLoGo NACToNAL DE pERFtLEs pRoFEsIoNALEs (cilpp) - vERsróN 1.------

Asunoón, 05 de octubre de 2023.
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- Instrumento6 de med¡da y medios técnicos auxiliares,
- Medidas de seguridad laboral y med¡oamb¡ental en las operaciones de diagnostico y

locallzación de fallas en 16 sistemas de automát¡cos elecüotécn¡cos de potenc¡a.

P¡ocedimbntos de manEnimienb corectivo y de actuac¡ón par¿ los s¡stemas d€
automaüzac¡¡in y conbol ¡ndustr¡ales:

Crmogramas de manten¡miento corrediw y de actuación para los sisternas de
autsnatización y control ¡ndustr¡ales.

- Proaed¡m¡ent6 de rnanten¡miento correctivo y de actuacion para los s¡stemas de
autdnat¡zación y control industr¡ales.

. Normat¡va vigente.
- DGumento6 para la planificacjón y para el seguimiento del rnantenimiento correctivo.

Herram¡entas informátic¿s para la programacion y seguimiento del manten¡miento
orrect¡vo.

- Documentacion técn¡ca identif¡c¡ndo lc diferentes subsistemas, «luipo6 y
elementos.

- HerramienbE ¡nstrumentG de rnedida (analogicos y d¡gitales) y elementos auxiliares
ne@sar¡G para realizar el manten¡miento correctivo en los s¡stemas de
autünat¡zac¡ón.
Proed¡m¡entc de las operaciones de manten¡miento correctivo.

- Conceptos fundarnefltales y normaüva de calidad. Plan de cal'tdad relación cm lc
procesos de manEn¡m¡ento correct¡vo y las norm¿s de calidad. Criter¡os de calidad.
Fases y procedim¡entos de control de olidad.
Medidas de segurilad laboral y medioambiental en el manten¡m¡ento correctivo de
las ¡nstalaciones de automatización ¡ndustrial.

tlanten¡mbnto correct¡yo d€ fallas en tos s¡stemas de automatizac¡ón industrial¡
- Daurnentacion técnica idenüficando los diferentes subsistem¿s, equipos y

elementos auxil¡ares.

- Protocdos de actuacion y el plan de calkJad para el rnantenim¡ento correcti\o.
- Manten¡miento correcti\o: proced¡m¡entos ap¡icados y fallas más habituales.
- Herramientas y equipos uülizados en el mantenimiento correct¡vo, forma de

utilización y precauc¡ones.

- Herramientas e ¡nstrumentos de reparación.
- Medidas de seguridad laboral y med¡oamb¡ental en las es de reparación

fallas en los s¡stemas de automatización industrial
-.'. --a

- Documentos para ajuste y rerificación de
automat¡zación ¡ndustr¡al.

siste

Aparatos de medida, ajuste y control (voltí ó

rnonitor del Bus, monitor de grupos, entre otro6 §

Fases para el ajuste y verificación de lc c6

automat¡zación ¡ndustr¡al y sus elementos. prdocd
- Protocolos de puesta en serv¡c¡o.

Proedimentales¡

a Íta

ii:

Local¡zac¡ón y diagnóstico de disfunciones y faltas en los s¡stemas autom s

de control de procesos:
nosüco de fallasión de herramientas e dedut¡l
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- Realización del diagnosUco y localizacion de fallas relacionadas con los sistemas
autornáticos de control de praesos.

- Realizmión de diagnostico y localización de fallas relac¡onadas con los parárnetros
de funcimamiento de lc sistemas autonríücos de ontrol de procesc.

- Identificacion de los síntornas de la falla.
- Descripcim de hipotesis de la causa o causas que producen la falla.
- Localización del elemento responsable de la falla.
- Elaboracim de infonnes tá:nico de trabajo tras el diagnóstico y localizacim de fallas.
- Adicac¡oo y cumpl¡m¡ento de la normaüra de seguridad, tanto personal como

rnedioambiental en las operacionc de diagnóetico y localizacion de fallas.
Localización y diagnóstico de disfuncbnes y fallas en bs sistemas astomáücos
de medida y regubcÉn d€ proesos:

- Seleccion y uülización de herramient¿s e ¡nstrumentG de diagnostico de fallas.
- Realización del diagnosüco y localizacion de fallas relacionadas con fos §stemas

autornáücos de med¡da y regulacim de prc€sos.
- Realización de diagnostico y local¡zación de fallas relacionadas con 16 parárnetros

de funcionam¡ento de los s¡stemas automát¡cG de medida y regulación de procesos.

- Idenüficación de los síntornas de la falla.
- Descripcion de hipotesis de la causa o causas que producen la falla.
- Loc¿lización del elemento responsable de la falla.
- Elaboracion de reportes de trabajo tras el diagnotico y localización de fallas.
- Apl¡c¿c¡on y cumplimiento de la normat¡va de seguridad, tanto personal corno

rned¡oambiental en las operaciones de diagnóstico y localizacion de fallas.
Localiz¿ción y diagaóstico de disfunc¡ones y fallas en los sistenras automáücos
de comunicac6n ¡ndustr¡al:

- Selección y uülizacion de henamientas e ¡nstrumentc de diagnffico de fallas.

- Realización del diagnosüco y laalizacim de fallas relacimadas con los s¡stemas

autornáticc de comu nicación ¡ndustr¡al.
- Realización de diagnóstico y localización de fallas relac¡onadas cm lc paránretros

de func¡onamiento de lc s¡stemas automáücos de omunic¿ción ¡ndustr¡al.

- Idenüficacion de los sintomas de la falla.
- Descripoor de h¡potes¡s de la causa o causas que producen la falla.
- Localización del elemento responsable de la falla.
- Elaboracion de reportes de trabaio tras el diagnGüco y localización de fallas.

- Aplicacion y cumpl¡miento de la normativa de personal

fallas.n¡edioambiental en las operaciones de diag
Localización y diagnóstico de disfunciones y f.
electrotécnicos de potencia:

q" a

t
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de funcionamiento de los s¡stemas autornáticos electrotécnicos de potencia.

- Identif¡cación de los síntomas de la falla.
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"IóOULOS 
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A

LA FAMTLIA PROFESIONAL DE ELECTRTCTDAD y ELECTRONTCA (ErEr), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsIóN 1.--------

fuunción, 05 de octubre de 2023.
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- Elaboracjon de reportes de trabajo tras el diagn6uco y localización de fallas.
- Aplicacion y cumpl¡miento de la normati\a de seguridad, tanto personal como

rnedioamb¡ental en las operaciones de diagncüco y local¡zac¡ón de fallas.
Elaboracirín de prccedimlentos de manten¡miento orrectivo y de actuación para
los isbmas de autornat¡zac¡ón y control industriales,

- Seleccion de la dcumentacior y memorias técnicas de s¡stemas de automatizac¡ón
industrial para la gestim del manten¡mtenb.

- Recopilación de la daumentación tá:nica neces¿ria para la gestión del
rnantenimiento.

* Identificación de las tareas a real¡zar en el manten¡miento correctivo de un sistema
de automaüzac¡ón industrial.

- Progranncion del manten¡miento correctivo de s¡stemas de automatización industrial.
- Plan¡f¡cacion del mantenim¡ento correctivo.
- Programa de mantenimlento correctivo.
- Elaboración de los cronogramas de mantenim¡ento correctivo.
- Progranncion de tareas y a§gnación de t¡empos y recursos en el mantenim¡ento

corr€ct¡vo de los sistemas de autornatizacón ¡ndustrial.
- Elaboracim de la dcumentación de los planes de mantenimiento correctivo.
- Utilizacion de las henamientas informáticas (softrarares) para la programación y

seguim¡ento del rnanten¡miento oorrectivo.
Supewisirin y r€parac¡ón de disfuncbnes o fatlas en los s¡stemas de
automaüzac¡iin industrial:

- Utilización de las herram¡entas, 16 instrumentos de medida, medios técnims
auxiliares y los equipc de protección para la reparacion.

- Corrección de fallas en 16 equ¡pos de los sistemas de autornatización ¡ndustr¡al.
- Resolucion de fallas en las instalaciones de regulación y coñtrol por tecn¡cas de

sustitución o reparación del cornponente responsable de la falla.
- Verificacjon y ajuste de parámetrc a través de los softr¡ares de programac¡ón.

- Ajuste, regulacion y cornprobacion de lo parárnetrc del s¡stema.
- Confuuracion y pararnetr¡zación de los dispos¡tivos del s¡sterna dentro de lm rangos

de actuación establecido6.
- Realizacio¡ de la puesta en funcimamienb el s¡stema.

- Aplicaa¡on de la normat¡va de seguridad, tanto personal como rnedioamb¡ental en
las operaciones de reparación.

- Elaboracion de la documentacion de trabaF kas I

- Supervisim de reparación de fallas en los si

- Supervisión de las ¡ntervenciones cor
sisterna se aiustan al plan de calidad.

- Supervisión de los resultados obtenid6
los parámetros establecjdos.

- Verificación del restablec¡miento de las

- Cumdimentación del ¡nforme de las

resultados obtenid6.
Actitudinales:

aut ón ind
S

U IA

equr

p na

e5

rrdladc' los
v

Demostrac de mportamiento ético en el man€jo de d¡stintos escenar¡G.

util 106 conoc¡maentos ut ráctrca

,

tI
Ge¡

u
R€cal§e Ds §oml

Il8{.{ru.JlP(}tt0}t0}tS1 1t 0
rlr rfl .lIGr.'.{ tHtiorcn"t

IAL



:¡R{ltll().1\ll,tltr
,I\t.(,tR ).\f)\\t\l

UB.{.rP(). lt l\)RoII()¡l[{ 1l'()
.{ Ttl i 11;t .{ lt llio p( }R.i

, . ('OBl[.RNOur

\.: PARAGUA)'
P.,rR.\(;1,\f
REKL AI

RESOLUCIOT{ r'fTESS No 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COT{TROL
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cATÁtoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cr{pp) - vERsróN 1.--------
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Autonomía e iniciaü\6 en la ejecucion de sus labores.
Resp€to y r¡guros¡dad en la apl¡cación de las normas vigentG y de los procedim¡entos
estandar¡zados.
Capac¡dad de organización en el desarrollo de los trabajG real¡zados.
Inten* por realizar las Waciones de diagnóstico y local¡zación de fallas en los
s¡stemas de autornauz¿ción indusüial cm deGrminac¡ón y exactitud, así coñlo
responsabilidad por los daños prwocado.
Disposición para identificar la causa raíz de las fallas que se presentan en los s¡stemas
de autqnatizacion ¡ndustrial.

Requisitos mín¡mos de acceso al módulo
Cumpl¡r uno de 16 s¡guientes requisitos:

- Educacion ttledia, @nclu¡Ja

- Educac,on fvledia abierta, conduirla.

- Educación &á§ca BilirEüe para Personas Jóvenes y Adultas concluida.
- Certificado de Técnio (nilel 2 de cualiñcacion)

- Certificacion de cornpeterrcias ligada a perfiles del CNPP ch n¡vel 2 de cüalificacim.

Perfil del profesional formador
Experiencia prcfes¡onal requ€rida j

Perfil académico (competenc¡as té€nicas)
Con titulackín Sin titulación

- Título de profesor/docente en l¿ especial¡d¿d
o área de la fam¡lia profesional.

- Título de Tá¡ico fuperior en la especial¡dad
requerida o,

- Título de grado o postgrado relacionado con
el módulo forrnativo o área de la familia

1 año de
experiencia laboral

2 años de
experiencia laboral

(*) en el área relaciornda cü el módulo fornativo.
en caso de el formador no cuente corl titulaci(h.

- fihrlo de prdesor/docente en
profes¡mal q

alidad de la fa
'§!J

Competencias
pedagó9icas

Habilitación pedagogica/Hab¡li
cada Admin¡stracion responsabl

- Título de profeor profesional tzan

- Formación basada en e

rca

o. :1!
0s

a

1,5 m' por estud¡ante 1 5m2 estud ¡an

60 m2

Secr

Aula te
Aula de on

,:.

DEL

Requ¡sitos básicos de espacios, infraestructuras y equ¡Pam¡ento

Hasb 40 e§udiantSEspacio

acomi

83

Hasta 20 estud¡antes
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MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIET{TES A
LA FAMILIA PROFES¡ONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁroGo NACIoNAL DÉ PERFTLES pRoFEsroNALEs (cilpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Labrator¡o de a utdnatismos 60 m2 80 m2

6m"de mater¡al6
Infraestructuras básicas

- Suministro elécUlcD cm tomas de corrientes,
- Iluminacionadecuada.

Sistema de rcnülacion.
- S¡stema de aire acondicionado,

Acces¡b¡lidad universal a 106 espacjo6.

- Extintores y §stemas de seguridad.
- Conexión a Intemet, por c¿ble o red wifi.

6

Equipamiento de los espac¡os
Ndnbre del 6pac¡o Equ¡@s, mú¡liaio y mdter¡dles

Notebook o PC (docente).
Proyector mult¡media.
Pizana aoílica, pincel y borrador.
Adicaciones informátic¿s de uso general ¡nstaladas en lc
equipos, softwares de procesador de texto.
S¡llas (una para cada estud¡ante).
Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de partic¡pantes),
para trabaio con o sin computador.
Escr¡torio y sil¡a para el docente o ¡nstrudor.
Conputadores suf¡ciefltes en funcion del número de
estudiantes, con conexión a lnternet (puede ubiorse en el
laboratüio de informáüca o en el aula pdivalente en el caso
de disponer de carro potáüt;.
Impresora.

Aula plivalente

Aula de gest¡on

pá

el docente ctor.olEscr¡torio silla

ón e Internet
¡nstaladas enAplicaciones informáücas

Mesas de trabajo (acorde a

Notebook o PC (dcente).
Proyector multimedia.
Equ¡pos aud¡o/¡sua,es.
PG ¡nstalados en red, cañón

equrpos.
Adicaciones i

especialidad instalados
Pizana aoílica, pincel y
Sillas o banquetas (una

Laborator¡o de
autornat¡smos

r

L

e
los

Notebook o PC (docente).

Proyector mult¡media.
Aplicaciones infornÉücas de uso general instaladas

equ¡pos.
izarra aoílica, pincel boraador.
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RESOTUCTóN MTESS No 265 l202g
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESION¡AL DE IMPLETT/IENTAC¡óN Y
MANTEI{IITIIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTO]TIATIZAC¡óN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORi,IATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróil 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Eq de los
No¡nbre del múiliario materbles

Mesas de trab¿jo (acorde a la c¿nüdad de partic¡pantes).

Escritor¡o y silla para el dcente o ¡nstructor.
Herramantas para trabajos m«ánias: alicates,
destomilladores, llar¡es de apriete, taladro, taladro de mes¿,
entre otro6.
Herram¡entas para tabj6 eléctricoelectrónicos: tenaza de
engaste y cortadora de f¡bra, útiles pelacables, heffamientas
de impacto, guías pasacables, tenazas prensaterm¡nales,

soldador y desoldador (soldadura blanda), útiles de
conectorización, corte y fusionado de FO, entre otrc
In§rument§ de med¡da. Mulu'metros d¡gitales,
comprobador de fase§, certificador de redes, mandnetro,
polímero, osc¡ l6copio, ¡nstrumentos de rned¡da (analogicG
y digitales), instrument6 de rnedida de presim, caudal. nivel
y temperafura, entre otros
Llaterial5: Prcd,uctos de limpieza, prductos de lubricación,
elernentos de puesta a tierra, canalizaciones, registroE,
radG, cuadros, armar¡os y elementos de sujecion, cables,
conedofes. tomas, entre oBos.

Eanadas dtdáaias: Taladro para estudio de cadenas
cinemáticas de máquinas, torno para estudio de cadenas
cinemáticas de m&uinas, banco de trabajo, panel de
prácticas para control de vibraciones y desalineaciones de
elernentos de transrnisim de máquinas, elementos
mecánicos transmisores de movimiento. panel básico de
elementos neumáücos, panel bás¡co de elementos
hidráulicos, ¡nstrumentm de medición y verificación,
elementos eléctriceelectroricos: Fuentes de alirnentación,
generadores de señal, detectores logicos inductivos,
capacjtivc y fotoeléctr¡cos, detectores lógicos inductivos,
sensores analógicc.
disposiüvos de to
iluminacim, apa
automatisrnos, tabl
entre otr6.
l"lfuulo: módulc
para PLC's, módulos nt
para coTunicaciones ind

ra
urpos

ra

on, d
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basüdores para realización de autornat¡smos,

arcía Velos¡
Geneíal

cuadrG para cableado de PLC'S, bast¡dores para realización

de autqnatisnps, , m&ulos-maquetas de procesos

secuendales, maquetas de procesos de nedida y

ulacion os hidrául módulos

c

Gia¡¡mi
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veloc¡dad y motor, módulos de autornausmG
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RESOLUCIóÍ{ MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOilAT DE IMPLEME?{TACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COÍ{TROL
TNDUSTRTAL Y SUS I,IóDULOS FORMATMS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILTA PROFESTONAL DE ELECÍRTODAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NAcror{AL DE PERFTLES pRoFEs¡oNALEs (cNpp) - vERsIóN 1,--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

ui
No¡nbre del

de los
múil¡ario mdter¡ales

de autornatismos electrohidráulicos, módulos de
automatismos electroneumáticos, paneles (pantallas) de
operador, entre otros.
Prqramas lnfomátios: Softr¡are de simulación de procesos

de medida y regulación, SCADA, entre otros.
Equips: Autómatas programables (PLC's) o controladores
logicc, robots o microautornatas, líneas de fabr¡cación
flexible y brazos manipuladores.
Equips y elementos de protecoón ¡ndividual y olectiua:
EPIs para prevención del riesgo mecánico y eléctrico,
mecan¡smos de disminucion o de eliminación del pos¡ble
¡mpacto amb¡ental produckJo por los procedimientos

EstanterÍas o gab¡netes apr@¡ados para el almacenamiento
de lc equipos, repuestos, herramientas, productc de

realizados instalacion de sistemas de alarma u otros.

lubricación urnafla mater¡ales.lim

LO FORMATÍVO 5

Nombre del Módulo
Formativo

l

cód

Gesüón de la prevención de riesgos y salud laboral,
bioseguridad, sostenibilidad y medioambiente en el
ámbito industrial.
MF0181 3

3 tres
70 horas

Nivel de
racton

UC asoc¡ada
salud laboral

Obietivo General
Gestionar la implenrentación de las medidas de seguridad, salud laboral, bioseguridad,
sosten¡bilidad med¡oambiental.

tal. -l

IIIAL

Veloso

i'r@ +

Resultados de aprendizaje y criterios d€ evaluacÉn
R4.1. Evaluar bs riesgos er¡stentes durante la
procesos productiyos de bienes y/o servicios,
v¡genEs.

de
to

C.E.1.1, Describir las normatiws aplicables en el
laborales.
C.E.1,2. Expl¡c¿r la aplicac¡ón e importancaa del

c,E,1,3. Descr¡bir las alteraciones en la salud relacionadas con los factores asoci
cond¡ciones y la carga de trabajo para determ¡nadas profesiones,
C.E.1,4. Analizar los peligrc der¡\ados de la organizacion del trabajo de

106 factores de riesgo que ¡nc¡den en la salud del trabaiador y

la
r

mrtr

a las

un puesto de

06n

trabajotipo,
re con los efectos sobre la salud.ndo 16

Racaloe aCOml

86

Gestimar la implementación de las medid¿s de segur¡dad,
sostenibilidad

.»^

Depós¡to de
materials

proced¡mientos correspondientes hasta la verificación
ámbito laboral.

l¿
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MANTENIMIENTO DE LOS SISTEfI,IAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
TNDUSTRTAL Y SUS ilóDULOS FORilATWOS ASOCTADOS, CORRESPONDTENTES A
LA FAÍIIILIA PR,OFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERstóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

C.E.1.5. Aplic¿r las diferentes téoicas de análisis de los factores y s¡tuaciones de riesgos
para la salud y la seguridad en una ¡nstalación, local, planla de trabajo o en obra.
C.8,1.6. Describ¡r los factores y s¡tuacjones de riesgos para la salud y la seguridad
preentes en el ámbito laboral, a partir de un o un6 d¡dr¿ma/as de un proceso t¡po de
produdón de b¡enes o servicios de una empresa tipo.
C.E.1.7. Demostrar in¡ciativa e interés por el conoc¡miento de las últinns disposiciones
reglarnentar¡as en materia de prevenclm de riesqos laborales y med¡oamb¡entales.
RA.z, Apl¡car las m€d¡das de prevención, segurk ad y salud labo¡al en kcs
procesos de producción de bienes y/o sery¡c¡os, s€gún norrnas y
reglarnentacion€s viqentes

.\ arci

cion y de
uridad

C.E.2.1. Explicar las cinco reglas de oro al trabajar en ¡nstaláciones con tens¡ón, teniendo
en cuenta las norrnas y reglamentacione§ vigentes.
C.E,2,2. Detallar las cond¡ciones que deben cumpl¡r los c¡rcu¡tc6 de aireacion o de
ventilacion prirnaria y secundaria, para garantía de la calidad del aire de las instalaciones,
evitando las concentraciones no adm¡s¡bles de gas€s pel¡grosos.

C.E.2.3. Clasific¿r las d¡ferentes actividades de especial peligrcidad relac¡onándolas con

los sectores productivos.
C,E.2.4, Describir medida de prevención y procedim¡entos de actuacion a s¡tuaciones de

especial peligrosidad. tales como: trabajos en altura, trabajos en recint6 confinados,

trasvase de lí,quidos inffanrables, manipulacion de gases contam¡nantes, soldadura en

presencia de productos inflamables, entre otros.
C.E.2.5. Clasific¿r los equ¡pos de protecclón individual (EPI), en relación con los peligros

de los que protegen, derribierdo:
Sus características y l¡mitaciones en su empleabilidad'
Normas de rnantenim¡ento: Almacenamiento, conservación, reposición y técn¡cas de

cuidado y manejo.
Normas de certificación y uso. Usos incorrectos'
plétodos de control para la certiñcación d€ su ¡ntegridad.

c.E,2.6. Determ¡nar las acciones prer'entivas para la eliminación o reducción de los riesgos,
j partir¿e ta oescripcion de un proceso tipo, normas y legislación en materia de prevencion,

elaborando:
- un desglGe y seorenciación de los procedimientG normal¡zadG de prevención en

instrucc¡ones de trabajo para cada una de las fases'

Sustancias y PreParados. equiPos, útiles y dispositi\ós que intervienen en su

realización.
pledidas de preveacim y protección. Ji.

Un esquema de prceso en el que aparezcan los a rnce de

alarma, señalizac¡on6, entre otros), los eq F
dispGiti\rcs de contrd y de segur¡dad'

Normas de seguridad aPlicables.

Hoja de instrucciones o f¡cha de trabajo.

Un esquema de una p6¡ble d¡stribución en planta de sde

ustificando la distribucion adoptada'el proceso j
ráctico c¿so real o simul ado, las medidas de

C,E,2,7. Realizar en un c¿so P
y equ¡p6, teniendo en cuenta lo Planesseguridad respecto a las instalac¡ones

salud laboral:

i,

{j

Ga¡cfa !'elosr, .@
Da¡¡l;la ño
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RESOLUCION ¡fTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
T.IANTENIMIENTO DE LOS SISTEI§IAS DE AUTOMATIZIC¡óTT Y CONTROL
INOUSTRIAL V SUS MóOUIOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESFONDIEÍ{TES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
carÁtoco NAcToNAL DE nERFTLEs pRoFEsroilALEs (cnpp) - vens¡ót¡ 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

García Veloso
Geñeral
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- Ubicación, üsiulidad y adecuacion de la señalización y carteles de las med¡das de
seguridad personal y rnedioambiental.
Aplicación de las cinco reglas de oro al trabajar en instalaooñes con tensión de los

equ¡pos de protección adeoados en cada actuac¡ón, verifiendo su integridad.
- Aplicación de t&:nic¿s de cuid¿&, manejr: y almacenamiento de los equipos de

seguridad.
- Revisión del etiquebdo y envasado de los preparados, sustancias productos y

rnateriales p€ligrosc.
- l,laniplacim y alrnacenamiento de 16 productos y mater¡ales pel§rosos.

Verificadm de los circuitc de a¡reac¡ón o de venülación primaria y secundar¡a.

- Cornprobación de las condicisles adecuadas de temperatura, humedad,
luminosidad, ru¡do, vibraciones, rad¡aciones en las instalaciones.

- Verificacjm del estado de las ¡nstalaciones de las máquinas, equ¡pos, herramientas
e ¡nstalaciones eléctricas, protecciones, a¡s¡am¡eñto, cableado, enchufes, entre otros,
así corno el aislamiento de esto6 a la tierra, caracterísücas y acondic¡onamiento
preüo a la uülización.

C.8.2.8. Valorar las acciones pre\enti\as aflte r¡esg6 e\€ntuales y medidas de s€guridad.
R4,3, Describir los procedimbnbs y medklas para actuar en situaciones de
emergencias, accidentes, primeros auxilios y locha contra los incendiog de
acue¡do con los protocolos establecidos,
C,E.3.1. Des¿rrdlar secuencialmente las accjones a realizar en conato de emergencia,
emergencia paroal y emergencia general.
C.E.3,2. Analizar un plan de emergencja y de evacuación de una instalac¡ón o edificio,
identifi cando y describiendo :

El tipo de plan de emergencia (Plan de actuacjón en emergencias o procedimiento
de medidas de emergencia, plan de emergencia interior, plan de autoprotección o
plan de emergencia interior).

- El alcance de las s¡tuaciones de emergencia.
- LoÉ diferentes espacios y datos como el número máximo de p€rsonas, esc¿leras, etc.
- L¿s ¡nst¿lac¡ones de proteccim contra incendic. Luces de emergenc¡a,

señalizac¡ones, medio de extinción, detectores automáücos de incendio, bocas de
inendio equipadas, s¡stemas de fijacion de extincióo, avisador y pulsadores de
alarma.

- Los riesgos, tipologí,a, tipo de emergencia y cons€cuencias. Tipos de actividad y su

las situaciones pel¡gros¿s cm sus factores

l-a regularidad de lo5 simulacros de actuación de
C.E,3.3, Identificar en los planos de situación, de emergencia y eva
instalacion y/o qd¡ficio:

-A¡qrcs dd enclentro.

UN

§9
SJ

Y

potenc¡al de r¡esgo. Pictogramas de zonas de
ue requ

procedim¡ento en condiciones de ernergenc¡a.
Lo6 medi6 de proteccion
El equipo de emergenc¡a: Roles que lo
capacitacion.
Los protocolG de actuación en caso de e

elaria Generl

.¡¡1,¡-.- r¡rcc c

3u

de una
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RESOLUCIóil MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APR,UEEA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMEÍ{TACIóN Y
MANTENIMIE¡{TO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZIC¡óTT Y CONTROL
INOUSTRIAL Y SUS UóDUTOS FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
CATÁLOGO NACTONAL DE PERFTLES PROFES¡ONALES (CNPP) - VenS¡óX 1.-------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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. Ubicacion de los medios de extincion, de los interruptores y de 16 pulsadores de
alarma y primeros auxili6.

- Zonas de seguriJad, tanto en el interior como en el exter¡or de las ¡nstalaciones.

- VÍas de evacuacior, indicando su senüdo.
- Salidas de emergencja al exteritr.
- Localización de rned¡G de proteccion.
- Instalac¡ones d€ deteccion. alarma y alumbrados especiales.

C.E.3.4. Relacionar 106 medio6 de lucha cmtra incendios con el üpo de incend¡o, teniendo
en cuenta la naturaleza del cornbusüble, el lugar donde se produce, el espacio físico que
aupa y lo efectos de 106 ageates extintores.
C.E.3.5. Describir d func¡onam¡ento de un s¡ster¡a fijo de deteaión y alarrna contra
incendios.
C.E.3.6. Explicar corno se real¡zan las nnniobras de reanimmión card¡o pulrnonar (RCP) y
los pasos para slj secuencia de aplicación de acuerdo cm los estándares internac¡onales
aceptados.
C.E.3.7. Describir la forma de prceder en primerc auxilios, de acuerdo con las
observaciones visuales y sÍntomas de enfermos y acodentados, de acuerdo con los
protEolos v¡gentes.

- Identificación dd üpo de aa¡denEs, ex¡stencia de una urgencia ütal, medidas a
adoptar y los rnecanismos de actuacim previstos en diferentes casos de
emergencias.

- Seleccion de la forma de proteger al accidentado, socorrista y posibles testig6.
- Reconocimiento de los §gnos vitales y síntomas en supuestos heridc y les¡onados.

Pasos a seguir en el tratam¡ento de las personas accidentadas (posicionamiento de
enfermos, inmoülizacion. etc.).
Pre@uciofles y med¡d¿s que hay que tomar en caso de hemorrag¡as, quemaduras,
fracturas, luxaciones y le§ones musculares.

- Medidas de rean¡mac¡ón, coh¡b¡cjon de hemorrag¡as, ¡nmov¡lizaciones y \€ndajes.
- Transporte de heridos.

- lvled¡G auxil¡ares que deben ser alertadG (hospitales, servicio de bomberos,
protección civil, policía municjpal, etc.).

- Canales de cornunicac¡ón para contactar cm los servicic ¡nternos y extern6.
C.E,3.8. Realizar coñ respeto y cuidado las técnicas de primeros auxilios y/o ludra contra
inceM a icando las normativas os establecidos
RA.4, Analizar las medidas de protección
los distintos amb¡entes laborales

C.E.4.4. Definir los medios y las rnedidas de protección en función de las su

almacenar, teniendo en cuenta los riesgos para la
s que

tiene que man¡ salud y elfla

medioa nte

radi

rs€dEc 14 Re onlaci fa med¡daslas bide uoseg
acti dades ¡es nd alesustriofesionapt

m romedEc 2.4 scr bi tdr conta na oncl elenDe
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C,E.4.5, Describir lc tipos de res¡duG generados y su tratamiento cumpliendo las

cofldic¡ones de squridad y medioambientales establecidas.
C.E,4.6. Clasiñcar las actividades profesionales de acuerdo con la ¡ntencaonalidad en la
nnnipulacim de agentes biologicos.
C.É,.4.7, ldenüficar en lc locales de trabaio, instalaciones, equipc, máquinas, útiles,
sustancias, preparados y métodos de trabaF de un proceso product¡vo t¡po de b¡enes o
servicios:

- Los agentes químioo peligrosos.

- Los potenc¡ales contaminanEs químicos y/o biolog¡cos producidos.

- Las circunstancias y/o cordiciones favsables a la presenoa de agentes biologicos
en la actividad.

- Los ni\eles mátnps de epcidón a los dist¡ntG agentes físicos.

- Las situac¡ooes de riesgo y caus¿s de exposición a los agentes fisicos, químicm y

biologicos.
- Los efectos sobre la salud asciadoo a la contaminac¡m por d¡sttntas fuentes de

em¡sión, ruidc, vibraciones y rad¡aciones.
Las enfermeda&s asociadas a los @ntam¡nantes presentes.

- Relación de la contaminacjoo ambienEl on la exposicion humana según la vía de
enuada, concentracion, m4n¡hJd, freq.¡encia y duración.

C.E.4.8. Demcfar un desempefu ej«nplar en el a,mplimiento personal y colectivo en la
aplicacim de las rEdkjas de biceSuridad.
RA.S. Aplicar criterios de soste¡ibilidad en la realizackin de tas activ¡dad€s del
entomo laboral que minimicen et impacto ambiental, económico y social.
C.E.S.1. Definir 16 üpos sostenibilidad y su aplicacion en las actjüdades profes¡onales.

C,E.5,2. Descritir 16 siguientes térm¡n6 del ámb¡to de la sGten¡bll¡dad ¡ndustrial:
- Eficiencia energéüca.
- Energias rerurables y Energías alternativas.
- Huella de carbono, Huella híbrirJa y Huella amb¡ental.

C¡clo de vida.

- Índice de Desarrdlo Sustentable (IDS), Baronetro de Sustenibilidad (BS) e indice de
Sostenib¡lidad Amb¡ental (ESI).

- Reducir, reuül¡zar y rec¡clar.
C.E,5.3. Explicar los método6 a utiliz¿r para la optimización del aprovisíonamiento de

teriales, consumibles, componentes y repuestos, reduc¡

C.E.5.4, Descr¡b¡r el tratam¡ento correspond¡ente
componentes elálricos y electrónicos (RAEE),

colaborando con las ¡niciativas de sostenib¡l'rdad.
C.E,s,5, Identiñcar las partes de los cornponentes que p[¡
para minim¡zar la generación de res¡duos.
C.8.5.6. Definir el ahorro energético y tos conrponek
optimización de los recursos.
C.8.5.7. Aplicar los criteriG de sostenib¡l¡dad en la realización de las d¡versas

lf;Jfili"]f"*rnnto éüco en et manejo de distintos escenar

la

i

ta

de.- alta para la

ma nsumo y cola ando
en la sostenibilidad.

dea
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vrdades
del entorno laboral
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RESOLUCION I'ITESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEII{ENTACIóN Y
ÍI,IANTEilIMIEI{TO DE IOS SISTEMAS DE AUTOÍ.{ATIZACIÓN Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATWOS ASOCIADOS, COR,RESPONDIENÍES A
LA FAMTLTA PROFESIOÍ{AL DE ELECTRICTDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
CATÁLOGo NACIoNAL DE PERFILES PRoFEsIoNALEs (CNPP) . VER.SIóN 1,.-----_

fuunción, 05 de octubre de 2021.

@

Conten¡dos formaüYos
Conceptuahs:
Riesgos laborales:

- Normativas vigentes en el ámbito de la seguridad.
El traba¡l y la salud.

- Los r¡esgo6 profesionales y su prerención.

- Factores de riesgo y técnícas prelentilas. Factores y s¡tuac¡ones de riesgo para la
salud y la segur¡dad, Gusas y consecuenoas.

- Los accidentes de trabajo y las enfermedades prdesionales.
Otros riesgos para la salud de 16 trabajadores.

- Las cmdiciones cle trabajo: condiciones de seguridad; el med¡o ambiente de trabajo;
la organización y carga de trabajo.

- Los procesos product¡vo5 y su relacion con la prevencion de riesgos: Tipos de
pro@sos y su esquematización,
La organizacion del úabaio:
- Tr¿bajo a turnos y trabajo nocturno.
- Ergmornía.
- La posición de trab¿jo en las máquinas.
- Puestos de trabajo con equipo6 que incluyen pantallas de üsual¡zación.

Ex¡gencias y c¿racterísticas visuales y sonoras de la actividad.
- La calidad del aire en 16 espacios ¡nter¡ores. Contaminantes del miooclima de

trabajo. Temperatura, ventilación y humedad.
- carg¿ de úabajo: El trabajo fí§co y su problemáüca: los esfuezos, las pcturas

y los moyim¡entG repetiti\os.
- Fatiga mental: Factores que determ¡nan la carga mental.
- El estrés: Características y consecuencias fisiologicas, psiquicas. sociales y

laborales del estrés.
- Documentación de lc procesos relacionada on la prerención de riesgos:

- Manuales y fichas de seguridad.
- M&odo6 e instruciones de trabajo.
- Protocolos de producion.
- Procedimienbs normal¡zados de operación.

Prevención, seguridad y salud l¡borat:
- Cond¡ciones de segurlSad. Crncepto.
- Señalizacian de seguridad: Normaüva.

señalizaciones de r¡esg6, colores y
especiales: Transporte de mercancías pelig tU y recrpr
presión. :j:
La protección ind¡v¡dual: Equipos de proteccidir',Frdi
protección indiüdual freñte a lc disüntc r¡esgó,§- E

uridad, Tr

S¡ normá t¡ Señallzac

t
I a

M ar- La protección colect¡va: S¡stemas de proteccón
viserat plataform¿t interruptores diferenciales,
La prevención frente a d¡stintos r¡esg6:

colect¡va:
redes de segur¡dad,

Rgsguardos,

-Pr del riesgo eléctrico: Peligros, medidas prevenbvas y del
con la corriente eléctrica. Norrnabva. Protecc¡ón @ntra contactos

lt*, ¡-.
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RESOLUCION I{TESS t{o 265 12023

POR UT CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESTONAL DE IMPLETIE'{TACIóN Y
MANTENIMIEÍ{TO DE LOS STSTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y COI{TROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORi,IATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDTENTES A
LA FAI¡IILIA PROFESIONAL DE ETECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NAcrof{AL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (CNPP) - vERsIóN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

AL

directos e indirectos con la corriente eléctríca. Electr¡cidad esüática. Trabaios en
alE tension,

- R¡esgos más frecuentes y protección de maquinaria, equ¡pos de trabajo y
herram¡entas manuales: Peligros, pre\enc¡m intrínsec¿ y protecoon.
Herramientas manuales. Herramienbs a motor. Máquinas. Crlderas. Botellas de
gas y recjpientes a presion. Equipos neumáticc e hiJráulicc. Aire cornpr¡mido y
coÍpresores. Soldadura déctrica y oxi¿ceUlénica. Equ¡pos de elevación y
transporte. Manipulación mecánica de cargas. Aparatos móv¡les. Normativa y
Legislacim aplicable.

- Prevencion del riesgo químio: Pel¡gros y medidas pre\€nüvas. Normativa.

- Prevencion del riesgo de incendio y exdción: Inflannción, deflagración,
detonación. Pel¡9r6. Protecc¡ón esrucñlral. S¡stemas de deteccion. alarma y
proteccion. Medidas preventivas y protectoras. Normativa.

- Prevencion de riesgos en trabaix de especlal peligros¡dad, peligrc ¡nherentes,
medidas preventivas y de proteccim: Trabaj6 en altura. Trabajos en rec¡ntos
confinadc. Tra$6se de lírquiric inflamables. Sddadura en presencia de
productG ¡nflamables.

- Prevencion de riesgos en activ¡dades especíñcas: Fundición de metales y
tratam¡ento de superficies. Mecanizado & piezas metálicas. Sddadura. Pinturas
y barniaes. Transporte de rnercancías por caretera. Construcc¡on. Minería.
Madera. Textil. Gestión de residuos pel§rosos. Espacios conf¡nados, entre otros.

- Instalaciones: Circuitos de aireación o de venülación primaria y secundaria.
Acmd¡cionamiento., entre obos.

- Las cinco reglas de oro.
Planes de emergencias, acck enhs, primeros auxilios y ludta contra los
¡nceñd¡os.

- Planes de emergencia y eraoración:
- T¡pos de plan de emergencia. Entes imd¡cad6. S¡fuac¡ones que requieren planes

de emergencja. Sectores producti\G con gran incidencia de s¡tuaciones de
emergencia.

- Emisiones, fugas, vertidoc, incendios y explosimes.
- Señalizacion e ¡lum¡naciófl de emergenc¡a y oracuación.
- LG equ¡pos de ernergencia: funcioñes y competencias. Formacim teorico-

práctica.
Plan de ernergencia: Respmsabilidad. Orga Medios técnicos. Medios
humanG. S¡mulacro6.

- Lucha @ntra incendios:
- Tipos de fuego: causa y or¡qen.

mater¡ales.
incendio ic6

Medidas pre\€ntivas. La compartimenÉ&r y..la v
alarma. Sistemas de detección y adecuación 5egún la evd rcla
Iñstalacion es y equipos de e(inción de incendlg.: Ageñtes ext¡
portátiles. Boc¿s de ¡ncefldio equipadas. Cdumnas secas. Hid

PrimerG a
_T¡ de ñed¡das a
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RESOLUCTóN MTESS No 265 l2OZ3

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMEilTACIóil Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INOUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORI,IATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILTA PROFESTONAL DE ELECTRTC¡DAD Y ELECTRónrCa lelel¡, orl
CATÁLOGO ft¡ACIoNAL DE PERFILES PRoFESIOI{ALES (CNPP) - VERSIóN 1..-.-_..

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Vel

. Tipos de her¡das: fracturas, cortaduras con objetG punzantes, quemaduras de
origen ñsico y químico, hanorragias, luxac¡ones.

- Intox¡cac¡ones.

- Primeros auxil¡os en fracturas, heridas, ortaduras, quemaduras, descargas
elécüicas, hemorrag¡as, lu)cciones, entre úos.

Protecciin med¡oamb¡ental y tioseguridad:
- Bioseguridad: med¡das a cumplir de acuerdo con la actiüdad.

Higiene indusúial.
El rned¡o ambiente ñs¡co de trabajo como factor de rie8o:

Agentes ñí@s. fuentes de emisión. Enfermedades profiesionales y
enfermedades del trabajo asoc¡adas a riesgos físicos.

- Ruido: RuirJo cmtjnuo y de ¡mpacto. Parámetros que 16 caracterizan. Efectos
del ruido. Riesgo de expo$ción. Medidas prs/enüvas. Protección cdectiva y
protección individ ual aorstic¿.

- V¡braciones: Clasificacim por freo.rencias. Efect6 sobre el organismo. Rie8o de
expcicion. Med¡das preventivas. Prdeccjón individual frente a v¡braciones.
El ambi€nte térmico y el organismo hurnano. Intercamb¡o térmico entre el
hombre y el medio amb'ente. Indic6 de agresividad amb¡ental por el c¿lor.
Riesgo de expc¡cjón. Normativa. Exposicbn al frío. Protecc¡ón ind¡vidual.

- Rad¡aciones: Radiaciones no ioflizantes. Rad¡eiorEs íonizantes. Efect6 sobre la
salud. Umites nr¿iximos permisibles. R¡esgo de expos¡cion. NorrnaUva y
reglamento de protecion san¡taria frente a rad¡aciones ionizantes. Medidas
preventivas. Proteccion colecüva y protecciofl individual.

- El rnedio ambiente químioo de trabajo como factor de riesgo:

- ContamirEntes químicos. Cla§ficxion. R¡esgo de exposición. Efectos de los
contaminante§. Enfermedades profesionales y enfermedades del trabajo
asociadas a riesgo6 por agentes químico. Medidas pre\€nti\Es. Dispos¡tivos de
deteccion y medida. Protección colectira y protección individual.

- Enrasado y etiquetado de susEncias químacas y preparadas pelbr6o6.
- Almacenam¡ento y manipulacioñ de sustanc¡as y preparadc peligrosos.

- Trabajos de especial pd§rosidad
- Normativa. l€gislacion sobre contaminacim atmoférica.

- ContaminanB biologicos en el amb¡ente de trabajo:
Clasiñcación. Pelbr6. R¡esgo de exposicion. Enfermedades profeimales y
enfe rrn€dades de tra baJo asoc¡adas a fresgos b iolo9lcos s

preventivas P roteccl on colectiva p rotección
Materia tI

6)
S pnmaS pos compos rcron

- Medios y las med¡das de
rnanipular y almacenar.

- Residuos generados: tipos
Soste¡ibilidad:

Sostenibilirjad: defi n'cion
act¡vidades laborales.

- EficienciaerErgét¡ca.

Irotección en func de

trata m ento \ !
ta

objetivos de desa 1as

- Energías nergías alternativas.
- Huella de ca la híbrida Huella

bles y

rrol o sGtenible v apliCaciit
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RESOLUCTóN HTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACION Y
MANfENIMIEÍ{TO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóil Y COÍ{TROL
INDUSTRIAL Y SUS ¡,IóDULOS FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFILES PRoFESToNALES (CNPP) - vERsIÓN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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- Ciclo de vida.
- indice de Desarrdlo Sustentable (IDS), Barómetro de Susten¡b¡l¡dad (BS) e Índice de

So6tenibiliJad Ambiental (ESI).

- Reducir, reutilizar y reciclar.
- Aprovis¡onamiento sosten¡ble de rnateriales, consumibles y repuestos.

- Residuos de aparatos y componentes eléctrios y electronicos (ttAEE): tratamiento,
leyes y normaüvas.

- Partes de lc cúnponentes que puedan ser recic¡adG o reuülizados.
Ahorro energétio.

" Compoflentes de alta eficiencia.
Proced¡mentales¡
Idenüñcación de riesgos laborales:

Análisis de riesgo6. Técn¡cas aplicábles
- Realización dd análisis preliminar de riesgc (APR).

- Miügación de los riesgG identific¿dm en el APR.

- Organizacian de lo praesos productivos y su relación coñ la prevenc¡ón de r¡esgos:

- Análisis de diagramas de procesos.
- Interpretacjon de la simbología.
- Interpretacim de técnicas de prevención de riesg6 y su protecc¡on apl¡cable a

diferentes procesos: fases, operacione bás¡cas y auxlliares de los proesos tipo.
- Dispcicion de las instalaciones y equ¡pos d€ prevencion y protección.

- Evaluacjón de posturas y movim¡entos.
- Evaluacion del movimiento manual de cargas.
- Valoración de la carga mental.
- Interprebción de la d€umentacion de los prGesos relac¡onada on la prevención

de riesgc.
- Evaluacion e ¡ntervención de los síntorn¿s de estrés.
- Valoración de la exposicion a los contaminantes del m¡crodima de trabajo.
- Evaluación a las expGiciones visuales y sonoras en la actividad profesimal.

Aplicación de medldas de prevenc¡ón, seguridad y salud bboral:
- Plan¡ficacion, programación, organizacion y rnedidas de actuación para la prelencion.
- Fornnción e información de los trabajadses.
- Idenüf¡cac¡ón rh equipos y mater¡ales peligrosos (combusübles, sustancias

altamente r@ctivas. tóxicas, s¡stemas de alE pres¡ón, etc.).
- Susütucion de mater¡as y productos pel¡grGos.
- Identificacjon y enwsado de sustancias y pel¡gr6os.

Aln¡acenamiento de sustancias y prepar
propiedades.

5U5 Ca

- Intervencion en instalaciones pelig §9

- IdenUfic¿ción de interrdaciones peligrcas v
propagación de fuegoc y explciones, siste )
Detecc.ion de fxtores amb¡entales (vi
externas, lum¡nGidad, descargas eléctricas).
Realizacién de proced¡m¡ent6 de operacion, imiento y
earores h u bución de acces¡b¡l¡dadnos UI
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cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsroNALEs (cNpp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.
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Establecim¡ento de procedimientos y métodos de trabajo en actividades de especial
pelig16idad.

- Revision de las instalac¡ones (almacenamiento§, máguinas, equipos, herram¡entas e
¡nstalaciones eléctricas, equipc de pruebas, entre otros).
Selección de medllas de seguridad para la protección de maqu¡nar¡a, equipm de
trabajo y herramientas manuales.

- Aplicación de las cinco reglas de oro.
Desconexim.
Enclavamientq bloqueo y señalización.
Comprobacim ausencia de tens¡ón,
Puesta a tierra y en cortc¡rcuito.
Señalización de la zona de trabajo

- Selección los equipc de seguridad indiüdual y oolectivo (sisternas de prcrteccion,

redundancias, sistemas conúa incend¡os, equipos de protección personal) adecuados
para cada actuac¡ón.

- Idenüficación del estado e integridad de los equ¡pos de seguridad.
- Utilización de los equ¡pc de groteccion.
- Aflicación de tá:nicas de cu¡dado, manejo y alrnacenamiento de 16 equ¡p6 de

seguridad.
Aplicación de bs pbnes de emergencias, act¡dentes y tÉoricas d€ prameros
aux¡l¡os y lucha conba los incendbs,

- Definicim del plan de emergencja. Cla§ficación.
- Realización de mcimes ante las emergencias (alerta, alarma, ¡ntervención y apoyo).

Realización de acciones en el plan de alarma, plan de extinción y plan de e\racuación.

- Implantacim del plan: implantacion e Investigacion de s¡n¡estros.

- Actuacion ante ífuac¡ones de emergencia: frente a ¡ncendios, frente a explGiones
y freñte a ¡n¡oxicaciones.

- Aplicación de las técnicas de extinción según el tipo de fuego.

- Realización de inspeccimes y organizacion de la lucha cmtra incend¡os.

- Utilización de log equ¡pos portiítiles de extinción de ¡ncendio de acuerdo @n el tipo
de fuego, causa y origen del incendio.

- Idenüficación del tipo de accidente ocurr¡do y las medidas a adoptar.
- Activación del sistema de emergencja en prirnerc auxilios: proteger, avisar y

socorrer.
- Aplicacion de las técn¡cas de scorrismo y de primerG aux¡liG en: Quemaduras de

origen ñsico y químicq hemorragias, fracturas y luxaciones, cortaduras,
derargas eléctric¿s, ¡ntoxicaciones, entre otr Lta

Real¡za cron del mantenimiento de bot¡quines
- Administracion de med¡camentos. Principios §9

- Realización de maniobras de reanimaclón
- Realización del rescate y transporte de he

R

e s
Aplicación de las medidas de proEccirín

Evaluacjón de la expm¡dón ál calor. )s. M
- Evaluación ¡ción a radiaciones -Se

rcaclon idas ntivas del estrés térmico.
la

Y
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍ{AL DE ÍMPLEMENTACIóN Y
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INDUSTRTAL Y SUS MóDUTOS FORMAÍIVOS ASOCIADOS, CORRESPOND¡ENTES A
LA FAMILIA PROFESTONAL D8 ELECTR¡CIDAD Y ELECTRóNICA (ELEL), DEL
cArÁtoco NAcToNAL DE nERFTLES pRoFEsrot{ALEs (cr{pp) - vERsróñi.:-------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Aplicación de las n¡edirJ¿s prevent¡vas de eliminación y reducción de riesgm debidos
a rad¡aciones.
Ad¡cación de la rnetodología para la higiene irdustrial.

- Evaluacion y medicim de la exposicim al ruido.
- Adic¿c¡on de las nedidas prerenüvas de elim¡nación y reduccion del ruido.

Aplicación de las medidas prevenüvas de el¡m¡nacion y reducción de la aceleración o
[ansrnisim de las vibraciones.

- Evaluacion de la expcicion a las vibrmiones.
- Aplicacion de las medidas preventivas de eliminacion y reducción de r¡esgos debidos

a 16 agentes químicc
Aplicación de las medidas preventiv"as de eliminaciúr y reducción de riesgc debidos
a los agentes biologi@s.
Selección de materias prima dando preferencia a las exent¿s de compuestos
contaminantes o tóxicos.

' Uülizacion de lr medios y las medidas de prdeccion en función de las sustancias
que üene que man¡pul¿r y almacenar,

- Aflicacion de las medklas de b¡oseguridad durante la realización de las act¡v¡dades
irdicadas.
Realizac¡ón del tratamiento de los residuos generados.

Aplicación de cribrbs de sostenibitidad:
Interpretación d€ las acciones d€ sosten¡bilidad a una instalacion, empr6a, ¡ndustr¡a
o ¡nst¡tución.

- Implantac¡on de estrategias de sostenibilidad en cualquier tipo de empres¿,
instalacion, industria o institucion.
Aplicación de métodos de aproüsionamiento sGten¡ble de materiales, consumibles
y repuestos.
Realización del Batamiento correspondiente de los residuos de aparatos y
componentes elfuicos y electrónicc (RAEE).

Selección de las partes de los componentes que puedan s€r recicladG o reuülizados.
Identificacion de componentes de alta eficiencia.

Actitudinales:
Iniciaüva e interés por el conocimiento de las úlürnas dispciciones reglarnentarias
en mater¡a de prevencim de riesgos laborales roam bientales.

med¡das de seguridad.' Valorac¡ón y reconocimiento de los r¡esgG
Respeto y riguros¡dad en la aplic¿cion de ydelosp ientos
esbndarizados.
Valoración de las acciones prevenüvas COPIA

IGIllAL
r

Capacidad de recibir y dar ¡nd¡cac¡ones. '-
Demostración de comportamiento étlco en e¡ manejo de ntos
Capac¡dad de utilizar los conocimientoG ad gfl ráct¡
Actitud de trabajo en equipo en la eJecucron situac ra5,

accidentes. primeros auxilios y lucha contra los incendios. Vel
Capac¡dad de organización en el desarrollo de las actiüdades rea elaria G a

Prolijidad y orden en el manejo de los equipos de seguridad.
Res nla de los meros auxilios.
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RESOLUCTON MTESS No 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFTL PROFESIONAL DE IMPLEMENTACIóN Y
MANTENI]iIIENTO DE LOS SISTEI,IAS DE AUTO¡,IATIZACIóI{ Y CONTROL
TNDUSTRIAL y SUS MóDULOS FOR!,|ATÍVOS ASOCIADOS, CORRESPOilDTENTES A
LA FAM¡LIA PROFESTONAL DE ELECTRICIDAD y ELECTRóXICA qelrl¡, oel
cATÁLoGo NAcIoNAL oE eERFTLEs pRoFEsroNALEs (cnpp) - vERsróN 1.::------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Dernostración de desempeño ejemplar en el cumpl¡m¡ento personal y cdectivo en la
aplicacion de las medidas de biGequridad.

Requ¡sitos mínimos de acceso al módulo
Cumplir uno de 16 siguientes requisitos:

- Educadón l''ledia, concluida
- Educacion lvted¡a abista, conclukla.

- Educacjon Bá§ca Bilingüe para Personas Jóvenes y Adultas conclu¡da.

- Certiñcado de Técnico (nirel 2 de cualiñcacion)
Certificacion de co.npetencias ligada a p€rf¡ les del CNPP de n¡vel 2 de oaliñcacion.

Í
\

Título de profesor/docente en la especialidad
o área de la familia profesional.
Título de Téorico Superior en la especialidad
requer¡da o,
Título de grado o postgrado relac¡onado con
el módulo formativo o área de la familia
profes¡onal.

I año de
experiencia laboral

2 años de
experiencia laboral

Perlf I del profesional formador
Experiencia profesio nal reque ridar

S¡n ütulac¡ónCon tituhción
Perfil académico

(compebnc¡as teoricas)

(*) en el área relac¡onada con el módulo fo¡n¡ativo
en caso de el formador no cuente con tituldci(h.

Competencias
pedagógicas

Título de profesor/docente en la especialidad o a rea de la familia
profesional o,
Habil¡tacion pedagogic¿/Habilitrcion metodologic¿ requer¡da por

cada Admin¡stracion responsa ble,
Título de prdesor profesionaliante o,
Formacion basada en cdnpetenc¡as (no exclu!€nte)

Sec{eta

Requ¡itos básicos de espacios, ¡nfraestructuras y equ¡pamaento

Espacio
te

Hasta 20 estud¡dntes

1,5 m2 por estud¡

Hasta 40
m2 porAula @t¡vdlente

Rd didáctica al ai¡e
l¡bre o
Tailer de squridad
Dep&ito de ñater¡al*

Red didáctica al aire
120 m2

Taller de seguridad:

6m2

I

a

.J."

§
¡ls

S

$ Giacoml

¡*l¡sr¡¡ lrrEs-s
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RESOLUCTóil MTESS f{" 265 12023
POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PN,OFESIONAT DE IHPLEMENTACIéN Y
I,IANTENTMIENTO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACIóil Y CONTROL
INDUSTRHL Y SUS MóDUTOS FORÍ{ATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAMILIA PROFESIOI{AL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRóNICA (ELEL), DEL
cATÁLoco NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsror{AtEs (cilpp) - vERsróN 1.--------

Asunc¡ón, 05 de octubre de 2023.

Suministro eléctri@ con tomas de corrientes

Iluminacion adecuada.

Sistema de venülacion,

Sistema de a¡re a@ndicionado.
Accesib¡l¡dad un¡\€rsal a lc espaoc.
Extintores y §stemas de seguridad.

Conexim a Intemet, @r cable o red wifi.

Aula @l¡valente

Taller de segur¡dad

Notebook o PC (docente).

Proyector mulümedia.

Pizana ar¡ílica, p¡ncel y borrador.

Aplicaciones informábcas de uso general insbladas en 16
equipos, softwares de procesador de texto.

S¡llas (una para cada estudiante).

Mesas de trabai) (acorde a la cantidad de participantes), para

trabajo on o sin computador.

Escritor¡o y silla para el docente o ¡nstruc¡or.

Computadores sufic¡entes en función del número de

estudiantes, con conexion a Internet (puede ubkarse en el

laborator¡o de ¡nformática o en el aula polivalente en el caso

de disponer de carro porüáül).

Impresora.

Notebook o PC (d(ente).
Proyector mulümedia.

Apl¡cac¡ones informáticas de uso general instaladas en los

equrpo6.

Pizana acrílica, pirrcel

Sillas o banquetas (u

EO 1.

f L¡ ¡l
Mesas de trabajo (

Escritor¡o y s¡lla para

Equipos de uso te de pellica,

electric¡sta con suela a electri
pantalm material especral para eledricista
seguridad o arnés anticaída de cuerpo entero

n

la soga de
vida (con el freno y el mcquetm), casco para electric¡sta.
prdector solar FPS 50+.

Giacomt

I n fr¿ estructu ras bii sicas

Equipam¡enb de los espacios
Ndnbe del qac¡o EquiQs, mú¡liaio y mater¡ales

loso

^!

IA

9l)

Sa'
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RESOTUCTóN I{TESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIOÍ{AL DE IMPLETTIENTACION Y
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS OE AUTOMATIZACIóÍ{ Y CONTROL
INDUSTRIAL Y SUS MóDULOS FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENÍES A
LA FA]TIILIA PROFESIONAL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA (ELEL), DEL
cATÁLoGo NACToNAL DE PERFTLES pRoFEsIoryALEs (cHPp) - vERsróN 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023,

Equipamiento de bs espacios

Actiüdad cmjunb entre el Min¡sterio de Educ¿ción y Cienc¡as y el Minister¡o de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social a través de la Unidad Técnica Interm¡n¡ster¡al del Consejo Nacioral
de Educacjon y Trabajo (CNED, para la construccirm del GÉlogo Nacimal de Perf¡les
P rofesionales (CNPP).

Toda la información sum¡n¡strada en el presente documento podrá ser uülizada mencimando
la fuente

Sant¡ago Peña Pa Ea

Pres¡dente de la Repúbl¡c¿ P

E§ üO

MEC

Luis F€rnando Ramí¡ez Silva
Ministro de Educacion y C¡enc¡as

María Gloria Pereira de ,acguet
Vicem¡nistra Educación Básica

íe Veloso
General

Mónica Recalde
M¡nistra de Trabajq Empleo y uridad al

César Augusto Segovia Vill ntti
Vicem¡n¡stro de Trabajo

ría Veloso
nerala Get

e

I

,

Equ¡W, mú¡l¡ario y materiales

Otos mater¡ales, Escaler¿s d¡el&icas, Éft¡gas de 5

elernentos, detector de tensión, equipo de puela a tierra
portátjl, cono de señalización y c¡nta demarcatoria, carteles de

no operar y pel¡gro con tens¡ón, extintores portáüles de 6kg

de PQS, equipos hísicos de primeros auxil¡os (bolso o mocfi¡la

de primerG auxilios, rendajes y cabestrillos, apos¡tos,

espar¿drapo, mantas, férulas rígidas, Ujera de ctrte pesado,

tabla esp¡nal, collar¡nes cervic¿les, esfigrnomanúnetro o

tensiometro, estetoscopio, des¡nfectante, sdución fisiologica

normal, guates de látex tamaño G, mascarilla de RPC, tapa

bocas, sueros antiofídicos), mecan¡smos de disminución o de

elim¡nadon del posible ¡mpacto ambient¿l producido por 16
proced¡m¡entos realizados, ¡nstalac¡ón de sistemas de alarma

u cÚos..

eGñterías óóa¡inetes apropiadm para el almacenamiento de
los equipos y rnateriales.

Nanbre del apxb

DepN¡to de
n ¿rter¡al$

IIEL

,,IL.- ¡¡rsqe
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neso¡-uc¡ór ¡frEss No 26s lzo23
poR LA cuAL sE ApRUEBA EL pERFTL pRoFEsroNAL DE rHpLEMENucróx v
I'TANTENTMIENTo DE Los stsrEuAs DE AUToHATTac¡ón y coNTRoL
TNDUSTRTAL v sus Móoulos FoRMATrvos AsocrAoos, coRRESpoNDIENTES A
LA FAÍIIILIA PROFESIONAL DE ELECTR¡CIDAD Y ELECTROÍ{ICA (ELEL), DEL
crrÁloco NAcToNAL DE eERFTLES pRoFEsIot{ALEs (cNPP) - vens¡ór 1.--------

Asunción, 05 de octubre de 2023.

Nelson Fede¡ío Mora Peralta
Vicemin¡stro de Educacion Superior y Ciencias

Zulma Morales Femández
Coordinadora General

UnlCad fécnica Interm¡nisterial
Consejo Nacional de Educacion y Trabajo

VeÉnica Diana López Benítez
Viceministra de Empleo y Seguridad Social

Alfredo Mongekís Gonález
Coord¡nador General

Unklad Técnica Interministerial
Consejo Nac¡onal de Ed ucacion y Trabajo

FICHA TÉCNICA

lrlódulos Format¡yos asociados al perñl profesional:
- Gestión del praeso de montaje de los sistenias de autanaüzación y control industriales

- Puesta en marcha de los equipos y elementos de los sistemas de automatización y
cmtrol industr¡al.

- Gesuón del mantenim¡ento pre\€nti\o de los s¡stemas de automatizacion y control
¡ndustriales.
Mantenim¡ento correctivo de los §stemas de autsnatizac¡ón y control industr¡ales.
Gestión de la prerención de riegos y salud laboral, bios€uridad, sostenib¡lidad y
medioamb¡ente en el ámbito industrial

Grupo de Trabaio de Diseño de Módulos Fo
Juan Aldo Rokin, Un¡dad Tá¡ica InterministeriaFcN
Sara Mareco, SINAFOCAL - MTESS
luan Carbs tópea SNPP/MTESS
Sara S€govb, SNPP- MTES

E§ CO

§{

rC r Velos

aExpertos format¡vos consultados
Alfredo Federico Aguayo, Colegio Técnico Deparbmental Municipal Dr. E
Jorge ths Ramírez Gonábz, Colegio Técnico Departamental Municipal Dr. Eu
Laura J{oemí Cenh¡rión Vega, Colegio Técn¡co Departamental Municipat Dr. Eu
Nolberto Ahjandrc Benítez López, Colegio Tecni@ Departamental Munic¡pal Dr
Ayala
Oscar Alcides Molas Genez, Coleg¡o Técnico Departamental Mun¡cipal Dr. Eusebio Ayala
Estela Noemi Ruiz Dhz de Rodriguez, CTN Prof. Andrés Aguine
Fredy Eduardo iménez Coronel, Colegio Nacional E. M. D. Dr. Pedro P. Peña

.,9

b¡o Ayala
¡o Af¿la
Eusebio

.:

lde De

100

Familia Profesional¡ Electricidad y Electrónica (ELEL)

Perfil Profus¡onal: Implementacim y mantenimiento de 16 sistemas de automatización y

control ¡ndustrial.
Nivel de cualificacÉn: 3 (tres)
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RESOLUCTóN MTESS No 265 12023

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI. DE IMPLEMENTACION Y

MANTEITIIMIENTO DE LOS SISTEIIAS DE AUTOMATIZACIóN Y CONTROL
INDUSTRTAL Y SUS MóDULOS FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A
LA FAÍTIILIA PROFESIoI{AL DE ELECTRICIDAD Y ELECTRON¡CA (ELEL), DEL
CATÁLOGO NACTONAL DE PERFTLES PROFESTONALES (CNPP) - VERSIÓN 1.--------

Asunoon, 05 de octubre de 2023.

Revisión Metodológica (validación interna)
MEC
Marcelo Lezcano Benítez, Dirección de Currículum
Aldo Rolón Martí, Unidad Técnica Interministerial-CNET
Em¡lia Rotela de Acosta, Unidad Técnica Interm¡n¡sterial-CNET
Tania Qu¡ntana de GiangÉcomo, Unidad Técnica lnterministerial{NET
Mónica Lezcano de Ruiz Díaz, Unidad Técnica Intermin¡sterial - CNET

MTESS
Johana Genez, CIMA - SINAFOCAL
María Alejandra Ríos, SINAFOCAL

Proyecb: Impulsando la Cal¡dad Educativa en Paraguay - Componente 3 EFTP Y
SNCP, con la Cooperackin de la UE - OEI
Inmaculada llateo Prian, Consultor FmP ELEL - Elaboradora
Berta Iiménez Ganoedo, Consultora metodoloqica.
Pa ula Greciet, Coordinadora Pedagogica
l.lario Patiño, Especial¡stá de la Línea 3: Ampliación det CNPP

Equipo Normativo
L¡ l¡ana Carbajal, Direccion lurídica SiNAFOCAL-MTESS
Beatriz León, Unidad Técnica Interministerial - MEC
Tania Quintana, Unidad Técnica Interm¡n¡sterial - MEC

Tamara Medina, Dirección General de Asesoría Jurídica- MEC

Fecfia de cierre del docr¡mento del Equipo No u08l

Asunción, Paraguay
2023
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