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poR LA cuAL sE APRUEBA EL PERFIL PRoTESIoNAL nr cmpn¡Enl,r
prrÁ¡.lce y DE, poLrcLoRURo DE vrNrlo (pvc) y sus ItóDL'I-os
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.T\IILIA
PROFESIONAL DE MECÁMCA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIoNAL DE pERrlLES pRoFESIoNALES - vERsIóN l.------------------

YISTO: la Nota MTESS/MEC/UTI/ N'03/2025 de lecha 19 de marzo dc 2025. con

Expedicnte N" 2025-12015001{05331, de la Coordinación General & la Unrdad

Técnica Interministerial (UTI), a través de la cual se eleva a constder¿oón l¿

propuesta de aprobación del perfil profesional de carpinteria metál¡c¡ v dc

policloruro de vinilo (PVC) y sus módulos formativos asociados, correspondrentes

a la familia profesional de mecánica y metales (MEIvIE)i y------------------

CONSIDERANDO:

Quc, la propuesta de [a Resolucion "POR LA CUAL SE APRUEBA EL PER-FIL

PROFESIONAL DE CARPiNTERIA METALICA Y DE POLICLORURO DE

VINILO (PVC) Y SUS MODULOS FORMATIVOS ASOCI,A,DOS.

CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA PROFESIONAL DE MECANICA
Y METALES (MEME), DEL CATALOGO NACIONAI- DE PERFILES
PROFESIONALES . VERSION I ".-.----.--._-.__

Que, el Perfil Profcsional de carpinteria metalica y de Policloruro de vinilo (PVC) ¡- sus

modulos formativos asociados, han sido diseñados con base en las Gulas

metodológicas para: l) la Dcfinicion de perfiles P¡ofcsionales y, 2) el Diseio de

Modulos Formativos asociados a pcrfiles Profesionales del Catalogo Nacional dc

Perfiles Profesionales, ambas aprobadas mediantc la Rcsolucion No ó92 de fccha

3l de agosto de 2020, como materialcs de gcstión que contribuycn al logro dc las

iniciativas estratégicas plantcadas para el fortalecimiento de Ia Educacion ¡'
Formacion Tecnica y Profesional (EFTP) en todos los nivclcs dc cualificación. --

Que, por Resolución MTESS N' 732/17 de fecha 18 de octub¡e de 2017, se aprobó la

estmctura dc los instrumentos a ser utilizados en la Identificación de los Perñlcs

Profcsionales y el Diseño dc los Módulos Formativos asociados para la

constnrcción del Caralogo Nacional dc Perfiles P¡ofesionales.---

Que, existe la necesidad de fortaleccr el sistema integrado para la gestión de la
Educación y Formación Técnica y Profesional (EFTP), en coordinación con el

Ministerio dc Educaoón y Cicncias (MEC) y el sector productivo pata avanzar cn
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERIIL PROFESIONAL DE CARPT\TERIA
N{ETÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS \TODULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\TILL{,
PROFESIONAT DE IVÍECÁNICA Y METALES MEME), DEL CAT,{J-OGO
NACION/\L DE PER-FILES PROFESIONALES . VERSI ÓN 1....- --... - - - -..- -..

Asunción, 27 de mavo de 2025

Que,

Quc, por su parte la ley N' 1.265 / 1987 "Que Modifica la Ley N" 253./71 "Que crea cl

Scrvicio Nacional dc P¡omoción Profesional" establece cn su Art 2' 'EL SNPP

tendró corno faalidad promowr y desorrollar la formación pro{esional de los rrabajadorcs,

en todos los niwles 1 scctores de la economía atendiendo fundamentalrnente a la ptliticu
ocupacional del Gobiemo y al proceso de desanollo nacional" y el Art. 3o establece que:

"Pora lograr su fnalidad el SNPP tiene las siguientes atibuciofies: a) Oryanizttr y
Coordinar un Sistema Naclonal de fotmación proJesional y gerenciol, de todos los seclores dc

Ia actividad ecorómica de corformidad col la política general del Gobierno".

Que, la Ley N' 5749l l7 «Qrrc establece la Carta Organica del lvfinisterio dc Educación
y Ciencias,, en su Artículo 3" nCompelencia, indica: El N'finisterio de Educación

y Ciencias es el órgano rector dcl sistcma cducativo nacional y como tal. cs

responsable de cstablccer Ia politica educativa nacional cn concordancia con los

planes de desarrollo nacional, conforme 1o dispone la Constittrción Nacional .v la

I-ey N" 1264i98 'GENERAL DE EDUCACION"": en su articulo 17,,Funciones

del ministro" mencrona: ,El Ministro de Educacién y Cie cias es 1o má]:i,rkt autoriddd

instítucional y como tal posee las siguien¡es )qnciones: (...) c) garantizat la continuidad dc

las políticas educativtLs y la ¡nrticípación de todos los otganis,fios J sectores ¡nvolucro¡los cn

kt corctntcción de los planes, programas y proyeaos de educaciótt y ciencias...,

Que, el mismo cuerpo legal, en su Añículo 26 El Consejo Nacional dc Educación y

Trabajo tiene por objetivos: incisos b) aprobar, la normativa para la

implementación del Sistema Nacional de Cualificaciones Profesionales; y

d) cooperar en la implementación dcl Catálogo Nacional de Perhles

Profesi mo, y cn su Articulo 29 "Unidad Técnica Intcrministeriai,
estil Tictica 1 ial ¡e 'entes 

funciones: (.. ) d)

íanales

iirili"^nq.¡r.r,onorro,on'o0,, f 1 99UEn§9 P-oL PA&{G9ÁI
u,\rrri\1c(,..rJlrkopon"i \J PARAGUAY REKU..I,I

RESOLUCIÓN IVfTESS N'.I9I /2025
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el Decreto N' 5.442/2016 de fecha 17 de junio de 2016, reglamento la Ley \'
1.652/2000 de fecha 26 de diciembre de 2000. que creo el Sistema Nacional de

Formación y Capacitación Laboral, y en su Articulo 8'cstablece: "... tcnrirá las

siguient* fu»cionx: a) planifcar los progranas públicos de ccpacitación b) establecer las

normas de aprobación, media¡te Ia expedición de areditaciones, de las instinciones de

capacitación y aoedita as conJorme con las dkpasícioncs del Tirulo II del prcsente D?rreto

c) atablecer las nonnas da reconocímiento de los atms elegibles para inpartirse en el



¿ IIR{BAIO,EtrPL[O IÍBA'APO.JInORO]!OIIB^j^!O
\¿ I St(;LRI)A!)§O(tAI II.{ t F t 

^'\'(;t 
'AJHKOI'ORA

f \ GOBIERNO orL P.{R-.\G!'AI
\J PARAGUAY REKU.{I

RESOLUCIÓN MTESS \' {9I ']025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERTIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
IUETAIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS TfÓDULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA}'ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y NIETALES (MENÍE), DEL CAT.ILOGO
NACIONAL DE PERFILES PROF§SIONATES . IT,RSIÓN I.--.----.---.

Asunción, 27 de ma¡-o de 2025

Que, la Ley N" 5l 15,/2013 «Que crea el Ministerio dc Trabajo, Empleo y Seguridad Social'. en

su Artículo 3o óispone: «Objetivos. Son objeritos príncipales del Ministerio, en el titnbi¡o

de su competencia entre otros, los siguientes: (...) 4. formalar, planear, dirigir, coordinar,

ejecutar, supemisar y evaluar las políticas nacionales, sectori(lles en las materias socio-

laborales, derechos ft damentdles en el ámbito laboral incorporando la penpectiva de

género, seguridad y sald en el trabajo, difusión de la nonnutíva, itformaciétt laboral y del

mcrcado de trabajo, diálogo socíal, en los co»fictos y relacíones de tabajo, seguridad social,

inspección del trabajo, promoción del empleo, i*ennediación laboral, formación profesional

y cupacítacién paru el trabajo, norma{ización y certifcacion de compttencias laborales,

aúocmpleo, reconvrsión laboral y mígración laborul,

Que, la Ley N" 5l 15/2013, en su Aaiculo I I "Funciones Gcnerales", establece'. " El / La

Ministro/ a en las áreas de trabajo, de empleo y de seguridad social, eiercerá las siguictttcs

fitnciones y atribuciones generales: (..,) 7. Adoptar las medidas de atlmi stracíó»,

coordinaciótt, supenisión y control necesarics ptra asegurar el armplinieuto de ies

,Qmciones de * competencia... ".

POR TANTO, en cjcrcicio dc sus atribuciones legalcs;

LA N{INISTRA DE TRABAJO, EMPLEO Y SEGI.IRTDAD SOCIAL

RESUELVE:

Art. l' A?ROBAR el "Perfil Profesional de Carpinteria metálica y dc policloruro de

vinilo (PVC) y sus Módulos Formativos asociados, colrcspondientes a la Familia

Profesional de Mecánica y Metales (MEME), del Catálogo Nacional de Perñles

Profesionalcs - Versión 1», conforme con cl anexo que forma parte de la prcsente

Resolución.

Ar..2 DISPONER que la Unidad Técnica Interministerial proceda a

a) Arbitrar 1os mecanismos necesa¡ios para la utilización e implementación

efeaiva de los Pcrhlcs Profesionales y sus lv{óclulos Forñativos asociados a1

mismo, aprobados por la presente ¡esolución, en forma conjunta con su par dcl

rnlsteno de Educacion y Ciencias (MEC)
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RESOLUCIÓN MTESS }-' 49'I / 2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PER.FIL PROFESIONAI DE CARPT\TERIA
METÁLICA Y DE POLICLoRI,RO DE YINILO (PYC) Y sUS \ÍODLLoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORR,ESPONDIENTES A LA F{\IILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y IVIETALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - YERSIÓN I.---------------.---

;\sunción,27 dc mayo dc 2025

b) Encomendar la ¡evisión y actualización, conlorme a rcquerimientos del sector

productivo, de los Perfiles Profcsionalcs y sus Módulos Formativos asociados,

aprobados mediante la presente resolución.

c) Coordinar el acompañamicnto, monitoreo v seguimicnto de la efectiva

implementación de los Perliles Profesionales y los Módulos Formaüvos asociados

al mismo, aprobados por la presente disposición.

Art. 3" NOTIFICAR a las área que cofTc ido a¡chivar.----
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RXSOLUCIÓN MTESS N" ¿T9I/2025

POR LA CUAT SE APRTIEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MÓDULOS
FORMATWOS ASOCIADOS, CORRXSPONDIENTES A LA FA.NÍILTA

PROFESIONAI DE MECÁMCA Y METALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAIES - VERSIÓN I.----.----.-.

Asunción, 27 de mayo de 2025

ANEXO I

FAMILIA PROFESIONAL
MECÁNICA Y METALES (MEME)

PERFIL PROFESIONAL
Carpintería metálica y de policloruro de vinilo

(PVC)

NIVEL DE CUALIFICACIÓN: Z (dos)
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nEsoruclóN T4TESS N" 49112025

poR LA cuAL sE ApRUEBA EL PERFIL pRoFESIoNAL oE clnpnqtx-i¡,
l,r¡rÁrrce y DE poLrcLoRURo DE \rrNrlo (pvc) y sus MóDULos
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
pRoFESToNAL DE MECÁNICA y METALES MEME), oer carÁroco
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . VENSIÓN I.-..-.---------.---

Asunción, 27 de mayo dc 2025

PERFTI- PROFESIONAL

Cóiligo CPO

72t3
72\3
1213
7213
s,/ c

s/c
i2t2
7212
i222
1222
7223
8124
8124

Código
CNAEP

Fabricación dc uctos metálicos uso cstructural 251 I

Desarrolla su actividad profesional en las industrias dedicadas a la fabricación, reparaclón y

montaje de productos de carpinteria metálica y de PVC en el área dc producción, ¡clacionadas

con los subscctores industriales y dc construcciones metálicas, también puede estar vinculado
al sector de edificación y obra civil.
Este técnico actuará, bajo la supervisión general de un mando intermedio o responsable de

producción. Podrá desarrollar su actividad mediante la crcación de autocmpleo en

em tener ba su onsabilidad a s

s.Ét¡'¿

i' ..Q

:,;i Rp

Ab
Recatde 0e Gia¿oml

G
rehrla

a Velqso
eral \t\ 6

2 (dos)Denominación
Carpintería metálica y de policloruro de
vinilo (PVC).

Nivel de
coñpetencie

Familia
Profcsional

Mecánica y Metales (MEME) Código dcl
perfil lvfEME01l4 2

Competercia
Gene¡al

Realizar operaciones de fabricación, montaje y reparación de elementos
de carpinteria, en diferentes materiales metálicos, poliméricos y de
policloruro de vinilo (PVC), cumpliendo con las cspccihcacioncs dc
calidad, reglamentos y normas técnicas, de seguridad y protección
ambiental, ügentes.

Ocupaciones y puestos de trabajo

Chapista, mucbles/metal.
Cha rsta dcco¡ación.
Cha ista - montador
Muebles Ho jalatero.

Carpintero metálico
Herre¡o mclálico
Soldador
Oxico¡tado¡
Trazador, metales
Mecánico, herramicntas
Reguladores y reguladores-operadores de máquinas herramlentas
Operador sicrra mecánica
Operador de máquina, rectificadora /¡emachadora /faladradoñ /
cepilladora/metales.

Sectores Productivos ,'- tipo de organizaciones en los que se int€gra

tr{arta

€c

M
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poR LA cuAL sE ApRUEBA EL pERFTL pRoFEsroNAL or, ce¡.pnrrRie
rcrÁuce y DE por-rcr.oRr.rRo DE l¡f,\rrr,o (pvc) y sus \roDLl-os
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDTENTES A LA F/L\ÍILIA
pRoFEsroNAL pr rccÁrvlcA y NTETALES OrEME), ner c,\rÁLoco
NACIoNAL DE pERFTLES pRoFEsIoNArns - vrnsróN l.-------------------

Asunción, 2'l de ma'.ro de 2025

Código de la
Unidad de

uc0303_2

uc030.1_2

uco306_2

7213
7212
s/c

uco307_2

uc0308 2

uc0245_2

6. Instalar produaos de carpinteria en PVC

7. Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral,
bioseguridad, sostenibilidad y respcto medioambiental
en el ámbito industrial. (UC rransvenal a otros perfles
pro/esionales).

72t3
7212
slc

7213
7212
1222
8t24
7223
s/'c

UCl. Elaborar el proceso de trabajo cn carpintcria metálica
de PVC.

2 (dos)

Criterios de desempeño (CD)

ectuar en obra, medicioncs ncccsarias, teniendo en
situación de la construlf , considerando

n las la obras

'.4 iE§I
Abg I,l

Unidades de competencia Código CPO

I . Elaborar el proceso de trabajo en carpintería metálica
y de PVC.

72t3
s/c

7212
8t24
7222
8t21
1223

2. 'Írazar y conar materiales metálicos y no mctálicos
para estructuras. (UC trantenal a otros perflcs

4. Instalar produaos de carpintería metálica con
matcriales fer¡osos.

5. Instalar p¡oductos de carpintcria mctálica con
materiales no ferrosos,

'sionales

72t3
7212
s/c

Denominación

Código uc0303_2 Nivcl dc cualificación
Elementos de competencia

(Ec)
C.D.l.l Cotejar condiciones rcales dcl local con el proyecto
original, obsen'ando variaciones y sus posibles consccuencias v
solucioncs.
C.D.1.2. Comprobar en obra, el lugar de situación de la
cstructura, a la vez quc se miden las distancias y se observan
las posibles difrcultades que se puedan dar en la instalación dc
la misma. /
c-b,t.o, lre
crflrtaffirin
la[ bl/ranbia scE

ECl. Efccruar mediciones,

condicioncs de la obra, para
la realización de croquis y

cación dc la instalación
Í14
ses

tra

v
las

elementos rnte
lica

zñ. V

toma de
comprobación

datos
dc

tilc,uG
a Garc

t ORiüiHAL

1

uc0305_2
3. Mccanizar y conformar materiales mctálicos y no

metálicos para estntcitras. (UC transvenal a otros perf;les
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RESOLUCIÓN iVITESS N" .19I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PER.FIL PROFESIONAL DE CARPN.iTERfA
METAUCA Y DE POLICLORURO DE YLNIO (PvC) Y SUS MÓDULos
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA\{ILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEMT), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERIILES PROFESIONALES - \TRSIÓN 1.--.-----._.-------

Asunción, 27 de ma,vo de 2025

C.D.1,4, Vcriñcar que se disponcn de medidas necesadas,
referencias y anotaciones suficicntes, para permitir el
desarrollo del traba o
C,D,1.5. Recabar toda la información del clicnte sobre la
estructura metálica o de PVC que solicita- forma, dimensiones
y ubicación de la misma-, ncccsaria para su fabricación e

instalación.

C,D.z.1. Elaborar cl bosquejo de acuerdo con los requisitos v
las necesidades del cliente, con las caracterÍsticas !'
dimensioncs obtenidas en la medición y del espacio neccsario

ra [a instalación
C,D.2,2. Efectuar un croquis que representa la visión global
del p¡oducto y especifica el espacio delimitado para su

instalación, con todos los datos que hagan posible Ia

construcción de la estructura.
C.D.2,3. Vcrificar que planos de fabricación, montaje e

instalación, recogen datos v detalles suficientes para definir cl
traba tiendo al cliente la toma de decisiones

C,D,2,4. Asegurar que la inlormación gráfica del plano dc
despicce define datos y formas necesarios para su fabricacrón,'*
montaje, contempla productos intermedios y tiene cn cucnta
costes de fabricación CS caciones dc contrato
C.D.2.5, Otganizar documentos gcnerados, pcrmiticndo al
instalador y al propio cliente su compresión ajustándosc a la
normativa.
C.D.3.1. Efecruar mediciones y toma de datos, re¿lizando
croquis y plantillas necesarios para la elaboración dc
soluciones constructivas lac cución dc1 traba

C.D.3.2. Elaborar propuestas y soluciones constnlctivas,
teniendo en cucnta las ca¡actcríslicas del cmplazamiento, cl
uso a que va destinado, las prefcrencias cst&icas dcl clicnte y ci

fcslr ueslo di nible
C.D.3.3, Elaborar distintas soluciones constructivas que

dcfinen la forma estética. la funcionalidad, los materiales y
ermiten al cliente tomar una decisión satisfactoria

C.D.3,4. Mostrar al cliente altemativas y propucstas
difcrcntes ürili ndo medios nibles

rs$i0

c<i lle¿ade 0B Giacomi

C.D.l.ó. Seleccionar medios dc transpone en función de las
dimensiones y volumen del conjunto de los elemcntr¡s a

medios de acceso al local sus dimcnsioneslrans

EC2. Elaborar propuestas
gráficas de fabncación y
montaje de clementos de
carpinteia metálica y PVC,
aplicando normas de
representación, medios
manuales y/o informáticos.

EC3. Elaborar soluciones
constructivas y de inst¿lación
a requerim;ento del cliente,
ajustándose a la memo¡ia de
calidades y presuprJesto
establecidos-
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RESOLUCIÓN MTESS )i. .I9I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CAR?L\TERiA
IIETALICA Y DE PoLICLORURo DE vINILo (PYC) Y sUS MÓDuLos
FOT.\{ATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA",\f TLIA
PROFESIONAI DE MECÁMCA Y METALES O{EME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN I.-........-......-.

Asunción, 27 de ma. o dc 2A25

c.D.4.2. Detcrminar materiales para el uso, función, estótica,
diseño y presupuesto establccido, optimizando los costcs y

rantizando la calidad
C.D .4.3. Recepcionar materiales, produclos semielaborados r.
componentes empleados en Ia fabricación dc carpintcrla
metálica y PVC, cont¡olando su canridad. calidad v
conformidad con el edido
c.t) .4.4. Manejar materiales y productos, con los medios l

adecuados y sin causar daños a los mismos, a las instalacrones
a las rsonas

C,D.4.5. Realizar la distribución y ubicación dc marcrialcs !.
productos, facilitando ¡-u localización y empleo, pcrmittcndo cl
control, , aprovechamiento dcl almacén y su mantcnimicnto
cn condicioncs dc se uridad.
C,D,4.6. Comprobar que todo el material recopilado cumple
con las dimensiones y formas cspecificadas en el plano o lisra
de materiales.
C.D.5.1. Analizar planos y documcntación técnica refcrcntc a
la estructura a construir, intcrpretando simbolos dc soldadura,
cone, conformación, tratamientos tórmicos y dc supcrlicie a
realizar.
C,D.5.2. Selccciona¡ las herramientas a emplear,
comprobando las caractcristicas y el estado de mantenimicnto.
así como los plazos de aprovisionamiento en caso de no
di slcl0n
C.D.5.3. Elaborar la lista de clementos auxiliares a cmplear en
lunción de la instalación, estimando el modo y plazo de

ron

C,D.5.4. Comprobar el correcto funcionamiento de las
máquinas, equipos, henamicntas y utensilios necesarios para i

la const¡ucción c instalación de [a carpinteria metálica y de
PVC
C.D,5.5. Confecci
dcl mismo en fu loll
pcrmr do

les.

un plan de trabajo y ia organización
dcl producto a fabricar e instalar,

imo aprovechamiento de los recu¡sos

re Ga
ie

lde De Gia '9

,4.1. Elaborar la lista de materiales. consumiblcs. piezas y
componentes necesarios para la construcción de la estructura
según todo lo cont€mplado cn el plano o ooquis, en cuanto a
cantidades, tipos y dimensiones, conmltando catálogos

C.D

actualizados ra adecuarse al dido dcl clicntc

EC4. Selcccionar materiales,
piezas y componentes de
carpintería metálica y PVC,
quc posibiliten su fabricación,
instalación o suminis¡ro
extcrior, en función de fos
critc¡ios cstablccidos, para
valora¡ modo v plazo de
provisión.

Gftai1
Gs¡laSecrela

,!.

+
-lt::l

\}

iL UIi

iislru ¡urEss

ECS. Elabo¡ar el plan de
trabajo dc carpintcria
metálica y de PVC de
acuerdo con el proyecto,
cumpliendo nornalil?s
vigentes.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRURo DE 1'INILo (PYc) Y SUS }toDULoS
FOR*MATWOS ASOCIADOS, CORRTSPONDIENTES A LA FA]VIILTA
PROFESIONAI DE MECÁMCA Y METAIES (IVIE},TE), D§L CATÁI-OGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAIES - }-ERSIÓN I.----....--.-----.--

Asunción, 27 dc mavo ric 2025

C.D.6.1, Analizar condiciones ñsicas v tócnicas del local v
efm ofas en cl caso ue se ulcra

C.D.6.2. Selcccionar los materialcs adecuados al proyecto de
carpintería m€tálica y de PVC, analizando las ol'ertas
d blcs o timizando los costes arantizando la calidad.
C.D.ó.3. Realizar el plano y cómputo de matcriales y
com onentes necesanos a¡a ia instalación
C.D.6.4. Elaborar el presupuesto, deducicndo los cofes,
teniendo en orenta insumos, her¡amieltas, consumibles,
ma utnas ue lnteruenen el tiem o nccesafio a¡a ¡eahza¡la

0.i';i'JAL

aVeIo
f.le

C,D.6.5. Comprobar que el presupuesto entfeg,ado al clicntc
contiene un bosqucjo del proyecto propuesto para el producto,
el costc del mismo, cl plazo de entrega -v las especificaciones
del contrato.

Herramientas manuales: Flerramientas, materialcs y útiles dc cxprcsión gráñca.
materiales y útiles para elaboración de plantillas, herramientas pofátiles, entrc otras.
Equipos: Equipos rnficrmáticos, entte otros.
Instrumentos de medida: He¡¡amicntas, útiles y equipos de medición/toma de datos.

Materiales: aceros al carbono, acetos inoxitiables, aluminio, aleaciones v matcrialcs
plásticos, en forma de chapas, perfiles laminados, tubos y pcrfiles normalizados. cntre
otfos.
Elementos auxiliarcs: programas dc generación de objctos en dos y tres dimeflsioncs.
gatos, ulensilios para fijación, utensilios de armado, medios de elevación y transponc,
entre otros.
Equipos y elementos de protección individual y colectiva: gafus de protección.
protectores auditivos, mascarillas, 7,apafón de seguridad, casco. guantcs, vcstuario

especíFrco dc trabajo, equipos de protección contra incendios, pcrsonalcs v-

medioambientales

Ordenes de trabajo (cscritas, cor¡eo elcctrónico, llamadas, notificaciones vcdrales).

Protocolos técnicos de actuacíón.
Planos constn¡ctivos generales y detalle de carpinteria metálica y P.V.C.
Proyectos de cjecucrón, pliego de condicio¡es.
Especifi caciones técnicas.
Catálogos de materiales, productos v componentes.
Manuales técnicos de equipos y má nas.

nual de los uip
rmle dc

on cs la em resa en de ridad labor¿l

rl

rt [arta 1)I

Contefio dc aplicación

Medios y r¡ateriales

Información

ncs

al
a

EC6. Realizar el estudio
prcvio de condiciones, para
la instalación cn domicilios y
locales de productos de
carpinteria metálica y de
PVC, teniendo en cuenta las
nccesidades dcl cliente.

'¡.:?,

entre otros.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE CARPT\TERÍA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }IÓDULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\,ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. YERSIÓN I.----..-..

Asunción, 27 de ma,vo dc 2025

Condiciones de seguridad establecida
Normadva interna de las empresas.

s por los códigos de trabajo locales o nacionales.

Normas y Reglamentos:
Normas de calidad. Normas inremacionales. Ley N" 21311993 eue establece cl código del
Trabajo. Ley N'836/1980 Código Sanitario. Decreto N. 14.390/ 1992 por el cuat se afrueba
el rcglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el trabajo. Liy N.
5804/2017 Que establecc el sistema oacional de prevención de ricsgos laboraies. Normas
internacionales de seguridad laboral y medioambicntal- Lcgislación sobre gestión de sus
residuos.

Principales resultados de trabajo
- Mediciones, datos y croquis para la construcción c instalación de elcmentos di

carpintería metálica y de PVC, realizados.- Listados de materiales, productos y medios para la construcción e instalación de
elementos de carpintería metálica y de P\¡C, realizados.- Propuestas gráficas de instalacíón de elementos de carpinteria metálica y de pVC,
realizados.- Propuestas de soluciones construclivas y de instalación a requcrimicnto dcl cliente,
rcalizados.- Métodos y sccuencias de operaciones cstablecidas.- Materiales recepcionados, ubicados y almacenados, dispuestos para su uso cn los
subprocesos de mecanizado, conformado, montaje, acabado e instalación.
Presu estos de roductos de interia metálica de PVC elaborados

2 (dos)

C.D.1.3. Preparar equipos, herramientas, insrumentos y
protecciones de seguritlacl, en función al &abajo a realizar,
confo¡me a planos, cspccificaciones tócnicas, normativas dc
se un mcdioambientales en ncla
C 4. Trazr materiales metálicos y no

niendo en cu o dc prepara
cortc.

]10fli"ri

metálicos para
ción dc bordcs y

aiorilAb iloso

Denominación UCZ. Trazar y cortar materiales metálicos v no mctálicos para
estructuras.

Cédigo uc0304 2 Nivel de cualificación
Elementos de

competencia (EC) Criterios de dcsempeño (CD)

C.D,l.l Interpretar los planos y,/o cspeciltcacioncs técnic¿s dcl
producto a construir, montar o reparar, idenúficando cl tipo dc
material, las formas y dimensiones.
C.D.1.2. Identifica¡ las operaciones que se deben rcalizar, así
como superñcies y elcmentos dc refcrencia para proceder al
lrazado y conc, scgún documentación tócnica y/o planos dc
fabricación Iaclonmonta eo

ECl. Realiza¡ operaciones
de lrazado y marcado,
conforme a planos,
especificaciones técnicas y
procedimientos de
fabricación, montaje o

on.

la

¡r"\,

i; i§

e

.1

Máis'.ra Mf

/rl

r§m
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POR LA CUAL SE A?RUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPT.TiTERÍA
METÁLICA Y DE PoLICL0RUR0 DE vINILo (PYc) Y sus }fÓDULos
FORI}IATTVOS ASOCIADOS, CORRXSPONDIENTES A LA FA.\IILIA
PROFESIONAI DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CAT,,ILOGO
NACIONAL DE PER.FILES PROT'ESIONALES . ITRSIÓN I.-.-------

Asuncrón, 27 de mayo de 2025

C.D.1.5. Realizar el üazado,t ma¡cado cn chapas y perfiles, cn
función de medidas que se toman en el montaje o en la

araclon o en su caso e1 uis elaborador
C.D.l.é. Realizar cl úazado ,¡ ma¡cado de chapas y perfiles,
garantizando la información (línea de corte, punto de unión,
lineas dc ¡eferencia, demasías, generatrices, cntre otras), para

oncs.
C.D.1.7. Trazar tcniendo en cuenta la configuración dc piezas,
los acabados y aprovechamiento máxir¡ro de los matcriales.

C,D.2.1. Selecciona¡ tócnicas y henamientas dc cone, dc
acuerdo a ca¡acterísticas tócnicas dc funcionamiento del equipo y
del material, trazado, planos, cspecificaciones técnicas y
rcque¡imicntos dcl proceso de fabricación, montaje o reparación.

C.D.Z.Z. Preparar henamientas, equipos, medios de fijación.
equipo de protección individual (EPI) y lugar de trabajo, dc
acuerdo a la t¿cnica seleccionada, operacioncs de cortc,

cificaciones técnicas normativa de se d

C.D,2.4. Realizar manualmente, el corte de chapas y pe rñles, asi
como la preparación de biseles con medios mecánicos, de
acue¡do a drmcnsioncs fo¡mas indicadas cn cl t¡azado
C.D.2.5. Rcgular parámetros de corte (velocidad, avancc,

reza de las herramientas
C.D.2.6. Rcfrigerar herramientas en función de la velocidad de
corte, grosor o dr¡reza del material, sustituyendo cl elemento
cortante en el momcnto cn cl ue su rendimiento no es trmo
C.D.2.7, Realizar el cone en función dcl tipo y grado dc acabado

rcqucrido, ve¡ificando que [a superficic cortada ticne la calidad y
isión de acabado cs ccihcada en la documentaciótr tócntca

profundidad de pasada,
operativo, equipo emplea

entre otros) en función del proceso,
do, caracteristicas dcl matcrial. de la.

-12
Rec.lde Dt

(
,}

.'),.z
ral

Posiciona¡ el material en la máquina. tcniendo cn
ara evita¡ defectos de mecanizadode corle

c.D.2.3.
cuenta e1

EC2. Realizar el corte
manualmcntc,
scmiautomática y/o
automáticamentc,
utilizando procedimientos
mecánicos, garantizando
la máxima precisión,
calidad, productividad y
chcicncia energética en las
opcraciones realizadas.

C.D.3.1. Selecciona¡ la técnica (oxicorte, láser y plasma) en

función del tipo y espesor del matcnal, gcomcfria dc las piezas a

cortar, calidad y prccisión requerida para el corte, aporte térmico
durante el corte, cuidados especiales cuando deban cfectua¡se

soldaduras posteriores y aspecto económico.

C.D.3.2, Efectuar la preparación y./o
d{ conc, garanlizando la auscncia
olhtura¡ /iasirlomo la cobenura de la

ré h..to f*'* n t.. dc. c recn¿a-r-4Í&Brx

pre calentamiento del área

de óxido, suciedad y/o
superficie en materialcs

EC3. Realizar el coñe
manualmente,
semiautomática y /o
automáticamente,
utilizando proc€dimientos
térmicos, garantizando la

las
!'

'eoáxima srón,

ecfetaíla

afra u
SO

!?com:

,,.,:'
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPN{TERiA
NIETÁLICA Y DE POLICLON.URO DE VINILO EVC) Y SUS }ÍÓDUT,OS
FOR.MATTVOS ASOCIADOS, COR,X.ESPONDIENTES A LA FAN{ILLA,
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES OffiNTE), DEL CATÁTOGO
NACIONAL DE PERI'ILES PROFESIONALES - VERSIÓN T.--.-.--------.----

Asunción, 27 de mayo de 2025

C.D.3.6. Realizar el cortc. asi como la preparación dc b

tcniendo en cuenta dimensiones y formas indicadas en cl trazado. .

ficacioncs técnicas normativa de sc

fRlB.uo, L\tpLEo
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I

d.

C.D,4,2. Efectua¡ la preparación, ajuste y ldación de la pieza a

cortar, asegurándose de que eslé limpia, librc de cualquicr
evitando defectos deformacioncs ore§a

c.D.4.7 r el corte en función del úpo y grado de acabado
dc corte prcsenta la
en la documentación

i¡
3l

il

C.D.3.3. Preparar equipos, medios de frjación, equipo de
protección individual (EPI) y lugar de trabajo, posicionando
horizontalmente la pieza de trabajo sobre la mesa en el cone por
Iáser y sclcccionando la boquilla dc corte en función de las
características del material, vclocidad a1'ancc

C,D.3,4. Mezcla¡ diferentcs tipos dc gases en función de
caracteristicas y/o espesores del material a scr coñado,
comprobando la mezcla por el aspecto visual del dardo dc la
llama.

C.D.3.7. Realizar cl corte cn función dcl tipo v grado de acabado
requerido, verificando que la superficie de corte, presenta la
calidad y precisión dc acabado especificada cn la documcntación
técnica.
C.D,4.1. Preparar el cquipo, medios de frjación, equipo de
protección individual (EPI) y lugar de trabajo de acuerdo al tipo
de corte que se desea obtene¡, según especiñcacioncs técnicas -'-

normativa dc se uridad,

C.D.4.3. I)eterminar el flujo supersónico (agua pura o agua con
abrasivo), tipo, grano, forma y distribución del abrasivo, en

función de la dureza del matenal, tipo de cofe, prccisión 1'

calidad que se desea obtcne¡.
C.D.4,4. Seleccionar cl diámctro de la boquilla en funcrón dc la
dureza. caraderisticas de corte, forma. dimensiones, cspcsor y
tipo de material a cortar.

C.D,4.6. Ajustar Ia velocrdad de cofc, en función dc la presión

de la bomba, capacidad del intensificado¡, diámctro de la
uilla, cantidad calidad de abrasivo ezaC sor de la

C.D.4,5. Fijar la presión del choÍo dc agua en función del
diámcro dc la boquilla, tipo dc material a conar, caudal de agua

É.\{r'¿E

uerimientr:s de traba

EC4. Rcalizar el corte por
proccdimicntos e¡osivos,

Ear^ntizando la máxima
precisión, calidad,
productividad y cficiencia
energética en las
operaciones realiza<1as.

g.iit,'
-." :-.:.- :.rÁ

a¡eI1

eal
q It, lcrc

t:;a

MT;§S
c0n1

C.D.3.5. Regular gases para cada corte y el flujo de gas para cada
antorcha, de acue¡do a la técnica seleccionada y especificacioncs
técnicas.

operaciones realizadas.

(
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RESOLUCIÓN MTESS ¡i' 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPNTERIA
NGTAIICA Y DE PoLICLoRIIRo DE vINILo (PvC) Y SUS IÍÓDULoS
FOR.MATTVOS ASOCTADOS, CORRISPONDIENTES A LA FAN,TILIA
PROFESIONAI DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁTOGO
NACIONAL DE PERTILES PROFESIONAIES - VERSIÓN 1.----------..-.-----

ECS. Programar equipos y
máquinas automáticas de
mafcado, trazado y corte
por Control Numérico
Computarizado (CNC), de
acuerdo a espccificaciones
técnicas y requerimientos
del proceso, garanlizando
la máxima precisión,
calidad, productividad y
eñciencia energética.

,Asunción, Z7 de mayo dc 2025

C,D.S.1. Preparar la máquina, en función de la posición de la
pieza en la misma, trayectorias de la hcrramienta, boquilla o
antorcha, guias de apoyo y del programa, garantizando la
carcncia de h uras máxima calidad en el cone de los bordes
C.D.5,2. Adecuar medios de fijación de piczas en función dcl
tipo y operaciones de cone, garantizando Ia prccisión y grado de
acabado ucrido
C.D.5.3. Adaptar las trayectorias a las dimensiones dc equípos.
medios y elementos de sujeción, garantizando la ausencia de
movimientos indeseados y colisiones, asi como la scgurrdad dc

crsonas c ur c instalacioncs
C.D.5.4, Asegurar la prccisrón, vclocidad constante, repeticrón
exacta de movimientos de la antorcha y la posición de fuentes de
plasma, soplete dc oxígeno y láser, para garanttzar la prccisió nyl

ado cle acabado re uerido
C.D.5.5. Fijar parámetros de operación (velocidad de cortc.
presión, caudal, profundidad, avancc, posición de Ia herramicnta.
entre otros) en fuoción de las caractc¡ísticas

rocedimiento de corte.
del mate¡ial,

herramientas

C.D.5.7. Transferir el programa, verificando mediante
simulación o un primer ciclo en vacio, cl coüecto funcionamiento
del proceso, la seguridad de las personas, equipos e instal¿ciones,
no dest¡ucción de información o programas ncccsarios cn la

urna o ni interferencia en el roceso

10ilüiH

1t o

,Je\oso

Ga¡tia
Gerre¡al

Reralde 0e
t¡ri,ietr., t"tr;lS

C,D.5.6. Conhrmar que el programa de CNC establece el orden
cronológico de las operacioncs, herramientas, parámetros de
operación y trayec'torias, permitiendo parametrizar y adaptarlos a

ias de distintos esoslas e

Contexto de aplicación

Medios y materiales
Heramientas manuales: Utiles de trazado en plano y al aire (compás, reglas, escuadras,
canabón, entre otros), pantógrafo y útiles de marcado (puuta de trazar, entre otros),
destomill¿dore s, sierras, arco sierras, llaves Allen, alicates, llave inglcsa, herramicntas dc
ftocear por cortadura, llavcs dinamo-métricas, entre otras.
Máquinas-herramientas: sierra, cizalla. radiai universal ], portátil, punzonadora,
taladradora, lrcsadora de preparación de bordes, equipos de oxicorte, corte con plasma,

chorro de agua y láser con control numérico (CNC), equipos de oxico¡tc, cquipos dc coÍe
ma

las
de láser, pantógra , equipos de chorro de agua, equipos manuales

ma, máfrui
oniómdtto,

n tre otras.
plantillas de fo¡ma,rey,lnstnl

con plas
de co¡te

4
ml

técnica.

(

de
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPTNTERiA
IvfrTÁLICA Y DE PoLICLoRURo DE YINILo (Pvc) Y sus }IÓDL.I-OS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\[ILLA.
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES O,{EME), DEL C.A.TAIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN I.-------.-----......

Asunción, 2i de nayo de 2025

falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivcl, galgas, plomada, patrones,
mármol, teodolito, enEe otros.
Materiales: aceros al carbono, aceros inoxidables, aluminio, aleaciones y materialcs
plásticos, en fonna de chapas, perfiles laminados, tubos y perhles normalizados, hbras
(vidrio, y carbono), materiales compuestos, ente otros.
Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijación, medios dc elevación y transporte,
entfe otros.
Programas Informáticos: programas de CNC, softrvare de corte, software de trazado y
marcado, entre otros.
Equipos y elementos de protección individual y colectiva: gafas de protección, protectores
auditivos, mascarillas, vestuario específico de trabajo, zapatón de seguridad, casco,

sdc rotección contra incendios ersonales mcdioambicntalcs cntrc otros

Ordenes de trabajo (escritas, correo electrónico, llamadas, notificaciones vcrbalcs).
Protocolos técnicos de actuación.
Planos constructivos genaales y detalle.
Fichas de trabajo,
Procedimientos.
Especifi caciones técnicas.
Lista de materiales. Información de control numérico.
Programa de CNC.
Software dc cortc, clichés de corte.
Software de trazado y marcado.
Manuales técnicos de equipos e máquinas.
Manual dc utilización de los equipos.
Instrucciones de mantenimiento de equipos.
Condicioncs de scguridad establecidas por la empresa cn sus protocolos de seguridad
Iaboral.
Condiciones de seguridad establecidas por los códigos de trabajo locales o nacionales.
Normativa intema de las empresas.
Normas y Reglamentos:
No¡mas de calidad. Normas intemacionales. Ley N'213,/1993 Quc establece cl Código
del Trabajo. Ley N' 836/1980 Código Sanitario. Decreto N' 14.390/ 1992 Por cl cual sc

aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el trabajo. Ley
N" 5804/2017 Que establece el sistema nacional de prcvcnción de riesgos laborales.
Normas internacionales de seguridad laboral y medioambiental. LegislaciÓn sobre gestión

sus resid
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POR LA CUAL SE APRTIEBA EL PERFIL PROFESIoNAL DE CAITPDiTERiA
METÁTICA Y DE PoLICLoRURo DE vINILo (PvC) Y SUS MÓDL.ÍI-oS
FORMATTYOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F,{\IILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (ME}ÍE), DEL CATÁI-OGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - \'ERSIÓN I.--.--..-.

Asunción, 27 de mavo de 2025

Principalcs resultados de trabajo
- Piezas úazadas y marcadas para rcalizar cl cortc y con las referencias necesarias para

poder conformar, mecanizar, unir o ensamblar y verificadas.
- Piezas con los bordes marcados.
- Piezas cortadas preparadas para mecanizar o conformar y verificadas.
- Piezas cortadas con los bordes preparados y verificadas.
- Piczas de perfiles para elemcntos estructurales preparados para su ensarnblaje.
- Ficha técnica de intervención completada en forma imprcsa conteniendo el repone de la

intervención: Fecha, hora, lugar de reporte, actiüdades realizadas, ticmpo empleado,
hrma de uien redacta el re e firma del s eftof ue lo recibe

UC3. Mecanizar .v conformar materiales
metálicos no metálicos ara estrucfufas.

C,D,1.2. Preparar las hcrramicntas, equipos,
medios dc hjación, equipo de protección
individual (EPI) y lugar de trabajo de acucrdo a

la técnica seleccionada, opcraciones de corte,
especificacioncs tócnicas .v normativa deECl. Realizar el mecanizado, segírn

especificaciones técnicas para la f'abricación,
montaje o reparación, garantizando la
máxima prccisión, caiidad, produaividad y
eficiencia encrgética-

SC ridad
C.D.1,3. Posicionar el material en la máquina,
ajustando la matriz y utilizando los medios de
fijación tenicndo cn cuenta las operaciones de
mecanizado afa evltar osteriores defectos.

C.D.1.4. Ajustar las opcraciones dc
mecanizado a las espccificacioncs dc acabado,
posición, forma y tolerancia, matcriales y
herramicntas, de acuerdo con l¿s

CS cificaciones técnicas
C,D.1.5. Regular los distintos parámetros dc
n¡ecanizado (velocidad de cort€, penefración.

nce, refrigcración) en función del proceso,
ristl terial, de la herramicnta y,l;

Denominación

Código uc0305 2
deNivel

oulificación 2 (dos)

Criterios de desem o (CD)Elementos de €ompetencia (EC)
C.D,1,l Seleccionar el equipo y herramientas.
de acuerdo a la operación que se va a realiza¡,
ca¡acteristicas técnicas de funcionamiento del
equipo y del material, t¡azado en el material,
especiñcaciones técnicas y requerimientos del
proceso de fabricación. montajc o rcparación.

rta GEI

lcado

-16tc0ÍIl

, lJ
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PRoFESIoNAI DE CARPT\TERiA
IrETÁLrcA y DE poLrcLORURo DE vINrLo (pvc) y sus lrópulos
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A I.A FA-\ILL\
PROFESTONAL O¡ IIECÁNICA y METALES (MEME), OEr CnrÁroco
NAcIoNAI- DE pERFILES pRoFESIoNALEs - vsR.sIóN t.------------------

Asunción, 27 dc mayo dc 2025

EC2. Realizar el endcrezado y conformado
en frio, scgún especificaciones técnicas
para la fabricación, montaje o reparación,
garantizando la máxima precisión, caltdad,
productividad y efi ciencia cncrgótica.

C.D.1.6. Refrigerar las herramicntas en función
dc los parámctros de mccanizado y
caracteristicas del material, ahlándolas o
sustituyéndolas en el momento en el que su

C.D.1.7. Ir,fecanizar en función de las
especificaciones de acabado, posición, forma y
tolerancia, verificando quc la pieza obtcnida
está libre de rebabas o defectos de mecanizado v
presenta la calidad y precisión de acabado
determinada en la documcntación técnica.

rendimienfo no cs lmo.

C.D.2.l . Seleccionar los elementos d.e

rigidización, utensilios dc piczas auxiliares,
mcdios de sujeción, gatos hidráulicos y tensores
de acuerdo a la forma requerida de la pieza.
C.D.2.2. Posicionar los materialcs en función
de sus caracleristicas, limitaciones y
requerimientos dcl proceso de curvado.
C.D.2,3. Posicionar el material cn la máquina,
empleando los mcdios dc sujeción y scguridad,
teniendo en cucnta las operaciones dc
conformado o enderczado. evitando posteriores
dele«os.
C.D.2.4. Emplear cn las prensas útiles de
conformaclón con la forma, rcsistcncias,
dimensiones de acuerdo a la pieza a obtener.
C-D.2.5. Conformar y/o cnd,erezar en función
de les requerimicntos de los materiales -v

proceso. instruccioncs de uso de los equipos y
máquinas, vcrihcando quc la picza obtenida
prcscnta la calidad y prccisión de acabado

ecihcada cn la documentación tócnica
C.D.2.ó. Comprobar que la pieza obtenida
tiene la rigidcz, dimensiones, ángulos,
posicionamiento, forma, tolclancia y acabado

ecificados en la documentación técnrca

C.D.3.1. Dcfinir las árcas de calentamiento de
los elementos sujetos a conformación de

es

CS

acuerdo con la con uraclon metflca
. Ajustar la boquilla. mczcla de gascs y

terial que se

p

vaa
adocmCSn CN dl1 c roccso pp

C.D.

,'tdeI

EC3. Realiza¡ el enderezado y conformado
en caliente, según especificacioncs tócnicas
para la fabricación, montajc o rep

?¿

t

araclon

ect n

clslon,

9.

Ge¡

antizando
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RESOLUCIÓN lf,TEss iY. 491/202s

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERiA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRI,,Ro DE vINILo (PYC) Y sus MÓDI,'Los
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORR.ESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y NTETALES O,ÍEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERTILES PROFESIONALES . YERSIÓN I.---------.......--.

Asunción. 27 de mayo de 2025

C.D.3,3. Controlar la remperarura permitida cn
Ia conformación du¡ante cl proceso, utilizando
los criterios de colo¡ación del metal o medidorcs
de tc tura
C.D.3,4. Confirmar que no se sobrepasen las
temperaturas máximas determinadas por las
especificaciones técntcas dur¿nte el proccso dc
calentamiento.
C.D.3,5. Fijar cl marczdo de las zonas a
calentar, para conlormar o enderezar los
mate¡iales de acuerdo a las espccihcaciones del

so

EC4. Programar cquipos y máquinas
automáticas de mccanizado, enderezado y
conformado por Control Numérico
Computarizado (CNC), de acuerdo a

especificaciones técnicas y requerimientos
del proceso, garantizando la máxima
precisión, calidad, productividad, cficiencia
energética y seguriclad.

C.D.4.3. Adaptar las traycctorias al programa
introducido y la rcferencia de posición de Ia
pieza y elementos de sujeción, garantizando la
ausencia de movimientos indeseados f'
colisiones, así como la seguridad de las

ul e instalaciones

lll

üu

.:1

e
!,[arr
Secrelar

C.D.3,6. Realiza¡ en el proceso dc
calentamiento con la tcmpcratura adecuada
para conformar, teniendo en cuenta las
exigencias del proccso y las caracteristicas del
material.
C.D.3.7. Comprobar quc la picza obrenida
tiene la rigidez. dimensiones, ángulos,
posicionamiento, forma, tole¡ancia y acabado
especificados cn la documentación técnica.
C.D.4.1. Preparar la máquina, en función de la
posicion dc la pieza cn Ia misma. rravccrorias
prchjadas, tipo dc mccanizado, her¡amienta,
material, esfuerzo, r,elocidades de cone y dcl
progfama, garantizando la ca¡encia de holguras,
rcqucrimicntos y máxima calidad en cl
mccanizado. conformado u cndcrczado.
C.D.4.2. Adccuar mcdios de frjación de piczas
en función del tipo y operaciones de
mecanizado, garantizando la prccisión,

ridodo dc acabado

las personasi equipos eridad

0

Se€rc
acomt

C.D.4.4. Realizar la sujeción .v alineación de
las piezas segün cl proceso, garantizando la
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPNTERIA
METÁUCA Y DE POLICLORURO DE YINILO (PVC) Y SUS }TODULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORXESPONDIENTES A LA FA}ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (IÍEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. V¡RSIÓN I.-..-.-..-.---..--.-

Asunción, 27 de ma,vo de 2025

C.D.4.5. Fijar parámetros dc opcracrón
(velocidad de corte, p¡esión, caudal,
profundidad, avancc, posición dc Ia

he¡ramien¡a, entre otros) en función de las
caracleristicas del materia[, hcrramicntas y
procedimiento de mecanizado, conformado u
cndcrezado.
C.D.4.ó. Confirmar que ei progranra de CNC
establece cl ordcn cronológico dc las

operaciones, herramientas, parámctros dc
operación y lrayectorias, permittendo
parametrizar y adaptarlos a las cxigcncias dc
distintos cesos

C.D.4,7. Transferi¡ el programa, vcrificando
mediante simulación o un primer ciclo en vacio,
el correcto funcionamiento del proceso, la
seguridad de las personas, equipos c

instalaciones, no destrucción de información o
programas necesarios cn la máquina t-: cquipo.
ni interferencia en cl so

Contcxto ale on
Medios m ate¡iales

Herramientas manuales: destomilladore s, llaves Allcn, alicatcs, llave inglesa. teÍa jas.

llaves dinamo-métricas, entre otras.

Máquinas-herramientas: talad¡adora, ftesadora, roscadora, ¡adial u¡iversal .Y portátil,

punionadora, pantóg¡afo, máquinas de mecanizarlo con control numérico (CNC),

iilind¡o cur"-ador, máquinas de doblar y rcbordear, prensas de endetezar y curvar chapas

y pefrles, bombas y equipo de vacio para cnderezado chapas, cntrc otros.

initr,r."otor de medida: goniómetro, pie de rey, metro. micrómetro, plantillas c1e forma,

falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, galgas, plomada, patrones,

teodolito, mármol, entre otras.

Materiales: aceros al carbono, accros inoxidables, aluminio, aleaciones y materiales

plásticos, en forma de chapas, perhtes lamina<ios, tubos y perfiles normalizados fibras,

(vidrio, y carbono), materiales compuestos, entrc otros.
Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijación, medios de elevación y transporte,

cntrc otros.
Programas Informáticos: programas de CNC, soft'¿'are de mecanizado, software de

conformación, entre otros.
'Equipos de protección yc va: gafas de protección, protectores

audi vcstuano tón de seguridad, casco,

e tra ince tales entre otro§

t- 10
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RESOLUCIÓN MTESS }.-" {9I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CAX}L\TERÍA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }ÍODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPO¡\'DIENTES A LA F{\IILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METAIES OIENTE), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAI,ES. VERSIÓN I.---------..........

Asunción, 27 de may-o de 2025

Ordenes de trabajo (escritas, correo electrónico, llamadas, notificaciones verbalcs)
Protocolos técnicos dc actuación.
Planos const¡uctivos generales y detalle.
Fichas de trabajo.
Procedimientos.
Especifi caciones técnicas.
Lista dc materiales-
Información de control numérico.
Programa de CNC.
Lista de materiales.
Manuales técnicos de equipos y máquinas.
Manual de utilización de máquinas.
Programas de mecanizado.
Programas de conformado.
P¡ocedimie¡tos de conformado por calor y en ftío.
Softr+'are de mecanizado.

Soff '¡,are de conformado.
Manuales técnicos de equipos y máquinas.
Manual de utilización dc los equipos.
Instrucciones de mantenimiento de equipos.
Condicioncs dc scguridad establecidas por la empresa en sus Protocolos de scguridad
laboral-
Condiciones de seguridad establecidas por los códigos de trabajo locales o nacionales.

Normativa interna de 1as empresas.
Normas y Reglamentos:
Normas de calidad. Normas internacionales. Lcy N" 213l1993 Que e§tablece el CÓdigo

del Trabajo. Ley N" 836/1980 Código Sanitario. Decreto No 14394/ 1992 Por el cual sc

aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el trabajo Lev
N'5804/2017 Que establece el sistema nacional de prevención de riesgos laborales.

Normas intemacionales de seguridad laboral y medioambiental. Legislación sobre gestión

de sus residuos

li¡

illía
Ce:1etal

C

Pdncipales resultados de trabajo l

Piezas meca¡lzadas y veríficadas.
Piezas de perfilcs para elementos estructurales preparados para su ensarnblaje

Piezas curvadas y verificadas.
Piezas plegadas y verificadas.

ción completada en forma impresa contcniendo el reporte de laF'icha técniCA tcr!'cn
a, luga ividadesfle,de

ñ¡ma rcdacn
, ticmpo empleado.lnten en

fi
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POR LA CUAI SE A?RTiEBA EL PER-FIL PROFESIONAT DE CARfINTERL\
METÁIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS N{ÓDULOS

FORMATIYOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FATfILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEI- CATÁIOGO
NACIONAI DE PERTILES PROFESIONALES. YERSIÓN 1.---.----.--.

Asunción, 2 r' de may-o de 2025

C.D. 1.2. Con[rmar que la superficic de apoyo cs compacta.
estable y tiene la resistencia sufici€nte para las cargas que va.va a

oftar
C.D.1.3. Realizar la nivelación. compactación o estabilización.
según corresponda, del terreno o la superhcie sobrc la que sc ha i

de apoyar los productos de carpintería metálica en acero.

com su rcsistcncia e indeformabilidad.
C.D.1.4. Retirar los elementosdefectuosos, sustiuyéndolos.

ndolos o desechándolos, ra evita¡ su utilización
C.D.1.5. Asegurar que las plataformas de elevación y los

andamios están siruados en lugares que impidan su 
]

desprendimiento, tienen las proteccioncs y utilizan se¡ales

acúiticas durante las maniobras de elevación y movimiento de

ezaS ra evltar osibies accidentes.

C.D.1.ó. Prcparar los equipos c insumos de acuerdo al tipo de

unión, técnica, materiales, especificaciones y normatlva dc

se uridad v
C.D,1.7. Preparar los elementos y conjuntos de elementos que

conforman la calpintería rnetá1lca en acero, para el

posicionamiento, armado y unión, conforme a las ctiquctas

Ianos edimicntos de monta C cs ccificacioncs tócnrcas

C.D.2.2, Regular los parámetros de la soldadura tales como
intensidad de corriente, la altura, el ángulo de la boquilla y la
velocidad de alimentación del alambre, tensiÓn, polaridad cn el

equipo, velocidad y caudal del gas, de acuerdo al proceso de

soldadur ica seleccionada. características de los materiales,

cnte

tc.

arcía ¡

es tccnlca
,t

.!

ativa de scguridad

cSbom'l
€ral

Denominación

Nivel de oralificación

UC4, Instalar prodüctos de carpinteria metálica con materiales
ferrosos.

2 (do$uc030ó,2Código
Elementos de

competencia (EC)

ECl. Preparar los insumos
y espacios para proccder al
montaje e instalación de
productos de carpinteria
metálica en acero,
conforme a los planos,
procedimicntos de
montaje, especificaciones
técnicas y normativa de

seguridad vigente.

C.D.l.l Comprobar quc los elementos qr.re conforman 1a

carpintería metálica, herramientas, materiales, medios auxiliarcs
y equipos de protección individual están ausenfes de cualquier

C.D.2.1. Posicionar los elemcntos o subconjuntos que

conforman la estructura de carpinteria metálica en acero dentro
de las tolerancias admisibles para su unión posterior, ajustándolos

de acuerdo a la evaluación de planos, especificaciones técnicas y

defecto o anomalia en erfectas condiciones de uso

normativa cte sc uridad nte

EC2. Montar clcmcntos y
productos de carpintería
metálica en acero. de
acuerdo a los planos,
procedimie ntos de
montaje. cumpliendo
especificaciones técnicas y

LEc€

tiva de

-:),

Secro-ia

i0s0

planos,

Criterios de desempeño (CD)

ll
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poR LA cuAL sE ApRUEBA EL pERFIL pRoFESIoNAL »p calrrrmni¡
u¡rÁuc¡. y DE poLICLoRURo DE vINILo (pvc) y sus \foDLrlos
FORMATIYOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA\{ILTA
rRoFESIoNAL os MEcÁNrcA y METATES (I\{EME), DEL cATALoGo
NACIoNAT DE pERFTLES pRoFESIoNAus - vrnstóN t.-------------------

Asunción, 27 de mayo dc 2025

C.D,2.6. Rcalizar una inspección después de cada fasc dcl
montaje para identihcar posibles desviaciones o defcctos. I

EC3. Instalar clcmentos y
productos de carpinlcria
mctálica de accro en ob¡a,
de acuerdo a los planos,
procedimientos de
montajc, cumpliendo
especihcaciones técnicas y
normativa de seguridad
vigente.

efectuando su corrección o re aracl0n
C.D.3.1, Determinar 1as herramientas manuales y máquinas.
portátiles para realizat la instalación y acabados manuales, cn
función del tipo de materiales, instalación a rcaliza¡, condicioncs
del local onibilidad
C.D.3.2. Realüar el transporte, emplazamienfo y distribución de

los materiales y piezas con seguridad y sin causar daños a los
mismos, de acuerdo con la lista de materiales, ubicántloles para

eratividad.
C.D.3.4. Efectuar las secuencias de soldadura previstas para

evitar que se deforme o se tuerza la estructura, rcgulando los
rámetros en función del lmlento a lear

C,D.3,5. Realizar la composición y ensamblaje de las piezas ¡
colocar los complementos (bisagras, cierres, pomos. tiradorcs.
entre otros) y herrajes de acue¡do con los planos de instalación,
consiguicndo el montaje de la instalación en las condiciones de

calidad establecidas.

..ll

C,D.2,3. Unir los elementos y productos de caryinteúa mctálica
en acero, mediante soldadura, de acucrdo con las especihcaciones
del p¡oducto y proceso de soldadura.
C.D.2.4. Fijar sólidamente los clcmentos que conforman la
estn¡ctura de carpinteria metálica en acero mediante unioncs fijas
o móvilcs, scgún lo establecido en el proceso de trabaio, planos,
especificaciones técnicas y normativa de seguridad vigente.
C,D.2.5. Situa¡ la estructura en el lugar v con la precisión
indicada en los planos, empleando los utensilios y herramientas
de fi xlmacronaaclon

C.D.3,é. Realizar la colocación y hjación de las piezas o marcos
de la estructura, sin producir daños. oricntándolas corrcctameñtel
respetando las condiciones estéticas y comprobanclo que su

ve¡ic¿lidad, horizon¡alidad, escuadra y tolerancias son las
ucrimientos de la instalaciónindicadas en los planos y req

C.D.3.7, Comprobar todas las dimensiones, formas. acabados,

funcionamiento de los mecanismos, accionamientos,
hcrmcticidad, sggtridad -4 cstado de limpieza final de la

it.et..ruru l*.¿haa[ z/ - r¡i;;;.-.

5e¡r
.Jat¿

iüit'AL

acotu

su

C.D.3,3. Preparar las máquinas poñátiles, equipos de soldadura
y heramientas manualcs para la ejecución de las operaciones de
instalación y acabado, poniéndolas a punto.v en condiciones dc
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C.D.4.1. Selecciona¡ el producto para la protccción de la
upcrñcie, teniendo en cuenta los procedimientos y las

ficaciones del fabricantc.
C.D.4.2. Confi rmar quc las condiciones ambientales de

s

e

EC4. Realizar cl
tratamicnto superficial de
protección a la carpinteria
metálica en acero, de
acuerdo a especificaciones
técnicas, adoptando las
normativas de scguridad y
medioambicntal vigentes.

ECS. Comprobar que los
elementos y productos de
carpiflteria metálica en
acero responden a las
cspecificaciones técnicas y
estándares de calidad.

temperatura y humedad son las adecuadas para realizar cl
tratamiento.
C.D.4.3. Prcparar la supcrñcie e insumos en función de la
técnica y tratamiento a aplicar, cumpliendo la no¡mativa de
se ridad v medioambienta lvi n tes

C.D,4.4. Aplicar cl tratamienro supe rficial dc acucrdo a la
técnica seleccionada, ernpleando los mcdios en función del ti
de trabajo (superficie, producto y condiciones dc aplicacrón),
verificando que cumple con las especificaciones tccnlcas.
normativas de undad medioambiental vi tes
C.D.4.5. Realizar la aplicación y sccado en las condiciones
ambiental
aire), que
medios de

es (temperatura, humedad, pweza y rcnovación del
permitan obtener la calidad rcqucrida. cmplcando los

lon.

:./

C.D .4.6. Realizar la aplicación dc 1os productos de acabado
mediante procedimiento manual o con máquinas, controlando cl
funcionamiento de los equipos, Ias condiciones ambientalcs c
instalacioncs auxilia¡cs CM lcando los medios de roteccron
C,D.4.7. Verihcar que las capas dc protccción aplicadas ticncn
un color y espcsor uniformes y son las indicadas en las

cificaciones técnicas
C,D.5.1. Realizar una inspección final para detectar posiblcs
desajustes, de acuerdo con los criterios est¿blecidos. efectuando
su

C.D.5.2. Comprobar que los elcmentos tienen las dimcnsiones,
formas, posición y aspcctos especificados, rcalizando las mcdidas
de acuerdo con las cotas prescritas en los planos y

ciflcaciones técnicas
C.D.5.3. Examinar visualme nte las condiciones opcrativas de las
eslructuras o materiales soldados verificando Ia auscncia dc
defectos o discontinuidadcs, scgún el estándar dc calidad
establecido.
C.D,5,4. Registrar cn la ficha, el repone de trabajo anotando los
parámctros pcrtincntcs de los datos obtenidos, operaciones
realizadás. incidcncias, acciones y correcciones efecluadas, así

los e hcramicntas utiliu

Secret
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPNiTERIA
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C.D.ó.2. Co
henamicntas,

mprobar la disponibilidad del material, equipos,
entre otros, para cada fase, dc foma que no se

EC6. Reparar los
elementos de carpinteria
metálica en acero,
conforme a la
documentación técnica,
adoptando las normativas
dc seguridad y
medioambiental vigentes.

plo
rclo

de rey,
cintas ivel

me
nternas, Iámparas portátilcs,

de forma, falsa escuadra
de contorno. galga dc

ren rntcfTu oncs en Ia c ución de la raclon
c.D.ó.3. Instalar los soportes u ot¡os elementos dc
posicionamiento y fi1ación provisional, para prevenir la caida
accidental de las piezas desmontadas, evita¡do causar averías
inducidas, garantizando Ia seguridad de las personas c
instalaciones.
c.D.6.4. Reparar o sustituir los elementos, cumpliendo los
requerimientos dimensionalcs, de forma y posición, considcrando

visuales, conformc a la normativa vi IC
C.D.ó.s. Dctcctar las fisuras, defectos y pérdidas en las unioncs
soldadas, marcando iendo s nel lmrento

,D.ó.ó. Reparar las uniones y Frjaciones de acuerdo a las
cs cif¡c¿ciones técnicas condicioncs de sc ridad
C,D.6.7. Comprobar que el elemcnto reparado tienc las
dimensiones, formas geométricas, posición y aspectos indicados
cn los lanos es ificaciones técnicas

Herramicntas manuales: útilcs dc armado, cincclcs, martillos, destornilladores. llaves
Allen, alicates, cepillos, lla!.e inglesa, útiles (ganchos, soporres, giratorios, dc voltco),
hcr¡amientas y utensilios de ensamble y montajc, equipo dc herramientas de pintura,
tenajas, útiles de enderezar y curvar perfiles y tubos, herramientas dc trazar mctales cn
plano y al aire, herramientas y máquinas de trocear por conadura, heffamientas dc
soldador (galgas, cepillos, piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves dinamo-mérricas,
entrc otras.
Máquinas-herramientas: taladradora, cizalla, radial universal y poniitil, talad¡os dc
columna, roscadora, rebarbadora, equipo de coñc por plasma. esmeriladora, prensas de
endcrezar y curvar perfiles, equipos de repaso, equipos de soldadura con clcctrodos
revestidos, equipos de soldadura TIG, equipo de soldadura por resistencia, equipos de
soldadura MIG,/MAG, cilind¡os. calentadores de gas y cléctricos, cstufa dc secado de
electrodos, horno de tratamiento, remachadora ncumática y manual, bombas y equipo dc
vacio para ende¡ezado chapas, equipos neumáticos e hidráulicos de apricte, sistcmas dc
frjación, cntre otros.
Instrumentos de medida: Iápiz medidor de temperaturas, termómetro infrarrojo,
endoscoplo , lupa, lupa con ícula

C

a

S

rú

I

Contexto de aplicacién
Medios y matcriales

rador,

intcrvcnción a realiza¡, analizando las
zonas raf

lc tro,

cs

tr.t

os li

mr 2'l

l

C.D.ó.1. Definrr cl tipo dc
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Asunción, 27 de mayo de 2025

medición de mo¡deduras, verificación de cordón dc soldadu¡a (cn ángulo recto, cóncavo
y convexo), galga universal, galga soldadura para ángulos (analógico y rligital),
boroscopio, mármol, teodolito, entre otros.- Matcriales: accros al carbono, aceros inoxidables, accros galvanizados, Steel framing, en
forma dc chapas. perfiles laminados y perfiles normalizados, consumibles (gascs.

electrodos, alambres), tornillos, tuercas, arandelas, buloncs, cspárragos, remaches,
pinturas y productos de protección, entre otros.

- Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijación, utensilios de armado, posicionadores
de soldadu¡a, medios de elevación y transporte, andamios, entre otros.

- Equipos y elementos de protección individual y coiectiva: gafas de protección, protcctores
anrlitivos, mascarillas, equipo de protección para soldadura (guantes dc cuero de manga

larga, dclantal de cucro, mangas dc cuero, polainas), zapatón de se¡¡uridad, lcntc cspccial.
casco, pantallas de soldadura, gafa de soldador, cinturón de segundad. arnés (anticaidas,
para trabajos verticales). elementos de amarre, mosquetones, dispositivos anticaidas.
dispositivos de posicionamiento, guantcs, vestuaio cspcci

medioambientales
fico de trabaio, equipos dc
entre otfos.rotección contra incendios crsonales

Información
- Ordenes de trabajo (escritas, correo electrónico, llamadas, notificaciones verbales).

- Protocolos técnicos de actuación.
- Planos constructivos generales y detalle.
- Especiflrcacionestécnicas.
- Secuencias de montaje .

- Hoja de insmrcciones para conformación.
- Lista de materiales.
- Manuales técnicos de equipos y máquinas.
- Manual de utilización de los equipos.
- Especificaciones de procedimientos de soldadura.
- Instrucciones de mantenimiento de equipos.
- Condiciones de scguridad establecidas por [a empresa en sus protocolos de seguridad

laboral.
- Condiciones de seguridad establecidas por los códigos de trabajo locales o nacionales.

- Normativa intcná de las empresas.
Normas y Reglamentos:

- Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N' 21311993 Que establece el

Código del'l'rabajo. Ley N" 836i 1980 Código sanitario. f)ecreto No 14.390i 1992

"Por el cual se aprueba el reglamenfo general tócnico dc scguridad, higiene y medicina

en el trabajo" Ley N" 5804/2017 Que establcce cl sistema nacional dc prcvcnciÓn dc

l¿bor¿ les. Normas internacionales de seguridad laboral y medioambicntalr
la tión de sus residuos
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Estructufas y productos de carpintería en acero instalados,v veriñcados (pucnas,
ventanas, protecciones de balconcs, barandas, barandillas, cierres de galerias, rejas,
escaleras, depósitos, mobiliarios, enuc otros).
Estructuras y productos de carpinteria en accro inoxidablc insralados v vcrificados
(puertas, ventanas, protecciones de balcones, ba¡andas, barandillas. cierres de galerías,
rejas, escaleras, depósitos, mobiliarios, entre otros).
Estructuus y productos de carpinteria en acero reparados y veriñcados.
Estruct¡rras y p¡oductos de carpinteria en acero inoxidable reparados y verificados.
Ficha técnica de intervención completada en forma imprcsa conteniendo el reponc dc la
intewención: fecha, hora, lugar de repone, actividades realizadas, tiempo cmplcado.
firma dc uien rcdacta cl re fl¡ma del su ue lo recibcOI

UCs. Instalar productos de carpintería metálica con materiales no
ferrosos.

2 (dos)

C.D.1.l Verificar que los elementos que conforman la carpinteria
metálica en aluminio, herramientas, matcrialcs, mcdios auxiliares J'

equipos de protección individual están ausentes de cualquier defe«o o
anomalía cn ectas condiciones dc uso
C.D.1.2, Retirar elementos defectuosos, sustituyéndolos
fe arándolos o desechándolos evitar su utilización
C.D.1,3. Conf,rrma¡ que las plataformas de elevación y los andamros
ticnen en cuenta el espacio suficiente para soportar todos los csfuerzos 

I

y las maniobras, están situados en lugares que impidan su

desprendimi€nto, tienen las protecciones y utilizan señales acústicas
evrtaf sibles accidentes

C.D.1.5. Preparar máquinas, equipos y accesorios según los
procedimientos desc¡itos en los manuales en función dcl proceso a

realizar cum liendo con la normativa de se uridad v cntc
C.D.f.6. Realizar la nivelación, compactación o estabilización,
según corresponda, del terreno o la superficie sobre ei que se ha de
apoyar los productos de carpintcria metálica en aluminio,
CO bándose su résistencia e indefo¡mabilidad

montajc de modo que
nes

:l!

ial 1aI G
afla
,r llt

Principales resultados de trabajo

Dcnominación

uc0307_2 Nivel de cualificación

a
Elementos de

C.D.1.4. Confirmar que la superficie de apoyo es compacta, estable y

tiene la ¡esistencia suficiente ue va aaso orlarara las ca

C

d
locar

EC1. Preparar
insumos y espacios
para proceder al
montaje e instalación
de productos de
carpintería metálica en
aluminio, conforme a
plaaos,
procedimicntos dc
montaje,
especificaciones
técnicas y norm¿tiva
de seguridad vigente.

.D.r.7.
efect

ü

g. iua.ri

a

':'::::::":'**

Códieo

Crite¡ios de desempeño (CD) i
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ECz, Montar
elementos y productos
de carpinteria metálica
cn aluminio, de
acuerdo a planos,
procedimientos de
montaje, cumplicndo
especificaciones
técnicas y ¡'¡ormativa
de seguridad vigente.

C.D,2,3. Regular parámetros dc la soldadura de acue¡do a la rócnica
seleccionada, caractefisticas de los materiales, planos. I

C.D.2.5, Montar y ajustar los clcmentos quc conforman la cstructura
de carpintería metálica en aluminio mediante uniones lijas o móviles i

en funclón de las especificacioncs dcl plan dc trabajo y normativ¿ dc
ridad v te asc urando la calidad dimcnsional

C.D,2.6. Situar la estruaura en cl lugar y con la precisión indicada
en los planos, cmpleando los utcnsilios y herramientas de ñjación ¡

on

cs flcacioncs técnicas no¡mativa de se ntc
C.D.2.4. Unir elementos y productos de carpintcria me!ákca cn
aluminio, mediante soldadura, dc acucrdo con las especificacioncs del
produclo, proceso dc soldadura y normativa dc seguridad vigente.
Sarantizando que las dimcnsioncs y forma del co¡dón son las

ificadas cn cl lan de t¡aba

a

C.D.2.f . Posiciona¡ los elcmcntos o subconjuntos que conforman la
estructura de carpintcría metálica de aluminio en función de las
dimensiones especilicadas y dentro de las tolerancias admisiblcs para
su unión posterior, conformc a las espccificaciones técnicas y
normativa de scguridad r,igente

C.D.2.2. Selcccionar accesorios de soldadura, en ftlnción al proccso.
espsqr, tipos y propiedades deseadas de Iajunta.

EC3, Instalar
elementos y productos
de carpintería metálica
cn aluminio cn obra,
de acuerdr¡ a planos,
procedimientos de
montaie, cuñplicndo
especificacioncs
tócnicas y normativa
de seguridad vigente

C,D.3.1, Determinar las herramientas manuales y máqurnas
portátiles para realizar [a instalación y acabado, en función del tipo dc
materiales, instalación a rcalizar, condiciones dcl local I
di nrbilidad
C.D.3,2. Realiza¡ cl transporte, emplazamicnto y distribución de los
materiales y piczas con seguridad y sin causar daños a los ¡¡ismos,
ubicándoles ara su stc¡ior instalación

C.D.3.4. Realizar la colocación y frjación de las piezas o marcos de
la estructura con precisión, obtcniendo la resistencia adccuada para
sopoÍar los csfuerzos requeridos, sin producir daños, oricntándolas
coffcctamente and las condiciones estóticas cstablecidas

27
¡

.3.5. Ve
as l

ontalidad, cscuadra y'YCrt I

ra so& los

g. r\larta

C,D.3,3. Preparar máquinas portátilcs, equipos de soldadura y
hcnamientas manuales para la ejecución de las operaciones de
instalación y acabado, poniéndolas a punto y cn condicioncs de

e¡atividad

rcs

p^^^146 ¡s Giacom

lC,O.Z.Z. Realizar una inspección después de cada fase del monrajel
ipara identificar posibles desviaciones o defectce, cfectuando slr
ireparación.

f
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C.D.3.7. Comprobar todas las climclrsiones, formas y acabado. asi
como el funcionamiento de los mecanismos, accionamientos,
hermeticidad, seguridad, estado de limpicza finai de la esmrctu¡a
instalada.
C.D.4.1. Realiza¡ una inspección final para detectar posrbles
desajustes, de acuerdo con los c¡iterios cstablccidos, cfectuando su
coffecclon st cede.

C.D.4.3, Examina¡ visualmente las condiciones operativas dc las
cstructuras o matcriales soldados verificando la ausencia de defec¡os o
discontinuidades se el estánda¡ de calidad establecido
C.D.4.4. Registrar en la ficha, el rcporte de trabajo anotando los
parámetros pertinentes de los datos obtenidos, operaciones realizadas,
incidencias, acciones y correccioncs cfcctuadas, asi como 1os cquipos

herramientas utilizadas

zonaS ara
C.D.5.2. Comprobar <lisponibilidad del material, equipos,
herramientas, entfe otros, para cada fase, de forma que no sc generen

lntcr]-u ciones en la ecución de la acton
C.D.5.3. Instalar soportes u otros elcmentos de posicionamiento -r

ñjación provisional, para prcvenir la caida accidental de las piczas
desmontadas, evitando causar averias inducidas, garantizando la
sc ridad de las s e instalacioncs

C.D.5,6. Reparar uniones y fl¡aciones dc acuerdo a las

ficaciones tócnicas en condiciones de se uridad.
. /. LOm pfo ue el mcnto feparado tiehe las dimcnsiones,

m os en los planos y 
I

.{b Ve
3l

requcrimicntos de la instal¿ción.
C,D.3,é. Realizar la composición .v ensamblajc de las piezas y
colocar los complemcntos (bisagras, cicncs, pomos, tiradores, enffe
otros) y herrajes dc acuctdo con los planos de instalación,
consiguicndo el monra.¡e de la instalación en las condiciones de
calidad establecid¿s.

C,D.4,2. Vcrificar que los elementos tienen las dimensiones, formas.
posición y aspectos cspccificados, de acucrdo con 1as indicacioncs

escritas en los lanos cilicaciones técnicas.

EC4. Comprobar que
los elementos 'y
productos de
carpinteia metálica en
aluminio responden a

especificaciones
técnicas y estándares
de calidad.

C.D.5.4. Reparar o sustituir los elcmentos, cumpliendo los
requerimientos dimensionales, de forma y posición, conside¡ando

conlormc a la normaliva vigente-aspcctos visuales,
C.D.5.5, D€tecfar flsuras, defectos y pérdidas en las uniones
soldadas, marcando y corrigiendo según el procedimiento

ECs, Reparar
elementos de
carpintería metálica en
materiales no fenosos,
conforme a

documentación
técnica, adoptando
normativas dc
seguridad )'
medioambiental
vigentes.

arla G

ca, P v as
I

2S
1:01ñl

C.D.5.1. Dehnir el tipo de intcrvención a realizar, analizando las
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Hcrramientas manuales: ütiles de armado, martillos, dcstornillado¡es, llaves Allen,
alicates, llave inglesa, cepillos, útiles (ganchos, sopones, giratorios, de volteo),
heramientas y úriles de ensamble y montajc, tcrrajas. útilcs dc cndcrczar y cun'ar
perfilcs, herramientas de trazar metales en plano y al aire, herramientas y máquinas
de trocear por cortadura, henamientas de soldado¡ (galgas, ceptilos, piquclas,
esmerilado¡a, entrc oúas), llaves dinamo-métricas, entre otras.
Máquinas-he namientas: taladrado¡a. crzalla, radial universal y portátil, taladros dc
columna. roscadora, rebarbadora, esmeriladora, prensas de enderczar )' cuñar
pcfrles, equipos de repaso, equipos de soldaclura y cone, cilindros, ¡emachadora
neumática y manual, bombas y equipo de vacío para endcrezado chapas, cquipos
neumáticos e hidráulicos de apriete, sistemas de frjación, ent¡e otra9.
Instrumentos de medida: lápiz medidor de temperaturas, temómetro de infrarrojo.
endoscopio, pirómetro, lupa, lupa con retícula, espejos, lintemas, 1ámparas

portátiles, plomada, goniómetro, pie de rey, metro, micrómctro, plantillas de forma.
falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, galgas (galgas de

contorno, galga de medición de mordeduras, verificación de cordó¡ de soldadura (cn

ángulo recto, cóncavo y convexo), galga universal, galga soldadura para án¡lrtlos
(analógico y digital), patrones, boroscopio, mármol, tcodolito, entre otros.
Mate¡ialcs: aluminio y sus aleaciones, en lo¡ma dc chapas, pefrles laminados -v

perfiles normalizados, consumibles (gases, electrodos de tungsteno, alambres).

tomillos, tuercas, arandclas, bulones, espárragos, remaches, entre otros.
Elementos auxiliares: gatos, utensilios para irjación, utensilios de armado,
compresores de airc, posicionadores de soldadura, me<lios de elevación y transporte.
andamios, entfe otfos,
Equipos y elcmcrtos de protección individual y colectiva: gafas de protección,
p¡otectores auditivos, mascarillas, cquipo de protección para soldadura (guantcs dc

cucro de manga larga, delantal de cuero, mangas dc cuero, polainas), zapatón dc

scguridad, Iente especial, casco, pantallas dc soldadura, gafa dc soldador, cinturón de

seguridad, arn¿s (anticaidas, para trabajos venicales), clementos dc amarre.

mosquetones, dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento! guantes,

vestuario espcciñco dc trabajo, equipos de protección contra inccndios, personales y

medioambientales, entre otros

Contexto de aplicación

Medios y rnateriales

O¡denes de trabajo (cscritas, coreo clect¡ónico, llamadas, noti
Protocolos técnicos de acruación
Planos constructivos generales y

ficaciones verbalcs)

alle

Secucncias de mon taJe
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POR LA CUAL SE A}RUEBA EL PER.FIL PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
METALICA Y DE PoLICLoRURo DE vINILo (PvC) Y sUS TfoDL.I-oS
FORMATWOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.{\IILLA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METAIES O{EI\IE), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN I.----.----------.--.

Asuncién, 27 de mayo de 2025

- Manuales técnicos de equipos y máquinas.
- Manual de utilización de los cquipos.
- Instrucciones de mantenimiento de equipos.
- Condiciones de seguridad cstablecidas por la empresa en sus protocolos de scguridad

laboral.
- Condiciones de seguridad establecidas por los códigos de trabajo locales o nacionales.
- Normativa interna de las empresas.

Normas y Reglamentos:
- Normas de calidad. Normas intemacionales. I-ey N" 21311993 Quc cstablccc cl

Código del trabajo. Ley N" 836/ 1980 Código Sanitario. Decreto N' 14.390.'1992 Por
el cual se aprueba el reglamento general tócnico de segutidad, higiene y medicina cn el

trabajo. Ley N' 5804/201? Que establece el sistema nacional dc prevención de ricsgos
laborales. Normas internacionalcs dc seguridad laboral y medioambie¡tal. Lcgislacrón
sobre ión de sus residuos

Principales resultados de trabajo
Estructuras y productos de carpinteri¿ cn aluminio instalados y verificados (pucnas.

ventanas, protecciones de balcones, barandas, barandillas, cicrres de galerías, re1as.

escaleras, depósitos, mobiliarios, entre otros).
Estructuras y productos de carpintería en aluminio reparados y veriñcados.
Ficha técnica de intervención completada en forma impresa conteniendo cl repone de

la intervcnción: Fecha, hora, lugar de repone, actividades realizadas, tiempo empieado,

firma de uien redacta el oftc firma dcl su or ue 1o recibc

Denominación UC6. Instalar productos de

2 (dos)

ntería en PVC.

Nivel dc cualificaciénuc0308_2Código
Elernentos de

competeflcia (EC)

accesorios según los
función del iIos en

aqul.l _.5.

tmlc

pecificacioncs
tecnrcas v n
de seguri

.L

V€t

r

G

ccfeiafla :':

C,D.l.l Comprobar quc los elementos quc conforman la

carpinteria en PVC, herramientas, materiales, medios auxiliares 1'

equipos de protección individual están ausentes de cualquicr
defecto o anomalía cn rfectas condicion€s de uso,

C.D.1,2, Retirar elcmentosdct'cctuosos, sustil[.Yéndolos,
ándolos o desechándolos evitar su utilización

C,D.1.3. Venficar que la supcrficie dc apoyo cs compacta' establc -Y

tiene Ia resistencia suhciente ara las ca uc va aso AI

C.D.1.4. ConFumar que las platalormas tle elevación y ios

andamios tienen en cuenta el espacio suñciente para soportar todos

los esfuerzos y las maniob¡as, están situados en lugares que impidan
su dcsp trc las proteccioncs y utilizan scñalcs

acustlcas les acci

l= 0?,it-

krso
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Criterios de desempeño (CD)

ECl. Preparar
insumos y espacios
paÍa proceder al
montaje e instalación
de productos de

carpintería mctálica
en PVC. conforme a
planos,
procedimientos de
montaje,
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POR LA CUAI" SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE C,\RPNiTERiA
uerÁuce y DE PoLICLoRURO DE vrNrlo (pyc) y sus uóDl-r-os
FORMATIVOS ASOCTADOS, CORRESPONDTENTES A LA F,{\f ILIT\
PROFESIONAT DE MECÁNICA Y Ii{ETALES OÍEME), DEL CATÁLOGO
NACrotiAL DE pERFILES pRoFESIoNALES - vEnslóN l.---------

Asunción, 27 de mzyo de 2025

rcalizar cum liendo con la normativa de se u¡idad vi te.

ECz, Ensamblar
elementos y
productos de
carpinteria en PVC,
de acuerdo a planos,
procedimientos de
montaje, cumpliendo
especificaciones
técnicas y normativa
de seguridad vigente.

C.D.1.ó. Realizar la nivelacrón, compactación o estabilización,
scgún corrcsponda, del terreno o la supcrficie sobre el que se ha de
apoyar los productos de carpinteria en PVC, comprobándosc su
resistencia e indeformabilidad.
C.D.l.7. Colocar elementos auxiliares de montajc dc modo que
eviten defe aciones cn las unioncs
C.D.2.1. Posicionar los clementos quc conforman la est¡uctu¡a de
carpinteria en PVC. en función de las dimensiones especificadas v
dentro de las tolerancias admisibles para su unión postcrior,
conforme a las especilicaciones técnicas y normativa de seguridad

t€

C.D.2.2. Comprobar que toda la sección de los peffiles de PVC a
soldar hace contacto con la cuchilla de calcnamiento y una icz
soldados se mantienen inmóvil hasta su enfriamiento o secado.
C.D.2.3. Comprobar que los perfiles de PVC están soldados en
toda su sección, limpiando con fresa hasta climinar los restos de
soldadura-
C.D.2,4, Evitar pasar de rosca al atomillar los perfiles y acccsorios
sin sobretensionar.
C.D.2.5. Ensamblar y ajustar los elementos que conforman la
esm¡ctura de carpinteria en PVC mediante uniones con adhesivos,
termo-soldadura o móviles en función de las especificaciones del
plan de trabajo y normatil,a dc seguridad vigente, asegurando la
calidad dimensional.
C.D,2.6, Situar la estructura cn cl lugar y con la precisión indicada
en los planos, cmpleando los utcnsilios y heramientas de lijación r'

roxlmaclona

a

I

C.D.2.7. Realizar una inspección después de cada.fase del monta.je
para identificar posibles desviaciones y defectos, efectuando su

corrección.

lit§"
ii

ñi 3l
. .-".,:: . }jl

c

C.D.3.1. Determina¡ las herramicntas manuales y máquinas
ponátiles para realiz.ar la instalación y acabado, en función del tipo
de materiales, instalación a rcalizar, condiciones del local y
disponibitidad.
C.D.3.2. Realizar el transporte , cmplazamiento y distribución de

los materiales -v piezas con seguridad y sin causar dafros ¿ los
mismos, de acuerdo con la lista de materiales, ubicándoles para su
posterior instalación.
C.D.3.3. Preparar máquinas poftátiles y herramientas ma¡ruales
para la eiccución dd las operaciones de instalación v acabado,

üniéndoúsarbunto,{\cnconiz¿¡doj[rtJó']e¡ariviaaa.

EC3. Instalar
clementos y
productos de
carpinteria en PVC,
en ob¡a, dc acucrdo a
planos,
procedimicntos de
montaje, cumpliendo
especificaciones
t#nicas y normativa
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPDiTERIA
NÍETÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }IODLI.OS
FOR}ÍATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.d\f ILL\
PROFESIONAL DE MECANICA Y METAIES (NIEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAIES . VERSIÓN I.--.---...-..--.-..

Asunción, 27 de mayo de 2025

corrc(tamente tando las condiciones cstóticas establccidas

C.D.3.5. Yeriflrcar que la venicalidad, horizontalidad, escuadra v
tolerancias de 1a estructura son las indicadas en los planos v

uerimicntos de la instalación

¿ '¡. TX,^B.1JO. E-\TPLEO
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EC4. Comprobar que

los elementos y
productos de
carpinteria en PVC,
responden a

especificaciones
técnicas y estándares
de calidad.
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RESOLUCIÓN MTESS N' {9I /2025

f
C.D.3.ó, Realizar la composición y cnsamblaje de las piezas ¡'
colocar los complementos (bisa¡ras, cierrcs, pomos, tiradores, entre
otros) y herrajes de acuerdo con los planos de instalación.
consl iendo el monta e en las condiciones de calidad establccidas

C,D,3.7. Comprobar todas las dimensiones, formas y acabado asi

como el funcionamicnto de los mecanismos. accionamicntos.
hermeticidad, scguridad, estado de limpieza Írnal de la estructura
instalada.
C,D.4.1. Realizar una rnspección ñnal para detectar posibles

desajustes, dc acuerdo con 1os crite¡ios esaablecidos, efectuando su

conecclon sl roccdc
C.D.4.2. Verificar que los elementos tienen las dimensiones.
formas, posición y aspectos especificados, de acuerdo con las

indicaciones rcscritas en los lanos cificaciones técnicasCS

C.D.4.3. Examinar visualmente las condiciones r:perativas dc las

estructuras o matcriales con adhesivos o termo-soldados verificando
la ausencia de defeoos o discontinuidades según el estándar dc

calidad establecido.
C.D.4.4, Registrar en la ficha, el reponc de trabajo anotando los
parámetros pertinentes de los datos obtenidos, operaciones
realizadas, incidencias, accioncs y correcciones efectuadas, asr

como los ll herramientas ulilizadas

Contexto de aplicación

Medios materiales
Heramientas manrtales: herramientas de fijación, i¡rilcs de armado, m¿ni
destomillado¡es, llavcs Allcn. alicates, llave inglesa, útiles (ganchos, sopones,

giratorios, de volteo), heramientas y útiles de cnsamble y montajc, teñajas, útiles de

e¡derezar y curvar perfiles, herramicntas de frazar en plano y al aire, hcrramientas y

máquinas de troceaf por coftadufa, entfe otfas.
Máquinas-herramientas: talad¡ado¡a, ciz¿:.lla, radial universal y portátil' toscadora,

llos,

Cdct mT soo- Ilda de rhlce sc uIerfi e§AIrvCUereend az Idcnsas pq lpop
¡'I1 a od ar COdc dI no csud C am ul ldca dócof n soa lnau dor pqq limp

()I a arC 1',aco dc1lC PIda1 u ot e te5odc s p1p

ntre oüasmas deend

*

Sec¡e¡
Abg. i;lar

I
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C.D.3,4, Realiza¡ la colocación y flación de las piezas o marcos de

la estructura con precisión, obteniendo la ¡csistencia adccuada para'
soponar los esfuerzos rcqucridos. sin producir daños, oricnt¿incloias

¿'\
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PEPJII. PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
I\{ETÁLICA Y DE POLICLORURO DE YINILO (PVC) Y SUS }ÍODULOS
FOR.\IATN'OS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA*\TILIA
PROFESIONAL DE MECÁ\ICA Y METATES (MEME), DEL CATIIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - YERSIÓN 1.-.-.---.--------

Asunción, 27 dc ma-vo dc 2025

- Inst¡umentos de medid¿: lupa, lupa con reticula, espejos, lintemas, lámparas portátiles,
plomada, goniómctro, pic de rey, metro, micrómetro, plantillas de forma, falsa
escuadra, rcloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, patrones, má¡mol. cnt¡e
otros.- Mate¡iales: materiales plásricos, en forma de perfiles normalizados, adhesivos,
tornillos, tuercas, arandeias, entrc otros. I

- Elementos auxilia¡es: gatos, utensilios para fijación, utensilios de armado,,
compresores de aire, medios de elevación y transporte, andamios, entre otros. l- Equipos y elementos de protección individual y colectiva: gafas de protección,
protectores auditivos, mascarillas, zapatón de seguridad, cinturón de seguridad, amés
(anticaidas. para trabajos verticales), clcmentos de amarre, mosquetones, dispositivos
anticaidas, dispositivos de posicionamiento. guantes, vestuario especiltco de trabajo.'
e ut sde n contra incendios. les medioambie ntale s entlc otros.

Información
- O¡denes de trabajo (escritas, correo electrónico, llamadas, notificaciones verbales).

- Protocolos técnicos de acn¡ación.
- Planos consfructivos generales -v dctalle.
- Secuencias de moltaje.
- Especificacionestécnicas.
- Catálogos de perfiles de PVC v acccsorios.

- Especifrcaciones de procedimientos de soldar perfiles de P.V.C.

- Espccificaciones de procedimientos de máquina limpiadora de cordón de soldadu¡a

P.V.C. Especificaciones dc procedimientos de máquina limpiadora de co¡dones de

soldadura en cantos exteriores perfiles de P.V.C.
- Hoja de instrucciones para confo¡mación-
- Manuales técnicos de equipos y máquinas.
- Manual de utilización dc los equipos.
- Insüucciones de mantenimiento dc equipos.
- Condiciones dc seguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de seguridad

laboral.
- Condioones de seguridad establecidas por los códigos de tratajo locales o nacionales.

- Normativa intema de las emprcsas.
Normas y Rcglamentos:

- Normas de calidad. Normas infernacionales. Ley N" 2131 1993 Que establece el

Código del Trabajo. Ley N'836/1980 Código Sanrtario. Dereto N" 14 390i1992
Por el cual sc aprueba el reglamento genelal técnico de seguridad, hrglene y medicina

en el trabajo. Ley N" 5804/2017 Quc establece el sistema nacional de prevención de

fresSos la ormas intemacionalcs dc segu ral y medioambiental
ndesus¡ sid
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POR LA CUAL SE A?RIIEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CAR-PNTERTA.

METÁUCA Y DE POLICLORURO DE VINILO EVC) Y SUS },IÓDULOS

FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FATIILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y IVÍETALES OMN{E), DEL C..\TALOGO

NACIONAI DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN 1..-.-....-'---.----.

Asunción, 27 dc ma-vo de 2025

Estructuras y productos de carpinteria en PVC instalados y verificados (pueftas,

vcntanas, cierres de galerias, entre otros).
Ficha técnica de intcrvcnciÓn complctada en lorma impresa contenicndo el repofic
de la intenenciónr Fecha, hora, lugar de repone, actividades realizadas, tiempo

ado firma de uien redacta el ncy fi¡ma del supcrior quc lo rccibec

ECl. Idcntificar
posibles riesgos
existentcs durante la
realización de

actividadcs en las

instalaciones de trabajo
de las empresas del
scctor, según protocolos
establecidos, normativa
y reglamentaciones
vigentes.

UC7. Aplicar protocolos de scguridad, salud laboral'
bioscguridad, sostenibilida¿l ,v resPcto medioambicntal en el

ámbito industrial.

C.D.l,l Interpretar "in situ" los factores y situaciones de riesgo

para la salud y ta seguridad que pueden producirse en la planta o
en obra, ai observar las condiciones existentes, previo al desarrollo

de la actividad laboral y relacionados con:
- Actividadespeligrosas.- Mancjo de gases y consumibles.
- Equipos y materiales peligrosos (combustibles, su§tancias

altamente reactivas, tóxicas, sistcmas dc alta prcsión, etc.).
- Interrelaciones peligrosas entre equipos y sustancias

(iniciación y propagación dc fuegos y explosiones'
sistemas de control y paro, entre otros)

- Exposición a los agentes quimicos. fisicos y biológicos
prescntes en el proceso productivo

- Factores ambientales (vibracioncs, luidos, humedad,

tcmperaturas extemas, luminosidad, descargas eléctricas,

entre otfos).- P¡ocedimientos de operación, pruebas' mantenimicnto v

emergencias (errores humanos. distribución de equipos,

accesibilidad, protección personal, entre otros).
- Instalaciones (almacenamientos, equipos de pruebas,

formación, entre otros).
- Equipos de seguridad (sistemas de protección,

reáundancias, sistemas contra incendios, equipos de

rotecclon ersonal. entre ot¡os

C.D.1.2. Distinguir diversos tipos de scñalizaciones dc ricsgos'

atcndiendo s s los normaiizados
ncs dc contamlnación sonora p¿rr¿ su

ización dc taÉ${E0 tes acushcos _Y

s

Principales resultados de oabajo

Derominación

Nivel de cualificación 2 (dos)uc0245 2Córligo

Criterios de desempeño (CD)Elementos de
competercia (EC)

ctar
n1

c.D.1.3.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPh'TERIA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRURo DE vINILo (PvC) Y SUs NfoDI,,TLos
FORMATTVOS ASOCIADOS, COR-R.ESPONDIENTES A LA F{\ÍILIA
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NACIONAI DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN 1.----.....--....-...

C.D.1.4, Confirma¡ la idoneidad de las caracteristicas dc las
instalaciones y locales, máquinas, equipos de trabajo, métodos ¡-
procedimientos de trabajo en rclación con la normativa vigcnte 

-r-
las normas internas.

C.D.l.ó, Comunica¡
inmcdiato cn la ob¡a o
establecidos.
C.D.z.1. Comprobar los ci¡cuitos dc aireación o de ventilación
primaria y sccundaria, garantizando la calidad del aire de las
instalaciones y evitando las concentraciones no admisibles de

cs os
C.D,2.2. Evidenciar el estado de las instalacioncs dc las
máquinas, equipos, herramientas e instalaciones eléctricas v dc
gases, proteccioncs, aislamiento, cableado, enchufes defccruásos,
entrc otros, así como el aislamiento dc estos a la ticna para
asegurar su integidad, caractcrísticas y acondicionamiento previo
a la utilización.
C.D.2.3. Verificar las condiciones adecuadas de tempcratura.
humedad, ruido, vibraciones, radiaciones en las instalacrones.
niveles de los agentes contaminantes y luminosidad en las
instalaciones curando el uso de la luz natural
C.D,2.4. Utilizar los equipos y medios de protección adecuados
en cada actuación, verificando su integridad, aplicando las
técnicas de cuidado, mancjo y almacenamiento rle los mismos, a
fin dc reservar sus caracteristicas vida útil
C.D.2.5. Aplicar las normas para la manipulación cxrema e
intcrna de los sistemas, equipos, máquinas e instalaciones, asi
como el cumplimiento de las 5 reglas de oro en las actiridades que
empleen energía cléctrica, teniendo cn cuenta las normas y

mcntaclones vl ntes

C.D.2.6. Adoptar las normas dc seguridad en las actividadcs
peligrosas, talcs como trabajos en altura, trabajos en ¡ecintos
confinados, movimiento de cargas, cxcavaciones. trabajos dc
mantenimiento (consignación de equipos c instalacioncs), trasvasc
de liquidos inflamablcs, manipulación de máquinas y gases,
soldadura soldadura cn resencia dc productos-inflamables, etc.
c.D.z.7 . Rcalizar el m imiento de las cargas peligrosas y
frágilcs fr'a za con medios p¡cv protocolos,

fantl tl ad dc las 10n

los riesgos identificados al rcsponsablc
en la planta, de acuerdo con los protocolos

EC2. Aplicar medidas
de prevención v de
seguridad respecto a las
actuaciones realizadas
en instalaciones y
equipos, contenidas en
los planes de seguridad
y salud laboral de las
emprcsas del sector.
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Asunción, 27 de m.ryo de 2025
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TEÚA
NETÁLICA Y DE PoLIcLoRURo DE vINILo (Pvc) Y SUs }TÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAI DE MECÁNICA Y METAIES (&[EME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PER-FILES PROFESIONALES - YERSIÓN 1..-........-..---...

Asunción, 27 de mayo de 2025

C .D,3.1. Actuar en situaciones de emergencia, cmplcando losl
cqulpos
establcci

y medios conforme a los requerimien
minimizando daños humanos

C.D.3.2. Identificar el dpo de accidente ocurrido para adoprar las
medidas establecidas (actuación, información, comunicación y
Itans ortc de acuerdo a los ¡otocolos vi ntcs

rocedimientos es ificados en el rotocolo de se ridad
C.D.3.4. Aplicar, en caso ncccsario, las medidas y técnicas de
primeros auxilios (fracnrras, cortaduras con objetos punzantes
quemaduras, hemorragias, luxaciones, entre otros) en los
accidentes surgidos en el desempeño del trabajo de acuerdo con
Ios rotocolos cstablccidos
C.D.3.5. Realizar, en caso necesario. maniob¡as de reanimación
cardio ulmonar, dc acuerdo con los rotocolos establccidos
C.D.3.6. titilizar los cquipos portátilcs dc cxtinoón dc inccndio
en función dcl t dc fu la causa v or n
C.D.4.1. Seleccionar materiales, hefiamientas y consumiblcs
dando preferencia a las excntas de compuestos contaminantes o
tóxicos, reduciendo asi posibles im os cn cl medioambientc
C.D.4.2. Utilizar los medios, cquipamicnto y medidas de
protección en función proceso a emplear, sustancias y
consumibles que tiene que manipular y almacenar, teniendo en
cuenta los rie ra la salud el medioambiente

mótodo d

tos y proiedimientos 
I

materialcs. I

EC3. Actuar en
siruaciones de
emcrgencias,
accidentes, primeros
auxilios y lucha contra
los incendios, de
acucrdo a las técnicas y
protocolos establecidos
para las diferentes
situaciones.

EC4. Apticar medidas
de protección
medioambiental y de
bioseguridad en
distintos ambientes
laborales, cumpliendo
el código dc bucnas
prácticas
medioambientalcs y el
marco normativo
ambiental del
Paragtay.

csto de trab

-5S a la
oa un roccso

1c§ü

i' _ "t,';- :lN

C.D.4.3. Verificar que los medios para detectar y evitar
contaminaciones se encuentran en correcto funcionamiento.
C,D,4.4. Adoptar las medidas de bioseguridad durante
rcalización dc las aaividades laborales, establecidas en
protocolos pof la empresa.

la
los

C.D.4.5. Aplicar el tratamiento correspondiente de los residuos
de materiales, consumibles, elcmentos eléaricos, mecánicos,
electrónicos. entre otros, cumpliendo las condiciones de seguridad
y medioambientales cstablecidas por la cmpresa, para reducir la
contaminación y gRneración dc residuos o cmisión de gases dc
efecto invemadcro.'
C.D.4.ó. Evitar la qucma {c sustancias y materiales que puedan
liberar elen¡gntos nocivoyfara la salud v medioambrente.
c.D.4.7 .

mtnl
plicar

dc

3ó
ac0mr

C.D.3.3. Realizar, en caso de accidente laboral el auxilio
correspondiente ante una posible lesión y./o evacuación,
empleando el menor tiempo y conformc a las condiciones ¡-

Scstión y

' 
. ,. i
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poR LA cuAr sE APRUEBA EL PERFIL pRoFEsIoNAl or cnntnt¡n-Ln
tartÁucl y DE poLICLoRURo DE vINILo (Pvc) Y sus itlópulos
FORMATTYOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA Ffu\'fILTA
pRoFEsroNAL nr vmcANlcA y METAIES o.rEME), um clrÁLoco
NACIoNAT DE pERFILES pRoFESIoNAtps - vrnslóN t.-------------------

Asunción, 27 dc ma1-o dc 202-i

de mejora continua tanto de la produ«ividad, como dc la
c tividad calidad en la ecución de los t¡aba os

C.D.5,1. Ajustar la adquisición de mate¡iales. consumibles,
componentes, her¡amientas y repues¡os para reducir el consumo.
colaborando en la sostenibilidad.
C.D.5,2. Aplicar cl t¡atamicnto coÍcspondicntc dc los rcsiduos
generados, de acuerdo a las leyes y normativas existentes.

colaborando con las iniciativas sostenibles.

C.D,5.3. Aplicar la regla de las 3R en el tratamiento de los
residuos, reduciendo el volumen dc ¡esiduos gcncrados,

¡cutilizándolos reciclándolos

C.D.5.4. Utilizar componentes de aha eficiencia para ahorro
ético

C.D,5.5. Emplear medidas de eficiencia energética en la

realización dc las actividades produ«ivas, así como la ¡educción
del consumo energético y de agua y todas las acciones quc

conlleve a disminuir el im cto ambicntal

ECs. Adoptar criterios
de sr:stenibilidad en la
realización de las
actividades en el
entorno laboral, para
optimizar los recursos
utilizados.

Contexto de a Saclon

Medios materiáIes
Equipos dc p¡otección individual: guantes, calzado de seguridacl, lente especial. ropa de

trabajo de ma terial especial, casco,pantallas de soldadura, gafa de soldador' cqurpo dc

protección para soldadura (g¡¡antes de cucro dc manga larga' mandil de cuero

manguitos de cucro, polainas. protección del tronco)cinturón de seguridad. ames

(anticaídas, para trabajos venicales), elemenlos dc amarre, mosquetones, dispos :i r'. -

anticaidas, dispositivos de posicionamiento, gafas de protección,protcccioncs auditivas.

manguitos, delantal, etc.
- Equipos co¡t¡a inccndios: extintores para diferentes tipos de fuegos, bocas dc inccndio,

hidrantes, rociadores, ventiladorcs industriales, etc.
- Elementos de seguridad en las máquinas y equipos: protecciones, alarmas, pasos dc

emcrgcncia, etc.
- Equifos de protección colecdva: las requeridas según el proceso de trabajo (eléctrico,

mácinizado, soldadura, montaje' instalación, mantentmiento, etc )
- Tratamiento, almacenaje y manipulación dc rcsiduos originados en la

relacionados con lubricantes, refrigerantes, combustibles,

lubricantes/reFigerantes industriales, etc.
- P¡otocolos de actuación de bioseguridad.

empresa,
grasas,

uipos básicos dc pr
cabest¡illos, apósitos,
espinal. collarines
des

o mochila de primeros auxilios, vcndajcs y

férulas rigrdas, tijera de corte pesado, tabla
etfo o tenstometro, estctoscoplo,

guates dc lát G, mascarilla deión fisi

0?jüi!1lL
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Otros materiales:
Detector de tensió

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CANPINTERIA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAIUILTA

PROf'ESIONAL D§ MECÁNICA Y METALES (}ÍEME), DEL CATÁI-OGO
NACIONAI DE PERFILES PROFESIONAIES. VERSIÓN 1...-..-..........--.

Asunción, 27 de ma'yo de 2025
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RESOLUCIÓN MTESS N" .I9I -/2025

n, cono de seialización y cinta demarcatoria, cartcles dc no operar v i

peligro con tensión, productos asépticos, desinfectantes, otfos productos dc
bioseguridad, etc.
Planilla de análisis preliminar de riesgo.

¡a la actuación en eme ncla

Medidas de prevención dc ricsgos laborales y
Técnicas de primeros auxilios en los accident

Actuaciones para minimizar o climinar agrcs

medioambicntales aplicadas.
es dc su cnlorno laboral aPlicadas

iones medioambientales.
en caso de accidcntes- Prioridades y secuencias de a

ilidad aplvlcdidas dc s ib
Medida ri aplica
Medi pfotc ituacioncs dc trabajo

3lJ
G

if

Princip ales resultados de trabajo

Abs
S

:.1

preven

...,#

ndc Sgos laborales

r1?!1¿ l'1: Gi¿collll
, l'r, - 3

Información
Normativas:
Ley N" 213,'1993 Que establece el Código del Trabajo. Ley N'836/1980 Código Sanitario.

Decreto No 14.39011992 Po¡ el cual se aprueba el reglamento general técnico de scguridad,

higiene y medicina en el trabajo. Ley N" 5804/2017 Que cstablece el sistema nacional de

prevención de riesgos laborales. Normas intcrnacionales de seguridad laboral -v

medioambiental. Ley N" 42r'1990 "Que prohíbe la importación, deposito. utilización dc
productos c¿liflCados como rcsiduos industfiales peligrosos o basuras toxicas y establece las

penas corrcspondientes por su incumplimiento". Ley N" 3956/2009 "Gestión integral de 1os

residuos sólidos en la República del Paraguay. Ley N" 29411993 Evaluación de rmpacto

ambiental, Ley N" 3107/200ó ''Quc Rcglamenta la importación. fab¡icación' ensamblado.

tráflsito, lransportc, ¡Jcpósito y comercialización de pilas y baterias primarias comttncs de

carbón- zinc y alcalinas de manganeso, nocivas para la salud humana y el ambiente" Plan

Nacional de Aplicación dcl Convcnio de Estocolmo para Contaminantes Orgánicos

Persistentes (COPs), Convenio de BASILEA, RAEE, Manual dc seguridad c higicne -s

medicina del trabajo. NBR 35 Trabajo en altura con escale¡a, NFTA 60E Norma de

seguridad eléctrica en lugares de trabajo, Resoiución sG MSPyBS N'84ó/2015 "Por la cual

se-aprueba cl método gCneral de evaluación de riesgos laborales"- Protocolos de ¿ctuación

pari mitigar los riesgos mcdioambientales: ruidos, vibraciones, gascs dc la combusttón

producidoi. gases dc soladüra, ctc. Planes de prcvención y extinció! de incendios. Planes de

imergencia ! evacuación de la empresa. Técnicas dc primcros auxilios. Normatit'a de

segurldacl mádioambiental. Normas de gestión medioambiental. Reglamento sobre cl uso dc

suitancias agotadoras de ozono. Normas internacionales <1e refrigcración y airc

acondicionadó, segun pNUMA/Protocolo de lvlontreal. Normativa inteña de las empresas

en sus protocolos de seguridad laboral. Protocolos de bioseguridad. Informació¡ de apoyo

Ll
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RESOLUCIÓN MTESS N" 49I12025

POR LA CUAL SE APRI'EBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRuRo DE \TNILo (Pvc) Y sUS MÓDULoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECAMCA Y METALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . }'ERSIÓN I.--.---------.......

Asunción, 27 de mayo de 2025

Buenas práoicas en el uso, almacenamiento y manipulación de matcrialcs, gases y
consumibles, según normatividad ambiental.
Buenas práoicas en el uso de gases, aceites, lubricantes y refrigerantes, según el protocolo
de Montreal.

AUTORIDADES

Actiüdad conjunta enrre el Ministerio de Educación y Ciencias y el Mioisterio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social a t¡avés de la Unidad Técnica Interministerial del Consejo
Nacional de Educación y Trabajo (CNET), para la construcción dcl Catálogo Nacional de
Perfi les Profesionales (CNPP).

Toda la información suministrada en el prcsente documento podrá ser utilizada mencionando
la fuente.

Santiago Peña Palacios
Presidente de la República dcl Parzgtay

Luis Femando Rani¡ez Silva
Mi-nistro de Educación y Ciencias

Marien Peggy Martinez Stark
Viceministra dc Educación Básica

David Velazquez Seife¡held
Viceministro de Educación Supenor y

Ciencias

Mónica Isabcl Recalde De Giacomr
Ministra de Trabajo, Empleo !

Seguridad Sociaf

César AuguEto Scgovia Villasantti
Vice ministro de Trabajo

Yerénica Diana López Benitez
Viceministra dc Empleo y Scguridad

Social

MTESS

Alfredo Javier Mongelós
Coordinador Gene¡al

[.lnidad'Iécnica Interministeria]
Conscjo Nacional de Educación y

Zulma Patricia Morales Fernándcz,
Coordinadora General

Un terminis
on

Ficha de autoridades
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POR LA CUAL SE APRI.'EBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPI,\iTERiA
METÁLICA Y DE PoLICLoRT.,Ro DE vINILo (PvC) Y sUS }fÓDULos
FOfu\,fATryOS ASOCIADOS, CORSJSPONDIENTES A LA FI\TILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (IUEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. YERSIÓN I.--..---...-.-......
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Tania Quintana de Giangiácomo,
Coordinadora Adjunta

Unidad Técnica Intcrministerial Consejo
Nacional de Educación y Trabajo

José Cogliolo
Director Gencral

Servicio Nacional de Promoción
Profesional

Felicia Gonzálcz,
Directora General de Desarrollo Educativo

Nilsa Ines AIum de Yaliente,
l)ircctora General dc Educación

Pcrmanentc dc Pcrsonas Jóvcncs y Adultas

Ana Margarita Mello lllartínez,
Directora General del Terce¡ Ciclo de la

Educación Escolar Básica y de la
Educación Media

Danicl Alfredo P érez González,
Director Gencral de Universidades,

Institutos Superiorcs e Institutos Técnicos
Superiores

Alcides Nicolás Santander Femández
Dire«or General de Administ¡ación v

Finanzas

FICITA TECNICA

Familia Profesional: Mccánica y Mctales (MEME)
Perfil P¡ofesional: Carpintería metálica -v dc Policloruro de vinilo (PVC)
Nivel de cualificación: 2 (dos)
Código del Perfil: MEMEOI 14 2

po de Trabajo de Identificació n de Pcrfiles Profesionales.
Itora - Emprcsa Eductradc.

cclo+ de Fa [a de la FmP MEME, SNPP - MEME
IC n inistcrial.

oilüirlAL

^ 
Vel

Inmacr¡lada IVIatco, Consu

SO

Asunción. 27 dc mavo de 2025

Juan Manuel Arce Lciva,
Directo¡ Gene¡al de Asesoría Jurídica

nidad
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RESOLUCIÓN MTESS N" 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERTIL PROFESIONAL DE CARPTNTERiA
METÁLICA Y DE PoLICLoRT,Ro DE YINILo (PvC) Y sUS }fÓDULoS
FORIITATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA}íILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y I\{ETALES OIEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERIIILES PROFESIONALES . YERSIÓN I.-------.-..--.-....

Asunción, 27 dc ma-vo de 2025

Expertos ocupacionales consultados
. Carlos Raul Perasso, Centro de Industriales lv{etalúrgicos.
. Manuel Fraocisco Bogarin Guardiola, Centro de Indust¡ias Metalúrgicas - CIIÍE

Proyccto: Impulsando Ia Calidad Educativa en Paragüay - Componente 3: EFTP 1' S\CP,
con la Cooperación de la UE - OEI

. Inmaculada Mateo, Consultora - Empresa Eductrade.

. Aristóteles Femández,, Coordinador Empresa - Educt¡adc.

. Lourdes B¡itos, Especialista de la Linea 3: Ampliación del CNPP
¡ Dia¡a Enrique, Apoyo OEI Paraguay.

Participantes Mesa Sectorial :

Por el Sector:
o Carlos Raúl Perasso, Centro de Industrialcs lvfetalúrgicos.
. Adriana Pérez Ortigoza, Cerencia de P¡oducción de Metalúrgica Vera S.R.L
o Sofia Aguitera, Desarrollo Organizacional de Vilux S.A.
r Néstor Cabrera, Mctalúrgica Vera S.R.L.
. Luz Cáceres, Metalúrgica Vera S.R.L.
. iingel Gabriel Delgado Sosa, Ingeniería S.R.L.
. Lidia Rossana Benitez Yillalba, Selección de Personas de Vilux S.A.
. Leonardo Salomón, Ge¡encia General ALUKLER S.A.

Por el MTESS:
. Edgar Estechc Pedrozo, SNPP.
. Mario Patiño, SINAFOCAL.
. Norma Ruiz Díaz, SI.,-PP.
. Gladys Medina, SNPP.

Por OEI
. Inmaculada Mateo, Consultora Internacional - Empresa Ilductrade
. Aristóteles Fernández, Empresa Eductrade.
. Carlos Vittone, Asístente dc Comunicación y Visibilidad de la OEI

9 /2023 - Acra ectorial N" 06/2023
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Por el MEC
. Tania Quintana, Unidad Técnica Intcrministcrial CNE'I'.
. Mónica Lezcano, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
. Aldo Rolón, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
. Adriana C¡reaga, Unidad Técnica Interministerial - CNIIT.

rta
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RESOLUCIÓN MTESS N' 491,/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERÍA
METÁIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PYC) Y SUS ¡VfÓDLAOS

FORMATTVOS ASOCIADOS, CORR-ESPONDIENTES A LA FA.VILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAI DE PERIILES PROTESIONAIES. VERSIÓN I.-...--...

Asunción, 27 de ma.vo de 2025

Revisión Metodológica
MEC

. Mare€lo Lezcano, Dirección Gcncral de Dcsarrollo Educativo.

. Aldo RoIón Martí, Unidad Técnica Interministe¡ial, CNET.
o Mónica Lezcano de Ruiz Diaz, Unidad Técnica Interministc¡ial - CNET.
. Emilia Rotela de Acosta, Unidad Técnica Inrerministenal - CNET.
¡ Mirian Sunilda González, Dirección General de Educación Permanente para

Personas Jóvenes y Adultas.
. Ana Maria Giménez Y ázqtcz, Dirección Gcne¡al de Educación Pcrmanente para

Jóvenes y Adultas - Formación Profesional.
. Nora Benitez de Cuevas, Dirección General de Educación Perman€nte para Jóvenes

y .Adultas.

MTESS
. Isis Maria Rojas Escobar, SINA-f'OCAL
o Johana Genez, Ccntro de lnnovación Metodológica Avanzada y Fornación de

Instructores (CIMA) - SINAFOCAL.
. Juan Pablo Ponce, Cenlo de Imovación Metodológica Avanzada y Formación de

Instructores (CIMA) - SINAI"OCAL.
. Maria Alejandra Rios, Centro de Innovación Metodoló8ica Avanzada y FormaciÓn

de Instnictores (Cllúrq) - SINAFOCAL.

Fecha de cierre de validacién del documento: 0l i08,2023 - lnforme Tócnico N" 09/2023

Equipo Normativo
. Liliana Carb4ial, Dirección General dc Ascsoria Ju¡idica-SINAFOCAL
. Mabel Chávez, Dirección Generat de Administración y Finanzas-MEC
o Tania Quintana, Unidad Técnica Interministc¡ial - MEC
o Beatriz Leénr Unidad Técnica Interministedal - MEC
¡ Silvia Candia, Unidad Técnica Intc¡ministerial - MEC
. Marta Barrios, Dirección General dc Educación Pe¡manente de Personas Jórenes y

Adultas - MEC.
. Lilian Ortellado, Di¡ección Gene¡al de Universidades, Institutos Superiores c

Jnstitutos Técnicos Superiores.
. Lilian Villalba, Dirección General dc Asesoria Juridica - MEC

Fecha de cicrrc dcl documento del Equipo Normativo: 26'll'2024 - Acta del Equipo

orma

§ec{Pf

"r§ ''U Itr
t;

11lL

ay

1ac0nl,-

É\r{F0

Se Sf,



(,i fRr,BAJO. EUPL[O
Y SI:CURIDIDSO(:11f

If BA 
^PO,JEIOROIIOIT8,!APOI IA T[,'I'AI'CT]A IFII(OPORA

f ! GOBIERNOoTL P..l,RAc9Át
V PARAGUAY R.EKUAI

RESOLUCTÓN MTESS \" 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPbiTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS \,ÍÓDI,'LOS
FORMATIVOS ASOCTADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\1ILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (NMME), DEL CATÁIOGO
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Asunción, 27 de ma.vo de 2025

ANEXO tr

FAMILIA PROFESIONAL
MECANICA Y METALES (MEME)

MÓDULOS FORMATTVOS
CORRESPONDIENTES AL

PERFIL PROFESIONAL
Carpintería metálíca y de Policloruro de vinilo

(PVC)

NTYEL DE CUALIFICA 2 (dos)

e Clacorn'

,jS

)rt0iliüilAL

e\oso

}',[a

*

N 43

I

:á

w{eItl$il



Unidadcs de Competencia

1. Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria metálica y dc PVC uc0303,,2

2. Trazar y cofar mate¡iales metálicos y no metálicos para

esfructuras. (UC transversal a otros perflrles profesionales)

3. Mecanizar y co¡formar materiales metálicos y no metálicos para

estructuras, (UC transversal a otros perfiles profesionales)

5- Instala¡ productos de carpintería metálica con materiales no

ferrosos.

6. Instalar productos de carpinteria en PVC uc0308 2

7. Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral, bioseguridad,

sostenibihdad y respeto medioambiental en cl ámbito indust¡ial.
(UC transversal a otros pefrles profesionales)

uc0245 _2

o m.¿ii:¡:r*1,",^, lg{t+p$sttgyaffi* $ $ifi"H8,i+ trt¿f,Ii'
RESOLUCIÓN MTESS N" 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERL.\,
METAUCA Y DE PoLICL0RURo DE vINTLo (PvC) Y SUS \foDIJ'I-os
FORMATIYOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA\ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y MXTAIES (MEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESTONALES - YERSIÓN 1,.-..--.--------..-.

Asunción, 27 de mayo dc 2025

MÓDULOS FORMATTVoS

FAMILIA PROFESIONAI: Mccánica y Metales.

PER-F'IL PROFESIONAI.: Carpintería metálica v de policloruro de vinilo (PVC)
NT!¡EL DE CUALIFICACIÓN: 2 (do'

UNIDADES DE CO]VIPETENCIA ASOCIADAS

Código de la Unidad
ile Competencia

uc0304- 2

uc0305 2

uc0306_2

uc0307 2

90 MF0282 2

MF0283_2

lvfF0284_2

§

Código del Módulo
I Formativo

Carga
HorariaMódulos Formativos

ruF0281__21, Elaboración del proceso de trabajo cn carpinteria
metálica y de PVC

2. Trazado y cofte de los materiales metálicos y no
metálicos para estnrcturas. (MF transvctsal a otros
perfi les profesionales)

90

90

3. Mecanizado y conformado de materiales ñetálicos y
no metálicos para estructuras. (I{F transversal a otros

tv{F0285_2metá1ic

\¿*;,

¡cor*{

4. instalar produclos de carpinteria metálica con materiales ferrosos.

De

80

perlrles profesionales)

4. Instalación dc productos dc ¡car/inq:ria m9álica con
matc¡ialcs"fenosos. /t I /\ // -.ri _ 
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POR LA CUAI SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE Ci\RPN{TERIA
METÁLICA Y DE PoLICL0RURo DE vINILo (PYC) Y sUS §fÓDULoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA Ffu\fILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES MEME), DEL CATÁI-OGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAIES - VERSIÓN I,-----..--.....--...

Asunción, 27 de mayo óc 2025

materiales no ferrosos

MF0286_2
7. Implcmcntación de protocolos de seguridad, salud

laboral, bioseguridad, sostenibilidad y respero
medioambiental en el ámbito indusrrial. (N{F
t¡a¡svcrsal a otros erfiles fcsionalcs

ASOCIACIÓN ENTR-E UNIDADES DE COMPETENCIA Y il,fÓDULOS
FORMATIY-OS

80

90

90

90 N1F022i_2

lnstalación de productos de carpinteria
metálica con materiales no ferfosos.

Instalación dc productos dc carpintcría
cn P\¡C.

h,

90

90

80

90

Nlarta
Secral'ar

6. Instalación de productos de carpintería en PVC 80

Unidades de Competencia Módulos Formativos

Elaborar el proceso de trabajo en
carpinteria metálica y de PVC.

Illaboración del proceso de trabajo en
carpinteria mctálica y dc PVC.

Trazar y corta¡ materiales metálicos y
no metálicos pafa estructufas.

Trazado y corte dc los materiales
metálicos y no metálicos para
cstruc'turas.

Mecanizar y
metálicos y
estructufas.

conformar materiales
no mctálicos paft

Mecanizado y conformado de

materiales metálicos y no metálicos
para estfxcruras.

Instalar productos de carpintería
metálica con materiales ferrosos.

Instalar productos de carpinteria
metálica con materialcs no ferrosos.

productos dc carpintcría CNInstalar
PVC,

Implcmentación de protocolos dc
seguridad, salud laboral, bioseguridad,
sostenibilidad y respeto medioambiental
cn el ámbito industrial.

MODULO FORI\IATTVO I

Nombre del Módulo Formativo Elaboración del proceso de trabajo cn carpintcria
metálica y de PVC.

Código MF028r_2
Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos)

¡plración I 90 horas

$c **i".09,-'f i '; ',....:. I
en carplnteríaolabo el proceso

tca y

JU

v.IC

ILL,

0so

Carga
Eoraria

Instalación dc productos dc carpintcria
mctálica con materiales fcrrosos.

Aplicar protocolos de seguridad, salud
laboral, bioseguridad, sostcnibi'lidad y
respeto medioambiental en el ámbito
industrial.

de.

de PVC. r-t!il¿¿¡



POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPI.\{TERIA
METÁLICA Y DE POLICLORIIRO DE VINILO (PVC) Y SUS TÍÓDULOS
FORMATTVOS ASOCL{DOS, CORRESPONDIENTES A LA FA*\TILI,.\
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEN[E), DEL CAT,(LOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONAIES. YERSIÓN I.-.----..-----.-..--

Asunción. 27 de mavo de 2025
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Objetivo General
Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria mctá ca y de PVC-

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación

RAl. Comp¡obar las condiciones de obra y realizar mediciones y torna de d¿tos, con objeto

de la realización de croquis y de la planificación de la instalación de elernentos dc carpinteria
metálica y PVC, según requisitos de trabajo.

CE1.I. Explicar los criterios para comprobar las condiciones reales de obra.

C81.2. Comprobar en obra el lugar de situación de [a cslructura, comparándolo con cl

proyecto original, midiendo las distancias y observando las posibles diñcultades que se

pucdan dar cn la instalación de Ia misma.

CEl.3. Efectuar cn obra las mcdiciones necesarias, teniendo en cuenta las tolerancias según

imperfecciones aceptables de la obra y la ubicación de la estructura a construt.

CEl.4. Vcrificar la disponibilidad de todas las ¡eferencias. anotaciones, coment¿rios v

medidas necesarias para permitir el desarrollo del trabajo.

CEt.s. Obtcncr toda Ia información ¡elevanle del cliente sobre la €struL'tura mctálica o de

PVC que solicita, necesaria para su fabricación c instalación, incluyendo ubicación, fbrma v

dimensiones dc la misma.

C81.6, Elegir los medios de transporte más adecuados para transportar el conjunto de

elementos, en función tanto a sus dimensiones y volumen, como a los medios de acceso al

local y sus r€spectivas dimensiones.

CEl.7. Demostrar responsabilidad, comunicaciÓn asertiva, praclicando la empatia con los

a de comprobación de las condicir-rnes de obra y otras actividades altncsdemás, cn la etap

RA2. Realizar propuestas gráñcas de fabncación y montaje de elementos de carpintcría

licando normas de representación y medios manuales y/o lnformáticos.metálica y PVC, ap

CE2.1. Describir las catacterísticas neccsarias dc un bosquejo de o

C82.2. Elaborar el bosquejo de acuerdo con los rcquisitos y las necesidades del clicnte,

incorporando el espacio necesa¡io para la instalación y las características y dimensiones

obtenidas en la medición.

CE2.3. Realizar un cfoquis que cspccifica el cspacio delimitado para la instalación del

producto y representa su visión global, con todos los datos que hagan posible la construcción

de la estructura.

CE2.4. Asegurar que los planos de fab¡icación, montaje e instalación, se realizan con datos y

aletalles suficieotes para definir el trabajo, permitiendo al cliente la toma de decisiones.

5. Verificar que la información gráfica dcl plano de despiece contempla productos

icación y especificaciones de contrato, y definc

bra

ermedios, tiene en cuenta costes de la
vmo taJCdatos y form os para la la

tiendo to alntos gc ndosc adosC82.6

iitL



cliente como al instalador su compresión cabal.
CE2.7. Mantene¡ una aditud proactiva y orientada a Ia mejora continua en la realizacrón de
propuestas gráficas.

RA3. Elaborar soluciones constructivas y de instalación según requerimiento del cliente,
ajustándose a presupucstos establecidos.

CE4.1- Describir los componentes de materiales, consumibles, piczas y componcntcs para

una obra de carpiltería metálica y PVC.
CE4.2. Realiza¡ la selección y listado de mate¡ialcs, consumiblcs, piczas y componentes
necesarios, detallando cantidades, tipos y dimensioncs según el uso, lunción. cstética, diseño
y presupuesto establecido, optimizando los costes y Barantizando la calidad.

CE4.3. Recibir materialcs, productos semiclaborados y componentes cmplcados en la

fabricación de carpinteria metálica y PVC, cont¡olando conformidad con el pedido, cantidad,

calidad.

CE4.4. Malipular materiales y productos con los mcdios adecuados y sin dañarlos, ni a las

instalaciones ni á las personas.

CE4.5. Efectuar la distribución y ubicación de materiales y productos, facilita¡do su

localización y empleo, permitiendo el control, y aprovechamiento del almacón y su

mantenimiento en condiciones de scguridad.

CE4.6. Asegurar quc todo el material recopilado cumplc con las dimcnsiones y formas
v,'o planocifi ccadas Ian ast made CI lcs1a

al, de la corrccta elccción dc materiales,brabre ladel impacto7.S collscl
co

$ rn^8AJO, EV?L[()
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R¡SOLUCTÓN MTESS N" 49I12025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PER.FIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METÁIICA Y DE POLICLORI.IRO DE YINILO (PVC) Y SUS }ÍODL-I-OS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRNSPONDIENTES A LA F[\I[L{
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y }TETALES (N{EMT), DEL CATAIOGO
NACIONAL DE PER.EILES PROFESIONALES. VERSIÓN I.--.---..........---

Asunción, 27 dc mavo de 2025

CE3.1. Describir los parámetros más imponantcs de ias soluciones constructivas v de
instalación.

CE3.2. Efectt¡ar mediciones y toma dc datos, realizando croquis y plantillas necesarios para
la clal¡oración de soluciones constructivas y la ejecución del trabajo.
CE3.3. Elaborar propuestas y soluciones constructivas, tenicndo cn cuenta las características
del montaje, el uso destinado, las prefcrcncias cstéticas y presupucsto disponiblc del clienrc.
CE3.4. Elaborar distintas soluciones constructivas quc definen la forma estética. la
funcionalidad, los materiales y permitcn al cliente toma¡ una decisión satisfactoria.
CE3.5. Mostrar al cliente altemativas y propuestas difcrenfes, utilizando medios disponiblcs.
CE3.6. Mostra¡ responsabilidad, compromiso c iniciativa en la claboración de solucioncs
constructivas y de instalación.

RA4. Seleccionar materiales, piezas y componentes de carpintería metálica y P\IC. en

función de los criterios establecidos para valorar modo y plazo dc provisión, que posibiliten

su fabricación, instalación o suministro exterior.
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Asunción, 27 de mayo dc 2025

RAó. Efccruar el cstudio prcvio dc condiciones cn domicilios y localcs comerciaics, para

instalación de productos de carpinte¡ia metálica y cie PVC, teniendo en cuenta las

necesidades del cliente
CE6.1. Listar y explicar los criterios al efectuar un estudio previo de condicioncs para

instalación de productos de carpinte¡ia metálica y de PVC.

CE6.2. Analizar condicíones fisicas y técnicas del local y proponer mejoras, cn el caso de quc

se requiera-
CEó.3. Determinar los materiales adecuados al proyecto de carpintería metálica y de PVC,

analizando las ofertas disponibles, oprimizando los costes y ga¡antizando la calidad.

CEó.4. Reaiizar el plano y cómputo de materiales y componentes aecesarios para la

instalación.

C86.5. Efcctuar el presupuesto deduciendo los costes y teniendo en cuenla insumos,

herramientas, consumibles, máquinas que intervienen y el tiempo necesario para realizar el

proyecto.

CE6.6. Verihcar quc el presupuesto entfegado al cliente contiene el coste del proyecto

propuesto para el producto, un bosquejo del mismo, el plazo de entrega y las especificaciooes

del contrato.
CE6.7. Demost¡ar actitud colaborativa v comunicación asertiva en el estudio prcvin de

cto ductos de carpinteria m C.

G F1:?ldo De G!a¿omi

RAS. Realizar el plan de traba.jo de carpintcria metálica y de PVC de acuerdo con cl
proyecto, cumpliendo normativas vigentes.

CE5.1. Cita¡ y explicar los componeotes csencialcs dc un plan de trabajo de carpinteria

metálica y de PVC.

C85.2. Revisar planos y documenlación técnica ¡eferente a la estructura a construir.

interpretando simbolos de soldadura, corte. conformación, tratamientos térmicos v

superfi ciales a rcalizar.

CE5.3. Determinar las herramientas a emplcar, comprobando el estado de uso,

caractedsticas y plazos de aprovisionamiento en caso de no disposición.

C85.4. Efectuar la lista de elementos auxiliares a emplear en función de la instaiación.

estimando el modo de provisión y plazo.

CE5.5. Verifica¡ el correcto funcionamiento de utensilios, máquinas, equipos y herramicntas

necesados para la construcción c instalación de la carpintería metálica y de PVC.

CE5.6. Elaborar un plan de t¡abaio y la organización dcl mismo en función de los produ«os

a fabricar e instalar, permitiendo el máximo aprovechamiento de los recursos disponiblcs.

CE5.7. Demostrar actitud de trabajo en equipo y buen relacionamicnto con los demás.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPT¡ITER'\
]VfETÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MÓDULOS
FORMATryOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.{\{ILIA
PROFESIONAL DE MECAMCA Y METALES {IVTEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAI DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN I.-..-...-.---...-.-.

Asunción, 27 de mayo dc 2025

Conceptuales :

Condiciones de la ob¡a
o lnformación técnica y normativa del proceso dc trabajo en carpinteria metálica y de

PVC.
o Condiciones de la obra. Variaciones y posibles consccuencias y soluciones
r Mediciones, referencias y tolerancias, toma de datos y comprobación dc las

condiciones de la obra
¡ Medios de transpone en función de las dimensiones y volumcn

Propuestas gráficas de fabricacién y montaje de elementos de carpinteria metálica
o Croquis, caracteristicls, dimensiones, medidas para la insralación.
r Planos de fabricación, montaje e instalación
o Normas de representación, medios manualcs y./o informáticos

Soluciones constructiyas y dc instalación,
r Soluciones constructivas. Mediciones, tomas de datos.
o Caracteristicas de emplazamiento. Uso, preferencias estéticas y presupuesto.

Materiales, piezas y componentes de carpinteria metálica y PVC
o Lista de materiales consumibles, piezas y componcntcs.
r Materiales para el uso, función, estética, diseño y presupuesto.

. Matcriales, productos semielaborados, componentes, cantidad. calidad.
Plan de trabajo dc carpintería metálica y de PVC

. Planos y documentación t¿cnica. Simbolos de soldadura, corte, conformación,
trat¿mientos térmicos y de superficie.

r Herramientas. Caracteristicas. Estado de manteniñicnto. Plazos de

aprovisionamiento.
. Lista de elementos auxiliares. Instalación. Modo y elementos de provisión.
¡ Máquinas, equipos, henamientas y utensilios para la instalación de carpintería

mctálica y de PVC
o PIan dc trabajo. Organización.

Estudio previo para Ia instalación de carpinteria metálica y de PVC
o Condiciones fisicas y técnicas del local.
. Materialcs adecuados al proyccto de carpintería metálica y de PVC
o Plano y cómputo de materiales y componentes para instalación.
. Presupuesto. Bosquejo del proyecto. Coste, plazo de enlrega y especificaciones del

ato

i.Ér166
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POR LA CUAI SE APRTIEBA EL PERTIL PROFESIONAL DE CARPBiTERIA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRURo DE vD{ILo (Pvc) Y sUS MÓDULoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA}ÍILTA
PROFESIONAI DE MECÁIqCA Y METALES (NfEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAI DE PERFILES PROFESIONALES - YERSIÓN I.--...---.

Asunción, 27 de mavo de 2025

Proccdimcntales:
Condiciones dc la obra

Cotejamiento de condiciones reales dcl local con el proyeoo original. prcsentación de
planes de contrngencia.

Interpretación de la información técnica y normativa de los procesos de carpintería
metálica y dc PVC.

o Toma de datos, mediciones, y comprobación de las condiciones de una obra.
o Selección de medios de transporte dc los mate¡iales.

Propuestas gráficas dc fabricación y montaje de elementos de carpintería metálica
o Elaboración del croquis y planihcación de Ia instalación.
o Realización de croquis que represente la visión global dcl producto y cspecifique el

espacio delimitado para su instalación.
o Planificación de Ia instalación de elcmentos de carpintcria metálica y PVC.
. Replanteamiento en obra y análisis de contingencias.
o Organización de documentos generados.

Soluciones constructivas y dc instalación.
o Elabo¡ación de altcrnativas dc soluciones constructivas y de instalación.
r Realización de croquis y planillas según mediciones v toma de datos.

Materiales, piezas y componentes de carpintcria metálica y PVC
r Selección de materiales, piezas y componentes dc carpintería mctálica y PVC.
. Elaboración y cómputo dc lista dc matcrialcs, consumiblcs, piczas y componentes

necesarios para la construcción de la estructura.
. Manejo de materiales y productos, con los medios adeorados y en forma segura.

¡ Distribución y ubicación de materialcs y productos, facilitando su localización.
empleo y control.

Plan de trabajo de carpinteria metálica y de PVC
o Análisis de planos y docúmentación téorica de estructura a construir
. Intefpretando de simbolos de soldadura, corte, conformación, tratamientos térmicos

y de superñcie a realizar.
. Comprobación de características y cstado de mantenimiento dc herramientas,

maquinas, equipos, utensilios a cmplear.
o Confección dc un plan de trabajo y de organización.

Esrudio previo para la instalación de carpintería metálica y de PVC
. Análisis de condiciones fisicas y tócnicas dcl local

rganización dc documcntos ¡¡cncra os mar comprensible y ajustándose a la
normatlva.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRuRo DE YINILo (PvC) Y SUS }ÍÓDLTI-OS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA\IILL.\
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Asunción, 27 de mayo dc 2025

o Elaboración de propuestas y opciones.
o Presentación al clicnte de altemativas y propuestas difcrentes,
o Cómputo y lista de materiales y consumibles, piezas y componentes.
r Manejo de materiales y productos con medios adecuados y seguros.

o C¡iterios de distribución y ubicación dc matcrialcs y producto§.

¡ Análisis de planos y documentación técnica c intcrpretación de símbolos de

soldadura, cortc, confofmación, tfatamientos térmicos y de superficie a realizar.

Henamicntas y elemcntos auxiliares para carpintería metálica y de PVC.

Plan de trabajo y de organización.

Materiales audiovisualcs que presenten el proceso de carpinteria metálica y de PVC
(en caso de que la institución no cuente con equipos suficicntes).

Condiciones reales del local con el proyccto original y presentar planes de

contingencia.
Verifrcación de apropiada disponibilidad de las mcdidas necesarias, rcfercncias -\"

anotaciones suñcientes.

lnformación relevante del cliente.

Medios de transporte adecuados para cada caso.

Organización de documentos gencrados.

Presentación al cliente de altemativas diferentes con ventajas y desventajas de cada

una.
o Selección de materiales, piezas y componentes de carpintcria metálica y PVC.

. Altemativas dc distribución y ubicación simulada de mate¡iales y productos,

facilitando su localización, cmpleo y control.
o Sclección de diferentes alternativas de herramientas a emplear de acuerdo al trabajo

solicitado.
. Correcto funcionamiento de las máquinas, equipos, herramientas y utensilios

necesarios.
o Elaboración de presupuesto, deduciendo los costes, teniendo en cuenta insumos,

herramicntas, consumibles, máquinas que intcrvienen y el tiempo necesario para

rcaliza a.

Actitudinales:
Valoración del rol del correcto proceso dc trabajo de carpintería metálica y de Pl.C

en el éxito final de la obra.

Predisposición y responsabilidad en el trabajo.a

a Actitucl proactiva y vigilante hacia posibles complicacioncs en lo planiñcado.

nlciatrva Y oenla rifi oponunida ora.
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POR LA CUAL sE APRUEBA EL PERFIL PROFESIoNAL DE CARPINTERIA
wrÁucrr. y DE poLIcLoRURo DE vINILo (pvc) y sus urópuLos
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA\TTLIA
PROFESIONAL pT IrecÁNIcA Y METALES GVTEME), DEL CAT.ÁToGO
NACIoNAL DE pERFTLES pRoFEsroNALEs - v¡nsróN l.-------------------

Asunción, 27 de mayo dc 2025

aplicable
o Practica y actitud del trabajo en equipo en la ejecución de los trabajos, demosrrando

empatia y preocupación por el bienestar de los compañeros de trabajo.
r Proactividad hacia Ia seguridad en et trabajo.
o Conciencia de la importancia de seguir protocolos y normativas de seguridad Yigentes

y aplicables.
o Desarrollo de hábitos de comunicación asertiva.
o Fomento del liderazgo por el ejemplo.
. Autonomia e iniciativa cn la ejecución de las labores.
r Interés por el conocimiento y aprendizaje continuo en lo relacionado a preparación

previa al montaje y reparación de cstructuras metálicas-
e Respeto hacia los compañeros y superiores, normas de trabajo y cadena dc mando 1

de responsabilidades.

¡ Voluntad de utilizar los conocimientos adquiridos en [a práctica.
. Respeto y rigurosidad en la aplicación de las normas vigcntes y de los procedimientos

y buenas prácticas en la preparación previa al montaje y reparación de estructuras

metálicas.
r Capacidad de organización en el desarrollo de los trabajos.
. Interés cn la interpretación e identiFrcación de la información técnica, planos,

simbologia, csquemas y manualcs técnicos apropiados y aplicablcs,

'lt¡

Requisitos mínimos de acceso al módulo

1 1,

Cumpür uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escolar Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingiie para Personas Jóvenes y Adultas, concluida.

- Cenificado de Auxiliar (nivel 1 de cualiFtcación).

ficación de competencias ligada a perfrles del CNPP de nivel I dc cualiñcactón.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PER-FIL PROFESIONAL DE CARPINTERiA
I\{ETÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS I\ÍÓDI,'LOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORXISPONDIENTES A LA FANfILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (IUEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAI- DE PER-FILES PROFESIONALES. VERSIÓN 1..------.-.--...--..

Asunción, 27 de ma'yo de 2025

I ano dc
experiencia

laboral

3 años de

expcriencia
laboral

(*) en el área relacionada con el módulo formativo.
("*) en caso que elformador no aentc con tituloción

Infraestn¡cturas básicas

Suministro eléctrico con tomas de cornentes.

Iluminación adccuada.

Sistcma dc vcntilaoón.
Sistema dc airc acondicionado.

Accesibilidad univcrsal a los cspacios.

Extintorcs y sistcmas de seguridad.

Conexión a In ble o red wifi

Titulo de profesor en cualquier especialidad o,

Habilitación cn doccncia cn EFTP requerida por cada

Administración responsable.

Tírulo de profesor profcsionalizante o,

Cenificado o especialización en el área con formación mctodológica
o pedagógica.

Ér-ñ,'\,

c¿ RccalCe De Giacomr

Gucr

Pe¡fi1 dcl profcsional formador

Perfi I académico (competencias técnicas)
Experiencia profesional requerida*

Con titulación Sin titulación**
Titulo de profesor/docentc cn la especialidad o
área de la familia profesional o,
Título dc Técnico Supcrior en la especialidad
requerida o,
Titulo de gado o postgrado relacionado con el

módulo formativo o árca de la familia
profesional.

Competencia-s

pedagógicas

Rcquisitos básicos dc espacios, iflftaestructuras y eq¡ri nto

Espacio
1,5 m: por cstudiante

Has¡a 40 estudisntesHasÍa 20 esladiqntes

Aula polivalente

Taller de carpintería maálica y
dc PVC

l{0 nr:120 m:

6mrDepósito de mateiales

S$r

iiL 0P,i

1,5 m2 por estudiante

óm2



Equipamiento de los espacios

Nombre del espacio Equipos, mobiliario y materiales

Secr¿
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTEÚA,
METÁI,ICA Y DE PoLIcLoRURo DE vINILo (PvC) Y sUS IuÓDULoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDTENTES A LA FA..\T]LIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MENIE), DEL C^TÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN 1,....-.--....-......

Asunción, 2? de mayo dc 2025

Anla polivalente - Notebook o PC (doccntc).

- Proyectormultimedia.

- Pizana acrílica, pincel y borrador.

- Aplicaciones informáticas de uso gcneral instaladas cn los

cquipos.

- Sillas (una para cada estudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de paficipantcs), para

trabajo con o sin computador.

- Escritorio y silla para cl doccntc o instructor.

- Computadores suficicntes cn función del nrimero dc

cstudiantes, con conexión a Intemet (puede ubicarse en el

laboratorio de informática o en cl aula polivalentc cn el caso

dc disponcr dc carro portátil).

- Herramicntas informáticas: equipos y software de consulta y

elaboración de documentación técnica (oñmática, CAD
cspecilico y acceso Internet), softrvare especíñco, entre otras.

- Impresora.

Taller de carpintería

,netálica ! de PYC
Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia.
Aplicaciones informáticas de uso general instaladas cn los

equipos.

Pizarra acrílica, pincel y borrador.

Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de

panicipantcs).

(una para cada estudiante).

Escritorio y silla para el docente o instructor.

Mesas para corte de matcriales mctálicos.

Bancos de trabajo y prensas de bancos.

Taburetes metálicos regulables.

Pantallas biombo para aislar cl puesto de trabajo.

Mesas de soldadura.

Exlractores de mos

Harat iettas hcrramientas dc fijación, utcnsiltos dc

utcnsilios nchos, sopones, giratorios,
mlcnta ensamble y montaje,

arm
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poR LA cuAL sE A_PRUEBA EL PERFIL PRoFESIoNAL nE c¿,nprNrrnÍe
METÁUCA Y DE PoLIcLoRURo DE vINILo (PvC) Y SUs MÓDIJ'I-oS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAI DE MECÁNICA Y I\{ETALES (MEME), DEL CATÁTOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN 1.--..-.---.---......

Asunción, 27 de mayo dc 2025

Eleme tos auxiliares: , utensilios para hjación, utcnsilios

de posicionadores de

sol de , andamios, entre

t
,s,

(.i¿rcí

a Gel

ce F."11':e Ci¡cóÚ]l
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co alre,

terrajas, ufensilios d,c enderezar y curvar perfiles,
herramientas de ltazar en plano y al aire, herramientas y
máquinas de trocear por cortadura, herramienras de soldador
(galgas, ccpillos, piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves
dinamo-métricas, entre otras.

Máquinas hstamientos y Eqúpos: taladradora, cizalla, radial
universal y portátil, roscadora, prensas dc cndcrczar v curvar
perfiles, remachadora neumática, ¡emachadoras manualcs,
talad¡os de columna, rebarbadora, esmeriladora, equipos dc
repaso, equipos completos de soldadura de eléct ca con
electrodos revestidos, cquipos completos de soldadu¡a 'flG,

equipos completos de soldadura MIG, equipos neumáticos e

hidráuficos de aprietc, pistola para aire comprimido.
compresor de ai¡e, atornill¿dora, equipo de soldadura por
resistencia, equipo de corte por plasma, cquipos de conc
mecánico para carpinteria metálica, equipos para

mecanizado de carpinteria metálica, bombas y cquipo dc
vacio para enderezado chapas, sistemas de fijación,
calentadores de gas y eléctricos, estufa de sccado de

electrodos, entre otras.

Instrumentos de medida: lápiz medidor de temperaturas,

termómetro de infrarrojo, endoscopio, pirómetro, lupa, lupa

con reticula, espejos, linternas, lámparas portátiles, plomada,
goniómetro, pie de rey, metro, micrómetro, plantillas de

forma, falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas

métricas, nivel, galgas (galgas de contomo, galga de medición
de mordeduras, verificación de cordón de soldadura (cn

ángulo recto, cóncavo y convexo), galga universal. galga

soldadura para ángulos (analógico y digital), p¿trones.

boroscopio, mármol, teodolito, entre otros

Materiales: aluminio y sus aleaciones, en forma de chapas.

perfiles lamrnados ¡, pcrfiles normalizados, consumibles
(gases, clectrodos de tungsleno, alambrcs), tornillos, tuercas.

arandelas, bulones, espárragos, rcmaches, entre otros.

Ge
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POR LA CUAT SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERiA
METÁLICA Y DE PoLICLORTIRo DE vINILo (Pvc) Y SUs MÓDI.ILOS
TORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FANIILIA
PROFESIONAL DE MECÁMCA Y METALES (I!ÍEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . YERSIÓN 1.-........-....-....

-¡\sunción,27 de ma,vo dc 2025

otros.

Equipos y elementos de ptotección individual 7 colectito: pantalla o
yclmo de soldador, gafa de soldador. equipo de protección
para soldadura (guantcs de cuero de rnanga larga, delantal de

cuefo, mangas de cuero, polainas), calzado de seguridad,
casco, guantes, cinturón dc scguridad, amés (anticaidas, para

trabajos verticales), elementos de amarrc, mosquctones,

dispositivos anticaidas, dispositrvos de posicionamiento,
gafas de protección, protectores auditivos, mascarillas,
vestuario especifico de trabajo, equipos de protección contra

incendios, entre otros.

Depósito de mauriales Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento

de los equipos, repuestos, herramientas, productos de

limpieza y lubricación, maquinaria y materiales.

Maquinaria de transpoñe apropiada para el desplazamiento

de elementos y productos-

Carros de cilindros.
Cilindros.
Botiquin.

MODULO FORMATIVO 2

Trazado y corte de materiales metálicos y no

metálicos para estructuras.Nombre dcl Médulo Formativo

Código
Nivcl de competencia (CNPP)

N1F0282_2

2 (dos)

90 horasDuración
Trazar ,¡ cofar materiales metálicos y no mctálicos
pafa cstructuras.

UC asociada

Trazar y coñar maferiales metálicos y no metálicos para estñcturas
Olrjetivo General

Resultados de ap¡endizaje y criteüos de evaluación

RAl. Realiza¡ operaciones de trazado ¡'marcado conforme a documentación

requisitos de procedimientos.

técnica y

CEl.l. Citar las operaciones de medición, marcado ¡' trazado dc acuerdo a nomcnclatura

nos, manua ASC idca c esorl cnltc

NCIA ad

lcautilizada en planos y documentaclón
1.2. In ndo operaciones

,1mena realiza y coñel

1iE1

Geráe

a GAI

1S,
'!¡

Veloa G3reEl
Illacoml

t"'
a
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POR LA CUAL SE APRI.IEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERiA
METÁLICA Y DE PoLIcLoRURo DE vINILo (PvC) Y sUS }fÓDULos
FORMATryOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.rL\fILtA
PROFESIONAL DE I{ECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. \¡ERSIÓN I.--------.--.--....-

Asunción, 27 de mayo de 202-5

documentación técnica y/o planos de fabricación, montaje o reparación.
CEl.3. Preparar equipos. herramientas, instrumentos y protecciones de seguridad, en función
al trabajo a realiza4 conforme a planos, especificaciones técnicas, normativas de seguridad y
medioambientales en vigencia.

CEl.4. Trazar materiales metálicos y no mctálicos para cstructuras, teniendo en cuenta el tipo
de preparación de bordes y sangrias dc cone.
CEI.S. Realizar el trazado y marcado cn chapas y pcrfiles, cn función de medidas que se

toman en el montaje o reparación o croquis elaborado.
CEl.6. Realizar el trazado y marcado dc chapas y pcrfitcs, tcnicndo cn cucnta configuración
de piczas, acabados, aprovechamiento máximo de los materiales y-garantizando conformidad
con información relevaate para operaciones postcriorcs: linea de cone. punto de unión. líncas

de referencia, demasias, generatriccs, cntre otras.

CEl.7. Observar normas de respeto a los demás y trabajo de equipo en las operaciones dc
trazado y corte.

CE2.l. Describi¡ las ventajas dc los m¿todos de

especiñcaciones técnicas y requisitos de obra.

CE2.2. Seleccionar técnicas y hcrramicntas dc conc y preparar hcrramientas, cquipos, mcdros

de f¡jación, equipo de protección individual (EPI) y lugar de trabajo, de acuerdo a la técnrca

seleccionada, operaciones de corte, especificaciones técnicas -v normativa de seguridad.

CE2.3. Posicionar el material en la máquina, tenicndo en cuenta el proceso de cortc para

evitar defectos de mecanizado.

CE2.4. Realiza¡ manualmente, el cone de chapas y perfiles, asi como la preparación de biseles

con medios mecánicos, de acuerdo a dimcnsiones y formas indicadas cn el trazado.

C82.5. Regular parámctro dc corte en función del proceso operativo, equipo empleado,

caracteristicas del material, de la pieza y de las herramientas: velocidad, avance, profundidad

de pasada, cntrc olros parámetros.

CE2.ó. Rcaüzar el core en función del tipo y grado de acabado requerido, refrigcrando las

hcramientas en función de la velocidad de corte, grosor o dureza del material, susrituyendo o

reafilando el elemento conantc en el momento cn el que su ¡endimiento no es óptimo.

CE2.7. Demostrar empatía y comunicación aseniva en la inleracción con los demás durantc
cone mccánico.

cone mecánico de acuerdo a I it\

'' -.::.

t0Rlú"tlAL -

loso
al

arcla

RA2. Realiza¡ el corte en forma manual, semiautomática y/o automática, utilizando
procedimientos mecánicos, maximizando precisión, calidad, productividad y eñciencia
energética,

5ec¡t

'&t

r¡a Ge

¿!'lst$¡
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POR LA CUAL SE A?RUEBA EL PERFIL PROFESTONAL DE CARPI\TERIA
METÁIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }IÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA Fd\f ILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (IVÍEME), DEL CATÁTOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN 1..----------.-......

Asunción,27 de mayo dc 2025

RA3. Rcali zar el corte en forma manual, semiautomática y/o automática, utilizando
procedimientos té¡micos, garantizando miixima precisión, calidad¡ productividad ¡.
cficicncia encrgética.

CE3.l. Describir las vcntajas de los métodos de corte térmico de acuerdo a las espccificaciones
técnicas y requisitos dc obra.
C83.2. Seleccionar la técnica (oxicorte, láser y plasma) en función del tipo y espcsor dcl
material, geometría de las piezas a cortar, calidad y prccisión requerida para el cofle, apoñe
térmico durante el corte, cuidados especiales cuando deban efcctuarse soldaduras posteriores y
aspecto económico.

CE3.3. Efectuar la preparación y/o precalentamiento del área de corte, garantizando la
ausencia de óxido, suciedad y/o pintura, asi como la cobe¡tura de la superficie en mate¡iales
reflectantes antes de efectuar el corte.
CE3.4. Preparar equipos, medios de Frjación, equipo de protección indivídual (EPI) y lugar de
tfabajo, posicionando horizontalmente la pieza de trabajo sobre la mesa en el cone por láser 1-

seleccionando la boquilla de corte en función de las caracte¡ísticas del material, r,elocidad ¡.
avance.

CE3.5. Mezclar y regular gases para cada cone y flujo de gas para cada antorcha, en función
de caracterisúcas y espesores del material a ser cortado y técnica seleccionada,-comprobando
la mezcla por el aspccto visual del dardo dc la llama.
CE3.6. Realiza¡ el corte, asi como la preparación de bordes, tenicndo en cuenta grado, calidad
y precisión de acabado requcrido, dimensiones y formas indicadas cn cl trazado.
especifrcaciones técnicas y nor¡ativa de seguridad.
CE3.7. Dcmosrar cmpatía y comunicación asertiva en la interacción con 1os demás du¡antc
tareas de corte térmico.

arta

RA4. Realizar el corte por procedimientos erosivos, maximizando la precisién, calidad,
productividad y efi ciencia encrgética.

lCE4.l. Dcscnbir vcntajas del cortc por medios erosivos, de acucrdo a las especificacioncs
tócnicas y requisitos dc obra,
CE4.2. Preparar cl cquipo, mcdios de hjación, equipo de protección individual (EPI) y lugar
de rabajo, ajustando y fijando la pieza a cortar, asegurándose de que estó limpia, libre dc
cualquicr impurcza, cvitando dcfcctos y deformaciones posteriores.

CE4.3. Determin¿r el flujo supersónico (agua pura o agua con abrasivo), tipo, grano, forma y
distribución del abrasivo, en función de la dweza del material, tipo de corte, precisión y

¡aliüd que se desea obtener.

(CE4.4. Sclccg4ryr-qldiá mctro dc la boquilla cn función
jfprma, dfdft-tuttbt-fusor y tipflde ry'perigLa conar.

§fi ra. s ¿'Já. r94q¡ánrft s ae $\e /e/ffio 
^como prcsi

de la dtreza, caracteristicas de corte,

de 4gua en funció¡ de
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPDiTERIA
METÁIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }IODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\ÍILIA
PROFESIONAI DE I!{ECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN I.------..------.-...

Asunción, 27 de mavo de 2025

diámctro de la boquilla, tipo de material a cortar, caudal dc agua y rcquefimienros de traha¡o
y velocidad de corte en función dc presión de bomba, capacidad del intensificador, diámerro
de la boquilla, cantidad y calidad de abrasivo y espesor de la pieza.

CE4.ó. Realizar el corte en función del tipo y grado de acabado requerido, verificando que la
superñcie de corte presenta la calidad y precisión de acabado especificada en la
documentación técnica.
C84.7. Demosrar empatia y comunicación asefiva en la interacción con los demás du¡ante
tareas de corte erosivo.

RA5, Operar cquipos y máqúnas automáticas de marcado, trazado y corte por Control
Numérico Computarizado (CNC), de acuerdo a especificaciones técnicas -v requerimienfos
dcl izando lon calidad ductividad eficiencia ca.
CES.I. Dcscribir cquipos y máquinas de marcado, trazado y corte pot Control \umé¡cc
Computarizado (CNC), de acuerdo a las especihcaciones técnicas y requisitos de obra.
CE5.2. Preparar la máquina, en función de la posición de Ia pieza, frayectorias de la
herramicnta, boquilla o antorcha, guías dc apoyo y dcl programa, adécuando mcdios dc
fijación de piezas en función de operaciones de corte, garantizando carencia de holguras ., r

calidad, precisión y grado de acabado requerido en el corte de los bordes. I

CE5.3. Adaptar las trayectorias a las dimensioncs de equrpos, medios y elementos de sujecrón, i

gafanlizz.ndo la ausencia de movimientos indeseados y colisiones, asi como la segrrrrdad cle

personas, equipos e instalaciones.
CE5.4. Asegurar la precisión. l'elocidad constante. repetición exacta de movimientos de la
antorcha y la posición dc fu€ntes dc plasma, soplcte dc oxigcno y láser, para I,arantizar la

precisión y grado de acabado requerido.
CE5.5. Fijar parámetros de operación (vckrcidad dc cortc, prcsión, caudal, profundidad,
avance, posición de [a herramienta, entre otros) en función de las caracleristicas del material,

herramientas y procedimiento de corte.

CE5.6. T¡ansferir el programa CNC, veriñs¿ndo mediante simulación o un primcr ciclo en

vacío el orden cronológico de las operaciones, corecto funcionamiento del proceso, la

scguridad dc las pcrsonas, equipos e instalaciones, no destrucción de información o programas

necesarios en la máquina o equipo, ni interferencia en el proceso, permitiendo parametrizar y
adaptarlos a las exigencias de distintos procesos.

CE5.7. Demostrar responsabilidad, di.ligencia y actitud dc trabajo er cquipo cn la
ión de máquinas CNC para marcado. trazado -v cortc
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS IÍÓDULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA Fd\fLL,\
PROFESIONAL DE MECÁMCA Y NÍETAIES (IVÍEIÚE), DEL C.AT.{LOGO
NACIONAL DE PER.FILES PROFESIONALES . I'ERSIÓN 1.------.-.

Contenidos formativos
Conceptuales;
Procesos de trazado y corte de materiales metálicos y no metálicos para cstmcturas.

. Proyecto, planos y especificaciones técnicas, manuales y documcntación técnica
general.

. Normadva de seguridad y protección medioatnbiental para rcabzar el replanteo de

trazado y corte de materiales.
o Tipo de material metálico y no metálico, formas y dimensiones
. Materiales, equipos, hcrramientas, insumos y equipamiento para med.ición y marcado,

trazado y corte de materiales metálicos y no metálicos.

Equipamientos
o Funcionamiento de herramientas y equipos de medición.
o Unidades de medida.
. Cinta métrica.
o Reglas y escuadras.

o Calibre pie de rey
. Micrómetro.
. Galgas.
¡ Goniómetro.
o Reloj comparador.
o Punzón y herramienta punta centro.
o Protecciones de segundad
. Criterios para realizar variantes en el trazado y corte-

o Criterios de dispersión de medidas
o Requisitos de holgura y tolerancia a ser cumplidos en la operación de üazado y corte.

r Tipos de preparación de bordes y sangrias de corte
r Chapas y perfiles, (linea de corte, punto de unión, lineas de referencia, demasias,

generatrices, entre otras)
. Errores eo las mediciones pre- marcado, trazado y cofe.
r Error de equipo vs. error del operador.
. Control y aseg¡rramiento de calidad, verificación de la conficrmidad a especificaciones

técnicas.
. Guias para preparación de superficies de apoyo y ltjación de los elementos a ser

cortados.

manual vs. corte tomático vs. cofe automático con procedimientos

ecantcos
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPI\TERIA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PYC) Y SUS }ÍÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONATES . \'ERSIÓN I.-..-..-......

Asunción, 27 dc mayo dc 2025

herramicntas.

Preparación d

cortada.

e superficies aptas para apqya r la pieza a ser medida, marcada, Írazada Y

r Mcdi Íaza cs rnctálicos mctálicos de acue¡do a

lin eratnces, terial en ¿l proccso

!-,)

L
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o Técnicas y herramientas de corte
¡ Herramientas, equipos, medios de hjación, equipos de protección individual (EPI)

e Dimensiones y formas de trazado
¡ Parámetros de corte (vclocidad, avance, profundidad dc pasada, cntrc otros)

. Características del material, pieza y herramientas

r Vclocidad de cone, grosor o dureza del material.

Corte manual, cofte scmiautoñático, corte artomático con procedimieatos térmicos
. Técnica (oxicorte, láset y plasma)

. Tipo y espesor del material, geomctria de las piezas a cortar
o Calidad y p¡ecisión requerida para el corte, aporte térmico durante el corte

. Tipos de gases en función de caracteristicas y/o espesores dcl material a ser coñado

Corte con procedimientm erosivos
o Flujo supersónico (agua pura o agua con abrasivo), tipo, 8rano, forma y distribución

del abrasivo
. Caracteristicas de cone, forma, dímensioncs, espesor y tipo de material a cortar

o Tipo de material a cortar, caudal dc agua

o Velocidad dc cone, en función de la presión dc Ia bomba, capacidad del intensificador.

diámetro de la boquilla, cantidad y calidad de abrasivo y cspcsor dc la picza

Equipos y máquinas automáticas de marcado, rrazado y corte por Control Numérico

Computarizado (CNC)
. Mcdios dc fijación de las piczas

. Paráme¡ros de operación (velocidad de corte, presión, caudal' profundidad, avance,

posición de la herramienta, entrc otros)
¡ P¡ograma de CNC

Procedimentales:

Realización del m arcado, t:iazaido y corte de materiales metálicos ¡'no metálicos.

. Interpfclación de planos y/o especificaciones técnicas del productÓ

o Identificación del tipo de material mctálico y no metálico, formas y dimensiones-

o Precisión y exactirud en el marcado, cofte y trazado.

r Defrnición de borde de terminación del bordc y sangrías de €ortc.

. Disfunciones y deflciencias en el coÍc y ¡razado.
¡ Disposición del á¡ca de trabajo para la dist¡ibución de las piezas y equipos y

q.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PRoFESI0NAL DE CARPDiTERiA
METÁLICA Y DE POLICLoRI]Ro DE vINILo (PvC) Y SUs \foDL;Los
FOR.TÍATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.\}ÍILIA
PROFESIONAL DE MECÁMCA Y METALES (MEME), DEL C.{,T..\LOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . YERSIÓN I.-------.-..........

Asunción, 27 de mavo de 2025

de cone, y optimización de uso del material base.
. Uso de cscuadra, cinta métrica y calibres

Realización del corte manualmente, semiautomática v/o automáticamente, utilizando
procedimientos mecánicos

. Procedimientos de corte mecánico con marco de sierra, sierra mecánica, disco de

corte.
. Refrigcración dc hcnamientas en función de la velocidad de cofle, grosos o dureza del

material
r Realización del corte por proccdimicntos mecánicos en distintos materiales, de

distintos espesores.

Realización de corte manualmente, se$iautomática y,/o automáticamente, utilizando
procedimientos térmicos

. Procedimientos de cortc térmico con oxigeno, láscr y plasma.

¡ Preparación y/o precalentamiento dcl área de cole
r Regulación de parámetros y realización del corte con procedimientos tórmicos cn

distintos materialcs, dc distintos cspcsores.
¡ Realización de cortes con distintas variantes dc preparación de borde y sangrías de

corte.

Realización de co¡te§, ütilizando procedimientos erosivos
. Procedimiento de corte erosivo por chorro de agua.

r Programación de máquinas CNC para marcado, trazado y corte.

r Configuración de piezas y acabados.

¡ Realización del corte con procedimientos erosivos en distintos materiales, de distintos
espesores.

Programación de máquinas CNC de marcado, trazado y corte.
. Prcparación de [a máquina, en ftución de la posición de la pieza trayectorias de la

herramienta, boquilla o antorcha, guías dc apoyo y dcl programa

. Adaptación de las trayectorias a las dimensioncs dc equipos, medios y clemcntos de

sujeción
o Fijación dc los parámctros de operación
. ProSrama CNC, ordcn cronológico, parámetros de operación y trayectorias.

Actitudinales¡
r Valoración del rol de una corecta mcdición y marcado, trazado y corte en la calidad

flnal dc la obra
Prcd sabilida CN tra baj
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POR LA CUAI, SE APRIIEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\ITEzuA
METÁTICA Y DE PoLICLORURo DE vINILo (Pvc) Y SUs NfÓDULos
FOfu\,fATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\ÍILI.{
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (\{EME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERTILES PROFESIONALES . VERSIÓN I.-----------------..

Asunción, 27 de may-o de 2025

Disposición para respetar los planos, manual dc instalación y documcntación ticnica
aplicable.

Empatía y preocupación por el bienestar de los compañeros de trabajo.
Proa«ividad hacia la seguridad en el trabajo.

Conciencia de la importancia de seguir protocolos y normativas de seguridad vigentes
y aplicables.

Práctica y actitud del rrabajo en equipo en la ejecución de los trabajos.
Desarrollo de hábitos dc comunicación asertiva.

Fomento del liderazgo por el cjemplo.

.Autonomia e iniciativa en la ejecución dc las labo¡cs.

Interés por cl conocimiento y aprcndizaje continuo en lo relacionado a preparación I

prcvia al montaje y reparación de estructuras metálicas.

Respeto hacia los compañcros y superiores, normas de trabajo y cadena de mando ¡'
dc responsabilidades.

Voluntad de utilizar los conocimientos adquiridos cn la práctica.

Rcspeto y rigurosidad en la aplicación de las normas vigentes y de los procedimientos
y buenas prá«icas en Ia preparación prcvia a[ monraje y rcparación de estruclu¡as
mctálicas.

Capacidad de organización en el desarrollo de los trabajos. 
,

Interes en la intcrprctación e identificación dc la información técnica, planos, I

simbologia, csquemas y manuales técnicos apropiados y aplicables. 
I

Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escolar Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe para Penonas Jóvcnes y Adultas, concluida

- Cenificado de Auxiliar (nivel I de cuaiificación).

- Ceniñcación de compctcncias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 dc cualihcación

a

a

a

a

a

a

a

c
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POR LA CUAL SE A}RUEBA EL PER.FIL PROFESIONAL DE CARPN'TERIA
r!trTÁrlcA y DE poLrcLoRURO DE vrNrLO (pvc) y sus lróoulos
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pRoFEsroNAL on, urcÁ"r,¡lcA y METALES (MEME), Drt c.,rrÁroco
NAcToNAL DE pERrrLEs pRoFESIoNAL¿s - veRsróN t.----------------___

Asunción, 27 de mayo de 2025

Perfil del profesional formado¡

Sin titulación**
- Titulo de profesor/docente en la especialidad o

área de la familia profesionaI o,
- Tituto de Técnico Superior en la especialidad

requcrida o,
- Titulo de grado o postgrado relacionado con cl

módulo formativo o área dc la familia
profesional.

(*) en el árca relacionada con elmódulo fonnatito.
(**) en caso que elformador no cuente con titulodófl

3 años de

expericncia
laboral

Experiencia profesional requerida*Perfil académico (compaencias técnicas)
Con titulación

I año de

experiencia
laboral

Competencias
pedagógicas

Título dc profcsor cn cualquicr especialidad o,
Habilitación cn doccncia en EFTP requerida por cada

Administración responsable.

Titulo de profcsor profesionalizante o,

Cenificado o especialización en el área con ficrmación metodológica
o pedagógrca.

Espacio I{asta 40 estrdio¡tes

Aula de uso general j 30 m¡ (1,5 m2 por estudiante)
Labora tor io de i nform á t i ca 40 m2 (2 m'z por estudrante) 80 m'l(2 m: por estudiante)

Red didáctica al aire lib¡e:
120 m2 (6 m? por cstudiantc)

Aula-Taller: 40 mr ¡2 m2 por

cstudiante)

Red didáctica al aire libre: 160

mr (4 m: por cstudiantc)
Aula-Taller: 60 m'(1,5 m'] por

estudiantc)

6m26m?

InÍlaestructuras bási cas

- Sumrnistro eléctrico con tomas de corricntcs.

- Iluminaciónadecuada.

- Sistema de ventilación (nalural o Íorzada).

Rcqui equiitoss sbásico esde acros infraestmcturas €ntop v

60 mI ( I,5 m2 por cstudiantc)

Red didáctica al aire librc y
A a-Taller

Depós it o tle m ate ri a les

É ¡{

- Sistcma de airc acondlciona

- Accesibilidad universal a

-E tcmas dc s d
xi¿n á I et, pof

U

o
I

L

4.1

I

I Hasto 20 es¡tdiantes l

I\rl'o
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CAX.PL\TERL\
IVfrTÁUCA Y DE POLICLORURO DE \¡INILO (PVC) Y SUS MÓDL'I-OS
FOR.N{ATTVOS ASOCLTDOS, CORRESPONDMNTES A LA F,\}f TI-IA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y IVÍETALES (MEME), DEI. CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. VERSIÓN 1.....--..-..-..-.-..

Asunción, 27 de ma-vo de 2025

Equipamiento dc Ios espacios

Equipos, mobiliario y materiales
Aula de uso genual Norcbook o PC (docenrc).

Proyector multimedia.
Pizarra acrílica, pinccl y borrador
Aplicaciones informáticas de uso general instaladas en los
equipos.

Sillas (una para cada estudiante).
Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantcs), para
trabajo con o sin computador.
Escritorio y silla para cl docentc o instructor.
Sistema de seguridad.
Extintor de incendios (según normativa aphcable).
Botiquin de I ros auxilios.
Acccso a sanitarios y fucntes de hidratación.

Rad didáctica al oire libre Equipos de protección individual aptos para cada tipo de
actividad.
Equipos y herramientas de medición, marcado, trazado y corrc
con sus cajas o embalajes de protección y trarsporte.
Equipos de corte manual, semiautomático y automático.
Equipos de cone por procedimientos mecánicos: sierra de
marco de corte manual, sierra cortadora manual de disco
abrasivo.
Equipos dc cortc por procedimicntos térmicos: amorcha oxi-
acelilénica con accesorios completos. conadora plasma,
corladora láscr.

Equipos de corte por procedimientos erosivos: cortaclora por
choúo de agua.

Cierres y balizas pcrimetrales.

Zona sombreada (carpa de descanso).

Otros ma¡¿ri«les. extintorcs ponátiles, equipos básicos dc
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura y columna
vertcbral, acccso a sanitarios y cquipos de hidratación.
Sistema dc scguridad.

3ri

65

Nombre del espacio
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POR LA CUAL SE A?RUEBA EL PERF'IL PROFESIONAL DE CARII}{TERiA
II{ETÁLICA Y DE PoI.ICLoRI,Ro DE vINILo (PvC) Y sUS NIÓDULoS
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NACIONAL DE PER-FILES PROFESIONALES . VERSIÓN I,--------..-........

MODULO FORMATTVO 3

equlpos.

Pizana acrílica, pincel y borrador.

Sillas o banquetas (una para cada estudiantc).
Mcsas dc trabajo (acorde a la canridad dc panicipantes)_

Escritono y silla para el doccnrc o instruc'tor.
Equipos de protección rndividual.
Equipos y hcrramicntas dc mcdición, marcado, trazado y corte
según Rcd Didáaica al Airc Libre.
Otros matcrialcs: extintores pofátiles, equipos básicos dc
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura v columna
veñebral, acceso a sanita¡ios y equipos de hidratación.
Sistema de seguridad.

Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento de
los equipos y materiales.

Iluminación adecuada.

Ventilación.
Sistema de seguridad.

Mecanizado y conformado dc materiales mctálicos y
no mctálicos para estructuras.

2 (dos)

Mecanizar y conformar materiales metálicos y no
metálicos para estructuras.

ti

atrle\ ¡ Ci:cqEI
Gta

eia

Nombre del Módulo Forma§vo

Código MF0283 2

Nivel de competencia (CNPP)

Duración

UC asociada

Objetivo Gencral
Mecanizar y conformar materialcs mctálicos y no mctálicos para estructuras.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación

RAl. Realizar el mecanizado necesario segrin cspecificaciones técnicas para Ia fabricación,
montaje o reparacién, garantizando la máxima precisión, calidad, productividad ¡-
eficiencia energética.

CEl.l. Dcscribir los tipos dc mccanizado necesarios para la fabricación dc piezas mctálicas,
n base cn las cspccificaciones tócnicas del proyccto.

CE1.2. Preparar las her¡amientas dios deC lPos, C

de trabajo d
equipo de p

individual la técn ¡
rotección
de corte.

Seci

\l'

0?j'SiilAL

Asunción, 27 de mayo de 2025

ial

Defisito de materiales

90 horas
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METÁLICA Y DE POLICLoRURo DE vINILo (PvC) Y SUS NTÓDL:I-oS
TORMATryOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA}IILIA
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Asunción, 2? de mayo de 2025

especificaciones técnicas y normativa de seguridad.
CEl.3. Posicionar el material en la máquina, ajustando la matriz y urilizando los mcdios dc
hjación teniendo en cuenta 1as operaciones de mecanizado para evitar postcriores defcctos.
CEl.4. Ajustar las operaciones y regular los parámetros dc mecanizado en función al proccso,

características dcl material, her¡amientas, pieza. especificaciones de acabado, posición. forma
y tolcrancia, materiales y herramientas, de acuerdo con las especificaciones técnicas.
CEI.S. Refrigeraf las heramientas en función de los parámeros de mecanizado y
caracteristicas del material, atilándolas o sustituvéndolas cn el momento cn el quc su

rcndimiento no es óptimo.
CE I .6. Ivfecanizar en función de las especificaciones de acabado, posición, forma y tolerancia,
vcriñcando que la pieza obtenida cstá libre de rebabas o dcfectos de mccanizado y prcscnta la

calidad y precisión de acabado dete¡minada en la documentación técnica.
CEl.7. Mantene¡ en todo momcnto una actitud vigilantc y de cumplimicnto cstricto de las
normas v procedimientos de seguridad.

RA2. Realizar el cnderezado y conformado en frio, segrin especificaciones técnicas para la
fabricación, montaje o reparación, garantizando Ia máxima precisión, calidad,
pfoductividad y cficiencia energética.

CE2.l. Explicar los pasos para el endcrczado y conformado en frio de maleriales para

€structuras.
CE2.2. Sclcccionar los elementos de rigidizado, utensilios de piczas auxiliares, mcdios dc

sujeción, gatos hid¡áulicos y tensores de acuerdo a la lorma dc la picza, posicionando los

materiales en función de sus características, limitaciones y requerimientos dcl proceso dc

curvado.
CE2.3. Posicionar cl mate¡ial en la máquina, empleando los medios de sujeción y scguridad,

teniendo cn cuenta las operaciones de conformado o enderczado, cvitando posteriores

defectos.

CE2.4. Emplear en las prensas útilcs de conformación con la forma, ¡esistencias, dimensiones
de acuerdo a Ia pieza a obtencr.
CE2.5. Conformar en función de los rcqueimienlos dc los materiales y proceso, insm:cciones

de uso de los equipos y máquinas, verificando que la picza obtcnida prcsenta la calidad y
precisión dc acabado especiñcada en la documentación técnica.
CE2.6. Comprobar que la pieza obtenida ticnc la rigidcz, dimensioncs, ángulos,
posicionamiento, forma, tolcrancia y acabado cspccihcados en la documentación técnica.
c82.7.

as

te de la importancl
formado n

de la seguridad laboral y la salud ocupacional cn las
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RA3. Realizar el cnderezado r conformado en caliente, según especificaciones técnicas,
para la fabricación, montaje o reparacién, garantizando Ia máxima prccisión, calidad.
productividad y efi ciencia energética.

CE3.1. Explicar los pasos para el
estructuras .

enderezado y conformado en caliente de materialcs para

cE3.2. Defrnir las áreas de calentamiento de los elementos suietos a conformación de acue¡do
con la configuración geoñétrica.
CE3.3. Ajustar la boquilla, mczcla dc gases y prcsiones en función del proceso empleado y
características del matcdal que sc va a conformar.
CE3.4. Controlar la temperatura pcrmitida cn la conformación du¡ante el proceso, mediante
coloración del metal o medidores de temperatura, confirmando que no se sobrepasen las
temperaturas máximas determinadas por las espccificacioncs técnicas dumnte el proccso de
calcntamiento.
CE3.5. Marcar las zonas a calentaf, para confiormar o ende¡ezar los materiales de acuerdo a
las especificaciones del proceso, realizando e[ proceso de calentamiento con [a tcmpcratura
adecuada.

CE3.6. Comprobar que la pieza obtenida tiene la rigidez, dimensiones, ángulos.
posicionamiento, forma, tolerancia y acabado especiFrcados en la documcntación tecnica.
CE3.7. Demostrar responsabilidad y compromiso cn la aplicación de medidas de prevención ¡-
sc ridad en las tareas de enderezado conformado cn calicntc

iis
,

r cquipos y máquinas automáticas de mecanizado, cndcrczado y conformado
por Control Numérico Computarizado (CNC), dc acuerdo a especificaciones técnicas v
requerimientos del proceso, garantizando la máxima precisión, calidad, productividad,
eficiencia energética y seguridad,

RA4. Ope¡a

CE4.l. Realizar la verilicación de los divcrsos equipos
mecanizado, enderezado y conformado por Control Numérico Computarizado (CliC), de
acuerdo a las especificaciones técnicas y requisitos del proyecto.
C84.2. Prepanr la máquina y adectar medios dc fijación de piezas, en función de posiciones
y trayectorias prehjadas, tipo de mecanizado, herramienta, matcrial, esfuerzo, velocidades de
corte y del programa, garantizando carencia de holguras, logro de requerimientos, máxima
precisión, seguridad, grado de acabado y calidad cn el mecanizado, conformado u
enderczado.
CE4.3. Adaptar las trayectorias al programa introducido y la referencia de posición dc la pieza

elcmentos de sujeción, garantizando la ausencia de movimientos indeseados y colisiones, asi

zas ¡qg*rn-c! proc

l*t\nIr: qul

las s pefsonas, equl
.4 ya las pic eso, garantizando la

toncs.

c instalaciones

y máquinas automáticas de
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Asunción, 27 de mayo de 2025

CE4.5. Fijar parámetros de operación (r,elocidad de corte, presión, caudal. profundrdad,

avancc. posición de la herramienta, entre otros) en funcióri de las ca¡acteristicas del matcriai.

herramientas y procedimiento dc mecanizado, conformado u enderezado.

C84.6. Transferir el programa ClriC y confirmar mediante simulación o un primer ciclo cn

vacio cl orden cronológico dc las operacioncs, corrccto funcionamienlo del proceso, la

seguridad de las personas, equipos e instalaciones, no destrucción de información o programas

necesarios en la máquina o equipo, ni interferencia en cl proceso, permitiendo parametrizar ]'
adaptarlos a las cxigcncias dc distinlos proccsos.

C84.7. For¡enta¡ un ambiente de t¡abajo seguro y saludablc para si mismo y los demás.

Conceptuales:

Información técnica y noñnativa de los procesos de mecanizado y conformado de

materiales metálicos y no melá¡icos para estructuras.
o Proyecto, p'lanos y especificaciones técnicas, manuales y documentación técnica

general

¡ Normativa de seguridad y protección medioambiental para analtzar va¡iantcs en

requisitos de mecanizado y conformado.
. Materiales, equipos, herramientas y equipamiento para procesos de mecanizado 1'

conformado de materiales metálicos y no metálicos para cstructuras.

o Dcscripción de quipos y su principio y cuidados dc funcionamiento
¡ Mesa de t¡abajo reforzada, con morsas giratorias 360" de alta capacidad.

. Mazos, pinzas de caldereria liviana y fraguas.

o Moldes y maquetas. Calibres pasa no-pasa.

. Prcnsa hidráulica vertical.
o Doblado¡ de caños y perñles.

. Equipos de metrología y veri¡rcación.

. Equipos y herramientas. Características técnicas de funcionamiento del equipo

. Caracterisl.icas del material, de la herramienta y pieza.

o Especificaciones de acabado, posición, forma y tolerancia, materiales y heffamientas.

. Parámetros de mecanizado (velocidad de corte, Pcnetr¿ción, avance, refrigeración)

r Contingencias, imprevistos y protocolo de resolución de errores en el mecanizado y

conformado.

zado y conformado cn frío.
¡ Elemc lzacton, utcns de iezas auxiliarcs, mcdios de suieción, galos

hi
rM
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Asunción, 27 dc mayo dc 2025

. Instrucciones dc uso de los cquipos y máquinas
o Picza, dimensiones, ángulos, posicionamie nto, forma, toterancia v acabados

cspecificados.
Enderezado y confo¡mado en calientc.

o Áreas de calentamiento dc los elemcntos sujetos a conformación
. Temperatura permitida en la conformación

Mecanizado, cnderezado y conformado CNC,
o Piczas, posición, trayectorias. tipo de mecanizado, herramicnta, material, esfuerzo,

velocidades de corte y del programa
. ParámeEos de operación de mecanizado, enderezado y conformado por CNC

(velocidad de corte, presión, caudal, prolundidad, avance, posicióu dc la herramienra,
entre otros)

Procedimentales:

Mecanizado y conformado de materiales mctf icos y no metálicos para estructuras.
. Interpretación de la información técnica y normativa de los procesos de mecanizado y

conformado de materiales metálicos y no metálicos para cslructuras.
r Selección de las herramientas, equipos, medios de fijación, equipo dc protección

individual (EPI)
¡ Posicionamicnto del material, utilización dc medios dc fijación
. Ajuste de las operaciones de mecanizado
¡ Regulación dc parámctros dc mecanizado
o Mecanizado de diversos materiales metálicos v no metálicos para eslructuras. dc

diferentes medidas y espesores.
¡ Disfunciones y deficiencias en los procesos de mecanizado v conformado dc

materiales metálicos y no metálicos para cstructuras.
o Rectificación de la pieza. Verificación y conrol y ascguramicnto de la calidad.
¡ Re-mecanizado o nuevo conformado de la pieza.
o Deshecho de la pieza por crror de mecanizado cxccsivo.

Enderezado y conformado en frío de diferentes medidas y espesores.
o Selección de los elementos de rigidización, utensilios de piczas auxiliares, medios de

sujeción, gatos hidráulicos y tensores
o Posicionamiento de los materiales en la máquina
o Operaciones de Conformado y/o enderezado en función de los requerimientos de los

materiales y proceso

Comprobación de [a pieza se n especifi cacioncs técnicas
zad,o

asdec de los elemenlos aoC

0

en calie
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conformación
. Ajuste de boquilla, mezcla de gases y presiones
o Control de temperatura
o Ftjación del marcado de zonas a calentar para confo¡mar o enderazar
¡ Realización del proceso de calcntamiento con la tempcratura indicada para conformar
¡ Comprobación de la pieza según las espccificaciones técnicas

Mecanizado, enrlerezado y conformado CNC.
. Preparación de máquina en función de la posición de la pieza en la misma, las

trayectorias prefijadas, tipo dc mccanizado, henamicnta, material, csfucrzo,
velocidades de corte y del programa.

o Fijación de piezas en función del tipo y operaciones dc mecanizado
o Sujeción y alineación de las piezas según e[ proccso
o Frjación de parámetros de operación dc mecanizado, endcrezado y conlormado por

Conuol Numérico Computarizado (CNC)
o Simulación o un primer ciclo en vacio, del corrccto funcionamiento del proceso

Actitudinales:
¡ Valoración del rol e impa«o del correcto mecanizado y conformado dc piczas r

materiales ert Ia calidad final de la obra.
o Predisposición y responsabilidad en el trabajo.
. Actitud proacliva y vigilante hacia posibles complicaciones en lo planificado.
. Iniciativa y compromiso en la identificación de oportunidades de mejora.
r Disposición para respefar los planos, manual de instalación y documentación técnica

aplicable. l

o Empatia y preocupación por el bienestar de los compañeros de trabajo. i

o Proacrividad hacia la seguridad en el trabajo.
¡ Conciencia de Ia importancia de seguir protocolos y normariras de seguridad vigentes

y aplicables.
. Práctica y actitud del trabajo en equipo en la ejecución de los trabajos.
o Desarrollo de hábitos de comunicación ascfiva.
o Fomento del liderazgo por el ejemplo.
. Autonomia e iniciativa en [a cjecución de las labores.
. Interés por el conocimiento y aprendizaje continuo ca lo relacionado a preparación

prcvia al montaje y reparación de estructuras metálicas.
Respeto hacia los compañcros y su s. nonnas de trabajo y cadcna dc mando y
dc responsabilidades

los con a en la práctica

en la las tes v de los procedimicntos
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y buenas prácticas en la preparación previa al montaje y reparación dc cstructu¡as

metálicas.
o Capacidad de organización cn el desaÍollo de los trabajos.

o Interés en la interpretación e identificación de la información técnica, planos,

simbologla, esquemas y manuales técnicos apropiados y aplicables.

Rcquisitos minimos de acceso al módulo

Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escolar Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe para Personas Jóvenes y Adultas, concluida.

- Certificado de Auxiliar (nivel 1 de cualihcación).

- Ce¡tiñcación de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel I de cualificación

Perfil del profesional formador
Experiencia profesional requerida*

Sin titulación**
Título de profesor/docente en la especialidad o
área de la familia profesional o,
Titulo de Técnico Superior en la especialidad
requerida o,
Titulo de grado o postgrado relacionado con el

módulo formatiyo o área de la familia
profesional.

(*) ar el área relacionada con el nóduloJbmativo.
(**) en caso Ete elformador no cuente con tituldc¡án

Titulo de profesor en cualquier especialidad o,

Habilitación en docencia en EFTP requerida por cada

Administración responsable.

Titulo de profesor profesionalizante o,

Cenificado o especialización en el área con formación metodológica

o pedagógica.

I E§'"url
¡

I año dc
cxpcriencia

laboral

3 años de

cxperiencia
laboral

§

alt.1
aña

ee.relall

doTEt¿!

.."-..¡^., - . a,:;'ti,rli

Con titulación
Perfil académico (competencias técnicas)

Competencias
pedagógicas

Requisitos básicos dc espacios, in&aestructuras ]' equi
I

Easta 40 estudia$esl/ Espacio flasta 10 esfirdiantes

'] (1,5 m? por sstudiantc)30 m'?(l,5 cstuAula degffi:1 
_

ii§§Ad (2 m'? por f\tudiante)l\taboratoil.*iifr ,;áid{Xr t0n:(2fi\po{§ltaftnfi,

;2
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Red didáct¡ca al ai¡c libre: I
m2 (4 m¡ por estudlanre)

Aula-Tallcr: ó0 m;(1.5 m2 por
esrudiantc)

6m2

s

Suministro eléctrico con tomas de corrientes
Ilumi¡ación adecuada.

Sistema de vcntilación (natural o forzada).
Sistema de aire acondicionado.
Accesibilidad universal a los espacios.

Extintores y sistemas de seguridad.

Conexión a Internet, por cable o red rviti.

Equipamiento de los espacios

Nombre del espacio Equipos, mobiliario y materi
Aula de rco general Notebook o PC (docenre).

Proyector multimedia.
Pizana acrílica, pincel y borrador.
Aplicacioncs informáticas dc uso gencral instaladas en los
equipos.

Sillas (una para cada estudiante).
Mesas de trabajo (aco¡de a la cantidad de panicipanres), para

trabajo con o sin computador.

Escritorio y sifla para cl doccnte o i¡structor.
Sistema de seguridad.

Extintor de incendios (según normativa ap'licáble).

Botiquin de lros auxilios.
Acceso a sanitarios y fuentes de hidratación.

a Gar Velo

ri,

É
eBfia G¿

R«í didáctica al aire libre y
Aula.Taller

De@sito de materidles

Rcd didáctica al ai¡c libre:
120 mr(ó m2 por estudiante)
Aula-Taller: 40 m2 (2 m2 por

estudiante)

6m2
lnfr aestructuras básicas

Red didóctica al aire libre - Cienes y balizas perimctralcs

- Equipos de protección indiviiual.
- Hcrramientas, equipos e insumos necesarios para mecanizado

y conformado dc materiales metálicos y no metálicos.
- Mcsa dc trabajo rcforzada, con morsas giratorias 3ó0" de alta

capacidad.

d ilción dcl matcri
Nlaz
H al dc trabajo

y fraguas.

Se
a.a
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Aula-Taller

Depésito de materiales Estanterías o gabinetes apfopiados para el almacenamiento de

los equipos y mate¡iales-

Iluminación adecuada.

Vcntilación.
Sistema de seguridad.
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Moldes
Prensa hid¡áulica vertical.

Doblador de caños y perfiles.

Equipos de metrologia.

Zona sombreada (carpa de dcscanso).

Ouos nateiala: extintores portátiles, equipos básicos de
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura y columna
vertebral, acceso a sanitarios y equipos de hidratación.
Sistema de seguridad.

- Notebook o PC (docente).

- Proyectormultimedia.
- Aplicaciones informáticas dc uso general instal¿das en los

equipos.

- Pizarta acttlica, pincel y borrador.

- Sillas o banquetas (una para cada estudiante).

- Equipos y herramientas de mecanizado y conformado según

Red Didáaica al Aire Libre.
- Otros mateiales: extintores ponátiles, equipos básicos de

primeros auxilios, cinrurones de apoyo de la cinnlra v columna
vencbral, acceso a sanitarios y equipos de hidratación.

- Sistema de seguridad.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CAR?NTERiA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PYC) Y SUS }IÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPO¡íDIENTES A LA FA}IILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. \¡ERSIÓN I.-,-.---..-...-.....

Asunción. 27 dc mavo dc 2025

Instalar produ«os de

materiales ferrosos.
carpinteda metálica con

Objetivo General
Instalar productos dc carpintería mctálica con matcriales feÍosos
Resultados de aprendizajc y criterios de evaluación
RAI. Prcparar insumos y materiales para el montaje e instalación de productos de carpinteríi
metálica en acero, dc acuerdo a planos, proccdimicntos de montajc, especificuciones técnrcas,
cnterios de calidad y normativas de seguridad vlSentcs

CEl.I. Selecciona¡ her¡amientas, equipos. perhles, fijacioncs, elcmentos de Frjación y otros
suministros necesarios para el montajc e instalación dc carpintcria metálica en acero, de 

]acuerdo con los planos y especificaciones técnicas.
cEl.2. verificar quc los elementos que conforman la carpinteria metálica cn acero al carbono
y acero inoxidable, herramientas, materiales, medios auxilia¡es y equipos de protección
indiüdual están en perfecto cstado dc funcionamicnto y sin dcfectos que puedan co*prorn"t", r

la calidad y/o la seguridad del trabajo, identificando elementos dcfectuosos, sustituyéndolos.
reparándolos o desechándolos, evitando su utilización en el proceso de montajc.
CEl.3. Preparar máquinas, equipos, herramientas, material, accesorios, elementos auxiliares
y protecciones de trabajo, dcterminando cl plan dc trabaio necesario para la construcción y
montaje de un producto de carpinteria mctálica en acero. con cl máximo aprovechamienlo de
Ios recursos disponibtes, según plano de instalación, indicaciones de los manuales y proccso a i

realizar, cumpliendo con las normativas cle seguridad vigentes. I

CEl.4. Planifica¡ la disposición del espacio de acuerdo con los requisitos del montaje e

instalación. teniendo cn cuenta las dimensiones y especificaciones técnicas de los productos a i

instala¡, seleccionando los medios auxiliares neccsarios, como plataformas de clcvación y
andamios, asegurando su adecuaoón y scguridad.
CEI.S. Determinar las á¡eas de trabajo en función del tipo de montaje de un produao de
carpintería metálica en acero al carbono ¡,acero inoxidable, dado un plano de ubicación e
i¡stalación.

1.6, Colocar elementos a iliares montaje de mancfa

MODIJLO FORMATWO 4
de productos de carpintcria metálica conInstalación

materiales ferosos
Código

Nivel de competencia (CNPP)

Duración

MF0284_2

90 horas

2 (dos)

UC asociada
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Asunción, 27 de mavo de 2025

CEl.7. Describ ir la nivelación, compactación o estabilización, según corresponda, de un
terrcno o superfrcie sobre la que se apoyarán los productos dc carpinteria mctálica en acero.
asi como comprobación dc su resistencia e indeformabilidad para las cargas que vaya a

soportar, dado un plano de ubicación c instalación.
CE1.8. Organizar las tafeas, respetando la secuencia en la preparación de los insumos,
minimizando los desperdicios de material y optimizando los recu¡sos de manera eliciente.
RA2. Ensamblar perñles, elementos, acccsorios y productos de carpintería metálica en acero
al carbono y acero inoxidablc, conforme a planos, procedimientos de montaje, cumpliendo
con especificaciones t¿cnicas y no¡mativas de seguridad vigentes.

CE2.l. Realizar el acondicionamiento previo al proceso de unión, preparando las supcrficies
de 1os elementos, lo quc pucde incluir limpieza, desengrase, eliminación de óxido o cualquier
tratamiento previo y seleccionando las herramientas, cquipos. utensilios, mate¡iales de
soldadura y consumibles, en función de las caracte¡isticas del ace¡o, proceso de soldadura.
especificaciones técnicas dcl producto y normativas de seguridad vtgentes.

C82.2. Seleccionar el proceso de unión más adecuado para el tipo de el€mentos y producros
de acero al carbono y acero inoxidable a cflsamblar, considerando factofes como cl tipo de

material, espesor, especifieciones técnicas y normativas de seguridad.

CE2.3. Posicionar los clcmcntos que conforman la cst¡uctura de carpinteria mctálica en acero

al carbono y /o acero inoxidable, de acuerdo a las dimensioncs cspcci.ficadas en los planos )'
dentro dc las tole¡ancias admisibles, colocando la estructu¡a ensamblada en e1 lugar indrcado.
utilizando her¡amientas y utensilios adecuados para la hjación v aproximación, conforme a

cspecificaciones t¿cnicas y normativas de seguridad vigentes.

C82.4. Ajustar los parámetros de soldadura como temperatura, corriente. presión, voltaje y
velocidad de alimentación del material de aporte, según especiñcaciones del producto, proccso

de soldadura requerido y rtormativa de seguridad.

CE2,5. Realizar Ia soldadura en perfiles de acero al carbono y acero inoxidables aplicando la
técnica adecuada, gafarÍizando que el cordón tenga las dimensiones y forma especificadas en

el plan de montajc, realizando las operacioncs de limpieza y acabado final a la unión,
etiminando cualquier resto de soldadura, dejando cl producto cn condiciones óptimas y
cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes durante todo el proceso de soldadur¿.

CE2.6. Inspeccionar visual y dimensionalmcnte las soldaduras realizadas, identificando
posibles defeaos, discontinuidades, deformaciones o desviaciones, comprobando que las

dimensiones, lormas y caractcristicas de los componentes ensamblados se ajusten a

especificaciones técnicas y estándares de calidad, así como tomando medidas corectivas si cs
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móviles segün indiquen las especificaciones del plan de montaje y normativa dc scguridad
vigente, asegurando la calidad dimensional del cnsamblaje v rcalizando las operaciones de

limpieza y acabado final a la unión, eliminando cualquier resto de material sobrante. dejando

el producto en condiciones óptimas.

CE2.8. Demostrar interés para identificar y resolver problemas ¡elacionados con el

ensamblaje, como ajustes no previstos en los planos o irregularidades en los materiales.

RA3. Instalar componentes y estructuras de carpinteria metálica en acero al carbono y acero

inoxidable, a partir del plan de montaje y cumpliendo con las especificaciones téclicas y
normativas de seguridad vigentes.

CE3.1. Detcrminar las herramientas manuales y máquinas portátiles adecuadas para llevar a

cabo la instalaclón y el acabado de elementos y productos de carpintcría met¿ilica en acero al

carbono y acero inoxidable, considerando el tipo de metal, instalación requerida, condiciones

dcl lugar y normativa de seguridad vigente.

CE3.2. Realizar las operaeiones de colocación y fijación de piezas o marcos dc una estructura

dc carpintería metálica en acero al ca¡bono y acero inoxidable, asegurando la resistencia para

soportar las cargas requeridas sin causar daños, verticalidad, horizontalidad, escuadra ¡'

tolerancias indicadas en los planos y requisitos de la instalación, así como su o¡icntación de

acuerdo con las condiciones estéticas especificadas.

CE3.3. Rcalizar la composición y ensamblaje de piezas en una estructu¡a de carpintcría

metálica en ace¡o al ca¡bono o acero inoxidable, así como la colocación de los complementos

(bisagras, cieres, pomos, tiradores, enÍe otros) y henajcs, comprobando todas las

dimensiones, formas, acabados y funcionamiento de los mecanismos, accionamientos,

hermeticidad y seguridad. de acuerdo con los planos de instalación, ascgurando el

cumplimiento de las especificaciones técnicas, condiciones de calidad establecidas y

normativa de seguridad vigente.

CE3.4. Realizar una inspección después de cada fase del montaje para identihcar posibles

desviaciones y defectos, utilizando instrumentos de medición adecuados para vcrirrcar las

dimensiones, formas y tolerancias, asegurando que sc ajusten a las especificaciones,

efectuando las corrcccioncs ncccsarias para asegurar la calidad de las superficies y acabado asi

como la seguridad de la estructu¡a.

CE3.5, Fabricar dife¡entes productos de carpintería mctálica cn acero al carbono -v acero

inoxidable, tales como: puertas, portones, veñtanas, mamparas o cerramientos dado un plano

de instalación, definiendo las operaciones a rcalizar, sccucncia de trabajo, protccciones dc

trabajo, listado dc mate¡iales, complementos y elementos auxiliares, así como la preparación
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Asunción, 27 dc ma,yo de 2025

rigurosamente las normativas y procedimientos de seguridad, utilizando equipo de protección
personal adecuado y evitando situacioncs de ricsgo.

CE3.7. Apticar técnicas y desarrollar habilidades para el montaje ¡- ensamblaje dc
componentes y estructuüs de carpinteria metálica cn accro al carbono y acero inoxidable,
ase8urando que todas las piezas estén en su lugar y ajustadas corectamente.
RA4. Aplicar tratamientos superflrciales de protección a la carpinteria metálica en accro, de 

]

acuerdo a procedimientos, técnicas y cspecificaciones del fabricante adoptando 1as no¡mativas 
]

de seguridad y mcdioambiental vigentes.

CE4.l. Identificar las superFrcies de la carpinteria metálica cn acero que requieren tratamicnto
supcrficial dc protccción, considerando factores como la exposición a la intcmpcrie, corrosión

u otros agcntcs ambicntales.

CEA.Z. Prcpanr las superficies de la carpinteria metálica en acero, limpieza, desengrasc,

eliminación de óxido, lijado u otros procesos necesarios para asegurar la adhcrencia del

tf atamicn(o pf otector.

CE4,3. Selcccionar el material protector más adccuado para las superficies de acero, tenicndo

en cuenta los proccdimicntos, espccificacioncs dcl fabricantc, cntomo, cxposición a corrosión

u otros factores quc pucdan afectar la durabilidad y protección requerida.

C81.4, Aplicar el tratamiento protcctor (galvanización, pintado, anodizado, entre otros) dc

manera unilorme y siguiendo técnicas apropiadas, asegurando u¡a cobertur¿ complcta dc las i

super§cies de acero y evitando acumulaciofles, burbujas o árcas sin tratar, otmpliendo con las

normativas de segtridad y medioambientales vigentes durante todo el proceso de aplicación,

utilizando los equipos dc protección personal y evitan<lo situaciones de riesgo.

CE,4.S. Realiza¡ la limpieza y acabado final de la carpintería metálica tratada, eliminando;
cualquier residuo de material protector sobrante y dejando las superficies en condiciones

óptimas, scgregando y eliminando los rcsiduos gcncrados de acucrdo con las lormatius
aplicables evitando la contaminación cruzada con otros residuos, así como el riesgo para la

salud y el medio ambiente.

CE4.6. Verificar la calidad del tratamiento superficial realizado cumple con los cstándares de

protección requeridos, asegurando que las capas de protección tienen el color y espesor

uniformes, uniformidad en la aplicación y ausencia de defectos visuales, asi como que tenga

una durabilidad, resisticndo la corrosión, desgaste .v otros agentes durante cl ticmpo

especificado.

CE4.7. Demostrar respeto y rigurosidad en la aplicación de las normas vigcntcs y dc los

procedimientos estandarizados

n y cxáctitud en la aplicación de tralamientos superficiales deCE4.8. Demostrar detcrmina
flter1a m bilidad cn cL c¡idando necesarir:, a fin dc
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POR LA CUAL SE ,"\PRUEBA EL PERTIL PROFESIONAI DE C.{,RP[\TERiA
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Asunción, 27 dc mayo de 2025

RA5. Rcalizar cl maotenimiento corectivo de productos y estructuras dc carpinteria metálica
en acero al carbono y acero inoxidable, conformc a la documentación técnica y normativas de
seguridad vigentes.

CES.l. Identiñcar problemas o daños en productos y estructuras dc carpintcria mctál rca cn
acero al carbono y accro inoxidable, decidiendo si es ncccsario reparar las partes dañadas o
sustitui as por nuel,as, siguiendo normas y proccdimientos establecidos.

CE5.2. Identifica¡ los elcmentos de carpintcria mctálica en accro al carbono y acero

inoxidable y/o fas zoaas dañadas o defectuosas en los mismos que requieren reparación v las

acciones dc repa¡ación necesarias, analizando la documentación técnica proporcionada

CE.3. Planificar el proccso de reparación, dcterminando un plan de trabajo que inclule la

sccuencia dc las operaciones. herramientas, equipos y materiales necesarios y tiempos
estimados-

C85.4. Selecciona¡ herramientas, equipos y técnicas para llevar a cabo el mantenimrento

cofrectivo de productos y estructuras de carpintería metálica en acero al carbono -v acero

inoxidable, indicando su utilización y precauciones a tener en cuenta.

CE5.5. Realizar el desmontaje y montaje de las pancs afectadas dc la carpinteria mcrálica en

acero a[ carbono y acero inoxidable de manera ordenada y segura, evitando daños ¿dicionalcs
a la estructura y las piezas.

CE5.6. Ejecutar las operaciones de reparación (soldadura, enderczado, pulido, pintura, entre

otras) para rcstaurar la funcionalidad y Ia estética, de acuerdo a las especificacioncs técnicas.v

al plan dc trabajo. garantizando la integridad estn¡clural de los elementos reparados y
cumpliendo con las normativas de segundad vigentes durante todo el proceso.

CE5.7. Realizar inspeccioncs visuales y dimensionales de productos v estructuras de

carpinteria metálica en accro al carbono y acero inoxidable. verificando que en los elementos

reparados o sustituidos cumplan con los requisitos especificados en la documentación técnica,

identificando y corrigiendo los defectos o desviaciones.

CE5.8. Ascgurar que las operaciones de reparación no gcnercn impactos nefiativos cn cl

medio ambiente, gestionando los residuos gencrados durante el proceso de reparación, de

acuerdo a las regulaciones medioambientales.

Conceptualcs:

Insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalación de p¡oductos de carpinteria

metálica con materiales ferrosos.

Materiales y compone ¡es de rp rntc melállca en ace¡o al carbono v acero

sde te¡iale es, elcmeltos componentes utilizados, asi
a

ones Ta de perfiles de acero al

Ctacomt
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carbono y acero inoxidable. Accesorios más usuales.

- Documentación y noñnativa para la instalación dc carpintería metálica cn acc¡o al

carbono y acero inoxidable:

- Especificaciones técnicas detalladas en los planos y documentos de discrio,

incluycndo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisitos especificos-

- Manuales dc montaje.

- Normas de calidad.

- Simbología normalizada de representación. Simbologia especifica y no¡mativa

aplicable. Simbolos básicos. Simbolos suplementarios.

- Elementos auxiliarcs ulilizados en el montaje de productos de carpintería metálica cn

acero al carbono y acero inoxidable, como cuñas, soportes, sistemas de fijación, etc-

- Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a la manipulación, almacenamiento

y uso de materiales y cquipos en la carpintcria metálica e¡ acero al c:rrbono y acero

inoxidable.

- Herramientas manuales y equipos para el montaje e instalación de productos de

carpintcría metálica en aceto al carbono y acero iooxidable. Manejo y manteflimiento.

- Procedimientos estáfldar de montaje y ensamblaje de productos de carpintería metálica

en acero al carbono y acero inoxidable. Orden de operaciones. Técnicas.

- Métodos dc nivelación del terreno, compactación y cstabilización de superficies.

- Diferentes espacios de trabajo necesarios para el montajc de produftos de carpinteria

metálica en acero al carbono y acero inoxidable Requisitos específicos de espacio para

cl tipo de mofltaje a rcalizar.

- Tipos de plataformas de elevación: elevadores de tijera, plataformas telescópicas,

elevadores de brazo articulado, entfe otfos. Regulaciones y normativas relacionadas

con el uso y la seguridad de las plataf:rmas de elevación

- Andamios: Tipos de andamios utilizados en la industria de carpintcria mctálica en

acero al carbono y accro inoxidable. Regulaciones y normativas relacionadas con el

uso y la seguridad de los andamios.

- Regulaciones y nofmativas de scguridad aplicables a la instalación de carpinteria

metálica en acero al ca¡bono y acero inoxidable, incluycndo el uso de equipos dc

protección personal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientale s y dc trabajos cn

altura.

Ensamblaje de perfiles, elementos, accesorios y productos dc carpinteria metálica con

materiales ferrosos .

- Especificaciones técnicas q se ap lican a los pc lles, elementos y acccsorios de

mctálica en a al carbono ccfo inoxidablc. Dimensiones, toleranclas

fisicas
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Asunción. 27 dc mavo dc 2025

- Tolerancias dimensionales especificadas en los planos. Tole¡ancias dimcnsionales
permitidas en la carpinteria metálica en acero al carbono y acero inoxidablc.
Aseguramiento del cumplimiento de las tolerancias dimensionalei cn los elementos
ensamblados.

- Tomillos utilizados en carpintería metálica en acero al carbono y acero inoxidable.
Tipos. Normativas y estándares de calidad relevantes para las opcraciones de

atomillado en carpinteria metálica en ace¡o al carbono y accro inoxidablc.

- Remachcs que se emplean en la construcción metálica en acero al carbono y acero

inoxidable. Tipos. Normativas y estándares de calidad relevantes para las operaciones

de remachado en carpinteria mctálica cn acero al ca¡bono y acero inoxidable.

- Unioncs utilizadas en carpí¡'¡teria metálica en acero al carbono y acero rnoxidable.

Tipos. Uniones con elementos móviles como bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre

otfos.

- Herr¿mientas y utensilios utilizados para posicionar los elementos de carpintería

metálíca en acero al ca¡bono y a€efo inoxidable, Iales como niveles,: escuadras, mazos

de goma, cntrc otros.

- Soldadu¡a de acero al carbono y acero inoxidable: Principios de 1a soldadura de acero

al carbo¡ro y acero inoxidable. Diferencias entrc la soldadura de accro al carbono y

acero inoxidable y ouos metales. Consideraciones sobre [a tcmperatura dc fusión y

conductividad té¡mica del acero al carbono y acero inoxidable.

- Procesos de Soldadura: Soldadura con electrodo rel'estido. Soldadura con electrodo de

tungsteno y gas incrte (TIG) y soldaduras con alambre continúo bajo gas protector

inene (MIG).
- Defectos o irregularidades de la soldadura metálica en accro al carbono y acero

inoxidable.

- Rcgulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalación de carpintería

metálica en acero al ca¡bono y acero inoxidable, incluyendo cl u§o de equipos de

protección personal (EPP). Medidas dc scgundad, medioambientales y de trabajos en

altura.

- Normativas de seguridad ¡elacionadas con la soldadura en carpinteria metálica.

Prevención de riesgos durante la soldadura.

Montaje e instalación de productos y estrücturas de carpintcria metiílica con matcriales

ferrosos.
ponentes dc carpintcria mctálica cn acero al carbono y acero inoxidable. 'Iipos
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accto al carbono y acero inoxidablc utilizadas cn carpinteria metálica
- Hermetizadores y selladores. Tipos de quc se emplean en la construcción e instalación i

de carpinteía metálica en ace¡o al carbono y acero inoxidable.
- Herramienras y equipos necesarios para el montaje e instalación dc componentes

metálica en ace¡o al carbono y accro inoxidable, como taladros, sierras, tomillos,
adhesivos. ent¡e otros.

- Regulaciones y normativas de segundad aplicables a la instalación de carpinteria
metálica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de
protección personal (EPP).

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la insralación de carpinteria
metálica en acero al carbono y acero inoxidable. incluycndo e1 uso de equipos de
protección penonal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientales y de rrabajos cn
altura.

Tratamientos supeliciales de protección a la carpintería metálica en acefo.
- Propiedades fisicas y quimicas del acero. Susceptibilidad a la corrosión y dctcrioro con

el tiempo.

- Procesos dc coñosión a los que está expuesto cl acero y cómo afedan a su intcgridad y
resistencia.

- Tratamientos supcrficialcs. Tipos dc tratamicntos superficiales utilizados para proteger

cl acero, como la galvanización, cl rccubrimicnto con piltura, el anodizado, cntre
otros.

- Materiales de recubrimiento. Materiales utilizados en los t¡atamientos supcrficialcs,

como pinturas, recubrimientos metálicos, csmaltes, produaos quimicos de protección,

entre otros.

- Normativas y estándares nacionales e intemacionales que rigen los tratamientos

superficiales en la industria de la carpinteria metálica en acero.

- Regulaciooes v normativas de seguridad aplicables a la instalación de carpinreria

metálica en acero al carbono y accro inoxidablc, incluyendo cl uso dc cquipos de

protección personal (EPP).

- Regulaciones y normativas dc scguridad aplicablcs a la insralación de carpintcría
metálica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de

protección personal (EPP). Mcdidas de seguridad, medioambientales y dc trabajos cn

altura.
Mantenimiento correctiyo de productos y estructuras de carpintería met¿ilica con

cs fcrro
iv{a CN 41 ca. Importancia del mantcnimiento
pafa

\hlosl)
General

dc

,,-n

ari
Secre

iosoll

4i'

n ¿l
Élil



¿ \ rnASAlo. F.yPLEO
!, I'ST,GL RI I}ÁD SOCI AI

IIBA APO, I tIrORO.\f O.\lB,\'..\IO
¡lA I F rttGLiA IFIXOnOni

f t GOBIERNOot,t pAL{cUÁl
\J PARAGUAY RI.KU.{I

RESOLUCIÓN i\ITESS \. 19I,/2025
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- Herramicntas y equipos utilizados en el

utilización y precauciones.

mantenimiento correctivo, fbrma de

- Tipos de defcctos comunes en productos y cstructuras de carpinteria metálica cn accro
al carbono y acero inoxidable, como corrosión, fracturas, defo¡macioncs, dcsgaste, ctc.

- Tratamientos Anticorrosivos para cl acero a[ carbono.v accro inoxidable.

- Normativas y estándarcs dc calidad rclacionados con cl mantenimiento dc carpintcria
metálica en acero al carbono y acero inoxidable.

- Requisitos de seguridad y medio ambientc aplicables al mantenimiento correctivo de
productos y estructuras de carpintería metálica con materialcs fer¡osos. Uso de

equipos de protección personal (EPP). Medidas de seguridad cn trabajos en altura.

- Normativas de scguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria metálica.
Prevención de riesgos durante la soldadura.

Proccdimentales:
Preparación de insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalación de

productos de carpinteria metfica con materiales ferrosos.

- Inspección y verificación de la calidad de los materiales y componentes de carpintcria
metálica cn acero al carbono y acero inoxidable, identificación de posibles defectos o

anomalías.

- Prcparación y configuración de las herramientas, equipos y maquinaria ncccsarios

para el montaje y Ia instalación de productos de carpinteria metálica cn accro al

carbono y accro inoxldablc.

- Preparación del espacio de trabajo, incluyendo la limpieza, nivelación y
acondicionamiento de [a superficie.

- Técnicas para manipular y úansportar matcriales y componentes de manera segura y

ehciente.

- Interpretación de la documentación técnica y normativa para Ia instalación dc

cstructuras de carpinte¡ia metálica en acero al carbono y acero inoxidablc.

- Evaluación de los requisitos especificos de la instalación del producto de carpintería

metálica en acero al carbono y accfo inoxidable en función dc 1os planos y

especihcaciones técnicas. Interprctación dc planos y esquemas de montale de

cstructuras de carpintería metálica en ACCIO al carbono y acero inoxidablc

Interpretación de la simbología. Identificación dc los clemcntos, equipos y matcriales

sobre planos. Interpretación de formas rcpresentadas cn planos.

- Mancjo dc documentación (manuales, prontuarios, catálogos y normativa de

plicación) para la organización y el montajc de instalaciones de estructuras de

carplnte iica cn accro ca no y accro lnoxidablc.
nacl de s dc tra de los planos de- Pla a
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ubicación e instalación. Organización del espacio dc trabajo.

- Técnicas de evaluar cl tereno o supefrcie sobre la cual se instalarán los productos dc
carpinteria metálica en acero al carbono v acero inoxidable.

- Aplicación de métodos de nivelación, compactación o cstabilización según las
necesidades identifrcadas en el plano de ubicación e instalación.

- Técnicas de comprobación y pruebas para garantizar que el teneno o superficie sea lo
suficientemente resistentc c indcformable para soporlaf las cargas pre!istas.

- Selección y colocación de los clementos auxilia¡cs de montaje de productos en
carpintería mctálica en acero al carbono y acero inoxidablc para evitar deiectos y
deformaciones en las uniones.

- Ajuste y fijación de elementos auxiliares de montaje dc productos en carpinteria
metálica en acero al carbono y acero inoxidable.

- Selección de platalbrma de elevación o el tipo de andamio adecuado en función de los

requisitos de la instalación. Ubicación y montajc de plataformas de elevación y
andamios.

- Apticación dc mcdidas dc seguridad. Utilización dc cquipos de seguridad y de
protección individual. Apticación de medidas de scguridad e¡ altura. Gestión
medioambiental. Tratamicntos de residuos.

- Aplicación de fa normativa. códigos, especificacioncs, prácticas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias.

Técnicas de ensamblado de perfiles, elem€ntos, accesorios y productos de carpinteria
rnetálica con materiales ferrosos.

- Interpretación de planos de carpinteria metálica en acero al carbono y acero

inoxidable. Interpretación de los simbolos, dimensiones, y tolerancias dimensionales y
geométricas especificadas en los planos. Identificación de las ubicaciones y tipos dc

soldadura requeridos.

- Selccción de los tomillos y refucrzos de accro galvanrzado scgún las necesidades dcl
proyecto y las especificaciones técnicas.

- Prcparación dc los perfiles metálica en acero al carbono y acero inoxidable antes de la

instalación de los tornillos, incluyendo Ia limpieza dc las supcrficies y la creación de

orificios guia si es nccesa¡io.

- Atomillado, aplicando el torque de apriete correcto y ascgurando que los tornillos

cstén bien posicionados y firmemente sujctos.

- Preparación de perhles, clementos y accesorios dc carpintcria metálica cn ace¡o al
carbono y acero inoxidable antes de su ensamblaje, incluyendo cortes, ajustes y
p esuperhcics
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impurczas. Preparación de las superficies para la soldadura, como el biselado de los

bordes.

- Selección del proceso de soldadu¡a más adecuado para la aplicación.

- Aiuste de equipos de soldadura y parámctros: Configuración de la máquina de soldar

dc acuerdo a las especihcaciones del proccso y las caracteristicas del material de acero

al carbono y accro inoxidable.

- Selección de los electrodos, alambres, Eiases y otros consumibles.

- Técnicas de soldaduras: Técnicas dc soldadura de elc«rodos revestidos, TIG y MIG.
Control de la vclocidad y el movimiento dcl cordón de soldadura. lvlantenimiento de

la protección del gas inene dur¿nte la soldadu¡a.

- Inspección visual y dimensional dc las soldaduras realizadas. Uso de instrumentos de

medición para verificar dimensiones y tolcrancias. Idcntificación y corrccción dc

defectos en las soldaduras.

- Alineación y nivelación de los elementos de carpintería metálica en acero al carbono y

acero inoxidable según las dimensiones y ubicación especificadas en los planos.

- Ajuste y posicionamiento de los elementos de carpinteria mclálica eu accro al carbono

y acero inoxidable de acuerdo a las dimcnsiones especificadas en los planos y dentro

de las tolerancias admisiblcs.

- Utilización de herramientas y ütensilios para hjar y acercar los elemenlos de

carpinteria metálica en accro al carbono y accro inoxidable a las superficies de ¡

montaje, garantizando un ajustc prcciso.

Medición y verificación de las dimensiones de los elementos ensamblados de

carpintería metálica en acero al carbono y ace¡o inoxidable de acucrdo a las

tolerancias dimensionales especificadas cn los planos.

Inspección dc las uniones y ajustes, veriltcando que cumplan con las espccificaciones

técnicas y las expectativas dc calidad.

Idcntificación y corrección de desviaciones cn las dimcnsiones y calidad de las

uniones, ascgurando que se alcance la calidad dimensional requerida.

Acciones correctivas cn caso de desviaciones en las dimensiones o ubicación dc los

elementos, garantizando la conformidad con los planos.

Aplicación de mcdidas dc scguridad. Utilización de equipos de seguridad y dc

p¡otección individual. Aplicación de medidas de scguridad en altura- Gestión

medioambiental. T¡atamieotos de ¡esiduos.

Aplicación dc medidas seguridad rclacionad¿s con la soldadura en carpinteria

metálica. Prevención de ricsgos durante la soldadura.

de Ia norm cspcciñcaciones, práaicas ¡ccomendadas,a,
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Técnicas de montaje e instalacién de productos y estn¡cturas de carpinteria metálica con
materiales fe¡rosos.

- Interpretación de planos y especificaciones técnicas relacionados con la instalación de
carpinteria metálica cn acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo dimensiones.
ubicación y dctalles constn¡ctrvos.

- Medición, cole y ajuste dc componcntes metálica en acero a] carbono v acero

inoxidable según las dimensiones especihcadas en los planos.

- Ensamblajc y fijación de componentes metálica en acero al carbono y accro inoxidable
utilizando métodos como atornillado, pegado con adhesivos o soldadura térmica.

- Vcrihcación de niveles y tolerancias de los componentes conforme a los planos

Instalación de accesorios como bisagras, cerraduras, manijas y elementos de cier¡e.

- Ajuste final de componentes y realización de pruebas para verificar e[ funcionamiento
correcto de las estructuras y componentes metálicos en acero al carbono y acero

inoxidable.

- Limpieza y acabado de las superlicies metálica en acero al carbono y acero inoxidablc,
asegurando una apariencia estética y funcional.

- Fabric¿r difercntcs produclos de carpinteria mctálica cn acero aJ carbono y acrro
inoxidable, talcs como: puertas, pofones, ventanas, mamparas, cenamicntos. cntre

otfos.
- Aplicación de medidas de seguridad. Utilización dc equipos de scguridad 1 de

protección individual. Aplicación de medidas de seguridad en altura. Gcstión

medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicación dc la normativa, códigos, especificaciones, prácticas rccomendadas,

métodos, clasificaciones y guías.

Aplicacién de tratarnientos superficiales de protección a Ia carpinteria metálica en acero.

- Preparación de las superficies antes de aplic¿r tratamientos, incluycndo procesos de

limpieza, desengrase y lijado.

- Identificación del tipo de tratamiento superficial más adecuado para un proyecto

específico en función de faoo¡es como e[ entomo, la cxposición al clima, la cstética y

el presupucsto.

- Prepa¡ación de las superficies de acero, eliminando contaminantes, óxido, grasas u

otros elementos que puedan afectar la adhcrencia del tratamiento

- Aplicación de recubrimientos. Aplicación de los tratamientos superficiales, siguiendo

las recomendaciones del fabricante y normativas vigentes procesos cle secado y curado

necesarios pafa quc los trata ientos superficiales alcancen su resistencia y durabilidarl

isualcs y prucba para verilicar quc losa
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tratamicntos supcrfi cialcs.

- Aplicación de medidas de seguridad. Utilización dc cquipos dc scguridad r dc
protccción individual. Aplicación de medidas de seguridad en altura- Gesrrón

medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicación de la nclrmativa, códigos, especificaciones, prácties recomendadas.

mérodos. clasificacioncs y guias.

Técnicas de mantenimiento correctivo de prodrctos y €structuras de carpintería mctálica
con materiales ferrosos.

Inspección y diagnóstico dc defectos. Evaluación de la estructura o p¡oducto para

identificar defectos. Evaluación de la gravedad de los defectos. Análisis de la causa

raíz de los problemas. Registro y documcntación de los defectos encontrados.

Ideotihcación y empleo de her¡amientas especificas para el mantenimiento de

carpintería metálica de acero al carbono y acero inoxidable.

Planificación y organización de un plan de acción para el mantenimiento corcctl\o cn

la carpinteria de acero al carbono y accro inoxidablc. Adquisición de materialcs \'

recursos necesarios.

Aplicación de ¡ecubrimientos protcctorcs. Aplicación de tratamientos para prevenir la

corrosión en el acero al carbono y acero inoxidable. Aplicación dc rccubrimicntos

anticorrosivos como pintura o anodización.

Reparación de Dcfectos. Ejecución de procedimicntos especificos para reparar

dcfcctos. Soldadura, reemplazo de componentcs, cndcrczado, etc.

Inspección final para verificar la corrección dc los dcfectos y que las calidades del

trabajo de mantenimiento se ajusten a los estándarcs requcridos.

Aplicación de medidas de seguridad. Utilización de equipos de seguridad y de

protección individual. Aplicación de medidas de seguridad cn altura. Gestión

medioambiental. Tratamientos de residuos. Mancjo adccuado de materiales peligrosos

o residuos generados.

Aplicación de medidas seguridad relacionadas con 1a soldacfura en carpinteria

metálica. Prcvención de riesgos durante la soldadura-

Actitudinales:
- capacidad analítica para afrontar con lógica una situación técnica y r€solución de

problcmas.

nomía e iniciativa en 1a ón de sus labores

Rc a los com fCS.

s normas vigcntes y de los procedimientos

G¿rgial :l

de aplica
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAT DE CARPDiTERLA,
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE \'INILO (PVC) Y SUS \ÍODL]-OS
TORJVÍATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.{.\ÍILL{,
PROFESIONAI DE MECÁNICA Y METALES (NT§ME), DEL CAT.{,LOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . YERSIÓN I.-------.-----.-.-..

Capacidad de utilizar los conocimientos adquiridos en la práctica.
Actirud de trabajo en equipo en la ejecución de los trabajos, siguiendo insrrucciones 

-v

cooperando en el montaje e instalación de productos y estructuras en carpirteria
metálica con matcriales ferrosos-

Habilidad para identificar y examinar minüciosamenle los materiales y componentcs
en busca de defectos o irregularidades.
lnterés en la interpretación e identificación de la información técnica, planos,
simbologia, esquemas y manuales técnicos apfopiados a las operaciones a efec'tua¡.

Capacidad de pensar en términos espaciales y planilicar Ia disposición de elementos,
componentes, accesorios, equipos y herramientas.
Interés por ajusta6e a diferentes situaciones y condiciones de trabajo, realizando
adaptaciones según sea necesario para cumplir con las especificaciones técnicas ¡' de
seguridad.
Responsabilidad en la gestión de insumos, preparación e instalación de produdos t
estfucturas en carpintería mctálica cn acero al carbono y accro inoxidablc.
garantizando la seguridad y calidad en el trabajo.
Interés por planificar y gestionar eñcientemente el tiempo de trabajo, cumplicndo con
plazos y programaciones establecidas.

Aptitud para comunicar de mane¡a clara y precisa los avances y posibles problemas en

el montaje e instalación dc productos y cstructuras en carpinteria metálica en accro al

carbono y acero inoxid¿ble.
Desarrollar una mentalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas y con

equipos de elevación, priorizando la seguridad en todo momento.

Capacidad para evaluar los riesgos asociados con la instalación de productos en

carpintcria mctálica en acero al ca¡bono y accro inoxidablc y tomar medidas para

mitigarlos.

iiL0ilciriAL

e-losc

ltial l\11.ii.11"'1 11¡ 0.: i':,cint

Requisitos mínimos de acc€so aI módülo

Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escola, Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe para Personas Jóvenes.v Adultas, concluida.

- Certificado de Auxiliar (nivel I de cualificación).
( -7 Cenificación de competenctaslgada a perfiles det CNPP de nivel I de cualificación.

t

arcla

I

Secret

o&lGba 88

Asunctón, 27 de ma¡ o de 2025
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERIA
METÁLICA Y DE PoLICLoRI]RO DE vINILo (PYC) Y SUS IIoDLTLoS
FORMATWOS ASOCIADOS, CORR§SPONDTENTES A LT\ F{\fILIT\
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y I\{ETAIES (MEM[,), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERTILES PROFESIONALES. YERSIÓN I.-----.-----.--.----

Perfil del profesional formador

(") en e! área relaciorcda con el móduloformativo.

(*") en caso que elfirmador no cuente con tirulaciófi

Asunción, 27 de ma¡'o de 2025

Expcriencia proflsional requerida*

Sin titulación**

I año de

experiencia
laboral

3 años de

experiencia
laboral

- Titulo de profesor en cualquier especialidad o,

- Habilitación en docencia en EFTP requerida por cada Administracrón
responsable.

- Tirulo de profesor profesionalizante o,

- Certificado o especialización en cl área con formación metodológrca o

pedagógica.

Con titulación
Perfil académico (coinpetencias técnica.s)

Titulo de profesor/doccnte en la especialidad o
área de la familia profesional o,
Titulo de Técnico Superior en la espccialidad
requerida o,
Título de grado o postgrado relacionado con el

módulo formativo o área de Ia familia
profesional.

1,5 m2 por estudiante

Hasta 20 estudio,rtesEspacio

Aula polivalente

Taller de carpintería mttálica y
de PVC

120 m2

6m2Depósito dc m(tt¿r¡(t les

Inftaestructuras básicas

pamiento de los espacios

mobili ¿tflospoNombre del o

F.At¡lo

Requisitos biisicos de espacios, inftaestmcturas y equipaadehto

Hqstu 4A eshtdiantes

1,5 m2 por estudiantc

140 ml

ó n:rl

Suministro eléctrico con tomas dc corrienfes

Iluminación adecuada.

Siste ma dc ventílación.

Sistcma de airc acondicionado.

Accesibilidad univcrsal a los espacios.

Extintores y sistemas de seguridad.

Conexión a Intemet, por cable o

ultimcdia

u

rlca !- ^':''le -. l:r&ml

§

G ¡a

I GiilAL

t:,

Competencias
pedagógicas

rvifi.

mate¡iales

.-j.]

PC (doccnte). 
._
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METÁIICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }ÍÓDL'LOS
FORIÍATTVOS ASOCIADOS, COR-R.ESPONDIENTES A LA F,{\f ILL\
PROFESIONAI DE MECÁMCA Y METAIES (MEME), DEL CATAIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. VERSIÓN I.---.-----.-------..

Asunción, 27 de ma,yo de 2025

- Pizarra acrilica, pincel y borrador.

- Aplicaciones informáticas de uso general instaladas cn los
equipos.

- Süas (una para cada esrudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de panicipanrcs). para
rrabaio con o sin computador.

- Escritorio y silla para el docente o instructor.
- Computadores suficientes en función del número dc

estudiantes, con conexión a Intemet (puede ubicarse en el
laboratorio dc informática o en el aula polivalenre en cl caso

de disponer de carro portátil).

- Herramientas informáticas: equipos y software de consulta v
elabo¡ación de documentación tácnica (ofimática, CAD
especifico y acceso Internet), softrvare especifrco, entrc o¡ri§.

- Impresora.

Taller de carpintería

metólím y de PVC
Notebook o PC (docente).

Proyectof multimedia.
Aplicaciones informáticas dc uso gcncral instaladas cn los
equipos.

Pizarra acrilica, pincel y borrador.

Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad dc
pafticipantcs).

(una para cada estudiante).

Escritono y silla para cl doccntc o instructor.

Mesas para conc de materiales metálicos.

Bancos dc trabajo y prensas dc bancos.

Taburetcs metálicos regulables.

Pantallas biombo para aislar el puasto de trabajo.

Mesas de soldadura.

Extmctores de humos.

Herram¡efltas rnant¡al¿s: alicates, destornilladores, [avcs Allcn,
llave inglesa, herramicntas dc irjación, utcnsilios de armado,

martillg6, utensilios (ganchos, sopolesl giratorios, de volteo),

her¡a ienlas y utensilios dc ensamble y montaje, tcrrajas,

te nderezar y curvar pcrfilcs, herramientas dec

E0 plano y al airc, equipo de pintura. herramicntas y

amicntas dc soldador

90
us.rl
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPNiTERI,\
METÁLICA Y DE POLICLORTIRO DE VINILO (PVC) Y SUS }ÍODL'I-OS
FOR]!ÍATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F-.L\f ILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (IIÍEME), DEL CAT.\LOGO
NACIONAL DE PERTILES PROFESIONALES . VERSIÓN I.--.---.-.--..-.-...

:\sunción, 2i ir :t i. - .:. - -:
(galgas, cepillos, piquetas, esmcnladora, enÍe orras). llaves
dinamo-métricas, entre oüas.
Máqünas ltmamietuas y Equipos: taladradora, cizalla, radral
universal y portátil, roscadora, prensas de etrderezar y cun'ar
perfiles, rcmachadora neumática, remachadoras manualcs.
taladros de columna, rebarbadora, esmeriladora, cquipos dc
repaso, cquipos completos dc soldadura de cléctrica con
electrodos revestidos, cquipos completos de soldadura TIG,
cquipos completos de soldadura MIG./MAG, equipos

neumáticos e hid¡áulicos de apriete, pistola para aire

comprimido, compresor de aire, atornilladora, equipo de

soldadufa por rcsistencia, equipo de corte por plasma,

cquipos de corte mecánico para carpintcria metálica, equipos
para mecanizado dc carpintcria metálica, bombas y cquipo dc
vacio para cnderezado de chapas, sistemas dc fraclón.
calentadorcs de gas y cléctricos, cstufa dc secado dc

electrodos, horno dc tratamicnto, cntrc otras.

Instrumentos de medida: lápiz medidor de tempctaturas,

tcrmómctro dc infrarrojo, endoscopio, pirómctro, Iupa, lupa

con retícula, cspcjos, lintcrnas, lámparas portátilcs, plomada,

goniómetro, pic dc rcy, mctro, micrómcúo, plantillas dc

forma, falsa escuadra, rcloj comparador, reglas, cintas

métricas, nivel, galgas (galgas de contomo, galga dc medición

de mordeduras, vcrificación dc cordón dc soldadura (en

ángulo recto, cóncavo y convcxo). galga univcrsal, galga

soldadura para ángulos (analógico y digital), patrones,

boroscopio, mármol, teodolito, cntre otros.

Matuiales. acero al carbono, accro i¡oxidable, aceros

galvanizados, Steel framing (cnmarcado de acero), en forma

de chapas, perhles laminados y perfiles normalizados,

consumibles (gases, electrodos, electrodos de tungsteno,

alambres). tomillos, tucrcas, arandelas, bulones, cspárragos.

rcmaches, pinturas y productos de protección, entre otros. I

Elemcntos uxiliares: gatos, utcnsilios para hjación,

uten§ armado, compresores de aire,

c cleva

posicionadores de

e, andamios, entre

§*

a Garc
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METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS }ÍODL'I-OS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F.,L\TILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y ]\{ETALES (IVfEI!ÍE), DEL C,{T.ÚOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. VERSIÓN I.----..-..-.-..----.

Asunción, 2i dc ma1.o dc 2025

Equipos y clcmentos de protección indiviclt«l y colecriw: pantalla o
yelmo de soldador, gala de soldador, equipo de protc€clón
para soldadura (guantes de cuero dc manga larga, delantal de
cuero, mangas de cucro, polainas), calzado de seguridad,

casco, guantes, cilturón de seguridad, arnés (anticaidas, para

trabajos verticales), elementos de amarrc, mosquetones.

dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento.
gafas de protección, protectorcs auditivos, mascanllas,
vestuario especifico de trabajo, cquipos de protección contra
inccndios, cnre otros.

Depósito de materíala - Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento

de los equipos, repuestos, herramientas, productos de

limpieza y lubricación, maquinaria y materiales.

- Maquinaria de transpone apropiada para el desplazamiento

dc elementos y productos.

- Carros de cilindros.

- Cilindros.

- Botiquín.

RAl. Preparar insumos y materiales para el montaje e instalación de productos de carpinteria

mctálica en aluminio, de acucrdo a planos. procedimientos de montaje, espccificaciones

técnicas, criterios de calidad y normativas de seguridad vigentes.

uxiliaras, fijaciones, elementos de lr
ipol,
olu otros

CEl,l. Seleccionar herramicntas, equ perfiles

stalación de

pecificaciones

de aluminio, accesorios, elementos
ministros necesarios para cl montaje e

aluminio, de.acuerdo con los planos y

d3.o*

!L
i¡r !clrr¡''

t!l

MODI'LO FORMATTVO 5

Nombre del Módulo Formativo

Código

Nivel de coúpetencia (CNPP)

Duración

Instalación de productos dc carpilteria metálica con

materiales no ferrosos.

90 ho¡as

MF0285_2

2 (do9

Instalar productos de carpintería metálica con

materiales no ferrosos.
UC asociada

Objetivo General
Instalar productos de carpinteria metálica con materiales no ferrosos

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación i

la lEr

ln mel

I

9¿,"
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METÁUCA Y DE PoLICLoRURo DE vINILo (PvC) Y sus IvfÓDULoS
FORMATIVOS ASOCLq.DOS, CORRESPONDIENTES A LA FA.MILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METATES (}IEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN 1,.-.....-.-......-..

CEI.2 . Preparar máquinas, equipos, herramientas, m¿terial, accesorios, elementos auxiliarcs
y protecciones de trabajo, determinando el plan de trabajo necesario para la €onstrucclón v
montaje de un producto de carpinteria metalica en aluminio, con el máximo aproyechamiento
de los recursos disponibles, según plano de instalación, indic¿sones de los manuales y-

proceso a rcalizar, cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes.

CE1.3. Vcrificar quc los elementos que conforman la carpinteria metálica en alumjnio.
herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de protección individual están auscntes

de cualquier defc«o o anomalia quc puedan afecta¡ su funcionamicnto y cn pcrfectas

condicíones de uso, idcntificando clemcntos defectuosos, sustituyéndolos, reparándolos o
desechándolos, evitando su utilización en e[ proccso de montaje.

CE1.4. Evaluar los espacios dondc sc llcvará a cabo cl montaje e instalación, asi como la

selección v evaluación de los medios auxiliares ncccsarios, como platafofmas de elevación -v

andamios, dado las especihcaciones técnicas, p)ano de ubicación y montaje, asegurando su

adecuación y seguridad.

CEI,S. Determinar las áreas de trabajo en función del tipo de montajc de un producto dc

carpinteria metálica en alumüio, dado un plano de ubicación e instalación.

CEl,6. Describi¡ la nivelación, compactación o cstabilización, según corresponda, de un
tefieno o la superficie sobre la que sc apoyarán los productos de carpintería metálica en ]

aluminio, así como la comprobación de su resistencia e indeformabilidad para las cargas que

vaya a soponar, dado un plano de ubicación e instalación.

C81.7. Colocar elementos auxilia¡es dc montajc dc mancra que eviten defectos y
deformaciones en las uniones de un producto de carpintería metálica en alumi¡io, asegurando

la calidad del trabajo.

CEl,8. Demostrar una organización ehciente de las tareas y secuencia lógica de preparaci.ón

dc los insumos, minimizando los desperdicios de material y optimizando los recursos.

RA2. Ensambla¡ perfiles, elementos, acccsorios y productos de carpintcria metálica en

aluminio de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, cumpliendo con cspecificaciones

t¿cricas y normativas de seguridad vigentes.

CE2.l. Describir los diferentes tipos de tomillos y remachcs que se emplean en la
construcción de carprritcria metálica de aluminio.
C82.2. kealízar el acondicionamiento previo al proceso dc unión. preparando las strperficies

de los elementos. lo que puede incluir la limpicza, dcsengase, eliminación dc óxido o

cualquier tratamicnto previo y seleccionando las herramicntas, equipos, ut(rtsilios, materiales

de soldadura y consumibles, en función de las caracteristicas del aluminio. proceso de

oldadu¡a, especihcaciones técnicas del producto y normativas de seguídad vigentes

82.3. Posicionar n[orm estructura -dc- carpinteria mctálica ennla
inio. de acu

Marta Ga:c{a }'elov*il

en1 de las to1 ncras
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Asunción, 27 de mayo de 2025
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPf,\TAiA
METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIEJYTES A LA F{\IILIA
PROFESIONAL DE MECA\ICA Y METALES (MEIVTE), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. YERSIÓN I.----.---.----......

Asunción, 27 de mayo de 2A25

admisibles, colocando la estructura ensamblada en el lugar indicado, utilizando herramientas
y utensilios adecuados para la l¡ación y aproximación, conforme a especificaciones técnicas -y

normativas de seguridad vigcntcs.

CE2.4. Ajustar los parámetros de soldadura de carpinteria metálica en aluminio, como la
corriente, voltaje y vclocidad de alimentación del mate¡ial de apone, según las

especificaciones deI producto, proceso de soldadura requerido y normativa de seguridad.

CE2.5. Realizar la soldadura en perfiles de aluminio aplicando la técnica adecuada.

garantizando que el cordón tenga las dimcnsioncs y lorma cspccificadas en el plan de montajc.
realizando las operaciones de limpieza y acabado final a la unión, eliminando cualquier resto

de soldadura, dejando el producto en condiciones óptimas y cumpliendo con las normativas

de seguridad vigentes.

C82.6, Inspeccionar visualmente y dimensionalmente las soldaduras de carpinteria mctálica

en aluminio realizadas, identificando posibles defectos, discontinuidadcs, dcformaciones o

desviaciones, comprobando que las dimensiones, formas y caracteristicas de los componentes

f \ GOBIERNO orr PARAGIiÁI
\., PARAGUAY REKUÁI

ensamblados se ajusten a especificaciones técnicas -v estándares de calidad, asi como tomando '

medidas correctivas si es necesario.

C82,7. Ensamblar y ajustar los elementos quc conforman una estructura de car?intcria '

metálica en aluminio utilizando uniones remachadas, atornilladas o elementos móviles según ,

lo indiquen las especificaciones del plan dc montaje y normativa de seguridad vigcntc, ,

ensamblaje (como ajustes no previstos en los planos o irrcgularidades cn los materiales)

CE3.1. Determinar las herramientas manuales y máquinas portátiles adccuadas para llevar a

cabo la instalación y el acabado de elemcntos y Productos de carpintería metálica,

considerando el tipo de aluminio. instalación requerida, condiciones del lugar y nornativa de

seguridad vigente-

C83.2, Rcalizar las operaciones de colocación y hjación de piezas o marcos de una cstructura

de carpinteria metálica en aluminio, asegurando la ¡esistencia para soportar las cargas

requeridas sin causar daños. venicalidad, honzonlalidad, escuadra y tolerancias indicadas c'n

los planos y requisitos de la instalación, así como su o¡ientación de acuerdo con las

ndiciones estéticas especiñcadas.

.J. KCall cron y ensa blaje as cn una cstructufa dc carpinteria

la co cleres, mc,s,

RA3. Irlstaiar componentes y estructuras de carpintería metálica cn aluminio, a panir del p

dc montaje y cumpliendo con las especificaciones técnicas y nonnativas de seguridad vigentes

lan

Brla I
fia Ga

¡§r!

lica en

Ab

n p

asegurantlo la calidad dimensional del ensamblaje y realizando las operaciones de limpicza ¡"

acabado final a la unión, eliminando cualquier resto de mate¡ial sob¡ante, deiando e1 producto

en condiciones óptimas.

CE2.8. Demostrar interés en la identificación y rcsolución de problcrnas relacionados con el
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NACIONAL DE PERFILES PROFESTONATES. VERSIÓN I....--...-.......-..

Asunción, 27 de mayo dc 2025

tiradores, entrc ot¡os) y herajes, comprobando todas las dimensiones, formas, acabados y
funcionamiento de los mccanismos, accionamientos, hermeticidad y seguridad, dc acuerdo
con los planos de instalación, asegurando cl cumplimiento de las cspccificaciones técnicas,
condiciones de calidad establecidas y normativa de seguridad vigcnte.
CE3.4. Rcalizar una inspección después de cada fase dcl montaje cn cstnrctura de carpintcria
metálica en aluminio para identificar posibles desviaciones y defectos, utilizando instrumcntos
de medición adecuados para verificar las dimensioncs, formas y tolerancias, asegurando que

se ajusten a especificacíones, efectuando las corrccciones necesarias para ¿segurar la calidad
de las superficies y acabado, asi como la seguridad de Ia eslfuctura.

CE3.5. Fab¡icar diferentes productos de carpinteria metálica cn aluminio, tales como: pucfias,
portoncs, ventanas, mamparas o ccrramicntos dado un plano dc instalación, definiendo las

operaciones a realizar, secuencia de trabajo, protecciones de trabajo, listado de materiales,

complementos y elemcntos auxiliares, asi como la preparación máquinas portátiles v I

herramientas manr¡ales para llevar a cabo las operaciones de instalación y acabado,

asegurándose de que estén en bue estado de funcionamiento.

CE3.6. Demostrar un compromiso total con la seguridad en el lugar de trabalo, srguicndo

rigurosamcnte las normativas y procedimientos de seguridad, utilizando equipo dc protección

personal adecuado y evitando situaciones de riesgo.

CE3,7. Aplicar técnicas sólidas, desarrollando habilidades para el montaje y ensamblaje de

componcotcs y cstructuras dc carpintería metálica en aluminio, ascgurando que todas las

piezas estén en su lugar y ajustadas corectamcntc.

CE4.1. Explicar la tipologia y caracteristicas de las fallas, deformaciones o imperfecciones de

distinta naturalcza que sc prcsentan en productos y estñlcturas de carpinteria metálica en

aluminio y [os efectos que producen cada una de ellas.

CE4.2. Descnbir las he¡ramientas -v equipos utillzados en las operaciones de mantenimiento

corectivo de productos y estructuras de carpinteria metálica en aluminio, indicando la lorma

dc utilización y precauciones a tencr en cuenta.

CE4.3. Identihca¡ ios elementos de carpintcria mclálica en alumrnio y,'o las zonas dañadas o

defcctuosas en de los mismos que rcquieren reparación y las acciones de reparación

necesa¡ias, analizando la documcntación técnica proporcionada.

CE4,4. Planificar el proceso de reparación de productos y estructuras de carpinteria metálica

en aluminio, determinando un plan de trabajo que incluye la sccuencia de [as operacioncs.

mientas, equipos y materiales necesarios y trcmpos cstimados

C84.5. Ejecutar las operaciones de
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la integridad estructural de los elementos reparados y cumpliendo con normatil,as dc
seguridad vigentes durante todo el proceso.

CM.6. Realizar inspecciones visuales y dimensionales cn los elementos dc productos y
est¡ucturás de carpinteria metálica en aluminio reparados para vcrificar que cumplan con los
requisitos especificados cn la documentación técnica, identificando y corrigiendo los defcctos
o desviaciones.

C81.7. Asegurar que las operaciones de reparación no generen impactos negativos cn cl
medio ambientc, y g€stionan adecuadamente los ¡esiduos generados durantc cl proccso de

reparación de acue¡do a las regulaciones medioambientales.
CBl.8. Demostrar disposición para ¡ealizar una buena terminación a su trabajo de reparación
de productos y estructuras de carpinteria metálica en aluminio, evitnado daños y/o perjui.^ios.

] Contenidos formativos
Conceptuales:

fnsumos y equipamiento para proceder al ñoñtaje e instalación de productos de carpinteria
metálica con materiales no ferrosos.

- Materiales y componentes de carpintería metálica en aluminio: Tipos de materiales.

perfrles, elementos y componentes uülizados, asi como sus propiedades y aplicaciones.

Tablas y catálogos de perhlcs de aluminio. Accesorios más usuales.

- Documentación y normativa para la instalación de carpintería metálica en aluminio:

- Especificaciones técnicas detalladas en los planos y documentos de diseño,

incluyendo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisilos especilicos.

- Manuales de montaje.

- Normas de calidad.

- Simbologia no¡malizada de representación. Simbologia especifica y normativa

aplicablc. Simbolos básicos. Símbolos suplementarios.

- Elementos auxilia¡es utilizados en el montaje de productos de carpintería metálica en

aluminio, como cuñas, sopones, sistcmas de fijación. etc.

- Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a [a manipulación, almacenamiento

y uso de materiales y equipos en Ia carpinteia metálica en aluminio.

- Herramientas manuales ¡r equipos para el monlaje e instalación de productos de

carpinteria met¿ilica en aluminio. Manejo y mantenimiento.

- Procedimientos estándar de montaje y ensamblaje de productos de carpinteria metáiica

en aluminio. Orden de operaciones. Técnicas.

- Métodos ción del tcrreno . compa cración cstabrlización dc supcrfi cies

- Dife¡ trabajo CCCSA I montaje de productos de carpinteriaspa c

mc UI c cos de montaje a
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realizar.

- Tipos de plataformas dc elevación: elevadorcs de tijcra, plataformas telcscópicas,
elevado¡es de brazo afticulado, entre otros. Regulaciones y nornativas rclacionadas
con el uso y la seguridad de las plataformas de elevación.

- Andamios: Tipos de andamios utilizados en la industria de carpinteria merálica cn
aluminio. Regulaciones y normativas ¡clacionadas con e[ uso y la seguridad dc los
andamios.

- Regulaciones y nornativas de seguridad aplicables a la instalación de carpintcria
metálica en aluminio, incluyendo cl uso de equipos de protección personal (EPP).
Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en alrura.

Ensamblaje de perfiles, elementos, accesorios y productos de carpintcria metálica con
materi¿lcs no ferrosos.

- Especificaciones técnicas que se aplican a los perfiles, elementos y accesorios de

carpintería metálica en aluminio. Dimcnsiones, tolerancias y propiedades fisicas.

- Tolerancias dimensionales especificadas en los planos. Tolerancias dimensionales
pcrmitidas en la carpintería metálica en aluminio. Aseguramienro del cumplimiento de

las tolerancias dimensionales en los elemcntos cnsamblados.

- Tornillos utilizados en carpinteria metálica en aluminio. Tipos. Normativas y
estándares de calidad relevantes para las operaciones de atomillado en carpintería
metálica en aluminio.

- Remaches que se emplean cn Ia construcción metálica en aluminio. Tipos. Normativas
y cstándares de calidad fclcvantes para las opcraciones de remachado en carpinteria
metálica cn aluminio.

- Uniones utilizadas en carpintería metálica en aluminio. Tipos. Uniones con elementos

móviles como bisagras, ciefrcs, pomos. tiradores, entre otros.

- Herramientas y utensilios utilizados para posicionar los elementos de carpintcria
metálica en aluminio, tales como nivcles, escuadras, mazos de goma, entre otros.

- Soldadura dc Aluminio: Principios de la soldadura de aluminio. Diferencias entrc la
soldadura de aluminio y otros metales. Consideraciones sobre Ia temperatura de fusión
y conduaividad térmica del aluminio.

- Procesos de Soldadura: Soldadura con electrodo revestido. Soldadura con electrodo dc

tungsteno y gas inerte (TIG) y soldaduras con alamb¡e continuo bajo g¿s protcrtor
inerte (MIG).

- Defcctos o irregularidades de la soldadura metálica en aluminio.
Rcgulaci ones y.. normativas de seguridad aplicables a la instalación de carpintcria
mctá o. inclu ndo e equipos de p.rotección personal (EPP)
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- No¡mativas dc scguridad rclacionad as con la soldadura en carpinteria metálica
Prevención de riesgos durantc la soldadura. 

i

Montaje e instalación de productos y estructuras de carpinteria mctálica con materiales no Iferrosrx. 
i- Componcntes de carpinteria metálica en aluminio. Tipos como perfiles, marcos. I

pancles, accesorios, entre otros. ]

- Propiedades del aluminio: rcsistencia, durabilidad, aislamiento termico y acústrco y
facilidad de mantenimicnto. Tipos de aleacioncs dc aluminio utilizadas en carpinteria
metálica.

- Herramientas de hermetizado y sellado. Tipos dc que se emplean en Ia construcción e
instalación de carpinteria metálica en aluminio.

- Herramientas y equipos necesarios para el monaje e instalación dc componentes
metálica en aluminio, como taladros, sieras, tornillos, adhesivos, cntrc otros.

- Regulaciones y normarivas de seguridad aplicables a la instalación de carpinteria
met¿ilica en aluminio, incluyendo el uso dc equipos de protección personal (Epp).

- Rcgulaciones y normativas de seguridad aplicables a [a instalación de carpintcria
metálica en aluminio, incluycndo el uso de equipos dc prorección personal (Epp).
Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos cn altura.

Mantenimiento cor€ctivo de productos y estructüras de carpinteria metál¡ca con
materiales no ferrosos.

- ]vlantenimiento correctivo cn carpinteria mctálica. Imponancia del mantenimicnto
para prolongar Ia vida útil dc productos v es¡ructuras.

- Herramientas y cquipos utilizados en cl mantenimiento correclivo, fo¡ma de
ufihzación y precaucioncs.

- Tipos de defeaos comunes en productos y estructuras de carpinteria metálica en
aluminio, como corrosión, fracturas, defo¡maciones, dcsgaste, etc.

- Tratamientos Anticorrosivos para el aluminio.
- Normativas y estándares de calidad relacionados con cl mantenimiento dc carpinteria

metálica en aluminio.
- Requisitos de seguridad y mcdio ambiente aplicablcs al mantenimiento corrcctivo dc

produ«os y estfucturas de carpinteria melálica con materiales no ferrosos. Uso de
equipos de protección personal (EPP). Medidas de seguridad en trabajos en alrura.

- Normativas de seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria mctálica.
Prcvención dc riesgos durantc la soldadu¡a.

l;sso

a Gal

€cl

b
SE

f

G!¡coml

trfla



() I &{B.{tO. [.Mt'LEo
I Sr:(;ÜRtDADSOCtAI

ruBAirPq, JEPOROIIOyA,\'^r,O
¡I,{ TTTAYGUA If.II(O}ORÁ

f ! GOBIERNO orL PAR/IGUÁI
\J PARAGUAY REKUÁI

R"ESOLUCIÓN MTESS N" 49I12025

POR LA CUAI SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIq,
METÁLICA Y DE PoLICLoRURo DE vINILo (PvC) Y sUS ilIÓDULoS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORR-ESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y IT{ETALES (I\{Ei!M), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PER-FILES PROFESIONALES . VERSIÓN I.--................-

Procedimentalcs:
Preparación de insumos y equipamiento para proceder al monta.ie e instatación dc
productos de carpinteria metáIica con materiales no ferrosos,

- Inspección y verifrcación de la calidad dc los materialcs y componentes de carpinteria
metálica en aluminio, identificación de posibles defectos o anomalias.

- Preparación y configuración de las herramientas, equipos y maquinaria necesarios
para el montaje y la instalación de productos de carpinteria metálica en aluminio.

- Preparación del espacio de trabajo, incluyendo la limpieza. nivetación 
_"..

acondicionamiento de la supcrficie.

- Técnicas para manipular y transportar materiales y compo¡entcs dc manera segura y
eficiente.

- Interpretación de la documentación técnica y normadva para la instalación de
estructuras de carpinteria metálica en aluminio.

- Evaluación de los requisitos especificos de la instalación del producto de carpinteria
metálica en aluminio en función de los planos y especificaciones técnlcas.
lnterpretación dc planos v esquemas de montaje de estructuras de carpintería metálica
en aluminio. Interpretación de la simbologia. Idenrificación de los elemcntos, equipos
y materiales sobre planos. Intcrpretación de formas represcntadas cn planos.

- Manejo de documentación (manuales, prontuarios, catálogos y normativa de
apticación) para la organización y el montajc de instalaciones de estrucuras de
carpintcria mctálica cn aluminio.

- Planificación y determinación de las áreas de trabajo en función de los planos de
ubicación e instafación. Organización del espacio de trabajo.

- Técnicas de evaluar el terreno o superñcie sobre la cual se instalarán los productos de
carpintcria me¡álica en aluminio.

- Aplicación de métodos dc nir.elación, compactación o estabilización según las

necesidades identificadas en el plano dc ubicación c instalación.

- Técnicas de comprobación y pruebas para garantizar quc cl terrcno o superficie sea Io
suficientemenle resistente e indeformable para soportar las cargas prcüstas.

- Sclección y colocación dc los clemcntos auxilia¡es de montaje de productos en

carpinteria metálica en aluminio para evitar dcfectos y dcformacioncs cn las uniones.

- Ajuste y t ación dc elemcntos auxiliares de montaje de productos en carpintería
metálica en aluminio

- Selección de plataforma de elcvación o cl tipo de andamio adecuado en función de los

requisitos de la instalación

Y
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protección individual Aplicación de medidas de seguridad en altura. Gestión
medioambicntal. Tratamientos de rcsiduos.

- Aplicación de la normativa, códigos, especificacioncs, prácticas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias.

Técnicas de ensamblado de perfires, elcmsntos, accesorios .v productos dc carpintcria
metálica con materiales no ferrosos.

- Interpretación de planos de carpintcria metálica en aluminio. Interprctación de los
símbolos, dimensiones, y toleranci¿s dimensionales y geométricas especiFrcadas en los
planos. Identificación de las ubicaciones y tipos de soldadura requcridos.

- selección de los tomillos y refuerzos de acero galvanizado scgún 1as .ccesidades dcl
proyeoo y las especirlcaciones tócnicas.

- Preparación de los perfiles metálica en aluminio antes de la instalación de los torn¡llos. i

incluyendo la limpieza dc las superhcics y la crcación dc orificios guía si es necesano.
- Atornillado, aplicando el torque de apriete corrcÍo y ascgurando que los tomrllos

estén bien posicionados y firmemente sujctos.
- Preparación de perfiles, elcmentos y acccsorios dc carpintcria metárica en aluminio

antes de su ensamblaje, incluyendo cortes, ajustcs y prcparación de superficies.
- Preparación de las piezas mctálicas a unir, incluycndo limpieza y eliminación dc

impurczas. Prcparación dc las supcrficics para la soldadura, como el biselado dc los
bordes.

- Selección del proceso de soldadura más adecuado para la aplicación.
- Ajuste de equipos de soldadura y parámetros: Configuración de la máquina de soldar

de acuerdo a [as especiflicaciones del proceso y las características dcl material de
aluminio.

- Selección de los clectrodos, alambres, gases y otros consumibles.
- Técnicas de soldaduras: Técnicas de soldadura de clectrodos rcvestidos, TIG y MIG.

Control de la velocidad y el movimiento del cordón dc soldadura. Mantenimiento de
la protccción del gas i¡erte durantc fa soldadura.

- Inspección visual y dimensional de las soldaduras realizadas. Uso de instrumcntos dc
medición para verificar dimensiones y tolerancias. Identificación y corrección de
defectos en Ias soldaduras.

- Alineación y nivelación dc los clcmcntos dc carpinteria metálica cn aluminio scgún las
dimensiones y ubicación especihcadas en los planos.

- Ajuste y posicionamiento de los elementos de carpinteria metálica en aluminio de
acuerdo a las dimensiones espe frcadas cn los planos y dentro de las tolerancias
admisibles
Utiliz rentas y tcnsil r los elementos de
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carpinteria metálica en aluminio a las superficies dc montajc, garantizando un ajuste
preclso.

- Medición y veriñcación de las dimensiones de los elementos ensamblados de
carpinteria metálica en aluminio de acucrdo a las tolerancias dimensionales
especifrcadas en los planos.

- Inspccción de las unioncs y ajustes, verificando que cumplan con las especiñcaciones :

técnicas y las expectativas dc calidad.
- Idcntificación y corrección de desviaciones en las dimensiones y calidad de las

uniones, asegurando que se alcance la calidad dimensional requerida,
- Acciones correctivas en caso dc dcsviaciones en las dimensiones o ubicación de los

elementos, garantizando la conformidad con los planos.

- Aplicación de medidas de seguridad. Utilización de equipos de seguridad y dc
protección individual. Aplicación de medidas de seguridad en altura. Gestión
medioambicntal. Tratamientos dc residuos.

- ,Aplicación de medid¿s seguridad relacionadas con Ia soldadüra cn carprnteria
metálica. Prcvcnción dc riesgos durante la soldadura.

- Aplicación de la normativa, códigos, especificaciones, prácticas recomcndadas.
métodos, clasificaciones y guias, durante la soldadura.

Técnicas de montaje e instalación de ptoductos v estructuras de carpirtcda metálica con
materiales no ferrosos.

- Interprctación de planos y espccificaciones técnicas relacionados con la instalación dc
carpinteria metálica en aluminio, incluycndo dimensiones, ubicación y detallcs
constructivos.

- Medición, cole y ajuste de componcntcs mctálica cn aluminio según las dimensioncs
espeeificadas en los planos.

- Ensamblaje y hjación de componentes metálica en aluminio utilizando métodos como
atomillado, pegado con adhesivos o soldadura térmica.

- Verificación de niveles y tolerancias dc los componentes conforme a los planos dc
istalación dc accesorios como bisagras, cerraduras, manijas y elemertos de cierre.

- Ajuste final de componentes y realización de pruebas para verificar cl funcionamiento
correcto de las estructuras y componcntes metálicos en aluminio.

- Limpieza y acabado dc las superficies mctálica en aluminio, asegurando una

apariencia cstética y funcional.

- Fabricar dife¡entes productos de carpintcria mctálica cn aluminio, tales como: puertas,

portones, ventjLla§. mamparas, ccrra micnlos, cn ros
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medioambiental. Tratamientos de residuos

- Aplicación de la normativa, códigos, especificaciones, prácticas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias,

Técnicas de mantcnimiento correctiyo de productos y estructuras de carpinteria metálica
con materiales no ferosos.

- Inspección y diagnóstico de defe«os. Evaluación de la estructu¡a o productr: para
idcntiñcar dcfectos. Evaluación de la gravedad de los defectos. Análisis de la causa
raíz de los problemas. RegisÍo y documcntación dc los defcctos enconlrados.

- Identificación y empleo de herramientas especificas para el mantenimiento de
carprntcria metálica de aluminio.

- Planificación y organización de un plan de acción para el mantenimiento correctivo en
la carpintería de aluminio. Adquisición de materiales y recursos necesarios.

- Aplicación de recubrimientos protectores. Apticación de tratamientos para prevcnir la
corrosión en el aluminio. Aplicación dc recubrimientos anticorosivos como pintura o
anodización.

- Reparación de Dcfc«os. Ejecución de procedimicntos específrcos para reparar
defectos. Soldadura, reemplazo de componentes, enderezado, ctc.

- Inspección final para verificar la corrección de los defectos y que la calidad del traba.lo
dc manten¡miento se ajustc a los cstándarcs rcqucridos.

- Aplicación de medidas de seguridad. Urilización de equipos de seguridad y de
protección i¡dividual. Aplicación dc medidas dc seguridad cn altura. Gestión
medioambicntal. Tratamientos dc residuos. Mancjo adecuado de materiales peligrosos
o residuos generados.

- Aplicación de medidas seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria
metálica. Prevención de riesgos durante la soldadura.

Actitud¡nales:
- Autonomia e iniciativa en la ejecución de sus labores.

- Respeto hacia los compañeros y superiorcs.

- Respeto y rigurosidad en la aplicación de las normas vigentcs y de los procedimientos

estandarizados.

- Capacidad dc utilizar los conocimientos adquiridos en la práctica.

- Actitud de trabajo en equipo en la ejecución de los trabajos, siguíendo instrucciones y
coopcrando en e[ montaje e instalación dc productos y estrucruras cn carpintcría
metálica con matcriales no fcrrosos.
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Asunción,27 de mayo de 2025

simbología, esquemas y manualcs técnicos apropiados a las operaciones a cfcctuáJ.
Capacidad de pensar en términos espaciales y planificar la disposición de clementos,
componentes, acccsorios, equipos y herramicntas.
Interés por ajustarse a difcrcntcs situacioncs y condicioncs de trabajo, realizando
adaptaciones según sea nccesario para cumplir con las cspccihcaciones técnicas y de i

seguridad.

Responsabilidad en la gestión de insumos, preparación e instalación de productos y
estructuras en carpinteria metálica en aluminio, garantizando la seguridad y calidad cn
el trabajo.

Interés por planificar y gestionar eñcientementc cl tiempo de trabajo, cumpliendo con
plazos y programaciones establecidas.

Aptitud para comunicar de manera cla¡a v prccisa los avanccs y posiblcs problemas en
el montaje e instalación de productos y cstructur¿rs cn carpintería metálica cn
aluminio.
Desarrollar una mentalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas y con
equipos de elevación, priorizando [a seguridad en todo momento.

Capacidad para evaluar los riesgos asociados con Ia instalación de productos en
carpinteria metálica en aluminio y tomar medidas para mitigarlos.

Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escolar Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe pa¡a Personas .Iór'enes y Adultas, concluida.

- Cenificado de Auxiliar (nivcl I de cualificación).

- Cenificación de competencias ligada a perfiles del CNPP de nil'el I de cualificación

Titulo de profesor/docente en la espccialidad o
árca dc la familia profcsional o,
Título de Tócnico Supcrior cn la cspccialidad
requerida o,
Título <le grado o postgrado relacionado con cl
módulo formativo o área dc la famila
profesional

en el área t:ótl ulolb

") en caso q t1(1 con
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laboral
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Requisitos minimos de acceso al módulo

Pcrfil del profesional formador I

Experiencia profesional requeridar
Perfi I académico (competencias técnicas)
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Asunción, 27 de ma-vo dc 2025

Titulo de profesor en cualquicr espccialidad o.

Habilitación en docencia en EF"[P requerida por cada

Administración ¡esponsable.

Titulo de profcsor profcsionalizante o,

Certificado o especialización en el área con formactón meiodológica

o pedagógica.

Competencias
pedagógicas

Requisitos básicos dc espacios, infraestmcturas y equipamieñto

Hosta 20 estudiantesEspacio
1,5 m2 por cstudianteAula polivalente

I20 mrTaller de carpinteria metálicd !
de PVC

6m2Depósito de materialcs

Equipamiento de los espacios

Equip os, mobiliario y mat€riál€sNombre del espacio

Hdsto 40 esftdiÍÍtes

1,5 m2 por estudiante

140 ml

6mr

Infr aestructu¡as biisicas

- Suministro elécüico con tomas de corrientes

- Iluminaciónadecuada.

- Sistema de ventrlación.

- Sistema de aire acondicionado.

- Acccsibitidad universal a los espacios.

- Extinto¡es y sistemas de seguridad.

- Conexión a Internet, por cable o red wifi.

Aula politalente

Computadorcs su entes en función del11 núme¡o de

ubicarse e¡ el

nte en el caso
c CO exión a I
lab informática
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Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia.

Pizana acrilica, pincel y borrador'

Aplicaciones informáticas de uso general instaladas en los

equipos.

Sillas (una para cada estudiante).

Mesas tie trabaio (acordc a la cantidad de participantes). para

trabajo con o sin computador.

Escritorio y silla para el docentc o instnrctor.
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METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VTNILO (PYC) Y SUS T,fÓDULOS
FORMATMS ASOCIADOS, CORRT.SPONDIENTES A L^ TANTTLIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y NÍETALES OÍEIUE), DEL CATÁLOGO
NACIONAT DE PERFILES PROFESIONALES - VERSIÓN 1.----.--.-...-......

Asunción, 27 de mayo de 2025

l\fBA'r\p()
IlA 1r rÁ

- Notebook o PC (docente).

- Proyectormultimedia.

- Aplicaciones informáticas de uso gcncral instaladas en los
equipos.

- Pizarra acrílica, pincel y borrador.

- Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de
participantes).

- (una para cada estudiante).

- Escritono y silla para el docentc o instructor.
- Mesas para cone de materiales metálicos.

- Bancos dc trabajo y prensas de bancos.

- Taburctes metálicos regulables.

- Pantallas biombo para aislar el pucsto de trabajo.

- Mesas dc soldadura.

- Extractorcs dc humos.

- Henamientas manuales: alicates, destornilladorcs, llaves Allen,
llave inglesa, herramientas de Frjación, utcnsilios de armado,

martillos, utensilios (ganchos, soportes, giratorios, de volteo).
herramientas y utensilios de ensamble y monraje, terrajas,

utensilios de cnderczar y curvar pcrliles, herramientas de

¡razar en plano y al aire, herramicntas y máquinas de trocear
por cortadura, herramicntas de soldador (galgas, ccpillos,
piquctas, esmeriladora, entre otras), llaves dinamo".métricas,

entre otras.

- Máquinds hen tmientas y Equipos'. taladradora, cizalla, radial

universal y portátil, roscadora, prensas dc enderczar y curvar
perfiles, remachadora neumática, rcmachadoras manuales,

taladros dc columna, rcbarbadora, esmeriladora, equipos de

repaso, equipos completos de soldadu¡a de eléarica con
electrodos revestidos, cquipos complctos de soldadura TIG,
cq po5 comp lctos de soldadLl equipos neunráticos c

apflctc, alre com

i§

dc disponer de carro ponátil).

l-lerramientas informáticas: equipos y software dc consuha y
elabo¡ación de documentación técnica (ofimárica, CAD
especifico y acccso Internet), software especifrco, entrc otras.
Impresora.
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compresor de airc, atornílladora, cquipo dc soldadura por
rcsistcncia, cquipo de conc por plasma, cquipos dc conc
mecánico paia carpinteria metá¡ica, equipos para
mccanizado dc carpintería metálica, bombas y cquipo dc
vacio para enderezado dc chapas, sistemas de Frjación,
calentadores dc gas y eléctricos. cstufa de secado de

electrodos, entre otras.

Instnunentos de tnedida: lápiz mcdidor de tcmperaturas,
termómetro dc infrarrojo, cndoscopio, pirómeúo, lupa, lupa
con reticula, espejos. linternas, lámparas portátiles, plomada.
goniómetro, pie de rcy, mctro, micrómetro, plantillas dc
forma, falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas
métricas, nivel, galgas (gatgas de contorno, g¿lga tlc mcdición
de mo¡dedu¡as, r'eriñc¿ción de cordón de soldadura (cn

ángulo reoo, cóncavo y convexo), galga univcrsal, galga

soldadura para ángulos (analógico y digital), patrones,

boroscopio, mármol, teodolito, entre ot¡os

Materiales: aluminio v sus aleacioncs, en forma de chapas.

perfiles laminados y perfiles normalizados, consumibles
(gases, clectrodos de tungsteno, alambres), tomillos, tuercas,

arandclas, bulones. espárragos, remaches, entre otros.
Eleme os a*riliares: gatos, utcnsilios para hjación, utensilios

dc armado, compresorcs de airc, posicionadores de

soldadura, medios de elevación y transpone, andamios, entre

otros.

Equipos y elementos de protección irulivi.*rcl y colectiva: pantalla o
yelmo de soldador, gafa de soldador, equipo dc protección

para soldadura (guantcs de cuero de manga larga, dclantal de

cuero, mangas de cuero, polainas), calzado de seguridad.

casco, guantes, cinturón dc scguridad, amés (anticaidas, para

trabajos velicalcs), elemcntos de amar¡e, mosquetones,

dispositivos anticaídas, dispositivos de posicionamiento,
gafas dc protección, protectorcs auditivos, mascarillas.

vestuario especifico de trabajo, equipos de protección conlra
incendios, entre otros.
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limpieza y lubricación, maquinaria y materiales.

- Maquinaria de transportc apropiada para el desplazamiento
de elementos y productos.

- Carros de cilindros.

- Cilindros.

- Botiquin.

Nombre dcl Módulo Formativo
Código
Nivel de competencia (CNPP)

Duración
UC asociada

s
g llta

MODULO FORMATTVO ó

Instalación de productos de carpinteria en PVC

2 (dos)

80 ho¡as

Instalar productos de carpintcria cn PYC

Objetivo General

Instalar produoos de carpintcría cn PVC.

Resultados dc aprendizaje y criterios de evaluación

RAI, Preparar insumos y mate¡iales para el montaje e instalación de productos dc carpintcria
en PVC, de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, especificaciones técnicas, crite¡ios

de calidad y normativas de seguridad vigentes.

CEl,l. Describir las máquinas, equipos, accesorios y el€mcntos auxiliares necesarios para

ejecutar los trabajos de instalación dc carpinteria cn PVC.

CEl,2. Seleccionar herramientas, cquipos, perñles, accesorios, elemenlos auxiliarcs.

frjaciones, elementos de frjación y otros suministros necesarios para el montajc e instalación

de productos de carpinteria de PVC, dc acuerdo con los planos y especificacioncs tócnicas.

CEl,3. Preparar máquinas, equipos, hcrramicntas, material, accesorios, elementos auxiliares

y protecciones de trabajo, determinando el plan de trabajo necesario para la construcción y

montaje de un producto de carpintcria metálica cn PVC, con el máximo aprovechamiento de

los recursos disponibles, según plano de instalación. indicaciones de los manuales y proccso a

realizar, cumpliendo con las normativas dc seguridad vigentes.

CEl.4. Comprobar que los elementos que conforman Ia carpinteria en PVC, herramientas,

materiales, medios auxiliares y equipos dc protección individual están en Perfecto estado de

funcionamiento y sin dcfcctos que puedan comprometff la calidad yzo seguridad del trabajo.

identifica¡do clementos defectuosos, sustin¡yóndolos, reparándolos o desechándolos, cvitando

utiliza cso de montajc.
1.5 sPoslclon lc acue¡do uisitos dcl monta1e e

s(a

Generál

en PV ñcaciones tácnicas
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de los productos a instalar , seleccionando los medios auxilia¡cs necesa¡ios, como platalormas
de clevación y andamios, asegurando su adecuación y seguridad.
CEl.6. Describi¡ la nivelación, compactación o estabilización, según corresponda, dc un
terreno o la superficic sobre Ia que se apoyarán los productos de carpintería cn pVC, así como
la comprobación de su resistencia y calidad de indeformablc para las cargas que vaya a

sopoñar, dado un plano de ubicación e instalación.
CEl.7. Colocar elementos auxiliares de montajc de manc¡a quc cvitcn defectos y
deformaciones en las uniones de un producto de carpinteria en PVC, asegurando la calidad
del trabajo.

CE1.8. Demost¡ar una organizacióa eÍtciente de las tareas y secuencia en la preparación dc
los insumos, minimizando los desperdicios dc material y optimizando los rccursos en el
montajc c instalación dc carpinteria en PVC
RA2, Ensamblar perfiles, elementos, accesorios y produc{os de carpinteria en PVC de acuerdo
a planos, procedimicntos de montajc, cumpliendo con especificaciones técnicas y normativa
de seguridad vigentc.

CE2.l. Describir los diferentes tipos de tornillos y remaches que se cmplean cn la
constnrcción de produ«os de PVC.
CE2.2. Describir el proceso de monlaje y hjación de almas metálicas en los perfiles de PVC.
CE2.3. Realizar operaciones de atomillado de rcfucrzo de acero galvanizado en los perfiles de
PVC que aseguren una hjación conforme a los estándares de calidad.
CE2.4. Rcalizar la soldadura cn pcrfilcs dc PVC ascgurando quc toda la sccción cstó cn
contacto con la cuchilla de calentamicnto v quc, una vez soldados, permanezcan inmóviles
hasta su cnfriamiento o secado, verihcando que están soldados cn toda su sccción y limpiando
cualquicr rcsto de soldadura con una &csa hasta climlnarlos por completo.

CE2.5. Ensamblar y ajustar los clemcntos quc conforman una cstructura dc carpinteria cn
PVC utilizando uniones con adhesivos, termo-soldadura o elementos móvilcs, scgún indiquen
las especificaciones del plan dc montajc y normativa de seguridad vigentc, asegrrrando Ia

calidad dimensional.
CE2.ó. Posiciona¡ los elementos que conlbrman la estructura de carpinteria en PVC, de

acuerdo a las dimensiones especihcadas en los planos y dentro de las tole¡ancias admisibles,
colocando Ia estructura cnsamblada en el Iugar indicado, utilizando herramientas y utensilios
adecuados para ta hjación y aproximación, conformc a cspccificacioncs técnicas y normativas
dc seguridad vigentcs.

CE2.7. Deostrar interés para identiñcar y resolver problemas relacionados con el cnsamt'laje
e perfilcs, elementos, acceso¡ios y productos de carpinteria en PVC, como rcalizar qustcs no

lstos cn /o irrcgul ridadcs cn I ateriales
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RA3. lvlontar e instalar los componentes y estructuras dc carpinteria cn PVC, a panir del
plan de montaje y cumpliendo con las especificacioncs técnicas y normatirzs de seguridad
vlSentes

CE3.l. Dcscribir los diferentcs tipos dc hermetizado¡ v sellador que se emplean cn la
construcción e instalación de carpinteria de PVC.
CE3.2. Determinar las herramientas manuales y máquinas portátiles adccuadas para [evar a i

cabo la instalación y acabado de elementos y productos dc carpintería en PVC, considerando
el tipo de mate¡iales. instalación requcrida, condiciones del lugar y normativa dc seguridad
vigente.

CE3.3, Realizar las operaciones de colocación y frjación de piezas o marcos de una estrufiura
de carpintcria en PVC, asegurando la rcsistencia para soportar las cargas requeridas sin causa¡
daños, verticalidad, horizontalidad, escuadra v tolerancias indicadas en los planos y requisitos
de la instalación, asi como su orientación de acuerd.o con las cond.iciones est¿ticas
especificadas.

CE3.4, Realizar la composición y ensamblaje de piezas en una estructura de carpinteria en
PVC, asi como la colocación dc los complcmentos (bisagras, cierres, pomos, tiradores, cntre 

I

otros) y herrajes, comprobando todas las dimensiones, formas. acabados y funcionamiento de

los mecanismos, accionamientos, he¡mcticidad y seguridad, de acuerdo con los planos de

instalación, asegurando el cumplimiento de las especificaciones técnicas, condicioncs de
calidad establecidas y normativa de seguridad vigente.

C83.5. Fabricar difcrentcs productos dc carpintcria de PVC, talcs como: puertas, portoncs,
ventanas, mamparas o cerramientos dado un plano de instalación, definiendo las operacioncs
a rcalizar, secuencia de trabajo, protecciones de trabajo, listado de materiales, complementos y

elementos auxiliares, asi como la preparación de máquinas ponátiles y herramientas manuales
para llevar a cabo las operacioncs de instalación y acabado, asegurándose de que estén en
buen estado dc funcionamicnto.
CE3.6. Realiz¿r una inspección visual después de cada fase del montaje para identificar
posibles desviaciones y defectos, utilizando instrumentos de medición adecuados para

veril¡car dimensiones, formas y tolerancias. asegurando que se ajusten a especif'rcaciones y
efectuando corrcccioncs ncccsarias.

CE3.7. Demost¡ar un compromiso total con la scguridad en el lugar de trabajo, siguiendo
rigurosamente las normativas y procedimientos de seguridad, utilizando equipo dc protccción
personal adecuado y el.itando situaciones de riesgo.

CE3.8. Aplicar técnicas y desarrollar habilidades para el montaje y erxamblaje de

componcntcs
stadas

dc carpinteria n PVC, asegurand ue todas las piezas esténf
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Conceptuales:
Insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalación de productos de carpintería

en PVC.

- Materiales y componentes de carpintería en PVC: Tipos de oateriales, perfiles,

elementos y componentes utilizados en la carpinteria en PVC, asi como sus

propiedades y aplicaciones- Tablas y catálogos dc pcrfilcs dc carpinteria de PVC.

Accesorios más usuales en la construcción de carpintería de PVC

- Documenl¿ción y normatil'a para la instalación de carpinteria dc PVC:

- Especihcaciones tócnicas detalladas en los planos y documentos de diseño,

incluyendo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisitos especificos.

- Manuales de montaje.

- Normas de calid¿d.

- Simbologia ¡ormalizada de representación. Simbologia especihea y normativá

aplicable. Simbolos básicos. Simbolos suplementarios

- Elementos auxilia¡es utitizados en e[ montaje de productos de carpinteria en PVC,

como cuñas, soportes, sistemas de iración, etc.

- Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a la manipulación, almacenamiento

y uso de m¿teriales y equipos en la carpintcría cn PVC.

- Heramientas manuales y equipos para el montaje e instalación de productos de

carpinteda en PVC, lvlanejo y mantcnimiento

- Procedimientos estándar de montaje y ensamblaje de productos de carpinte¡ía en PVC.

Orden dc opcraciones. Técnicas.

- Métodos de nivelación del ter¡eno, compactación y estabilización de superf,tcies.

- Dife¡entes espacios de trabajo necesarios para el montaje de productos de carpinleria

en PVC. Requisitos especificos de espacio para cl tipo de montaje a realizar.

- Tipos de plataformas de elevación: elevadores de tlera, plataformas telescópicas,

elevado¡es de bfazo articulado, entrc otros. Rcgulaciones y normativas relacionadas

con e[ uso y la seguridad de las plataformas de elevación.

- Andamios: Tipos de andamios utilizados cn la indust¡ia de carpintería en PVC'

Regulaciones y normativas relacionadas con el uso y la seguridad de los andamios'

- Normas de seguridad. Medidas de seguridad y medioambientales y elementos de

protección.

- Regulaciones y normativas dc seguridad aplicables a la instalación de carpintería cn

inclu do.. cl uso dc ión personal (EPP). \4edidas rlcPVC,
seguri talcs

a¡cía \elosir
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Ensamblajc dc perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria en PYC.

- Especificaciones técnicas que se aplican a los perfiies, clementos y acc'csorios de

carpintcria cn PVC. Dimensiones, tolerancias y propiedades fisic¿s.

- Tole¡ancias dimensionalcs especificadas cn los planos. Tolcrancias dimcnsionalcs

permitidas cn la carpintcría de PVC. Aseguramiento del cumplimiento de las

tolerancias dimensionales cn los elementos ensamblados.

- Tomillos utilizados en carpinteria de PVC. Tipos. Tornillos dc acero galvanizatlo stt

rcsistcncia a la corrosión y durabilidad, propiedades contribuyen a la calidad de la

frjación. Otros refucrzos utilizados para asegurar Ia fijación. Normativas y cstándales

de calidad rclevantes para las operacioncs dc atornillado cn carpintcria dc PVC.

- Remaches quc se emplean en Ia construcción de PVC. Tipos. Normativas y estándares

de calidad relevantes para las opcraciones de remachado en carpinteria de PVC

- Almas metálicas cn los perfiles de PVC.

- Herramicntas y utensilios utilizados para posicionar los €lementos de carpinteria en

PVC, talcs como niveles, escuadras, mazos de goma, entre otros.

- Uniones utilizadas en carpintería de PYC. Tipos. Uniones con adhcsivos, termo-

soldadura y elementos móviles como bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre otros.

- Propiedades de los adhesivos utilizados en carpintería de PVC Tiempos dc secado,

resistencia, y capacidad dc unión.

- Soldadura eD PVC. Tcrmo-soldadura. Cuchilta de calentamiento. Temperatura y 
I

tiempo. Presión y sujeción. Enfriamiento y ticmpo dc cu¡ado. Tei¡pcralura y prcsión 
i

adecuadas para lograr una unión sólida

- Her¡amientas como fresas para eliminar cualquicr residuo dc soldadura y lograr una

superfrcie limpia.

- Defeoos o incgularidades de la soldadura en PVC.

- Regulaciones y norrnativas de seguridad aplicables a Ia instalacion de carpinteria en

PVC, incluyendo el uso dc cquipos de protección personal (EPP). Medidas de

seguridad, medioambientales y de trabajos en altura.

Montaje e instalación de productos y estructuras de carpinteria en PVC'

- Componentes de carpintcria en PVC. Tipos como pelfiles, marcos' paneles,

accesorios, cntfe otros.

- Propiedades del PVC: resistencia, durabilidad, aislamiento térmico y acústic'o, y

facilidad de mantenimicnto.
crmctizadofes y selladores. Tipos de que se emplean cn la construcción c insaalación

de carp
nfajc e én de componcntcs dcvI-Icrra
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- Regulaciones y nonnadvas de seguridad aplicables a la instalación de carpintefia en
PVC, incluyendo el uso de equipos dc protección pcrsonal (EPP).

- Normas de seguridad. Mcdidas de seguridad, medioambientales y eiementos de
protección, garantizando un entomo de trabajo seguro. Scguridad en Altura.

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalación de carpinteria en
PVC, incluyendo el uso de equipos dc protección personal (EPP). Medidas de

seguridad, medioambientales y de trabajos cn altura.

Procedimentales:
Preparación de insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalación de

productos de carpinteria en PYC.

- Evaluación de los requisitos especificos de la in-stalación del producto de c¿rpintcria en

PVC en función de los planos y especificaciones técnicas. Interprelación de la
documentación y normativa para la instalación de estructuras de carpintería de PVC.
Interpretación de la simbología. Identiñcación de los elementos, equipos y materiales

sobre planos. Interpretación de fomas representadas en planos.

- Inspección y lerificación de la calidad de los materiales y componentes de carpinteria
en PVC, identihcación de posibles defectos o anomalías.

- Preparación y configuración de las herramientas, equipos v maquinaria necesarios

para el montaje y la instalación de productos de carpinte¡ía en PVC.

- Preparación del espacio de trabajo, incluyendo la limpieza, nivelación y
acondicionamiento de la superficie.

- Técnicas para manipular y transportar materiales y compónentes de manera segura y
eficiente.

- Manejo de documenlación (manuales, prontuarios, catálogos y normativa dc

aplicación) para la otgatización y el montaje de instalaciones de cstructuras dc

carpinteria de PvC.
- Técnicas de evalua

carpinteria en PVC
r el terreno o superhcie sob¡e la cual se instalarán los produ«os de 

1

- Apticación de métodos de nivelación, compactación o cst¿bilización según las

necesidades identihcadas en el plano cie ubicación e instalación.

- Técnicas de comprobación y pruebas para garantiTar quc el terreno o superficie sea lo

suficientemente resistente e indeformable para soportar las cargas previstas.

- Selección y colocación de los elementos auxiliares de montaje de productos en

carpinteria en PVC para evitar defcctos y dcformaciones en las unioncs.

Ajuste y fiiación de elementos auxiliares de montaje de productos en carpintería en

las eas dc ción de los planos dc
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ubicación e instalación. Organización del espacio de trabajo.

- Selección de plataforma de eleyación o cl tipo dc andamio adecuado en función dc los
requisitos de la instalación. Llbicación y monraje de plataformas de elcvación y
andamios.

- Aplicación de medidas de seguridad. Utilización de equipos de segundad y de
protección individual. Aplicación de medidas dc seguridad en altura. Gestión
medioambicntal. Tratamientos de ¡esiduos.

- Aplicación de la normativa, códt¡ios, especihcaciones, prácticas recomendadas,
métodos, clasificacioncs y guias.

Técnicas de ensamblado de perfiles, €lementos, accesorios y productos de carpintcria en
PVC.

- Interpretación de los símbolos, dimensioncs, y tolerancias especificadas en los planos
de carpintería en PVC.

- Sclección de los tomillos y refuerzos dc acero galvanizado según las necesidades dcl
proyecto y las especihcaciones técnicas.

- Preparación de los perfrles de PVC antes de la instalación de los tomillos, incluyendo
Ia limpieza de las superhcies y la creación de oriñcios guia si es ncccsario.

- Atomillado, aplicando el torque de apriete correclo y asegurando que los tornillos
est¿n bien posicionados y firmemente sujetos.

- Inspección de las frjaciones de acero galvanizado después de la instalación, verificando
que cumplen con los estándar€s de calidad y que no presentan dcfectos.

- Preparación de perhles, elementos y accesorios dc carpintería c¡ PVC antes de su

ensamblaje, incluyendo cortes, ajustes y preparación de superficies.

- Unión y ensamblaje de perfiles y elementos de carpinteria en PVC, incluyendo
soldadura, termosoldadura, adhesión y ensamblajes mecánicos.

- Preparación de las superficies de los elementos de PVC antes de aplicar adhesivos o

realizar termo-soldaduras. Limpieza y eliminación de impurezas.

- Aplicación de adhesivos para asegurar una unión resistente.

- Aplicación de la termo-soldadu¡a para asegurar una unión ¡esistente:

- Preparación del Equipo de soldadura y de la cuchilla de calentamiento.

- Selección de 1os perfiles de PVC adecuados para Ia soldadura y verificando de su

calidad y dimensiones.

- Ajuste de la temperatura de la cuchilla de calenfamiento según las

especificaciones del proceso de soldadura y cl tipo de perfil

- Posicionamiento de perfiles rra que toda la sección esté en contacto con la
ntamlento
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- Limpieza de residuos ulilizando una fresa u otra heñamienta.

- Inspección visual de [a soldadu¡a. Identificación de la falta de soldadura cn su sección,

discontinuidades y defe«os.

- Alineación y nivelación de los elementos dc carpintcria en PVC según las dimensiones
y ubicación especificadas en los planos.

- Ajuste y posicionamiento de los clementos de carpintería de PVC de acue¡do a las

dimensiones especificadas cn los planos y dentro de las tolerancias admisibles.

- Utilización de herramientas y utensilios para frjar y acercar los elementos de

carpi¡teria en PVC a las superficies de montaje, garantizando un ajuste preciso.

- Medición y verifrcación de las dimensiones dc los clementos ensamblados dc

carpinteria en PVC de acue¡do a las tolerancias dimensionales especihcadas en los
planos.

- Inspección de las uniones y ajustes, ve¡ihcando que cumplan con las cspeciFrcaciones

técnicas y las expectativas dc calidad.

- Identificación y corrección de desviaciones en las dimensiones y calidad de las

uniones, asegurando que se alcance la calidad dimensional requerida.

- Acciones coñectivas en caso de desviaciones en las dimensiones o ubicación de los

elementos, garantizando la conformidad con los planos.

- Aplicación de medidas de seguridad. Utilización de equipos dc seguridad y dc

protección individual. Aplicación de medidas de seguridad en alru¡a. Gestión
medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicación de la no¡mativa. códigos, especifltcacioncs, prácticas recomendadas,

métodos, clasificaciones y guias.

Técnicas de montaje e instalación de productos y estructuras de carpinleria en PYC.

- Interpretación de planos y especificacinnes técnicas relacionados con la instalación de

carpintería en PVC, incluyendo dimensioncs, ubicacrón y detalles consüuctiYos.

- Medición, corte y ajuste dc componentes de PVC segirn las dimensiones especíhcadas

en los planos.

- Ensamblaje y fijación de componentcs dc P\¡C utilizando métodos como atornillado,

pegado con adhesivos o soldadura té¡mica.

- Verificación de niveles y tolerancias de los componentes conforme a los planos de

instalación de accesorios como bisagns, ccrraduras, manijas y elemenlos de cierre.

- A.juste ñnal de componentes y realizactón dc prucbas para vcriltcat cl funcionamiento

corecto de las estructuras y componentcs de PVC.

Limpieza y acabado de las supcrficics dc PVC, asegurando una apariencia estótica !'
funcio

ciifer:ti ucl cna dcP puertas, portones,
:.
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ventanas, mamparas, cerramientos, cntre otros.

- Aplicación de medidas de seguridad. Urilización de equipos de seguridad y dc
protección individual. Aplicación dc mcdidas dc seguridad en altura. Gcstión
medioambiental. Tratamientos d€ residuos.

- Aplicación de la normaúva, códigos, especifrcaciones, prácticas recomendadas,
métodos, clasiñcaciones y guías.

Actituilinales:
- Autonomia e iniciativa en la ejecución de sus labores.

- Rcspeto hacia los compañeros y superiores.

- Respeto -rr rigurosidad en la aplicación de las normas vigentes y de los procedimientos

estandarizados.

- Capacidad de utilizar los conocimientos adquiridos en la práctica.

- Actitud de trabajo en equipo en la ejecución de los trabajos, siguiendo insmtcciones y

cooperando en el montaje e instalación de produ«os y esmlcturas en carpintería de
PVC.

- Habilidad para idcntificar y cxaminar minuciosamente los matcrialcs y componcntcs
en busca de defectos o inegularidades.

- Interés en la interpretación e identiñcación de la información técnica, planos,

simbología, esquemas y manuales técnicos apropiados a las operaciones a efectuar.

- Capacidad de pensar en términos cspaciales y planificar la disposición de elementos,

componentes, accesorios, equipos y herramientas.

- Interés por ajustarse ¿ diferentes situaciones y condiciones de trabajo, realizando

adaptaciones según sea necesario para cumplir con las especificaciones técnicas y de

seguridad.

- Responsabilidad en la gestión de insumos, preparación e instalación de productos y
estructuras en carpintcria de PVC, garantizando la seguridad y calidad en el trabajo.

- Interés por planificar y gestionar eficientemente el tiempo de trabajo, cumpliendo con
plazos y programaciones establecidas.

- Aptitud para comunicar de mancra clara y precisa los avances y posibles problemas cn

el montaje e instalación de productos y esmrcturas en carpinteria de PVC.

- Desarroüar una mcntalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas y con

equipos de elevación, priorizando la seguridad en todo momento.

apacidad para evaluar los riesgos asociados con Ia instalación de productos cn

ria dc PVC y toma¡ medidas para mitigarlos
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Requisitos mínimos de acceso al módulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escolar Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe para Personas Jóvenes y Adultas, concltrida.

- Ce¡tificado de Auxiliar (nivcl I de cualificación).

- Certificación de compctcncias ligada a perfiles del CNPP de nivel I de cualihcación.
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3 años dc

experiencia
labo¡al

(*) en el área relacionada con el móúloformativo.
(*) en caso que el formador no cuente co¡t titulación

Titulo de profesor en cualquier especialidad o,

Habilitación en doccncia en EFTP rcqucrida por cada

Administración responsable.

Titulo de profesor profesionalizante o,

Certilicado o especialización en el área con formación

metodológica o pedagógica.

üCltl v

Nlafiq3i¿l;l

Perfil del profesio¡al formador

Perfil académico (compctencias técnicás)

Experiencia profesional

requerida*

Con titulaciófl
Sin

titulacién+*
Titulo de profesor/docente en la cspecialidad o
área de la familia profesional o,
Título de Técnico Superior en la especialitlacl
requerida o,
Titulo de grado o postgrado relacionado con el

módulo formativo o área de la familia
profesional.

1 año de

experiencia
laboral

Compcteflcias
pedagógicas

Requisitos brisicos dc espacios, infraesfmcturas y equipamiento

Easta 20 eshrliartesEspacio
1,5 m3 por cstudiantcAula polivalente 1.5 m? por cstudiantc

140 m2Taller de carpintería metálica y

le fvc / - ji.s=---iL
tlu m'

6m:

a

tllu,

Secretar Secret

Hdsta 40 estudiorrtes

Qe pQsql de magrial:es "'- \.. - 16 !n'

l,lL.
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Notebook o PC (docente)-

Proycctor multimedia.
Pizara acnlica, pincel y borrador.
Aplicaciones infbrmátic¿s de uso general instaladas en los

equipos.

Sillas (una para cada estudiante).

Mcsas de trabajo (acorde a la cantidad de panicipantcs),
para trabajo con o sin computador-

Escritorio y silla para el docente o insEuctor.

Computadores suñcientes en función del número de

estudiantes, con conexión a Intcmet (puede ubicarse en el

laboratorio de informática o en el aula polivalente en el caso

de disponer de carro portátil).

Herramientas informáticas: equipos y softwa¡e de consulta y

elaboración de documentación técnica (ofimática, CAD
específico y acceso Intemet), software especificor entre otras.

lmpresora.

- Notebook o PC (docente).

- Proyectormultimedia.

- Aplicaciones informáticas de uso general instaladas en los

equipos.

- Pízana acrilica, pincel y borrador.

- Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de

paficipantes).
(una cada e diante)

Escr r10 para cl

7

ca P"i1

Equipamiento de los espacios

Nombre del espacio Equipos, mobiliario y mat

Taller de carpinteria

netálica y de PVC

LfaItr
i¡ru0

a a
eüetat

ilist
os0

4e

- Suministro eléctrico con tomas de corientes.

- Iluminaciónadecuada.

- Sistema de ventilación.

- Sistema de aire acondicionado.

- Accesibilidad universal a los espacios.

- Extintores y sistemas de seguridad.

- Conexión a Internet, por cable o red wifi.

MBA',APO,IF.POROtlOI TA'Al'o
llA'r r_1A1GUA Jrr r(OPOTL{

Aula polivalente
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PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PER.FILES PROFESIONAI-ES. \'ERSIÓN 1,.-.-----.--------..

Asunción, 27 de mayo de 2025

- Mcsas para corte de materiales metálicos.

- Bancos de trabajo y prensas de bancos.

- Taburetes metálicos regulablcs.

- Pantallas biombo para aislar el puesto de trabajo.

- Mesas de soldadura.

- Extractores de humos.

- Heramientas ¡nanuales: alicafes, destomilladores, llaves Allen,
llavc inglcsa, hcrramientas de fijación, útilcs de armado,
mafillos, útiles (ganchos, soportcs, giratorios, de voltco),
herramientas y útiles de ensamble y montaje, tcrrajas, útiles
de enderezar y curvaf perfiles, herramicntas de trazar en

plano y al aire, herramientas y máquinas de troccar por

cortadura, entfe otras.

- Máquiras herromientas y Equipos: taladradora, cizalla, radial
universal y portátil, roscadora, prensas de enderezar y cur\raÍ
pcrfilcs, remachadora ncumática, hidráulica y manual,
pistola para aire comprimido, compresor de aire,

atomilladora, equipos dc coÍe mcsánico para carpinteria
me¡álica y de PVC, equipos para mecanizado de carpinteria

mctálica y dc PVC, cquipo terno-soldar de perfiles de

P.V.C., máquina limpiadora de co¡dón de soldadura P.V.C.,
máquina limpiadora de cordo¡es de soldadura en cantos

exteriores perfiles de P.V.C., bombas y equipo de vacio para

endcrezado de chapas, sistcmas dc fijación, enlre otras.

- Instrume tos de meditla: lupa, lupa con reticula, espejos,

lintemas, lámparas portátiles, plomada, goniómetro, pie de

rcy, mctro, micrómetro, plantillas de forma, falsa escuadra,

reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, patrones,

mármol, entre otros

- Mareriales: materiales plásticos, en forma de perflles

normalizados, adhesivos, tornillos, tuercas, a¡andelas, entre

otros.

- Elemenros autiliares: gatos, utensilios para ñjación, utensilios

de armado, compresores de aire, medios de elevación y

transpone, andamios, entre otros.

Eq y elementos de protección ittdilidual I colcctiw'. gafa de

so ca o de segu , guantes, cinturón de

,1
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seguridad, arnés (antrcaídas, para trabajos verticales),

elementos de amarre, mosquetones, dispositivos anticaidas,
dispositivos de posicionamiento, gafas <le protección,

protectores auditivos, mascarillas, yestuario espccifico de

trabajo, equipos de protección contra ince¡dios, enfe otros.

De pós ¡ t o de, nateri ales Estanterias o gabinetes apropiados para el almaccnamiento

de los equipos, rcpuestos, hcr¡amicntas, productos dc
Iimpieza y lubricación, maquinaria y materiales.

Maquinaria de transporte apropiada para cl desplazamiento

de cle mentos y productos.

Botiquín

''iL
ititrAL,i)

aItA GB

Implementación de protocolos de seguridad, salud

laboral, bioscguridad, sostenibilidad y respeto

medioambie ntal en el ámbito industrial.

Código
2 (dos)Nivel de competencia (CNPP)

90 horasDuración
Aplicar protocolos dc seguridad, salud

bioseguritiad, sostcnibilidad y

medioambiental en e[ ámblto industrial.

laboral,
re§petoUC asociada

Objetivo General
Aplicar protocolos de seguridad, salud labo¡al, bioseguridad, sostenibilidad y respeto

medioambiental en el ámbito industrial.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluación

RA1. Idcntificar los riesgos existentes durante la realización dc aAividadcs profesinnales,

ocolos cstablecidos, normas y reglamentaciones vigentes.según prot

CEl.l, Describir las normativas aplicables cn el ámbito de la seguridad.

CE1.2. Idcntificar los tipos de scñalizaciones de riesgos, atendiendo a los colores, sonidos y

símbolos normalizados.

CE1.3. Especificar los faaores y situacioncs dc riesgos para la salud y scguridad quc pucdcn

producirse en el ámbito laboral (planta, local, espacio de obra, cntre otros) indicando sus

contarninación sonora con los métodos de cor¡ección

as fic;rddas para disminuir vibracioncs y ruidos. cntre

lX ..5
'"rA

-h

nsecuencias potenciales

nes delos orÍge

tlcos,

ret

MF0227 2

MODULO FORMATTVO 7

Nombre del Médulo Formativo
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CE1.5. Identiñcar los factores y situaciones de riesgo para la salud y seguridad que pueden

producirse en una planta, local u obra, al obscrvar las condiciones existentes, previo al

desar¡ollo de la actividad laboral y relacionados con:

- Equipos y materiales peligrosos (combustiblcs, gases de soldadura, sustancias

altamente reactivas, tóxicas, sistemas de alta presión, etc.).

- Actividades peligrosas (manejo de gases y consumibles, trabajos cn altura, trabajos cn

recintos confinados, movimiento de carSas, excavaciones, trabajos de

mantenimiento, trasvase de liquidos inflamables, manipulación de máquinas y gases,

soldadura, soldadu¡a en presencia de productos inflamables, entre otros).

- Interrelaciones peligrosas entre equipos y sustancias (iniciación y propagación de

fuegos y explosiones, sistemas dc control y paro, entre olros).

- Exposición a los agentes químicos, fisicos y biológicos presentes en el proceso

produ«ivo.
- Factores ambientalcs (vibraciones, ruidos, humedad, temperaturas extemas,

luminosidad, descargas eléctricas, entre otros).

- Procedimientos de operación, pruebas, mantenimiento y emcrgencias (crrorcs

humanos, distnbución de equipos, accesibilidad, protección personal, entre otros)

- Instalaciones (almacenamientos, equipos de pruebas, formación, entrc otros).

- Equipos de seguridad (sistemas de protección, rcdundancias, sistemas contra

incendios, cquipos de protección personal' entre otros).

- Documentación de los riesgos identificados, las posibles causas y las consecuencias

potenciales en los formatos establecidos por medios manuales y/o informáticos.

cE1.6. Demostrar iniciativa c intcrós por cl conocimiento de las últimas disposiciones

revención de riesgos laborales -v medioambientalcsrcglamentarias en mate ria de P

RA2. Ejecutm las medidas de prevcnción, segutidad y salud laboral resp€cto a

actuaciones realizadas €n insaalaciones y- eq[ipos, §cg¡in protocolos, planes de scgrrridad'

normas y reglamentaciones vigcntes.

las

CE2.1. Describir las medidas dc pro'ención y proccdimientos de actuaci

especial peligrosidad, tales como: trabajos en altura, trabajos en rccintos conFrnados, trasvase

de líquidos inflamables, manipulación de gases contaminantes, soldadur¿ en prescncia dc

productos inflamables, entre otros.

C82,2. Explicar las cinco reglas de oro en el trabajo, en instalaciones con tcnsión, teniendo

eo cuenta las normas y reglamentaciones vigentes.

C82.3. Desc¡ibir los equipos de protección adecuados en cada actuación, m¿todos de control

ón en situacioncs dc

para certificarse dc la integridad csto

1()s os de rp ónval

s de cuidado, manejo y almacenamiento,

ablccidos vrgentcplicando

c.82.4. to dc produ!'tos y materiales

i1! úilVl
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y cuidados que se deben tener en cuenta, de acuetdo a protocolos estableciáoi
cE2.5' Detallar tas condiciones que deben cumplir los circuitos de aireación o de ventilación
primaria y secundaria, para garantiz r la calidad del aire de las instalaciones y evitar
concentraciones no admisibles dc gascs peligrosos.

CE2.6. Exponer las condiciones adecuadas dc temperatura, humedad y luminosidad que sc
dcben cumplir en las instalaciones, de acuerdo a las caractcristicas de estas.

CE2.7. Ejecutar las medidas de prcvención y de seguridad, confirmando la idoneidad y
estado de las instalaciones, localcs, máquinas, equipos, herramientas, instalaciones eléctricas,
equipos de trabajo, protecciones, aislamiento, cableado, enchufes, entre otros, así como el
aislamiento de estos a la tierra para asegurar su integridad, caracteristicas y
acondicionamiento previo a la utilización, teniendo en cuenta los planes seguridad y salud
laboral.

CE2.8. Valorar 1as acciones prcventivas antc riesgos evcntuales y mcdidas de seguridad

inflamablcs

RA3. Aplicar proccdi¡ni€ntos, técnicas y medidas para actuar en situaciones de
emergencias, accidentes, primcros auxilios y lucha contra los inccndios, de acuerdo a los
protocolos establecidos.

CE3,l, Identificar la secuencia de las acciones a realizar en caso de emcrgencia parcial y
general.

CE3.2. Definir los tipos dc accidcntcs y medidas a adoptar de acucrdo a profocolos vigentes.

CE3.3. Identificar la existencia de una urgencia vital y mecanismos de actuación previstos cn
diferentes casos de emergencias.

C83.4. Dcscribi¡ la forma de proccdcr cn primcros auxilios (fracturas, cortaduras con objetos
punzantes, quemaduras, hemorragias, luxaciones, entre otros), de acuerdo a observaciones
visuales y sintomas de enfermos y accidentados, conforme a protocolos vigentcs

CE3.5. Explicar cómo se realizan las maniobras de reanimación cardio pulmonar (RCP) y
pasos para su secuencia de aplicación de acuerdo con los estándares intemacionales
aceptados,

CE3.6. Relaciona¡ los medios de lucha contra el fuego con el tipo de incendio, teniendo en

cuenta la naturaleza del combustible, causa, Iugar donde se produce, espacio fisico que

ocupa, efectos de los agentes extintores y equipo ponáfil extintor se utiliza para cada caso.

CE3.7. Aplicar las técnicas correspondientes en difercntes situaciones dc emergencias,
accidentes, primeros auxilios y lucha contra los inccndios planteados, identificando las

causas y medidas a adoptar, técnicas de primeros auxilios y/o maniobras dc reanimación
ft¡ lucs cqurpqs

cuida/o
¡dca lo lo rta CCS n n nCIO Cd dcC)po p go

aslZARcal conE Il sCeres to a xtl os o chu ¡ nCO rape
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RA4. Adoptar medidas de protección medioambiental y de bioseguridad en distintos

ambientes laborales, cumpliendo el código de buenas prá«icas medioambientalcs .Y marco

normativo ambiental del Paraguay.

CM.l. Relacionar las medidas dc bioseguridad quc deben cumplirse con las diferentes

actiüdades profcsionales industrialcs.

CEA.Z. Í,xplicar la contaminación en el medio ambiente por agentes fisicos (emisión dc

ruidos, übraciones y radiaciones) presentes en la actividad profesional y su incidencia sobre

la salud.

CBl.3. Clasificar los contaminantes quimicos por su naturalcza, composición, efectos sobre

el organismo y el medioambiente.

C84.4. Detrnir los medios y las medidas de protección en función de las sustancias que tienc

que manipular y almacenar, tcniendo en cuenta los riesgos para la salud y el medioambiente.

CE4.5. Describi¡ los tipos de residuos generados y su tratamiento cumpliendo las

condiciones de seguridad y medioambientalcs cstablccidas.

C81.6. Explicar el método dc las 55 y su aplicación a la gcstión y administración dc un o

unos puestos de trabajo, conduciendo a un proccso de mejora continua de la productividad.

competitividad y calidad en la ejecución de los trabaios, determinando:

- Un inventario para cada puesto de trabajo, a fin de garantizar disponibilidad dc' las

herramientas que el üabajador realmcntc neccsita.

- El marcaje con cdquetas, dibujos o señales de Ia ubicación de cada material,

consumible, componente o herramienta.

- La eliminación de tiempos no p¡oductivos.

- El suministro de materiales, consumibles y componefltes para eliminar búsqueda y

desplazamicntos innecesarios

- La organización y limpieza del puesto de trabajo' ¡educicndo los accidcntes y

lesíones.

CEy'-.7. Aplic¿r las medidas de protecciÓr¡ medioambiental y de bioseguridad

coffespondientes a las actividades profesionales realizadas cn los localcs de trabajo,

instalaciones, equipos, máquinas, manipulación de materias primas y sustancias u otfos,

identificando:
- Los agente§ ñsicos, químicos y biológicos peligrosos (circunstancias y/o condiciones

favorables, siluaciones dc riesgo' causas de exposición, entre otros)'

- La contaminación ambiental.
- Efectos sobfe la salud asociados a [a contaminación por distintas luentes de emisión,

ruidos, vibracioncs y radiaciones.

d C Co [']pu t tamlnantes o loxtcos

CE4,8. dCSCm re en cl cumplimi colcctivo en l¿
Las excntas es

e
l-
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C85.1. Definir los tipos de sost

de las actividades profesionalcs.
enibilidad en el ámbito industnal y su aplicación en función

CE5.2. Explicar los métodos a utilizar para la optimización del aprovisionamicnto de
materiales, consumibles, componentes y repuestos, reduciendo cl consumo y colaborando en
la sostenibilidad.

CE5.3. Describir el tratamicnto correspondiente de los residuos de apatatos y componcntcs
eléctricos y electrónicos (RAEE), leyes y normativas existentes, colaborando con las
iniciativas de sostenibilidad.
CE5.4. Identificar las panes de los componentes que puedan ser ¡eciclados o reutilizados
para minimizar la generación dc residuos.

CE5.5. Definir el ahorro energético y los componcntcs de alta eñciencia para la
optimización de los recursos.

CES.6. Aplicar los criterios de sostenibilidad en la ¡ealización de las diversas actividades dcl
cntorno laboral industrial.
CE5.7. Demostrar un comportamiento ético en cl manejo dc distintos escenarios en el
contexto formativo / laboral.

Conceptual€s:

Riesgos laboralesr

- Nomativas aplicables en el ámbito de la seguridad.

- Los riesgos profesionales y su prevención.

- Factores y situaciones de riesgo para la salud y la seguridad, causas y
consecuencias.

- Scñalización de seguridad: Normativa. Las señales de seguridad. Tipos de
señalizaciones de riesgos, colores y simbolos normalizados. Señalizaciones
especiales: Transporte dc mcrcancías peligrosas, tuberías, depósitos y recipientes a

presión.

- Contaminación sonora: orígencs y métodos de co¡rección.
Prevencién, seguridad y salud laboral:

- Las cinco reglas de oro
vidual dc protección individual (EPIs). Clasificación deu

al ntc distintos rics al trabajo. stado,
.s.

IAF

(:.t

aplicación de las mcdidas dc bioscguridad

os de sostenibilidad en la realización dc las actividadcs en cl entomo
laboral, optimizando los recursos utilizados y minimizando cl impacto amb¡ental,
económico 

"v 
social.

RAs. Adoptar critcri

Contenidos formativos

-La
Ia S

IOS( L?N ml

| 1 TR^¡AJo, F.\rPLro
\J, I SECLIUDADSOCtAf

Asunción, 27 dc mayo de 2025

\>r':_



() '¡ R{BAlO, F,:rf frLEO
I §EGUIIII)ADSOCI.AI

lf BAilPO, lIPORO]IOrlBA'A_PO
I IT TT'¡'ÁYGUA IT,IKOPORA

f \ GOBIERNO or:r PAR-{GUÁI
VPARAGUAY REKUAI

RESOLUCIÓN NMESS N' 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPL\TERiA
METALICA Y DE POLICLORURO DE YINILO (PVC) Y SUS TÍÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAI\ÍILTA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y ]ITETALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES . VERSIÓN 1.---------.--.--...

Asuncióa, 27 de mayo de 2025

cuidado, manejo, almaccnamiento c integrrdad
Circuitos de aireación o de ventilación primaria y secundaria: condiciones quc
deben cumplir, calid¿d del aire, concentraciones no admisiblcs de gases pcligrosos.
Temperatura, humedad y luminosidad: condiciones que deben cumplir dc acuerdo a
las caracteristicas dc las instalaciones.
La protección colectiva: Sisfemas de protección colectiva: Resguardos, barandillas,
viseras, plataformas, interruptores diferenciales, redes de seguridad, enffe otros
La prevención frente a distintos riesgos:

Prevención del riesgo eléctrico: Peligros, medidas prcvcntivas y efecto del contacto
con la corriente eléct¡ica. Normativ¿. Protección contra contacrtos directos e

indirectos con Ia corriente eléctrica. Electricidad estática. Trabajos en alta tcnsión.
fuesgos más frecuentes y protección de maquinaria, equipos de trabajo y
herramientas manuales: Peligros, prevcnción intrinseca y protección. Hcr¡amientas
manuales. Heramientas a motor. Máquinas- Calde¡as. Botellas de gas v recipientes
a presión. Equipos neumáticos e hidráulicos. Aire comprimido y compresores.
Soldadura clóctrica y oxiacetilénica. Equipos de elevación y transporte.
Manipulación mecánica de cargas. Aparatos móviles. Normativa y Lcgislación
aplicable.

P¡cvención del riesgo químico: Peligros y medidas preventivas. Normativa.
Prevención del riesgo de incendio y explosión: Inflamación, deflagración,
detonación. Peligros. Protección estructural. Sistemas dc detección, alarma y
protección. Medidas preventivas y protectoras. No¡mativa.
- Prevención dc ricsgos cn trabajos de especial peligrosidad, peligros inherentcs,

medidas preventivas y dc protección: Trabajos en altura. Trabajos en recintos
confinados. T¡asvasc dc líquidos inflamablcs. Soldadura cn presencia de
productos inflamables.

- Prevención de riesgos en actividades especificas: Fundición de metalcs y
tratamicnto de superficies- Mecanizado dc piczas metálicas. Soldadura. Pinturas
y bamices. Transpone dc mercancias por carretcra. Construcción. Minería.
Madera. Textil. Gestión de residuos peligrosos. Espacios confinados, entre
otros.

- Productos y materiales inllamables: cuidado, manipulación y almacenamiento.

- Instalaciones de las máquinas, cquipos. herramientas e instalacioncs eléctricas,
protecciones. aislamiento. cableado, enchufbs, entre otros, aislamiento a la

Éftfo

l

tieÍa: métodos de contro del estado. integridad. caractcristicas y

ieb¡amicnto prc aclon
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPINTERÍA
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Asunción, 27 de mayo de 2025

Emergencias, accidentes, primeros auxilios y lucha contra los incendios.
- Planes de emergencia y evacuación.

- Lucha contra incendios:

- Tipos de fuego: causa y origen.

- Medidas preventivas.

- Instalaciones y cquipos de extinción de incendios.: Agentes extintores.
Exfintores portátiles. Bocas de inccndio cquipadas. Columnas secas. Hidrantes.

- Prímeros auxilios:
- Accidcntes: tipos y medidas a adoptar.

- Tipos de heridas: fracturas, cortaduras con objetos punzantes, quemaduras de

origen fisico y químico, hemorragias, luxaciones.

- Intoxicaciones.

- Primeros auxilios en fractur¿s, heridas, conaduras, quemaduras, descatgas
eléctricas, hemorragias, luxacioncs, cntre otros.

- Reanimación cardio pulmonar (RCP)

Protccción medioambiental y bioseguridad:

- Bioseguridad: medidas a cumplir de acuerdo a la actividad.
- Higiene índustrial.

- El medio ambiente fisico de trabajo como factor de riesgo: Agcntes fisicos.
Ruido. Vibraciones. Radiaciones. Medidas prcvcnüvas. Protección colectiva y
protección individual. Normativa y reglamento de protección.

- El medio ambiente quimico de trabajo como factor dc riesgo: Contaminantcs
quimicos- Envasado y etiquetado de sustancias quimicas y preparados
peligrosos. Almacenamiento y manipulación de sustancias y prcparados
peligrosos. Trabajos de especial peligrosidad. Medidas preventivas. Dispositivos
de dctección y medida. Protección colectiva y protección individual.

- Contaminantes biológicos en e[ ambiente de trabajo: ]vledidas preventivas.

Protccción colectiva y protección individual. Normativa.
- Matenas primas: tipos, composición, compuestos contaminantes o tóxicos.

- Medios y las medidas de protccción en función cle las sustancias quc tiene que

manipular y almacenar.
- Residuos generados: tipos y tratamiento.
- Sustancias y materialcs que al quemarse liberan elementos nocivos para la salud.
- Método de las 5s

bilidad:
- Soste :dcñnición. sdc sa lro y aplicación en las
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Aprovisionamiento sostenible de mate¡iales, consumibles y rcpucstos
- La regla de las tres erres: Reduci¡, reutilizar y rcciclar.
- Componentes de alta eficiencia.

- Residuos de aparatos cléctricos y clectrónicos (RAEE): tratamiento, leyes y
normativas.

- Partes de los componentes que puedan ser ¡eciclados o reutilizados.
- Ahorro energético.

Procedimentales:
Identificación de riesgm laborales:

- Identilicaoón de equipos y materiales peligrosos (combustiblcs, susrancias
altamente reactivas, tóxicas. sistemas de alta presión, etc.).

- Identificación de inrerrclaciones peligrosas cntrc equipos y sustancias (iniciación
y propagación dc fuegos y explosiones, sisremas de control y paro).

- Detección de fa«ores ambientales (vibraciones, ruidos, humedad, temperaturas
externas, luminosidad, descargas eléctricas)-

- Rcalización dc procedimientos dc operación, pruebas, mantcnimiento y
emergencias (errores humanos, distribución dc equipos, accesibilidad,
prorección personal).

- Revisión de las instalacioncs (almaccnamientos, equipos de pruebas,
formación).

- Uso de equipos de seguridad (sistemas de protección, redundanci¿s, sistemas
contra incendios, cquipos de protección personal).

- Cumplimentación de los riesgos idcntificados, posiblcs causas y consecuencias
potencialcs en los fomatos establecidos por medios manuales y/o informáticos.

- Interpretación de la documentación de los procesos relacionada con la
prevención de riesgos.

Aplicación de medidas de prevención, seguridad y salud laboral:
- Aplicación de las medidas de prevención y procedimientos de actuación en

situacioncs de especial peligrosidad, tales como: trabajos en alrura. trabajos en
recintos confinados. rasvasc dc liquidos inflamables, manipulación de gases

contaminantes, soldadura cn prcsencia de produLlos inflamables, entre otros.
- Utilización de los equipos dc protccción adccuados cn cada actuación,

verificando su estado e integridad.
Aplicación de técnicas de cuidado, manejo y almacenamiento dc los equipos de
scguridad

almaccn ie¡lto de I ductos y materiales inflamables
da CITCI.I I sdc ónodcv maria y sccundaria
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Asunción, 27 de mayo de 2025

- Comprobación dc las condiciones adecuadas de temperatura, humedad y

luminosidad cn las instalaciones.

- Verificación del estado dc las instalaciones de las máquinas, equipos,

her¡amientas e instalacioncs eléct¡icas, protecciones, aislamiento, cableado,

enchufes, entre otros, así como el aislamiento de estos a la tierra, caractcristicas

y acondicionamiento previo a [a utilización.

- Apticación de las cinco rcglas de oro.

Aplicacién de los planes de emergencias, accidentes .Y técnicas de primcros auxilios y

lucha contra los incendios:

- Realización de acciones ante las emergcncias (alerta, alarma, intervención y

apo.vo).

- Acnración ante situacioncs de emergencia: frente a incendios, fícntc a

explosioncs y frentc a intoxicacioncs.

- Identificación del tipo dc accidente y las medidas a adoptar.

- Activación del sistema de emergencia en primeros auxilios: proteger, avisar y

socoñef.

- Aplicación de las técnicas de socorrismo y de primeros auxilio§ cn: Quemaduras
de origen fisico y quimico, hemorragias, fracturas y heridas, luxaciones,

cortaduras, descargas eléctricas, intoxicaciones, cntre otras.

- Realización del rescate y transpone cle heridos y enfermos graves.

- Realización de maniobras de reanimación cardio pulmonar (RCP).

- Utilización de los equipos portátiles dc cxti¡ción de incendio de acuerdo al tipo

de fucgo, causa y origen del incendio.

Aplicación de medidas de proteccién medioambiental y de bioseguridad:

- Selección de materias prima dando prefcrencia a las excntas de compuestos

contaminantes o tóxicos.

- Utilización de los medios y las medicias de protección en función de las

sustancias que tiene que manipular y almacenar.

- Aplicación de las medidas dc bioseguridad durante la realización de las

actividades indicadas.

- Realización del tratamiento de los residttos generados.

- Selección de sustancias y materiales que no deben quemar§c por liberar

elementos nocivos para la salud y medioambiente.

- Aplicación dc las medidas prevcntivas de eliminación y reducción de riesgos

debidos a los agentes fisicos.

las mcdi climinación y reducción de ricsgoslttlv
al tes qu
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- Demos¡ración de desem o ejemplar en el curnplimiento pcrso,ral y colectivo

ción de las 8u11C
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Asunción, 27 de ma¡"o de 2025

- Aplicación de las medidas prcventivas de climinación y reducción de riesgos

debidos a los agentes biológicos.

- Aplicación del método de las 55 a la gestión y administración del puesto de

trabajo indicado.

Aplicacién de critsrios de sostenibilidad:

- Interpretación de las accio¡res de sosleoibilidad a una instalación, empre§a,

industria o institución.

- Aplicación de métodos de aprovisionamiento sostenible dc matedales,

co¡sumibles y repuestos.

- Realización dcl tratamiento correspondiente dc los residuos de aparatos

eléctricos y electrónicos (RAEE).

- Selección de las pafes de los compooentes que puedan ser rcciclados o

reutilizados.

- Identificación dc componentes de alta eficiencia.

Actitudinales:
- Iniciativa e interés por el conocimiento de las Últimas disposiciones

reglamcntarias en maleria de prcvención de riesgós laborales y

medioambientales.

- Valoración y reconocimiento de los riesgos laboralcs y las medidas de seguridad.

- Demostración de comportamiento ético en e[ manejo de distintos esccflarios

- Valoración dc las acciones preventivas ante riesgos cvcntuales.

- Valoración los riesgos potenciales que puedan ocasionar accidentes en el puesto

de trabajo.

- Prolijidad y orden en el manejo de los equipos de scguridad.

- Rcspcto y rigurosidad en la aplicación de las normas vigentes y de los

procedimientos estandarizados.

- Actitud de trabajo en cquipo cn la ejecución de las situaciones de emergencias,

accidentes, primeros auxilios y lucha contra los inccndios.

- Respero y cuidado en la aplicación de los primeros auxilios.

- Respeto al medioambiente durante el manejo, [a rccogida y desccho de los

residuos generados.

- Compromiso de entender y aptica¡ las medidas básicas de bioseguridad.

- Responsabilidad en el cuidado de su salud y la de los demiis aplicando las
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(") en el área relacionada con el módúo fonnativo.
(") en caso qae el fonnador no cuexte coÍ rit lación

Competencias
pedagógicas

- Titulo de profesor en cualquier especialidad o,

- Habilitación en docencia en EFTP requcrida por cada

Administración responsable.

- Titulo de profesor prolesionalizante o,

- Certificado o especialización en el área con formación

mctodológica o pcdagógica.

1,5 m2 por estudiante i 1,5 m2 por €studiante

Red didáfiica al aire librc: 160

m2

Tallcr de seguridad: 60 m?

6m2
_l

Et vuf

r

Re quisitos minimos dc acccso al mód¡¡lo

Cumplir uno de los siguientes requisitos:

- Educación Escola¡ Básica, concluida.

- Educación Básica Bilingüe para Personas Jór,enes y Adultas, concluida.

- Cenificado de Auxiliar (nivel I de cualificación).

- Certrficación de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 de cualificación

Perfil del profesional formador

Perfrl académico (competencias técnicas)

Experienciá profesional

r€q[crida*

Con titulación
Sin

titulación*
Título de profesor/docente en la especialidad o
área de la familia profesional o,
Título de Técnico Superior en la especialidad
requerida o,
Título de grado o postgrado relacionado con el

módulo formativo o área de la familia
prolesional.

1 año de

experiencia
laboral

3 años de

experiencia
laboral

Rcquisitos básicos de espacios, infraestructüra§ y equipamiento

Eo sto estudiaúesEspacio Hasts 20 est$dia¡tes

Aula polivalente

80 m240 m?Labo mtorio d e i nJbrm ót ica

*ed didáctica al aire lihrc o

Bi"*""'lgar*=
Red didáctica al aire libre:

120 mr

Taller dqsegy4dad: 4O m'?
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PROFESIONAL DE MECÁNICA Y MTTALES (MEME), DEL CAT.{LOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALI.:S - VERSIÓN I.------.-----.------

I

Gar



In fraestru ctu¡as básicas

- Suministro eléctrico con tomas de corrientes

- Iluminaciónadecuada.

- Sistema de ventilación.

- Sistema de aire acondicionado.
- Accesibilidad univcrsal ¿ los cspacios.

- Extintores y sistemas de seguridad-

- Conexión a Intemet, por cable o red wifr.
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METÁLICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PYC) Y SUS IVfÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA I?fuVILIA
PROFESTONAL DE MECÁNICA Y METALES (MEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PER.FILES PROFESIONALES - VERSIÓN I.--------.-.........

Asunción, 2i de mayo de 2025

Taller de seguridad Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia.
Aplicacioncs informáticas de uso general instaladas en los

equipos.

Pizana acrilica, pincel y borrador.

Sillas o banquetas (una para cada estudiante).

Mesas de trabajo (aco¡de a la cantidad de participantes.

Escritorio y silla para el doccntc o instructor.

Equípos da uso personal: guante de pellica, zapatón para

electricista coo suela aislada, lente para electricista, chaleco y
pantalón material especial para electricisla, cintt¡rón dc

seguridad o arnés anticaída de cuerpo cntero con la soga de

vida (con el fieno y cl mosquctón), casco para electricista,

protectof solar FPS 50+.

Otros ma¡eriales: Escaleras dieléctncas, pértigas de 5 elcrncntos,

dctcctor sro quipo de puesta a tiefia portátll, cono deE[i't
Clrlta dema de no opcrar y

t

Equipamiento de los espacios

Nombre del cspacio Equipos, mobiliario y materiales

Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia-
Pizana acrílica, pincel y bonador.
Aplicaciones info¡máticas dc uso general instaladas en los

equipos.

Sillas (una para cada estudiante).

Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para

trabajo con o sin computador.

Escritono y silla para el docente o instructor.

Aula poliwlente
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Estanterias o gabi¡etes apropiados para el almacenamiento de

los equipos y materialcs.

AUTORIDADES

Actividad conjunta entre el Ministe¡io de Educación y Ciencias y el Ministcrio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social a través de la Unidad Técnica lnterministerial del Consejo
Nacional de Educación y Trabajo (CNET), para la construcción del Catálogo Nacional de
Perfiles Profcsionales (CNPP).

Toda la información suminist¡ada en el presente documento podrá ser utilüada mencionando
la fueflte.

Santiago Peña Palacios
Presidente de la República del Paraguay
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Luis Femando Ramircz Silva
Ministro de Educación y Ciencias

Marien Peggy Martinez Stark
Viceministra de Educación Básica

quez Seiferheld
upcnor y

Mónica Isabel Recalde De Giacomi
Ministra de Trabajo, Empleo y Seguridad

Social

César Augusto Segovia Yilla-santti
Viceministro de Trabajo

Yerénica Diana L 6pez Benitez
Viceministra de Empleo y Seguridad

Social

pcligro con tensión, extintores portát es dc ókg de PQS,

equipos básicos dc primeros auxilios (bolso o mochila de

primeros auxilios, vendajes y cabestrillos, apósitos,

csparadrapo, mantas, fórulas rigidas, tijera de corte pesado,

tabla espinal, collarines cervicales, esf¡gmomanómetro o
tensiómetro, estetoscopio, desinfectante, solución fisiológica
normal, guates de látex tamaño G, masca¡illa de RPC, rapa

bocas, sueros antiofidicos), mecanismos de disminución o de

elimi¡ación del posible impacto ambiental producido por los

procedimientos realizados, instalación de sistemas de alarma

u otros.
Depasito de nTateriales
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Asunción, 27 de mayo de 2025

¡§

ü
ria

ll

lYt



f 1 TR{¡AJO, L}tt'I.}.O
\_J, I SF:GL RTDADSOCIAT

TIB.{'APO, ]EPOROtrIOIIBA'AIIt}
IIA T.ET;) Gr '^IHKOPORÁ

f \ GOBIERNO orr PAL{GUÁI\J PARAGUAY RIKUÁI

RESOLUCIÓN }ITESS N' 49I /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFU. PROFESIONAL DE CARPNiTERÍA
METÁLICA Y DE PoLICLoRIjRo DE vINILo (PYC) Y sus NÍÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FA-}IILIA
PROFESIONAL DE IIüCÁ\ICA Y iUETALES (IVIEME), DEL CATÁLOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES. YERSIÓN 1.-.---...........---

Asunción, 2i de ma,¡o de 2025

Ficha de Autoridades
MTESS

Zulma Patricia Morales Femández,
Coordinado¡a General

Unidad'l'écnica lntcrminisf erial
Conseio Nacional de Educación y Trabajo

Tania Quintana dc Giangiácomo,
Coordinadora Adjunta

Unidad Técnica Interminrsterial Consejo
Nacional de Educación y Trabajo

FcIicia González,
Directora General de Desarrolio Educativo

Ana Margarita Mello lVIartinez,
Directo¡a General del Tercer Ciclo dc la

Educación Escolar I3ásica .v de Ia
Educación Media

Danie I Alfredo P érez Goazález,
Director Gcncral dc Univcrsidades.

Institutos Superiores e Institutos Técnicos
Superiores

Alcides Nicolás Santander Fernández
Di¡ector General de Administración y

Finanzas

Juan Manuel Arcc Leiva,
Direaor General de Asesoria Jurídica

FICHATÉCNICA

Alfredo Javier Mongelós
Coordinador General

Unidad Técnica Inteministerial
Consejo Nacional dc Educación y

l rabajo.

José Cogliolo
Director Gcneral

Servicio Nacional de Promoción
P¡ofesional
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Nilsa Inés Alum dc Valicntc,
Directora General dc Educación

Permanente de Personas Jóvenes v Adultas
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RI,SOLUCIÓN MTESS \" .19I /2025

POR LA CUAL SE APRTIEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CARPI\_TERiA
METÁLICA Y DE PoLICLORURO DE vINILo (PvC) Y SUS \ToDL'I-oS
FOR\L¿'.TIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F{\IILIA
PROFESIONAL DE MECÁNICA Y METALES (NÍEIVIE), DEL CAI'ÁI-OGO
NACIONAT DE PERFILES PROFESIONAIES. VERSIÓN I.----------------..-

Asunción, 27 de mayo de 2025

Módulos Form¿tivos asociados al pcrfil profesionali
. Elabo¡ación del proceso de trabajo en carpinterÍa metálica y de PVC.
¡ Trazado y cone de los materiales metálicos y no metálicos para estructuras. (MF

transversal a otros perfiles profesionales)
o Mecanizado y conformado de materiales metálicos y no mctálicos para cstruc.turas.

(MF transversal a otros pefrles profesionales)
¡ Instalación dc productos de carpinte¡ia metálica con materiales fe¡¡osos.
o Instalación de productos de carpinteria metálica con materialcs no ferrosos.
. Instalación de productos de carpintería en PVC.
. Impl€mentación de protocolos de seguridad, salud laboral, bioseguridad,

sostenibilidad y respeto medioambiental en el ámbito industrial. (ltdF transversal a

otros perfiles profesionalcs).

Grupo de Trabajo de Diseño de Módulos Formativos
. Juan Leopoldo Balsevich, Consulto¡ - Empresa Eductrade.
. Edgar Esteche Pedrozo, Dirccción de la FmP de Mccánica y Mctalcs, SNPP -

MTESS,
. Juan AIdo Rolón, Unidad Técnica Interministe¡ial MEC.

Acompañó:
. Pablo Ponce, Centro de Innovación Metodológica Avanzada y F'ormación de

Instructores, CIMA - SlNAl.-OCAl.

Por OEI - Proyecto: [mpulsando la calidad edueativa en Paraguay.
. Juan Leopoldo Balsevich, Consultor - Lmprcsa Edu«¡adc.
. Aristóteles Fernández, Coordinador - Empresa Edu«radc.
. Loudes Britos, Especialista de la Linea 3: Ampliación del CNPP - UE - OEI
. Diana Enrique, Apoyo UE - OEL

Expertos formativos consultados:
. Gustavo \ elázquez, Coordinador de la cspecialidad de Metal Mecánica Colegio

Politécnico Johannes Gutenberg.
. Martin Rogalski, Docente de la Facultad dc Ingcnieria - UNA

Fccha dc cicrre dc validación del do$mento: 1910412024 - Inlorne -fócnico N' I112024.

Revisión Metodológica

Interministcriai - CNET
nl ]C¿ Inte rministerial - CNE'f
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POR LA CUAL SE APR1IEBA EL PERFIL PROFESIONAI DE CAR?L\TERIA
NÍETÁLICA Y DE POLICLORURO DE YINILO (PYC) Y SUS \TÓDULOS
FORMATTVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA F/L\IILIA
PROFESIONAL DE IUECANICA Y METALES (MENIE), DEL CATÁIOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - \T,RSIÓN I.--.--...-.........-

Asunción, 27 dc ma-vo dc 2025

Emilia Rotcla dc Acosta, Unidad Técnica Interministerial - CNET
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f \ GOBIERNO orr PAL{,GUÁI
\J PARAGL'AY RTKUAI

RESOLUCIÓN MTESS \" {9I12025

MTESS
. Isis Rojas, SINAFOCAL
o Estela Miranda, SNPP

Fecha dc cicrrc dc validación del documento: 15/01/2021- lnformc Técnico N'61/2024

Equipo Normativo
. Liliana Carbajal, Dirección de Asesoría Jurídica-SINAFOCAL
. Mabel Chávez, Dirección General de Administración y Finanzas-MEc
. Tania Quintana, Unidad Técnica Interministe¡ial - MEC
. Beatriz León, Unidad Técnica Interministcrial - MEC
. Silvia Candia, Unidad Técnica Interministerial - IvIEC
. Marta Barrios, f)irección Gcneral de Educación Permanente de Pe¡sonas Jóvencs y

Adultas - MEC.
. Lilian Ortellado, Dirccción General de Universidades, Institutos Superiores e

Institutos Técnicos Superiores - MEC.

Fecha de cierre del docr¡mento del Equipo Normativo: 26-ll-2024 - Acta dcl Equipo
Normativo N' 15,/2024.
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