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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1. ==

Asuncién, 27 de mayo de 2025

VISTO: la Nota MTESS/MEC/UTI/ N° 03/2025 de fecha 19 de marzo de 2025, con
Expediente N° 2025-12015001-005331, de la Coordinacion General de la Umidad
Técnica Interministerial (UTI), a través de la cual se eleva a consideracion la
propuesta de aprobacion del perfil profesional de carpinteria metalica v de
policloruro de vinilo (PVC) y sus modulos formativos asociados, correspondientes
a la familia profesional de mecédnica y metales (MEME); y-em-smmemmmmmmesmmee e

CONSIDERANDO:

Que, la propuesta de la Resolucion “POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL
PROFESIONAL DE CARPINTERIA METALICA Y DE POLICLORURO DE
VINILO (PVC) Y SUS MODULOS FORMATIVOS ASOCIADOS,
CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA PROFESIONAL DE MECANICA
Y METALES (MEME), DEL CATALOGO NACIONAL DE PERFILES
PROFESIONALES - VERSION 1".

Que, el Perfil Profesional de carpinteria metalica y de Policloruro de vinilo (PVC) y sus
modulos formativos asociados, han sido disefiados con base en las Guias
metodologicas para: 1) la Definicion de perfiles Profesionales y, 2) el Disefio de
Modulos Formativos asociados a perfiles Profesionales del Cataloge Nacional de
Perfiles Profesionales, ambas aprobadas mediante la Resolucion N® 692 de fecha
31 de agosto de 2020, como materiales de gestion que contribuyen al logro de las
iniciativas estratégicas planteadas para el fortalecimiento de la Educacion y
Formacion Tecnica y Profesional (EFTP) en todos los niveles de cualificacion. ---

Que, por Resolucién MTESS N° 732/17 de fecha 18 de octubre de 2017, se aprobo la
estructura de los instrumentos a ser utilizados en la Identificacion de los Perfiles
Profesionales y el Disefio de los Modulos Formativos asociados para la
construccion del Catalogo Nacional de Perfiles Profesionales.-

Que, existe la necesidad de fortalecer el sistema integrado para la gestion de la

Educaciéon vy Formacion Técnica y Profesional (EFTP), en coordinacion con el
Ministerio dc Educacion y Ciencias (MEC) y el sector productivo para avanzar cn
Catdlogo Nacional de Perﬁles:&mfe\nales que rcsponda a

i
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RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION [ .-enessesesmmmesmmssnesasesenes

Asuncion, 27 de mavo de 2025

Que, el Decreto N® 5.442/2016 de fecha 17 de junio de 2016, reglamento la Ley N°
1.652/2000 de fecha 26 de diciembre de 2000, que creo el Sistema Nacional de
Formacion y Capacitacion Laboral, y en su Articulo 8° establece: “... rendrd las
siguientes funciones: a) planificar los programas publicos de capacitacion b) establecer las
normas de aprobacion, mediante la expedicion de acreditaciones, de las instituciones de
capacitacion y acreditarlas conforme con las disposiciones del Titule IT del presente Decreto
¢) establecer las normas de reconocimiento de fos cursos elegibles para impartirse en el
sistema y velar por su aplicacion ente oIras. . . s e e

Que, por su parte la ley N® 1.265/1987 “Que Modifica la Ley N° 253/71 “Que crea ¢l
Servicio Nacional de Promocion Profesional” establece en su Art 2° “EL SNFPP
tendra como finalidad promover y desarvollar la formacién profesional de los trabajadores,
en todos los niveles y sectores de la economia atendiendo fundamentalmente a la politica
ocupacional del Gobierno y al proceso de desarrollo nacional” y el Art, 3° establece que:
“Para lograr su finalidad el SNPP tiene las siguientes atribuciones: a) Organizar y
Coordinar un Sistema Nacional de formacion profesional y gerencial, de todos los sectores de
la actividad econdmica de conformidad con la politica general del Gobierno ", -—-—--ws---

Que, la Ley N° 5749717 «Que establece la Carta Organica del Ministerio de Educacion
y Ciencias», en su Articulo 3° «Competencia» indica: El Ministerio de Educacion
y Ciencias es el organo rector del sistema educativo nacional y como tal, es
responsable de establecer la politica educativa nacional en concordancia con los
planes de desarrollo nacional, conforme lo dispone la Constitucién Nacional y la
Ley N° 1264/98 “GENERAL DE EDUCACION"»; en su articulo 17 «Funciones
del ministro» menciona: «&] Ministro de Educacion y Ciencias es la mdaxima autoridad
institucional y como tal posee las siguientes funciones: (...) ¢) garantizar la continuidad de
las politicas educativas y la participacion de todos los organismos y sectores involucrados en
la construccion de los planes, programas y proyectos de educacion y ciencias.. ». ——--=—s==m-

Que, ¢l mismo cuerpo legal, en su Articulo 26 El Consejo Nacional de Educacion y
Trabajo tiene por objetivos: incisos b)aprobar, la normativa para la
implementacion del Sistema Nacional de Cualificaciones Profesionales; y
d)cooperar en la implementacion del Catdlogo Nacional de Perfiles

\:: " ( i . asimismo, v en su Articulo 29 «Unidad Técnica Interministerial»

“ inisgerial .rer:’_m'- a5 Sfeuicntes funciones: (...) d)
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RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.-saneensammsesasenannnnmsmnnnns

Asuncion, 27 de mavo de 2025

Que, fa Ley N° 3115/2013 «Que crea el Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Socials, en
su Articulo 3° dispone: «Objetivos. Son objetivos principales del Ministerio, en el ambito
de su comperencia entre otros, los siguientes: (...) 4. Formular, planear, dirigir, coordinar,
ejecutar, supervisar y evaluar las politicas nacionales y sectoriales en las materias socio-
laborales, derechos fundamentales en el dmbito laboral incorporando la perspectiva de
génera, sceuridad v salud en el trabajo, difusion de la normativa, informacion laboval y del
mercado de trabajo, didlogo social, en los conflictos y relaciones de trabajo, seguridad social,
inspeccion del trabajo, promocién del empleo, intermediacion laboral, formacion profesional
y capacitacion para ¢l trabajo, normalizacion y certificacion de competencias laborales,
atttoempleo, reconversicn laboral y migracién laboraly.----- e

Que, la Ley N° 5115/2013, en su Articulo 11 “Funciones Generales™, establece: " £l/La
Ministro/a en las dreas de trabajo, de empleo y de seguridad soctal, efercerd las siguientes
funciones y atribuciones generales: (...) 7. Adoptar las medidas de administracion,
coordinacion, supervision y control necesarias para asegwrar el cumplimiento de las
[funciones de si competencid. ., " —mmemmmmmmemmmmmnnsaceas e

POR TANTO, en cjercicio de sus atribuciones legales;
LA MINISTRA DE TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL
RESUELVE:

Art. 1° APROBAR el «Perfil Profesional de Carpinteria metdlica y de policloruro de
vinilo (PVC) y sus Modulos Formativos asociados, correspondientes a la Famiha
Profesional de Mecéanica y Metales (MEME), del Catalogo Nacional de Perfiles
Profesionales — Version 1», conforme con el anexo que forma parte de la presente
Resolucion.

Art, 2° DISPONER que la Unidad Técnica Interministerial proceda a:

a) Arbitrar los mecanismos necesarios para la utilizacion e implementacion
efectiva de los Perfiles Profesionales y sus Modulos Formativos asociados al
mismo, aprobados por la presente resolucion, en forma conjunta con su par del

finisterio de Educacion y Ciencias {MEC).’__

Ministra MTESS




3 TRABAJO,EMPLEO  MBA'APO, JEPOROMOMBA'APO o | PARAGUAL

# Y SEGURIDADSOCIAL ~ HA TETAYGUA JFIKOPORA PARAGUAY REKUAI

MOTEHGNDER

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1, --ssresesssesnessanmncesnssnes

Asuncidn, 27 de mayo de 2025

b) Encomendar la revision y actualizacion, conforme a requerimientos del sector
productivo, de los Perfiles Profesionales y sus Modulos Formalivos asociados,

-

aprobados mediante la presente resolucion.

¢) Coordinar ¢l acompafiamiento, monitorco y scguimicnto de la efectiva
implementacion de los Perfiles Profesionales y los Modulos Formativos asociados
al mismo, aprobados por la presente disposicion.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.-sessnssermmmsmmmermmnecannsas

Asuncion, 27 de mayo de 2025

ANEXO I

FAMILIA PROFESIONAL
MECANICA Y METALES (MEME)

PERFIL PROFESIONAL
Carpinteria metalica y de policloruro de vinilo
(PVCO)

NIVEL DE CUALIFICACION: 2 (dos)
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RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--eeesessmrmemmmmeneeme e

Asuncion, 27 de mayo de 2025

PERFIL PROFESIONAL ’
. e Carpinteria metalica y de policloruro de | Nivel de

LERSONaRdOn s | vl (PYC). competencia 2 (dos)

;‘(’E’:ﬁ) it Mecanica y Metales (MEME). ge‘;‘fi‘jgo del | NEMEO114.2
Realizar operaciones de fabricacidén, montaje y reparacion de elementos

: de carpinteria, en diferentes materiales metilicos, poliméricos y de

Competencia : e : : ;

Gotierd) pol_mioruro de vinilo (PVC), cum;alle'ndo con las L:spc::tﬁcacmncs _gic
calidad, reglamentos y normas técnicas, de segunidad y proteccion
ambiental, vigentes.

Ocupaciones y puestos de trabajo .| Codigo CPO |

Chapista, muebles/metal. | 7213 |

Chapista, decoracion. B [ 7213

Chapista — montador. 7213

Muebles Hojalatero. 7213

Carpintero metalico. sig

Herrero metalico. s/c

Soldador. 7212

Oxicortador. 7212

Trazador, metales. o 7222

Mecanico, herramientas. 7222

Reguladores y reguladores-operadores de maquinas herramientas. [ 7223

Operador sierra mecdnica. S - 7

Operador de maquina, rectificadora /remachadora /taladradora / 8124

cepilladora/metales. _— .

; : = : Codigo
Sectores Productivos y tipo de organizaciones en los que se integra CNAEP

Fabricacion de productos metalicos para uso estructural 2511

Desarrolla su actividad profesional en las industrias dedicadas a la fabricacién, reparacion y

montaje de productos de carpinteria metélica y de PVC en el drea de produccion, relacionadas

con los subscctores industriales y de construcciones metalicas, también puede estar v mcuhdo
al sector de edificacién y obra civil. |

Este técnico actuard, bajo la supervision general de un mando intermedio o responsable de

produccion. Podra desarrollar su actividad mediante la crcacién de autoempleo en

A nlcroempresa y tener bajo su responsabilidad a operauos

F{Pcaide De Giacomi

LIH3 A hJ‘TE(?-q




= iTind o
TRABAJO, EMPLEO
}‘.S‘L[;‘(:Lﬂl DADSOCIAL

PARAGRUAL

MBA'APO, JEPOROMOMBA'APO
HA TETAYGUA JEIKOPORA
MOTESDNOF=a

(“; GOBIERNO prr ' PARAGUAI
# PARAGUAY REKUAI

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS

FORMATIVOS

ASOCIADOS,

CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA

PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.=-sssmocsansasanannsamancnnnnns

Asuncion, 27 de mayo de 2025

condiciones de la obra, para
la realizacion de croquis ¥

planificacién de la instalacion

elementos

Codigo de la |
Unidades de competencia Codigo CPO Unidad de
Competencia |
1. Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria metalica | 7213
_Y dc P\-"C. 1 ﬂ.’f{:‘ UCGSUS_Z |
2. Trazar y cortar materiales metalicos y no metalicos 7222 |
para estructuras. (UC transversal a otros perfiles | 7212 UC0304_2
profesionales). o ! 8124 i
3. Mecanizar y conformar materiales metalicos y no 7222 :
metalicos para estructuras. (UC transversal a otros perfiles | 3124 uc0305_2 |
profesionales). f 7223 |
S e ' 7213
4. Instalar productos de carpinteria metalica con |
materiales ferrosos. | 212 UC0306_2
s/¢c
oz ; 7213
5. Instalar productos de carpinteria metalica con :
materiales no ferrosos. 752/]3 Uc0307.2
7213 ]
6. Instalar productos de carpinteria en PVC. 7212 UC0308_2
5/C |
i 7213 '
7. Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral, 7212
bioseguridad, sostenibilidad y respeto medioambiental 7222 UCco245 2
en ¢l ambito industrial. (UC transversal a otros perfiles l 8124 R
profesionales). | 7223
| s/¢
Denoiilnscibn UCI. Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria metalica
y de PVC. —
Codigo UC0303_2 | Nivel de cualificacion | 2 (dos)
Elementos (tgé;) THpERCRI Criterios de desempefio (Cb) '
ECL. Ef dici C.D.1.1 Cotejar condiciones reales del locLal con el proyecto
' FSHIE EHCRE, original, observando variaciones y sus posibles consecuencias y |
toma de datos y : |
s soluciones. |
comprobacion de las =

C.D.1.2. Comprobar en obra, el lugar de situacién de la
estructura, a la vez que se miden las distancias y se observan
las posibles dificultades que se puedan dar en la instalacién de

la misma.

Efectuar en obra, mediciones necesarias, teniendo en
: 51tuamon de Ia = P construir, considerando

‘*iE “wr:':.m ,ﬂ- (
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RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS

FORMATIVOS
PROFESIONAL

ASOCIADOS,
DE MECANICA Y METALES (MEME),

CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA

DEL CATALOGO

NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.-errsrmncnmemmnsmnsssscmnsacen

Asuncion, 27 de mavo de 2025

C.D.1.4, Verificar que se disponen de medidas necesarias,
referencias y anotaciones suficientes, ‘para permitir el
desarrollo del trabajo. )
C.D.1.5. Recabar toda la informacion del cliente sobre la
estructura metalica o de PVC que solicita- forma, dimensiones
y ubicacién de la misma-, nccesaria para su fabricacion e
instalacion.

C.D.1.6. Scleccionar medios de transporte en funcion de las
dimensiones y volumen del conjunto de los elementes a
transportar, medios de acceso al local y sus dimensiones. |

EC2. Elaborar propuestas
graficas de fabricacion vy
montaje de e¢lementos de
carpinteria metilica y PVC,
aplicando normas de
representacion, medios
manuales y/o informaticos.

C.D.2.1. Elaborar el bosquejo de acuerdo con los requisitos v |
las necesidades del cliente, con las caracteristicas
dimensiones obtenidas en la medicion y de!l espacio necesario
para la instalacién.

C.D.2.2. Efectuar un croquis que representa la vision gia.baI
del producto y especifica el espacio delimitado para su
instalacién, con todos los datos que hagan posible la
construccion de la estructura. §
C.D.2.3. Verificar que planos de fabricacion, montaje e
instalacion, recogen datos v detalles suficientes para definir el
trabajo, permitiendo al cliente la toma de decisiones.

C.D.2.4. Asegurar que la informacidon grafica del plano de
despiece define datos y formas necesarios para su fabricacion v
montaje, contempla productos intermedios y tiene en cuenta
costes de fabricacion y especificaciones de contrato.

v

C.D.2.5. Organizar documentos generados, permitiendo all
instalador v al propio cliente su compresion ajustandose a la
normativa.

EC3. Elaborar soluciones

constructivas y de instalacién
a requerimiento del cliente,
ajustandose a la memorna de
calidades

establecidos.

y  presupuesto

C.D.3.1. Efectuar mediciones y toma de datos, realizando |
croquis y plantillas necesarios para la elaboracion de
soluciones constructivas y la ejecucion del trabajo.

C.D.3.2. Elaborar propuestas y soluciones constructivas,

teniendo en cuenta las caracteristicas del emplazamiento, (,1|
uso a que va destinado, las preferencias estéticas del cliente y el
presupuesto disponible. ‘

C.D.3.3. Elaborar distintas soluciones constructivas gque
definen la forma estética, la funcionalidad, los materiales y
 permiten al cliente tomar una decision satisfactoria. !
C.D.3.4. Mostrar al cliente alternativas y propuestas |

-

diferentes, utilizando medios disponibles. |

Momica Fagalde De Glacomi
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS

FORMATIVOS

ASOCIADOS,

CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA

PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO

NACIONAL DE PERFILES

PROFESIONALES - VERSION 1. -sosesnmsanicsssssiceaznansnss

Asuncion, 27 de mayo de 2025

|

'EC4. Seleccionar materiales,
piezas y componentes de
carpinteria metdlica y PVC,
que posibiliten su fabricacion,
instalacion o  suministro
exterior, en funcion de los
criterios  establecidos, para

provision.

C.D.4.1. Elaborar la lista de materiales, consumibles, piezas v
componentes necesarios para la construccion de la estructura
segun todo lo contemplado en el plano o croguis, en cuanto a
cantidades, tipos y dimensiones, consultando catilogos
actualizados para adecuarse al pedido del cliente.

C.D.4.2, Determinar materiales para el uso, funcion, estética,
disefio y presupuesto establecido, optimizando los costes y
 garantizando la calidad.

C.D.4.3. Recepcionar materiales, productos semielaborados v
componentes empleados en la fabricacion de carpinteria |
metilica y PVC, controlando su cantidad, calidad y
conformidad con el pedido.

valorar modo y plazo de|

C.D.4.4. Manejar materiales y productos, con los medios?
adecuados y sin causar dafios a los mismos, a las instalaciones
y a las personas. -

C.D.4.5. Realizar la distribucion y ubicacion de matenales y
productos, facilitando su localizacion y empleo, permitiendo ¢l
control, ¥ aprovechamiento del almacén v su mantenimicnto
en condiciones de seguridad.

C.D.4.6. Comprobar que todo el material recopilado cumple
con las dimensiones y formas especificadas en el plano o lista
de materiales.

EC5. FElaborar el plan de

C.D.5.1. Analizar planos vy documentacion técnica referente a
la estructura a construir, interpretando simbolos de soldadura,
corte, conformacién, tratamientos térmicos v de superficic a
realizar,

C.D.5.2. Seleccionar las herramientas a emplear,
comprobando las caracteristicas y el estado de mantenimiento,
asi como los plazos de aprovisionamiento en caso de no
disposicion.

trabajo de carpinteria
metalica y de PVC de
proyecto,
normativas

acuerdo con el
cumpliendo
vigentes.

e

. -
v £
O o

vy S can

C.D.5.3. Elaborar la lista de elementos auxiliares a emplear en
funcién de la instalacion, estimando el modo y plazo de|
provision. '

C.D.5.4. Comprobar el correcto funcionamiento de las
mdquinas, equipos, herramientas y utensilios necesarios para |
la construccion e instalacién de la carpinteria metalica y de
PVC.

e, permu' endo |

C.D.5.5. Confeccionar un plan de trabajo y la organizacion
del mismo en fupcidén del producto a fabricar ¢ instalar,
aximo aprmechamlemo de los recursos
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Asuncion, 27 de mayo de 2025

‘C D.6.1. Analizar condiciones fisicas y técnicas del local v
1pr oponer mejoras, en ¢l caso que se requiera.

'C.D.6.2. Seleccionar los materiales adecuados al proyecto de
: - . _|carpinteria metdlica y de PVC, analizando las ofertas
;];:rffm dR;:ai;z:éic:olne:fn;frz disponibles, oplimizandolos costes y garantizando la calidad.

i instilasion eo domicilios y C.D.6.3. Realizar f:l plano y computo de materiales y
locales de productos de componentes necesarios para la instalacion. ;

carpinteria metdlica y de C.D.6.4. Elaborar el _presupuesto, dcduc:endo los costes,
BYE. tehiahids an cushta Ta tcr'uen_do en cuenta insumos, hcrramwntgs, consumibles,
necesidades del cliente. magquinas que intervienen y el tiempo necesario para realizarla, |
C.D.6.5. Comprobar que el presupuesto entregado al chiente
contiene un bosquejo del proyecto propuesto para ¢l producto,
el coste del mismo, el plazo de entrega y las especificaciones
del contrato.

Contexto de aplicacién i

Methos y materiales
Herramientas manuales: Herramicntas, materiales y utiles de expresion grafica,
materiales v utiles para e¢laboracion de plantillas, herramientas portatiles, entre otras.

= Eqguipos: Equipos informaticos, entre otros.

- Instrumentos de medida: Herramientas, utiles y equipos de medicion/toma de datos.

- Materiales: aceros al carbono, aceros inoxidables, aluminio, aleaciones v materiales
plasticos, en forma de chapas, perfiles laminados, tubos y perfiles normalizados, entre
OLros.

- Elementos auxiliares: programas de generacion de objetos en dos y tres dimensiones, |
gatos, utensilios para fijacion, utensilios de armado, medios de elevacion y transporte, |
entre otros.

- Equipos y clementos de proteccion individual y colectiva: gafas de proteccion, |
protectores auditivos, mascarillas, zapaton de seguridad, casco, guantes, vestuario |
especifico de trabajo, equipos de proteccion contra incendios, personales |
medicambientales, entre otros. -

Informacién

Ordenes de trabajo (escritas, correo electrénico, llamadas, notificaciones -vcrbalm)
Protocolos técnicos de actuacion. .
Planos constructivos generales y detalle de carpinteria metalica y P.V.C, i
Proyectos de ejecucion, pliego de condiciones. :
Especificaciones técnicas. |

e Catdlogos de materiales, productos y componentes.
i \.7(\. Manuales técnicos de equipos y magn

T foManual dg uitihizacion de los equipos.

iy e \%‘stru ;ﬁm&&@%&ntﬁmmlc o de/equipos.

AL ATY Eong} iones df;segun&’ifi establecigds por la empresa en
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Condiciones de seguridad establecidas por los codigos de trabajo locales o nacionales.
Normativa interna de las empresas.
Normas y Reglamentos:
Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N® 213/1993 Que establece el Caodigo del
| Trabajo. Ley N° 836/1980 Cédigo Sanitario. Decreto N° 14.390/1992 Por el cual se aprueba
(¢l reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el trabajo. Ley N°
[5804/2017 Que establece ¢l sistema nacional de prevencion de ricsgos laborales. Normas
| internacionales de seguridad laboral y medioambiental. Lcgislacion sobre gestion de sus
residuos.

Principales resultados de trabajo

Mediciones, datos y croquis para la construccién ¢ instalacion de elementos de
carpinteria metdlica y de PVC, realizados. _
Listados de materiales, productos y medios para la construccion e instalacion de |
elementos de carpinteria metélica y de PVC, realizados. |
Propuestas graficas de instalacion de elementos de carpinteria metélica y de PVC, |
realizados. [
Propuestas de soluciones constructivas y de instalacion a requerimiento del cliente,
rcalizados.

-~ Meétodos y secuencias de operaciones establecidas. |
Materiales recepcionados, ubicados y almacenados, dispuestos para su uso cn los|
subprocesos de mecanizado, conformado, montaje, acabado e instalacion. |
Presupuestos de productos de carpinteria metalica y de PVC elaborados. |

UC2. Trazar y cortar materiales metalicos v no metalicos para |

Denominacién irnsiutet:
Cédigo UC0304 2 | Nivel de cualificacion |2 (dos)
Elementos de - & ’
competencia (EC) Criterios de desempeiio (CU)

C.D.1.1 Interpretar los planos y/o especificaciones técnicas del
producto a construir, montar o reparar, identificando el tipo de
material, las formas y dimensiones.

C.D.1.2. Identificar las operaciones que se deben realizar, asi
como superficies y elementos de referencia para proceder al
trazado y corte, segiin documentacion técnica y/o planos de
fabricacion, montaje o reparacion. s
C.D.1.3. Preparar equipos, herramientas, instrumentos V|
protecciones de seguridad, en funcién al trabajo a realizar, |
conforme a planos, especificaciones técnicas, normativas dc |
seguridad y medioambientales en vigencia. !

= CyD.1.4. Trazar materiales metilicos y no metilicos para
ENPLE .
g

! AT /ing ctpras, teniendo en cucnta.cl tipo de preparacion de bordes vy |
: A & P =3
i\ riag de corte. /o NPLED ¥ 22N
A - b Ty d 20 N ; X = =
T (= S W)
s : E.""s: (fizs X 9
K il 3 ke 2 :3

TN WA N
oL CRIGHAL /7@
IS e s

s \LE N T 5 :
Abg Marta\(ar e 4. Cabcia Veloso

ECI1. Realizar operaciones
de trazado vy marcado,
conforme a planos,
especificaciones técnicas y
procedimientos de
fabricacibn, montaje o

"
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POR 'LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS

FORMATIVOS
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C.D.1.5. Realizar el trazado y marcado en chapas y perfiles, ¢n
funcion de medidas que se toman en el montaje o en la
reparacion o, en su caso, el croquis elaborado. . B
C.D.1.6. Realizar ¢l trazado y marcado de chapas v perfiles, |
garantizando la informacién (linea de corte, punto de union,
linecas de referencia, demasias, generatrices, entre otras), para
| posteriores operaciones.
C.D.1.7. Trazar teniendo en cuenta la configuracion de piezas,
los acabados y aprovechamiento maximo de los materiales.

EC2. Realizar ¢l corte
manualmente,
semiautomatica y/o
automaticamente,
utilizando procedimientos
i mecanicos, garantizando
la mdxima  precision,
calidad, productividad ¥y
chiciencia energética en las
operaciones realizadas.

C.D.2.1. Seleccionar técnicas y herramientas de corte, de
acuerdo a caracteristicas técnicas de funcionamiento del equipo y
del material, trazado, planos, especificaciones técnicas vy
requerimientos del proceso de fabricacidn, montaje o reparacion. |

C.D.2.2. Preparar herramientas, equipos, medios de fijacién, |
equipo de proteccion individual (EPI) y lugar de trabajo, de
acuerdo a la técnica seleccionada, operaciones de corte,
especificaciones técnicas y normativa de seguridad. :
C.D.2.3. Posicionar ¢l material en la mdquina, teniendo en|
cuenta el proceso de corte para evitar defectos de mecanizado.
C.D.2.4. Realizar manualmente, el corte de chapas y perfiles, asi |
como la preparacion de biseles con medios mecdnicos, de|
acuerdo a dimensiones vy formas indicadas en ¢l trazado. I
C.D.2.5. Regular parametros de cortc (velocidad, avance,
profundidad de pasada, entre otros) en funcién del proceso
operativo, equipo empleado, caracteristicas del material, de la
pieza y de las herramientas. |
C.D.2.6. Refrigerar herramientas en funcién de la velocidad de |
corte, grosor 0 dureza del material, sustituyendo el elemento
cortante en el momento en cl que su rendimiento no es Opimo. i
C.D.2.7. Realizar el corte en funcion del tipo y grado de acaba,do
requerido, verificando que la superficic cortada tiene la calidad y |
precision de acabado especificada en la documentacion técnica. |

EC3. Realizar el corte
manualmente,
semiautomatica y/0
automaticamente,
utilizando procedimientos
térmicos, garantizandn la

cﬁa enu:,tggnca fe\)} las

C.D.3.1. Seleccionar la técnica (oxicorte, laser y plasma)en |
funcién del tipo y espesor del material, gcometria de las piezas a
cortar, calidad y precision requerida para el cotte, aporte térmico |
{durante el corte, cuidados especiales cuando deban efectuarse |
| soldaduras posteriores y aspecto econdémico.

C.D.3.2. Efectuar la preparacidon y/o precalentamiento del area |
de corte garantlzandu la auscncia de oxido, suciedad y/o

Y| pintura/ omo la cobertura_de la superficie en materiales |
e ecta santes de cfectg;f'ﬁf"mﬁg‘ﬁ\ ‘
Ny
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operaciones realizadas. C.D.3.3. Preparar equipos, medios de fjacidn, equipo de|
proteccion individual (EPI) y lugar de trabajo, posicionando |
horizontalmente la pieza de trabajo sobre la mesa en el corte por |
laser y seleccionando la boquilla de corte en funcion de las|
caracteristicas del material, velocidad y avance. e
C.D.3.4. Mezclar diferentes tipos de gases en funcion de
caracteristicas y/o espesores del material a ser cortado,
comprobando la mezcla por el aspecto visual del dardo de la
llama.

C.D.3.5. Regular gases para cada corte y el flujo de gas para cada |
antorcha, de acuerdo a la técnica seleccionada v especificaciones |
| técnicas. S I

'C D.3.6. Realizar ¢l corte, asi como la prcparacmn de bordes,

' teniendo en cuenta dimensiones y formas indicadas en el trazado,
especificaciones técnicas y normativa de seguridad.

C.D.3.7. Realizar ¢l corte en funcion del tipo y grado de acabado
requerido, verificando que la superficie de corte, presenta la
calidad v precision de acabado especificada en la documentacion |
técnica. |

C.D.4.1. Preparar el equipo, medios de fijacion, equipo de|
proteccion individual (EPI) y lugar de trabajo de acuerdo al tipo |
de corte que se desea obtener, segin especificaciones téenicas v |
normativa de seguridad. I
C.D.4.2. Efectuar la preparacién, ajuste y fijacion de la pieza a
cortar, asegurandose de que esté limpia, libre de cualquier|
impureza, evitando defectos y deformaciones posteriores. i
C.D.4.3. Determinar el flujo supersonico (agua pura o agua con
EC4. Realizar el corte por | abrasivo), tipo, grano, forma y distribucion del abrasivo, en
procedimientos  erosivos, |funcion de la dureza del material, tipo de corte, precision y
garantizando la madxima | calidad que se desea obtener.

precision, calidad, | C.D.4.4. Seleccionar ¢l diametro de la boquilla en funcién de la |
productividad y cficiencia | dureza, caracteristicas de corte, forma, dimensiones, espesor v,
energeética en las | tipo de material a cortar. |
operaciones realizadas. 'C.D.4.5. TFijar la presién del chorro de agua en funcion del |
diametro de la boquilla, tipo de material a cortar, caudal de agua |
y requerimientos de trabajo.

C.D.4.6. Ajustar la velocidad de corte, en funcion de la presion
de la homba, capacidad del intensificador, diametro de la
boquilla cantidad y calidad de abrasivo y espesor de la pieza.
Reahz r el corte en funcion del tipo y grado de acabado
ficando que.lg, superficie de corte presenta la
31 de acalfado especifitada en la documentacion
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| técnica.

| C.D.5.1. Preparar la maquina, en funcion de la posicion de la|
‘pieza en la misma, trayectorias de la herramienta, boquilla o
'antorcha. ouias de apoyo y del programa, garanli:ando Ia

'C D.5.2. Adecuar medios de | ﬁjacmn de piezas en funcmn deI

tipo y operaciones de corte, garantizando la precision y grado de
acabado requerido.

EC5. Programar equipos y
maquinas automaticas de
marcado, trazado y corte

C.D.5.3. Adaptar las trayectorias a las dimensiones de -:.q:.npow .
medios y elementos de swjecion, garantizando la ausencia de |
movimientos indeseados y colisiones, asi como la seguridad de |
personas, equipos e instalaciones. |

por Control Numérico
Computarizado (CNC), de
acuerdo a especificaciones
lécnicas y requerimientos

C.D.5.4. Ascgurar la precision, velocidad constante, repeticion |
exacta de movimientos de la antorcha vy la posicion de fuentes de
plasma, soplete de oxigeno y laser, para garantizar la precision y |
grado de acabado requerido.

del proceso, garantizando

C.D.5.5. Fijar parametros de operacion (velocidad de conr:.;

la maxima precision,
calidad, productividad y
eficiencia energética.

presion, caudal, profundidad, avance, posicion de la herramienta, |
entre otros) en funcion de las caracteristicas del material, |
herramientas v procedimiento de corte.

C.D.5.6. Confirmar que el programa de CNC establece el orden:
cronoldgico de las operaciones, herramientas, parametros de|
operacion y trayectorias, permitiendo paramctrizar y adaptarlos a |
i las exigencias de distintos procesos. !
i C.D.5.7. Transferir el programa, verificandc mediante|
simulacidn o un primer ciclo en vacio, ¢l correcto funcionamiento |
del proceso, la seguridad de las personas, equipos e instalaciones, |
no destruccién de informacién o programas neccesarios cn la |
mdaquina o equipo, ni interferencia en el proceso. |

o —— e

Contexto de aplicacion

Medios y materiales
Herramientas manuales: Utiles de trazado en plano v al aire (comnas reglas, escuadras,
cartabén, entre otros), pantografo y Gtiles de marcado (punta de trazar, entre otros), |
destornilladores, sierras, arco sierras, llaves Allen, alicates, llave inglesa, herramicntas dc.[
trocear por cortadura, llaves dinamo-métricas, entre otras.
Mdquinas-herramientas: sierra, cizalla, radial universal y portatil, punzonadora,
taladradora, fresadora de preparacion de bordes, equipos de oxicorte, corte con plasma,
chorro de agua v laser con control numérico (CNC), equipos de oxicorte, Lquipos de corte
~ con plasma y.equipos de ldser, pantografo equipos de chorro de agua, equipos manuales
.~ de corte ;@r axicm?“ymlaqma maduin cear por co:tadura entre otras.
= Imlru:mﬂfos de mcdfd;\rngomom Hicrd Etm plantillas de forma,
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falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, galgas, plomada, patrones
marmol, teodolito, entre otros.

- Materiales: aceros al carbono, aceros inoxidables, aluminio, aleaciones y matcmlee[
plasticos, en forma de chapas, perfiles laminados, tubos y perfiles normalizados, ﬁbras
(vidrio, y carbono), materiales compuestos, ente otros.

- Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion, medios de elevacion y transporte, i
entre otros.

- Programas Informaticos: programas de CNC, software de corte, software de trazado y
marcado, entre otros.

- Equipos y elementos de proteccion individual y colectiva: gafas de proteccion, protectores
auditivos, mascarillas, vestuario especifico de trabajo, zapaton de seguridad, casco,
equipos de proteccion contra incendios, personales y medioambientales, entre otros.

Informacion

- QOrdenes de trabajo (escritas, correo electronico, llamadas, nohﬁcauonc:, verbales).

- Protocolos técnicos de actuacion.

- Planos constructivos generales y detalle.

- Fichas de trabajo.

- Procedimientos.

- Especificaciones técnicas.

- Lista de matenales. Informacion de control numérico.

- Programa de CNC.

- Software de corte, clichés de corte.

- Software de trazado y marcado.

- Manuales técnicos de equipos € maquinas.

- Manual de utilizacion de los equipos,

- Instrucciones de mantenimiento de equipos.

- Condiciones de seguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de seguridad
laboral.

- Condiciones de seguridad establecidas por los cadigos de trabajo locales o nacionales.

- Normativa interna de las empresas.

- Normas v Reglamentos:

- Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N° 213/1993 Que establece el Codigo |
del Trabajo. Ley N° 836/1980 Cédigo Sanitario. Decreto N° 14.390/1992 Por ¢l cual sc|
aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene v medicina en el trabajo. Ley
WN°® 58042017 Que establece el sistema nacional de prevencion de riesgos laborales. |
Normas internacionales de seguridad laboral y medioambiental. Legislacion sobre gestion |

s ,de sus rcs1duog,f_ e — - |
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Principales resultados de trabajo

&
i

- Piezas trazadas y marcadas para realizar el corte y con las referencias necesarias para
poder conformar, mecanizar, unir o ensamblar y verificadas.

- Piezas con los bordes marcados.

- Piezas cortadas preparadas para mecanizar o conformar y verificadas.

- Piezas cortadas con los bordes preparados y verificadas.

- Piczas de perfiles para elementos estructurales preparados para su ensamblaje.

- Ficha técnica de intervencion completada en forma impresa conteniendo el reporte de la
intervencion: Fecha, hora, lugar de reporte, actividades realizadas, tiempo cmpieado
firma de quien redacta el reporte y firma del superior que lo recibe.

UC3. Mecanizar v conformar materiales

Den g metalicos ¥y no metdlicos para estructuras.
. " Nivel  de
Codigo TC0305_2 cniifficacitna | 2 (dos)

Elementos de competencia (EC)

Criterios de desempeiio (CD)

EC1. Realizar el mecanizado, segin

especificaciones técnicas para la fabricacion,

montaje © reparacién, garantizando Ia

méxima precision, calidad, productividad y
eficiencia encrgética.

C.D.1.1 Seleccionar el equipo y herramientas,
de acuerdo a la operacion que se va a realizar,
caracteristicas técnicas de funcionamiento del
equipo y del material, trazado en el material,
especificaciones técnicas vy requerimientos del
proceso de fabricacion, montaje o reparacion.

C.D.1.2. Preparar las herramientas, equipos,
medios de fijacion, equipc de prateccion
individual (EPI) y lugar de trabajo de acucrdo a
la técnica seleccionada, operaciones de corte,
especificaciones  técnicas y  normativa de
seguridad.

C.D.1.3. Posicionar el material en la maquina, |
ajustando la matriz y utilizando los medios de |

fijacion teniendo cn cucnta las operaciones de
mecanizado para evitar posteriores defectos.
C.D.1.4. Ajustar las operaciones de|
| mecanizado a las especificaciones de acabado, |
posicién, forma y tolerancia, materiales v|
herramientas, de acuerdo con las|
cepcmﬁcamones técnicas. ]
|C.D.1.5. Regular los distintos parametros de |
mecanizado (velocidad de corte, penetracion, !

|

I

ayance, refrigeracion) en funcion del proceso,
tenst:cfs_del _matenial, de la herramienta v |

c‘{@}plcado
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| C.D.1.6. Refrigerar las herramientas en funcién

i los pardametros de mecanizado v
icaraclensncas del material, afilindolas o
| sustituyéndolas en ¢l momento en el que su
rendimiento no es 6ptimo. ]
C.D.1.7. Mecanizar en funcién de Ilas
especificaciones de acabado, posicion, forma v
tolerancia, verificando que la pieza obtenida
esta libre de rebabas o defectos de mecanizado y
presenta la calidad y precision de acabado
determinada en la documentacion técnica.

C.D.2.1. Seleccionar los elementos de
nigidizacion, utensilios de piezas auxiliares,
medios de sujecion, gatos hidraulicos y tensores
de acuerdo a la forma requerida de la pieza.
C.D.2.2. Posicionar los materiales en funcién
de sus caracteristicas, limitaciones vy
requerimientos del proceso de curvado.
C.D.2.3. Posicionar ¢l material en la maquina,
empleando los medios de sujecion y seguridad,
teniendo en cuenta las operaciones de
EC2. Realizar el enderezado v conformado | conformado o enderezado, evitando posteriores
en frio, segin especificaciones técnicas|defectos.

para la fabricacion, montaje o reparacion, | C.D.2.4. Emplear cn las prensas utiles de
garantizando la maxima precision, calidad, | conformacion con la  forma, resistencias,
productividad y eficiencia energética. dimensiones de acuerdo a la pieza a obtener.
C.D.2.5. Conformar y/o enderezar en funcion
de les requerimientos de los materiales ¥y
proceso, instrucciones de uso de los equipos v
maquinas, verificando que la picza obtenida
presenta la calidad y precision de acabado
especificada en la documentacion técnica.
C.D.2.6. Comprobar que la pieza obtenida
tiene la rigidez, dimensiones, dngulos,
posicionamiento, forma, tolerancia y acabado
especificados en la documentacion técnica.

C.D.3.1. Definir las arcas de calentamiento de
EC3. Realizar el enderezado y conformado |los elementos sujetos a conformacion de
en caliente, segin especificaciones técnicas | acuerdo con | fa mnﬁguracmn geomeétrica.
para la fabricacion, montajc o reparacion, | C.D.3
on, A 'cmes en funcmn del proccso empleado vy

: r\gt*dcl mtenal que se va a
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- [C.D.3.3. Controlar la temperatura permitida en |

{la conformacion durante el proceso, utilizando |
los criterios de coloracion del metal o rnedl(.‘uarcqI
de temperatura.

C.D.3.4. Confirmar que no se sobrepasen Iaq
temperaturas maximas determinadas por las |
especificaciones técnicas durante el proceso de |
calentamiento.

C.D.3.5. Fijar el marcado de las zonas a
calentar, para conformar o enderezar los
materiales de acuerdo a las especificaciones del
proceso.

C.D.3.6. Realizar en el proceso de
calentamiento con la temperatura adecuada
para conformar, teniendo en cuenta las
exigencias del proceso v las caracteristicas del
material.

C.D.3.7. Comprobar que la pieza obtenida
tiene 1la ngidez, dimensiones, 4ngulos,
posicionamicnto, forma, tolerancia y acabado
especificados en la documentacién técnica.

EC4. Programar cquipos ¥
automdticas de mecanizado, enderezado v
conformado por Control Numérico |
Computarizado (CNC), de acuerdo a

maquinas |

ien funcidén del
| mecanizado,

C.D.4.1. Preparar la maquina, en funcion de la
posicion de la pieza en la misma, trayectorias
prefijadas, tipo de mecanizado, herramienta,
material, esfuerzo, velocidades de corte y del
programa, garantizando la carencia de holguras,
requerimientos ¥y mdaxima calidad en el
mecanizado, conformado u enderezado. |
C.D.4.2. Adecuar medios de fijacion de piczas |
tipo y operaciones de|
garantizando la  precision,
seguridad y grado de acabado requerido.

especificaciones técnicas y requerimientos
del proceso, garantizando la maxima

precision, calidad, productividad, eficiencia
cnergética y seguridad.

C.D.4.3. Adaptar las trayectorias al pmgrama
introducido vy Ia referencia de posicion de la
pieza y elementos de sujecion, garantizando la
ausencia de movimientos indeseados ¥
colisiones, asi como la seguridad de lasj
personas, equipos ¢ instalaciones.

C.D.4.4. Realizar la sujecion v alineacion de |
las piezas segtin el procese, garantizando la
g de  las personas, equipos e

i -
HWTESES
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C.D.4.5. Fijar parametros de operacion
(velocidad de corte, presion, caudal,
profundidad, avance, posicion de Ia
herramienta, entre otros) en funcion de las
caracteristicas del material, herramientas v
procedimiento de mecanizado, conformado 1.15.
cnderezado. '
C.D.4.6. Confirmar que el programa de CNC |
establece el orden cronoldgico de las
operaciones, herramientas, parametros de|
operacion y  trayectorias,  permitiendo
parametrizar y adaptarlos a las exigencias de
distintos procesos.

C.D.4.7. Transferir el programa, verificando |
mediante simulacion o un primer ciclo en vacig,
el correcto funcionamiento del proceso, la
seguridad de las personas, equipos e
| instalaciones, no destruccion de informacion o
| programas necesarios en la mdquina o equipo,
| ni interferencia en el proceso.

Contexto de aplicacién

Medms y materiales
Herramientas manuales: destornilladores, llaves Allen, alicates, llave inglesa, terrajas,
llaves dinamo-métricas, entre otras.

- Maquinas-herramientas; taladradora, fresadora, roscadora, radial universal y portatil, |
punzonadora, pantografo maquinas de mecanizado con control numérico (CNC),
cilindro curvador, maqu:nas de doblar y rebordear, prensas de enderezar y curvar chapas
y perfiles, bombas y equipo de vacio para enderezado chapas, entre otros.

- Instrumentos de medida: gonidmetro, pie de rey, metro, micrémetro, plantillas de forma,
falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, galgas, plomada, patrones,
teodolito, marmol, entre otras. '

- Materiales: aceros al carbono, aceros inoxidables, aluminio, aleaciones y materiales
plasticos, en forma de chapas, perfiles laminados, tubos y perfiles normalizados fibras,
(vidrio, y carbono), materiales compuestos, entre otros.

- FElementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion, medios de elevacion y transporte,
entre otros.

- Programas Informaticos: programas de CNC, software de mecanizado, software de

conformacion, entre otros.

‘Equipos tQs de proteccion jndividpal y colegtiva: gafas de proteccion, protectores

audltwﬁs¢wma$é§ﬁm vestuario pe M = L”!s;_mn de seguridad, casco,

5s'de prot cndn}mmra mce eryofiales y¥médioamibisgtales, entre otros.

)..\
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NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.---a-ccccaeeeeemeaeeeaeceeee
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Informacion

- Ordenes de trabajo (escritas, correo electrénico, llamadas, notificaciones verbales).
- Protocolos técnicos de actuacion.
- Planos constructivos generales y detalle.
- Fichas de trabajo.
- Procedimientos.
- Especificaciones técnicas.
- Lista de materiales.
- Informacién de control numérico.
- Programa de CNC.
- Lista de materiales.
- Manuales técnicos de equipos y maquinas.
- Manual de utilizacidén de maguinas,
- Programas de mecanizado.
- Programas de conformado.
- Procedimientos de conformado por calor y en frio.
- Software de mecanizado.
- Software de conformado.
- Manuales técnicos de equipos y maquinas.
- Manual de utilizacion de los equipos.
- Instrucciones de mantenimicnto de equipos.
- Condiciones dec scguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de segunidad
laboral.
- Condiciones de seguridad establecidas por los codigos de trabajo locales o nacionales.
- Normativa interna de las empresas.
Normas y Reglamentos:
Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N® 213/1993 Que establece el Codigo |
del Trabajo. Ley N° 83671980 Cédigo Sanitario. Decreto N° 14.390/1992 Por ¢l cual se
aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el trabajo. Ley
N° 5804/2017 Que establece el sistema nacional de prevencion de riesgos laborales.
Normas internacionales de seguridad laboral y medioambiental. Legislacion sobre gestion
de sus residuos.

Pr_mclpales resultados de trabajo

Piezas mecanizadas y verificadas.
- Piezas de perfiles para elementos estructurales preparados para su ensamblaje.
Piezas curvadas y verificadas.
——— Piezas plegadas y verificadas.

( Ficha técnica :dg_J.ntcrvcncmn completada en forma impresa conteniendo el reporte de la
orte, a mdades raahradas tiempo empleado,

’\hg Maryg G:!Tfla ‘\.feias,oq.
Segrelaa General S
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UC4. Instalar productos de carpinteria metalica con materiales

Denominacidn
ferrosos. b
Codigo UC0306_2 | Nivel de cualificacién |2 (dos)
Elementos de i ;
Eotibetencia (BC) Criterios de desempeiio (Cﬁg}

C.D.1.1 Comprobar que los elementos que conforman la
carpinteria metdlica, herramientas, materiales, medios auxiliarcs
y equipos de proteccion individual estan ausentes de cualquier
defecto 0 anomalia y en perfectas condiciones de uso.

EC1. Preparar los insumos
y espacios para proceder al
montaje ¢ instalacion de

C.D.1.2. Confirmar que la superficic de apoyo es compacta,
estable v tiene la resistencia suficiente para las cargas que vaya a
 soportar.

C.D.1.3. Realizar la nivelacion, compactacion o estabilizacion,
seglin corresponda, del terreno o la superficie sobre la que sc ha |
de apoyar los productos de carpinteria metdlica en acero,
comprobandose su resistencia e indeformabilidad. e

productos de carpinteria

C.D.1.4. Retirar los clementos defectuosos, sustituyéndolos,
reparandolos o desechandolos, para evitar su utilizacion,

metalica en acero,
conforme a los planos,
procedimientos de

montaje, especificaciones
técnicas y normativa de
seguridad vigente.

C.D.1.5. Asecgurar que las plataformas de elevacion y los|
andamios estan situados en lugares que impidan su|
desprendimiento, tienen las protecciones y utilizan sefales
acusticas durante las maniobras de elevacion y movimiento de |
piezas para evitar posibles accidentes.

C.D.1.6. Preparar los equipos e insumos de acuerdo al tipo de
unién, técnica, materiales, especificaciones y normatva de
seguridad vigente.

C.D.1.7. Preparar los elementos y conjuntos de elementos que
conforman la carpinteria metdlica en acero, para el
posicionamiento, armado y union, conforme a las ctiquetas,
planos, procedimientos de montaje y especificaciones técnicas.

.%atwa cfi‘g‘,:gﬂ._gmldad

EC2. Montar clementos y
productos de carpinteria
metalica en acero, de

| normariva de seguridad vigente.

C.D.2.1. Posicionar los elementos o subconjuntos que|
conforman la estructura de carpinteria metdlica en acero dentro |
de las tolerancias admisibles para su unidn posterior, ajustindolos
de acuerdo a la evaluacién de planos, especificaciones técnicas y

acuerdo a los planos,
procedimientos de |
montaje, cumpliendo
especificaciones técnicas y

|C.D.2.2. Regular los parametros de la soldadura tales como

intensidad de corriente, la altura, el angulo de la boquilla y la
velocidad de alimentacion del alambre, tension, polaridad en el
equipo, velocidad y caudal del gas, de acuerdo al proceso de

e
gl = e i 1
AN Rl A B T

; IZ(Ztni::;al seleccionada, caracteristicas de los materiales,

ci -normativa de segundad
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C.D.2.3. Unir los elementos v productos de carpinteria metalica |
en acero, mediante soldadura, de acuerdo con las especificaciones
del producto y proceso de soldadura.

C.D.2.4. Fyar solidamente los clementos que conforman la
estructura de carpinteria metalica en acero mediante uniones fijas |
0 mt':wilcs scgim 10 cstablecido en el proceso de trabdiu planos,

C D.2. 5 Situar la estructura en el lugar y con la premau‘m
indicada en los planos cmplcando los utensilios y herramientas |
de fijacion y aproximacion, '
C.D.2.6. Realizar una inspeccién después de cada fase dcf|
montaje para identificar posibles desviaciones o defectos, |

efectuando su correccion o reparacion. .

EC3. Instalar elementos y
productos de carpinteria
metalica de acero en obra,
de acuerdo a los planos,
procedimientos de
montaje, cumpliendo
especificaciones técnicas y
normativa de seguridad
vigente.

C.D.3.1. Determinar las herramientas manuales y maquinas |
portatiles para realizar la instalacion y acabados manuales, en

funcion del tipo de materiales, instalacion a realizar, condiciones

del local y disponibilidad.

| C.D.3.2. Realizar el transporte, emplazamiento y distribucion de

| los materiales y piezas con seguridad y sin causar dafos a los

! mismos, de acuerdo con la lista de materiales, ubicdndoles para

su posterior instalacion.

C.D.3.3. Preparar las maquinas portatiles, equipos de soldadura |
y herramientas manuales para la ejecucion de las operaciones de i
instalacion y acabado, poniéndolas a punto y en condiciones de|
operatividad. _
C.D.3.4. Efectuar las secuencias de soldadura previstas para |
evitar que se deforme o se tuerza la estructura, regulando lo-:l
parametros en funcion del procedimiento a emplear.

C.D.3.5. Realizar la composicion y ensamblaje de las piezas y

colocar los complementos (bisagras, cierres, pomos, tiradores, |
entre otros) v herrajes de acuerdo con los planos de instalacion,
consiguiendo el montaje de la instalacion en las condiciones de
calidad establecidas.

C.D.3.6. Realizar la colocacion y fijacion de las piezas o marcos
de la estructura, sin producir dafios, orientindolas correctamente,
respetando las condiciones estéticas y comprobando que su
verticalidad, horizontalidad, escuadra y tolerancias son las
indicadas en los planos y requerimientos de Ia instalacion.

C.D.3.7. Comprobar todas las dimensiones, formas, acabados,
funcionamiento de los mecanismos,  accionamientos,
estadp de llmplcza final de la

E hcrmcnmd’& I;egun
oo iy ;-%{mctura ta
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EC4. Realizar el
tratamiento superficial de
proteccion a la carpinteria
metalica en acero, de
acuerdo a especificaciones
técnicas, adoptando las
normativas de segundad y
medioambiental vigentes.

C.D.4.1. Secleccionar el producto para la proteccion de la |
superficie, teniendo en cuenta los procedimientos y las
especificaciones del fabricante.

C.D.4.2. Confirmar que las condiciones ambientales de
temperatura y humedad son las adecuadas para realizar el
tratamiento. |
C.D.4.3. Preparar la superficie e insumos en funcién de la|
técnica y tratamiento a aplicar, cumpliendo la normativa de !

-

seguridad v medioambiental vigentes.

C.D.4.4. Aplicar el tratamiento superficial de acuerdo a la
técnica seleccionada, empleando los medios en funcion del tipo
de trabajo (superficie, producto y condiciones de aplicacion).
verificando que cumple con las especificaciones técnicas,
normativas de seguridad y medioambiental vigentes.

C.D.4.5. Realizar la aplicacion y secado en las condiciones
ambientales (temperatura, humedad, pureza y rcnovacion del
aire), que permitan obtener la calidad requerida, empleando los
medios de proteccion.

C.D.4.6. Realizar la aplicacion de los productos de acabado
mediante procedimiento manual o con maquinas, controlando el
funcionamiento de los equipos, las condiciones ambientales ¢
instalaciones auxiliares, empleando los medios de proteccion. |
C.D.4.7. Verificar que las capas de proteccién aplicadas tienen |
fun color y espesor uniformes y son las indicadas en las|
especificaciones técnicas.

EC5. Comprobar que los
elementos y productos de
carpinteria metalica en
acero responden a las
especificaciones técnicas y
estdndares de calidad.

C.D.5.1. Realizar una inspeccion final para detectar posibles
desajustes, de acuerdo con los criterios establecidos, efectuando
sucorreccidnsiprocede. .
C.D.5.2. Comprobar que los elementos tienen las dimensiones, |
formas, posicion y aspectos especificados, realizando las medidas
"ctc acuerdo con las cotas prescritas en los planos ¥
especificaciones técnicas. .
C.D.5.3. Examinar visualmente las condiciones operativas de las
estructuras o materiales scldados verificando la ausencia de
defectos o discontinuidades, segin el estindar de calidad
| establecido.

C.D.5.4. Registrar en la ficha, el reporte de trabajo anotando los
paramectros pertinentes de los datos obtenidos, operaciones
realizadas, incidencias, acciones y correcciones efectuadas, asi

“.icomg los equijpos y herramientas utilizadas.
T O o ; ——
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| EC6. Reparar los

elementos de carpinteria
metdlica en acero,
conforme a la
documentacién  técnica,
adoptando las normativas
de seguridad y
medioambiental vigentes.

[C.D.6.1. Definir ¢l tipo de intervencion a realizar, analizando las

ZONAs para reparar.

C.D.6.2. Comprobar la disponibilidad del material, equipos,
herramientas, entre otros, para cada fase, de forma que no se |
generen interrupeiones en la cjecucion de la reparacion. "

C.D.6.3. Instalar los soportes u otros elementos de
posicionamiento y fijacion provisional, para prevenir la caida
acadental de las piezas desmontadas, evitando causar averias
inducidas, garantizando la seguridad de las personas e |
instalaciones.

C.D.6.4. Reparar o sustituir los elementos, cumpliendo los
requerimientos dimensionales, de forma y posmmn considerando |
aspectos visuales, conforme a la normativa vigente. !

C.D.6.5. Detectar las fisuras, defectos y pérdidas en las un:oncq
soldadas, marcando y corLgLendo segun el procedimiento.

C.D.6.6. Reparar las uniones y fijaciones de acuerdo a las |
especificaciones técnicas v condiciones de scguridad. :

C.D.6.7. Comprobar que el elemento reparado tienc las
dimensiones, formas geométricas, posicion y aspectos indicados
en los planos y especificaciones técnicas.

— J

Contexto de aplicacion

'S

Medios ¥ materiales

Herramientas manuales: Gtiles de armado, cinceles, martillos, destarnilladores, llaves

Allen, alicates, cepillos, llave inglesa, dtiles (ganchos, soportes, giratorios, de volteo), |
herramientas y utensilios de ensamble y montaje, equipo de herramientas de pintura, |
terrajas, utiles de enderezar y curvar perfiles y tubos, herramientas de trazar metales en |
plano y al aire, herramientas y maquinas de trocear por cortadura, herramientas de !
soldador (galgas, cepillos, piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves dinamo-métricas, |

entre otras.

- Maéquinas-herramientas: taladradora, cizalla, radial universal v portatil, taladros de
columna, roscadora, rebarbadora, equipo de corte por plasma, esmeriladora, prensas de

enderezar y curvar perfiles, equipos de repaso, equipos de soldadura con electrodos|
revestidos, equipos de soldadura TIG, equipo de soldadura por resistencia, equipos de
. soldadura MIG/MAG, cilindros, calentadores de gas vy eléctricos, estufa de secado de
electrodos, horno de tratamiento, remachadora neumatica y manual, bombas y equipo de
vacio para enderezado chapas, equipos neumaticos e hidraulicos de apriete, sistemas de

fijacion, entre otros.

N\, [nstrumentos de medida: lapiz medidor de temperaturas, termometro infrarrojo, |
%) s, linternas, aras portatiles,
cndoscoplo,,ggnm\fo lupa, lupa,con fencula espg_q e nas, lamp p

plom%&m&ﬂ@a«p:e de rey, the
m‘parador rﬁ"gf‘{’s{ cintas

de forma, falsa escuadra,
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.ceemsmcammemmm e

Asuncion, 27 de mavo de 2025

medicion de mordeduras, verificacion de cordon de soldadura (en anguloe recto, concavo
v convexo), galga universal, galga soldadura para dngulos (analogico y digital),
boroscopio, marmol, teodolito, entre otros. |
Materiales: aceros al carbono, aceros inoxidables, accros galvanizados, Steel framing, en |
forma de chapas, perfiles laminados v perfiles normalizados, consumibles (gases,
electrodos, alambres), tormillos, tuercas, arandelas, bulones, csparragos, remaches,
pinturas y productos de proteccion, entre otros.
Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion, utensilios de armado, posicionadores
de soldadura, medios de elevacion y transporte, andamios, entre otros. j
- Equipos y elementos de proteccion individual y colectiva: gafas de proteccion, protectores |
auditivos, mascarillas, equipo de proteccion para soldadura (guantes de cuero de manga |
larga, delantal de cuero, mangas de cuero, polainas), zapaton de seguridad, lente especial,
casco, pantallas de soldadura, gafa de soldador, cinturén de seguridad, arnés (anticaidas,
para trabajos verticales), elementos de amarre, mosquetones, dispositivos anticaidas,
dispositivos de posicionamiento, guantes, vestuario especifico de trabajo, equipos de
proteccion contra incendios, personales y medioambientales, entre otros.
 Informaci6n !

- Ordenes de trabajo (escritas, correo electronico, llamadas, notificaciones verbales).

- Protocolos técnicos de actuacion.

- Planos constructivos generales y detalle.

- Especificaciones técnicas.

- Secuencias de montaje.

- Hoja de instrucciones para conformacion.

- Lista de materiales.

- Manuales técnicos de equipos y maquinas.

- Manual de utilizacion de los equipos.

- Especificaciones de procedimientos de soldadura. |

- Instrucciones de mantenimiento de equipos.

- Condiciones de seguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de seguridad
laboral. .

- Condiciones de seguridad establecidas por los codigos de trabajo locales o nacionales.

- Normativa interna de las empresas.

Normas vy Reglamentos:

- Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N° 213/1993 Que establece el
Codigo del Trabajo. Ley N° 836/1980 Cédigo sanitario. Decreto N° 14.390/1992
“Por el cual se aprueba ¢l reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina
en el trabajo”. Ley N® 5804/2017 Que establece ¢l sistema nacional de prevencion de

Vygos laborales. Normas internacionales de seguridad laboral y medioambiental.

estion de sus residuos.
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
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Asuncion, 27 de mavo de 2025

Principales resultados de trabajo

- Estructuras y productos de carpinteria en acero instalados v verificados (puertas,
ventanas, protecciones de balcones, barandas, barandillas, cierres de galerias, rejas,
escaleras, depositos, mobiliarios, entre otros).

Estructuras y productos de carpinteria en acero inoxidable instalados y verificados
(puertas, ventanas, protecciones de balcones, barandas, barandillas, cierres de galerias,
| rejas, escaleras, depositos, mobiliarios, entre otros). '
- Estructuras y productos de carpinteria en acero reparados y verificados.

Estructuras y productos de carpinteria en acero inoxidable reparados y verificados. .
Ficha técnica de intervencion completada en forma impresa conteniendo el reporte de la |
intervencion: fecha, hora, lugar de reporte, actividades realizadas, tiempo cmplcado_:
L firma de quien redacta el reporte y firma del superior que lo recibe. |

Denbitsinols UCS. Instalar productos de carpinteria metalica con materiales na!
ferrosos. .
Cédigo UC0307_2 | Nivel de cualificacién |2 (dos) '
mﬂ;ﬁ::;?: ?EI‘,:C) Criterios de desempefio (CD) |
C.D.1.1 Verificar que los elementos que conforman la carpinteria
| metalica en aluminio, herramientas, matcriales, medios auxiliares v
equipos de proteccion individual estan ausentes de cualquier defecto o
anomalia y en perfectas condiciones de uso.
C.D.1.2. Retirar elementos defectuosos, sustituyéndolos,
ECl1. Preparar reparandolos o desechandolos, para evitar su utilizacion. |

INSUmMOS y €SPacios A B 1.3, Confirmar que las plataformas de elevacién y los andamios
PO pm?ed?r ..al | tienen en cuenta el espacio suficiente para soportar todos los esfuerzos
monide ¢ msilacion 'y las manicbras, estdn situados en lugares que impidan su
de prt?duct{}:s. dﬂ;desprcndimiento, tienen las proteccicnes v utilizan sefiales actsticas
CRIpihcLi metalica en para evitar posibles accidentes.

aluminio, conforme a

C.D.1.4. Confirmar que la superficie de apoyo es compacta, estable y

lanos . : ; ;
R0, tiene la resistencia suficiente para las cargas que vaya a soportar.
tprocedimicntos de e E . = Tos]
mantaje C.D.1.5. Preparar madquinas, equipos ¥ accesorios segun los J
SR s imientos descritos en los manuales en funcion del proceso a |
especificaciones procedimiento P -

realizar y cumpliendo con la normativa de seguridad vigente. |
C.D.1.6. Realizar la nivelacion, compactacion o estabilizacion, |
seglin corresponda, del terreno o la superficie sobre ¢l que se ha de|
apovar los productos de carpinteria metdlica en aluminio,
comprobdndose su résistencia e indeformabilidad.
__.;;’»"_’fi-_"ﬂ?:"f‘?:ﬂ‘f\.D.l.?. locar plemen montaje de modo que|
' “ ! eviten efectdd v defotmaet -
P

técnicas y normativa
de seguridad vigente.
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RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--esszsnssscsmemseemcemmmmccnmas

Asuncion, 27 de mayo de 2025

C.D.2.1. Posicionar los elementos o subconjuntos que conforman la
estructura de carpinteria metalica de aluminio en funcién de las
dimensiones especificadas y dentro de las tolerancias admisibles para
su union posterior, conforme a las especificaciones técnicas y
normativa de seguridad vigente.

C.D.2.2. Seleccionar accesorios de soldadura, en funcién al proceso,
| espesor, tipos y propiedades deseadas de la junta.

| C.D.2.3. Regular pardmetros de la soldadura de acuerdo a la técnica
seleccionada, caracteristicas de los  materiales, planos,
especificaciones técnicas y normativa de seguridad vigente. |
C.D.2.4. Unir clementos v productos de carpinteria metalica en |
aluminio, mediante soldadura, de acuerdo con las especificaciones del

producto, proceso de soldadura y normativa de seguridad vigente,

garantizando que las dimensiones y forma del cordén son las|
especificadas en el plan de trabajo. |
C.D.2.5. Montar y ajustar los clementos que conforman la estructura |
de carpinteria metalica en aluminio mediante uniones fijas 0 moviles |
en funcidn de las especificaciones del plan de trabajo v normativa de |
seguridad vigente, asegurando la calidad dimensional. |
C.D.2.6. Situar la estructura en el lugar y con la precision indicada |
en los planos, empleando los utensilios v herramientas de fijacion y |
aproximacion,

C.D.2.7. Realizar una inspeccion después de cada fase del montaje |
para identificar posibles desviaciones o defectos, ecfectuando su

reparacion.

C.D.3.1. Determinar las herramientas manuales y maguinas

portatiles para realizar la instalacion y acabado, en funcion del tipo de

i materiales, instalacidon a realizar, condiciones del local ¥

| disponibilidad. -

C.D.3.2. Realizar ¢l transporte, emplazamiento y distribucion de los |
materiales y piezas con seguridad y sin causar dafios a los mismos, |
e ubicdandoles para su posterior instalacion. |
15 v i i C.D.3.3. Preparar mdquinas portatiles, equipos de soldadura y|
jde acu‘crr:{o A plancs, | herramientas manuales para la ejecucion de las operaciones de |
procedimientos de!insra]acifm y acabado, poniéndolas a punto y en condiciones de |

montaje, cumpliendo ! 5§

especificaciones [Epeciviss
[ .1 C.D.3.4. Realizar la colocacidn v fijacidn de las piezas o marcos de
|técnicas y normativa yu P

_| de seguridad vigente. la estructura con precision, qblcniepdn la re.f:_istcm:'ia adc‘cuac‘ia paraé
eI soportar los esfuerzos requeridos, sin producir danos, orientandolas
correctamente y respetando las condiciones estéticas establecidas. .

=8 D35, Ve icaf quefa verticalidad,. horizontalidad, escuadra y|
T oldrancias d¢ 1h estpdfura son fas thdich |

: .
"..‘_.I» AT

EC2. Montar
elementos y productos
de carpinteria metélica
en  aluminio, de
acuerdo a planos,
procedimientos de
montaje, cumpliendo
especificaciones
'técnicas ¥ normativa
; de seguridad vigente.

EC3. Instalar
lelemcnms y productos
| de carpinteria metalica

[
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RESOLUCION MTESS N* 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA

METALICA Y DE
FORMATIVOS

ASOCIADOS,

POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA

PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO

NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.

Asuncion, 27 de mayo de 2025

requerimientos de la instalacion. ]
C.D.3.6. Realizar la composicion y ensamblaje de las piezas »i
colocar los complementos (bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre |
otros) y herrajes de acuerdo con los planos de instalacion, |
consiguiendo el montaje de la instalacion en las condiciones dc|
calidad establecidas.

C.D.3.7. Comprobar todas las dimensiones, formas y acabado, asi |
como ¢l funcionamiento de los mecanismos, acclonamicntos,
hermeticidad, seguridad, estado de limpieza final de la estructura
instalada.

EC4. Comprobar que
los elementos ¥
productos de
carpinteria metdlica en
aluminio responden a
especificaciones
técnicas y estandares
de calidad.

C.D.4.1. Realizar una inspeccion final para detectar posibles |
desajustes, de acuerdo con los criterios establecidos, cfectuando sun
correccion si procede.

C.D.4.2. Verificar que los elementos tienen las dimensiones, formas, |
posicion y aspectos especificados, de acuerdo con las indicaciones |
prescritas en los planos y especificaciones técnicas. |
C.D.4.3. Examinar visualmente las condiciones operativas de las

estructuras o materiales soldados verificando la ausencia de defectos o!
discontinuidades, segin el estindar de calidad establecido.

C.D.4.4. Registrar en la ficha, el reporte de trabajo anotando los/
parametros pertinentes de los datos obtenidos, operaciones realizadas,

incidencias, acciones y correcciones efectuadas, asi como los equipos

y herramientas uvtilizadas.

ECH. Reparar
elementos de
carpinteria metalica en
materiales no ferrosos,
conforme a

documentacion
técnica,  adoptando
normativas de
seguridad y
medioambiental

vigentes.

C.D.5.1. Definir el tipo de intervencion a realizar, analizando las
ZOnas para reparar. |
C.D.5.2. Comprobar disponibilidad del material, equipos, |
herramientas, entre otros, para cada fase, de forma que no se generen |
interrupciones en la ejecucion de la reparacion. |
C.D.5.3. Instalar soportes u otros clementos de posicionamiento y |
fijacion provisional, para prevenir la caida accidental de las p1C?as|
desmontadas, cvitando causar averias inducidas, garantizando Ia'
seguridad de las personas e instalaciones.

C.D.5.4. Reparar o sustituir los clementos, cumpliendo los
requerimientos dimensionales, de forma y posicion, considerando
 aspectos visuales, conforme a la normativa vigente.

C.D.5.5. Detectar fisuras, defectos y pérdidas en las umones
soldadas, marcando y corrigiendo segtin el procedimiento.

= queaﬁcac iones técnicas, en condiciones de segundad.
form\gcomc

C.D.5.6. Reparar uniones y fijaciones de acuerdo a las

T Comprt}ba{/ plemento reparado uene las dlmcnqmncs.

_@cc lﬁcac'_

Miisud ATESS




% TRABAIO,EMPLEO  MBA'APO, JEPOROMOMBA'APO " GOBIERNO ver | PARAGUAI
* 7 YSECURIDAD SOCIAL A TETALEUR IIROPORY (J PARAGUAY REKUAI

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--cscssemaasecanmnnsmmeeameaneas

Asuncion, 27 de mayo de 2025

Contexto de aplicacion

Medios y materiales
- Herramientas manuales: ntiles de armado, martillos, destornilladores, llaves Allen,

alicates, llave inglesa, cepillos, tatiles (ganchos, soportes, giratorios, de volteo),
herramientas y utiles de ensamble y montaje, terrajas, utiles de enderezar y curvar |
perfiles, herramientas de trazar metales en plano y al aire, herramientas y maquinas
de trocear por cortadura, herramientas de soldador (galgas, cepillos, piquetas,
esmeriladora, entre otras), llaves dinamo-métricas, entre otras.

Maquinas-herramientas: taladradora, cizalla, radial universal y portatil, taladros de

columna, roscadora, rebarbadora, esmeriladora, prensas de enderezar y curvar

perfiles, equipos de repaso, equipos de soldadura y corte, cilindros, remachadora
neumdtica y manual, bombas y equipo de vacio para enderezado chapas, equipos |
neumaticos e hidraulicos de apriete, sistemas de fijacion, entre otras.

Instrumentos de medida; lapiz medidor de temperaturas, termometro de infrarrojo,

endoscopio, pirometro, lupa, lupa con reticula, espejos. linternas, limparas |

portatiles, plomada, gonidmetro, pie de rey, metro, micrémetro, plantillas de forma, |
falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, galgas (galgas de|
contorno, galga de medicion de mordeduras, verificacion de cordén de soldadura (en |
angulo recto, concavo y convexo), galga umiversal, galga soldadura para angulos

(analogico y digital), patrones, boroscopio, marmol, teodolito, entre otros.

- Materiales: aluminio vy sus aleaciones, en forma de chapas, perfiles laminados y

perfiles normalizados, consumibles (gases., electrodos de tungsteno, alambres),

tornillos, tuercas, arandelas, bulones, esparragos, remaches, entre otros.

Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacién, utensilios de armado,

compresores de aire, posicionadores de soldadura, medios de elevacion y transporte,

andamios, entre otros.

- Equipos y elementos de proteccion individual y colectiva: gafas de proteccion,
protectores auditivos, mascarillas, equipo de proteccion para soldadura (guantes del
cuero de manga larga, delantal de cuero, mangas de cuero, polainas), zapaton de
seguridad, lente especial, casco, pantallas de soldadura, gafa de soldador, cinturon de
seguridad, arnés (anticaidas, para trabajos verticales), clementos dc amarre, |
mosquetones, dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento, guantes,
vestuario especifico de trabajo, equipos de proteccion contra incendios, personales y
medioambientales, entre otros.

Informacion -
- Ordenes de trabajo (escritas, correo electronico, llamadas, notificaciones verbales).
- Protocolos técnicos de actuacion.

Planos constructivos generales y dgtalle.

Secuencias de montaje.

Especifigationes Je€nicas. et
Catalogos de perfilesae.aluminj ios. A5 BN - |
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--ceenmremmsmeeseeeeeeeeeee

Asuncion, 27 de mayo de 2025

- Manuales técnicos de equipos y maguinas.

- Manual de utilizacion de los equipos.

- Instrucciones de mantenimiento de equipos.

} - Condiciones de seguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de scgundad
laboral. |

- Condiciones de seguridad establecidas por los codigos de trabajo locales o nacionales

| - Normativa interna de las empresas.

! Normas y Reglamentos:

| - Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N® 213/1993 Que establece el

Cédigo del trabajo. Ley N° 836/1980 Codigo Sanitario. Decreto N°® 14.390/1992 Por

el cual se aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina en el

trabajo. Ley N°® 5804/2017 Que establece el sistema nacional de prevencion de riesgos

laborales. Normas internacionales de seguridad laboral y medicambiental. Legislacion

sobre gestion de sus residuos.

Principales resultados de trabajo

- Estructuras y productos de carpinteria en aluminio instalados y xenﬁcados (puertas,

, ventanas, protecciones de balcones, barandas, barandillas, cierres de galerias, rejas.

‘ escaleras, depositos, mobiliarios, entre otros).

| - Estructuras y productos de carpinteria en aluminio reparados y verificados.

- Ficha técnica de intervencion completada en forma impresa conteniendo el reporte de
la intervencion: Fecha, hora, lugar de reporte, actividades realizadas, tiempo empleado,
firma de quien redacta el reporte y firma del superior que lo recibe.

Denominacién UCS6. Instalar productos de carpinteriaen PVC.
Cédigo UC0308_2 | Nivel de cualificaciéon | 2 (dos)
Elementos de '

conipetentia (EC) Criterios de desempeiio (CD)

C.D.1.1 Comprobar que los clementos que conforman la
ECI. Preparar | carpinteria en PVC, herramientas, materiales, medios auxiliareg ¥
insumos y espacios |equipos de proteccion individual estdn ausentes de cualquier
para proceder al defecto o anomalia v en perfectas condiciones de uso. |
montaje e instalacion | C.D.1.2.  Retirar  elementos defectuosos, - susmuvemloloa,z
de productos de|reparandolos o desechandolos, para evitar su utilizacion. |
carpinteria metéalica | C.D.1.3. Verificar que la superficie de apoyo es compacta, estable v
en PVC, conforme a|tiene la resistencia suficiente para las cargas que vaya a soportar.

planos, C.D.1.4. Confirmar que las plataformas de elevacion y los
procedimientos  de|andamios tienen en cuenta ¢l espacio suficiente para soportar todos |
montaje, los esfuerzos y las maniobras, estin situados en lugares que impidan
L1=:c;1:u=:c:ii'macioncs su desprendimj Nty tie las protecciones y utilizan scfiales

acustu:as ara g ngsft?g acc:ldeg;g_ |

. accesorios segin los|
funcion del proceso a |
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realizar v cumpliendo con la normativa de seguridad vigente,. |
C.D.1.6. Realizar la nivelacion, compactacion o estabilizacion,
segun corresponda, del terreno o la superficie sobre el que se ha de
apoyar los productos de carpinteria en PVC, comprobandose su
resistencia e indeformabilidad. .

C.D.1.7. Colocar clementos auxiliares de montaje de modo que |
eviten defectos y deformaciones en las uniones.
C.D.2.1. Posicionar los elementos que conforman la estructura de
carpinteria en PVC, en funcién de las dimensiones especificadas v
dentro de las tolerancias admisibles para su union posterior,
conforme a las especificaciones técnicas y normativa de seguridad
vigente, -
C.D.2.2. Comprobar que toda la seccion de los perfiles de PVC a
soldar hace contacto con la cuchilla de calentamiento y una vez

EC2. Ensamblar | soldados se mantienen inmévil hasta su enfriamiento o secado.
elementos y | C.D.2.3. Comprobar que los perfiles de PVC estin soldados en
productos de | toda su seccién, limpiando con fresa hasta climinar los restos de

carpinteria en PVC, |soldadura. =l
de acuerdo a planos, | C.D.2.4, Evitar pasar de rosca al atornillar los perfiles y accesorios
procedimientos  de |sin sobretensionar.

montaje, cump]icndoIC.D.z.S. Ensamblar y ajustar los clementos que conforman la
especificaciones | estructura de carpinteria en PVC mediante uniones con adhesivos,
técnicas y normativa | termo-soldadura o maviles en funcién de las especificaciones del
de seguridad vigente. | plan de trabajo y normativa de seguridad vigente, asegurando la |
calidad dimensional. '
C.D.2.6. Situar la estructura cn el lugar y con la precision indicada
en los planos, empleando los utensilios y herramientas de fyjacion v
aproximacion. |
C.D.2.7. Realizar una inspeccion después de cada fase del montaje |
para identificar posibles desviaciones y defectos, efectuando su

correccion. - -
EC3. Instalar | C.D.3.1. Determinar las herramientas manuales y magquinas
elementos ¥y ! portatiles para realizar la instalacion y acabado, en funcion del tipo
productos de | de materiales, instalacion a realizar, condiciones del local y

carpinteria en PVC, disponibilidad.
en obra, de acuerdo a | C.D.3.2. Realizar el transporte, emplazamiento y distribucion de

planos, |los materiales v piezas con seguridad v sin causar dafios a los
procedimientos de | mismos, de acuerdo con la lista de materiales, ubicandoles para su
montaje, cumpliendo | posterior instalaciéon. |
especificaciones C.D.3.3. Preparar maquinas portatiles y herramientas manuales |
t¢¢nicas y normativa|para la cjecucion de las operaciones.de instalacion y acabado,
ﬁsegurida@fﬁﬂﬂ@é&@niéndnlﬁ a/puntg flen condiciod r:':"(f"l:i'-pfidc'l-f.l.
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Asuncidn, 27 de mayo de 2025
C.D.3.4. Realizar la colocacidn v fijacidn de las piezas 0 marcos de|
la estructura con precision, obteniendo 1a resistencia adecuada para
soportar los esfuerzos requeridos, sin producir dafios, orienténdolas
correctamente, respetando las condiciones estéticas establecidas. |
C.D.3.5. Verificar que la verticalidad, honzontalidad, escuadra v
tolerancias de la estructura son las indicadas en los planos y
requerimientos de la instalacién.
C.D.3.6. Realizar la composicion y ensamblaje de las piezas v
colocar los complementos (bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre
otros) v herrajes de acuerdo con les planos de instalacion, |
consiguiendo el montaje en las condiciones de calidad establecidas. |
C.D.3.7. Comprobar todas las dimensiones, formas y acabado asi
como el funcionamiento de los mecanismos, accionamientos,
hermeticidad, seguridad, estado de limpieza final de la estructura
instalada. ]
|C.D.4.1. Realizar una inspeccion final para detectar posibles
| desajustes, de acuerdo con los criterios establecidos, efectuando su
| correccion s1 procede. |
EC4. Comprobar que | C.D.4.2. Verificar que los clementos tienen las dimensiones.
los elementos v |formas, posicion y aspectos especificados, de acuerdo con las

productos de | indicaciones prescritas en los planos y especificaciones técnicas.
carpinteria en PVC,| C.D.4,3, Examinar visualmente las condiciones operativas de las
responden a | estructuras o materiales con adhesivos o termo-soldados verificando
especificaciones la ausencia de defectos o discontinuidades segin el estdndar de
técnicas y estandares | calidad establecido.

de calidad. C.D.4.4. Registrar en la ficha, el reporte de trabajo anotando los

parametros pertinentes de los datos obtenidos, operaciones |
realizadas, incidencias, acciones y correcciones efectuadas, asi|
como los equipos y herramientas utilizadas, |

Contexto de aplicacién

Med:os y materiales
Herramientas manuales: herramientas de fijacion, utiles de armado, martillos,
destornilladores, llaves Allen, alicates, llave inglesa, utiles (ganchos, soportes,
giratorios, de volteo), herramientas y utiles de ensamble y montaje, terrajas, utiles de
enderezar y curvar perfiles, herramicntas de trazar en plano y al aire, herramientas y
maquinas de trocear por cortadura, entre otras.
Méagquinas-herramientas: taladradora, cizalla, radial universal y peratil, roscadora,
prensas de enderezar y curvar perfiles, equipo termo-soldar de perfiles de P.V.C.,
dquina limpiadora de cordon d¢ solk Ve, maquma hmpmdora dc COT(‘IOII{.‘*‘.
de soldada:aetnt_antos exteriorg -
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Instrumentos de medida: lupa lupa con reticula, espejos, linternas, limparas portatiles,
plomada, goniometro, pie de rey, metro, micrometro, plantillas de forma, falsa
escuadra, reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, patrones, marmol, cntre
otros.

Materiales: materiales plasticos, en forma de perfiles normalizados, adhesivos,

tornillos, tuercas, arandelas, entre otros. ' ;

- Elementos auxiliares: gatos, utcnsilios para fijacion, utensilios de armado,

compresores de aire, medios de clevacion y transporte, andamios, entre otros.

Equipos v elementos de proteccién individual y colectiva: gafas de proteccion,

protectores auditivos, mascarillas, zapatén de seguridad, cinturén de seguridad, amés

(anticaidas, para trabajos verticales), clementos de amarre, mosquetones, dispositivos

anticaidas, dispositivos de posicionamiento. guantes, vestuario especifico de trabajo,

equipos de proteccion contra incendios, personales y medioambientales, entre otros.

Informacién |

| - Ordenes de trabajo (escritas, correo electronico, llamadas, nouﬁcamoncs verbales).

- Protocolos técnicos de actuacion.

- Planos constructivos generales v detalle.

- Secuencias de montaje.

- Especificaciones técnicas.

- Catalogos de perfiles de PVC y accesorios.

- Especificaciones de procedimientos de soldar perfiles de P.V.C.

- Especificaciones de procedimientos de médquina limpiadora de cordon de soldadura
P.V.C. Especificaciones de procedimientos de maquina limpiadora de cordones de
soldadura en cantos exteriores perfiles de P.V.C.

- Hoja de instrucciones para conformacion. '

- Manuales técnicos de equipos y maquinas.

- Manual de utilizacion de los equipos.

- Instrucciones de mantenimiento de equipos.

- Condiciones de seguridad establecidas por la empresa en sus protocolos de seguridad
laboral.

- Condiciones de seguridad establecidas por Ios cadigos de trabajo locales o nacionales.

- Normativa interna de las empresas.

Normas vy Reglamentos:

.  Normas de calidad. Normas internacionales. Ley N°® 213/1993 Que establece el |

Codigo del Trabajo. Ley N° 836/1980 Cédigo Sanitario. Decreto N° 14.390/1992

Por el cual sc aprueba el reglamento general técnico de seguridad, higiene y medicina I

en el trabajo. Ley N° 5804/2017 Que establece el sistema nacional de prevencion de |

nesgos labagﬁifﬁz.,}lonnas mtcmamonaics de q(.gunclad-—lakal v medioambiental. |
: J.r-
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Principales resultados de trabajo i

|
Estructuras y productos de carpinteria en PVC instalados y verificados (puertas,
ventanas, cierres de galerias, entre otros).
Ficha técnica de intervencion completada en forma impresa conteniendo el reporte
de Ia intervencion: Fecha, hora, lugar de reporte, actividades realizadas, tiempo |
| empleado, firma de quien redacta el reporte y firma del supenior que lo recibe. '

UC7. Aplicar protocolos de scguridad, salud laboral, |

Denominacion bioseguridad, sostenibilidad y respeto mediocambiental en el
ambito industrial.
Cédigo UC0245_2 [Nivel de cualificacién |2 (dos)
Elementos de g <
competencia (EC) Criterios de desempeiio (CD)

C.D.1.1 Interpretar “in situ” los factores y situaciones de riesgo
para la salud v la seguridad que pueden producirse en la planta o
en obra, al observar las condiciones existentes, previo al desarrollo
de 1a acrmdad laboral y relacionados con:

Actividades peligrosas.

Manejo de gases y consumibles. .
Equipes y materiales peligrosos (combustibles, sustancias

altamente reactivas, toxicas, sistemas de alta presion, etc.),
Interrelaciones peligrosas entre equipos y sustancias

ECL: Identificar (iniciacion y propagacion de fuegos y explosiones,
posibles riesgos sistemas de control y paro, cntre otros).
existentes durante la - Exposicion a los agentes quimicos, fisicos y biologicos |
realizacion de a presentes en el proceso productivo. l
actividades en  las| - Factores ambientales (vibraciones, ruidos, humedad, |
instalaciones de trabajo temperaturas externas, luminosidad, descargas eléctricas,
de las empresas del entre otros).
sector, segin protocolos - Procedimicntos de operacion, prucbas, mantenimiento ¥
establecidos, normativa emergencias (errores humanos, distribucion de equipos, |
y reglamentaciones accesibilidad, proteccion personal, entre otros).
vigentes. - Instalaciones (almacenamientos, equipos de pruebas,
| formacioén, entre otros).

- Equipos dc segurnidad (sistemas de proteccion,

redundancias, sistemas contra incendios, equipos de |

proteccién personal, entre ofros). |
C.D.1.2. Distinguir diversos tipos de sefializaciones de riesgos, |
atendiendo aglos colores y s;;n‘Ecﬂos normalizados.

= |C.D.1.3. D
f»"?;-F-“”:“"-ﬁ"ii\“correccidn
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C.D.1.4. Confirmar la idoneidad de las caracteristicas de las |
| instalaciones y locales, maquinas, equipos de trabajo, métodos v |
| procedimientos de trabajo en relacion con la normativa vigente v i
| las normas internas. |
| C.D.1.5. Registrar los riesgos identificados, las posibles causas v |
las consecuencias potenciales en los formatos establccidos por
medios manuales y/o informaticos.

C.D.1.6. Comunicar los riesgos identificados al responsable
inmediato en la obra o en la planta, de acuerdo con los protocolos
establecidos. .

C.D.2.1. Comprobar los circuitos de aireacion o de ventilacion
primaria v secundaria, garantizando la calidad del aire de las
instalaciones y evitando las concentraciones no admisibles de
gases peligrosos.
C.D.2.2. Evidenciar el estade de las instalaciones de las
| maquinas, equipos, herramientas e instalaciones eléctricas v de
| gases, protecciones, aislamiento, cableado, enchufes defectuosos,
|entre otros, asi como el aislamiento de estos a la tierra para
! asegurar su integridad, caracteristicas y acondicionamiento previo
|a la utilizacién. i
|C.D.2.3. Verificar las condiciones adecuadas de tempceratura,
| humedad, ruido, vibraciones, radiaciones en las instalaciones,

{EC2. Aplicar medidas

de prevencion y de
Jscguridati respecto a las
| actuaciones realizadas
len instalaciones y

| equipos, contenidas en

los planes de seguridad
|¥ salud laboral de las
' empresas del sector.

W n.—z]?1:};1.

niveles de los agentes contaminantes y luminosidad en las
instalaciones, procurando el uso de la luz natural.

C.D.2.4. Utilizar los equipos y medios de proteccion adecuados
en cada actuacion, verificando su integridad, aplicando las
!técnicas de cuidado, manejo v almacenamiento de los mismos, a
fin de preservar sus caracteristicas y vidautil.
C.D.2.5. Aplicar las normas para la manipulacion externa e
|interna de los sistemas, equipos, maquinas e instalaciones, asi|
' como el cumplimiento de las 5 reglas de oro en las actividades que
empleen energia eléctrica, teniendo en cuenta las normas y
reglamentaciones vigentes.

C.D.2.6. Adoptar las normas de seguridad en las actividades
peligrosas, tales como trabajos en altura, trabajos en recintos
confinados, movimiento de cargas, cxcavaciones, trabajos de
mantenimiento (consignacion de equipos e instalaciones), trasvase
de liguidos inflamables, manipulacion de mdquinas y gases,
soldadura, soldadura en presencia de productos inflamables, etc.

C.D.2.7., Realizar el moyvimiento de las cargas péligmsas ¥
fragiles realiza con Ids medios previgigs-en-|os protocolos,
“earantiz ' aCi
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METALICA Y DE
FORMATIVOS
PROFESIONAL DE
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POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
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EC3. Actuar en
situaciones de
emergencias,

accidentes, primeros
auxilios y lucha contra
los  incendios, de

acuerdo a las técnicas y
protocolos establecidos
para las diferentes
situaciones.

Asuncidn, 27 de mayo de 2025

}C.D.S.l. Actuar en situaciones de emergencia, empleando los
; equipos y medios conforme a los requerimientos y procedimientos
{ establecidos, minimizando dafios humanos y materiales.
| C.D,3.2, Identificar el tipo de accidente ocurrido para adoptar las |
| medidas establecidas (actuacion, informacién, comunicacién ¥
transporte), de acuerdo a los protocolos vigentes.

C.D.3.3. Realizar, en caso de accidente laboral el auxilio|
correspondiente ante una posible lesion y/o evamacién.l
{empleando el menor tiempo y conforme a las condiciones t|
 procedimientos especificados en el protocolo de seguridad. |
C.D.3.4. Aplicar, en caso necesario, las medidas y técnicas de |
primeros auxilios (fracturas, cortaduras con objetos punzamcs.!
quemaduras, hemorragias, luxaciones, entre otros) en los
accidentes surgidos en el desemperfio del trabajo de acuerdo con
los protocolos establecidos.

C.D.3.5. Realizar, en caso necesario, maniobras de reanimacion
cardio pulmonar, de acuerdo con los protocolos establecidos.
C.D.3.6. Utihzar los equipos portatiles de extincion de incendio
en funcién del tipo de fuego, la causa v origen.

EC4. Aplicar medidas

de proteccion
medioambiental y de
bioseguridad cn
distintos ambientes
laborales, cumpliendo
el codige de buenas
practicas

medioambientales y el
marco normativo
' ambiental del

Paraguay.

C.D.4.1. Seleccionar matenales, herramientas v consumibles
dando preferencia a las exentas de compuestos contaminantes o
 toxicos, reduciendo asi posibles impactos en ¢l medioambiente.

C.D.4.2. Utilizar los medios, equipamiento y medidas de
proteccion en funcidén proceso a ¥

emplear, sustancias
consumibles que tiene que manipular y almacenar, teniendo en
cuenta los riesgos para la salud y el medioambiente.

C.D.4.3. Venficar que los medios para detectar y evitar
contaminaciones se encuentran en correcto funcionamiento.
C.D.4.4. Adoptar las medidas de bioseguridad durante la
realizacion de las actividades laborales, establecidas en los
protocolos por la empresa.

C.D.4.5. Aplicar el tratamiento correspondiente de los residuos
de materiales, consumibles, elementos eléctricos, mecanicos,
electronicos, entre otros, cumpliendo las condiciones de seguridad
y medioambientales establecidas por la empresa, para reducir la
contaminacion y gl;;neracic'm de residuos o emision de gases de
efecto invernadero.

C.D.4.6. Evitar la quema de sustancias y materiales que puedan
liberar elempentos nocivoy{ara la salud v medioambiente.

= | C.D.4.7. [Aplicar método d¢-as=55 a la gestién vy
L SRadministrdeidn de T3
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Asuncion, 27 de mayo de 2025

';rdr: mejora continua tanto de la productividad, como de la
| competitividad v calidad en la ejecucion de los trabajos. .
C.D.5.1. Ajustar la adquisicion de materiales, consumibles,
componentes, herramientas y repuestos para reducir el consumo,
colaborando en la sostenibilidad. |
a C.D.5.2. Aplicar el tratamicnto correspondicnte de Ios residuos |
| EC5. Adoptar criterios | generados, de acuerdo a las leyes y normativas existentes, |
de sostenibilidad en la |colaborando con las iniciativas sostenibles. E
realizacion de las|C.D.5.3. Aplicar la rcgla de las 3R en el tratamiento de los
actividades en el | residuos, reduciendo ¢l volumen dec residuos generados, |
entorno laboral, para|reutilizdndolos y reciclandolos. .
optimizar los recursos|C.D.5.4. Utilizar componentes de alta eﬁc:encm para ahorro
utilizados. energeético. |
C.D.5.5. Emplear medidas de eficiencia energética en la’
realizacion de las actividades productivas, asi come la reduccién
del consumo energético y de agua y todas las acciones que
conlleve a disminuir el impacto ambiental.

Contexto de aplicacion
Medios y materiales -
= Equipos de proteccidn individual: guantes, calzado de seguridad, lente especial, ropa de
trabajo de material especial, casco,pantallas de soldadura, gafa de soldador, equipo de
proteccion para soldadura (guantes de cuero dec manga larga, mandil de cuero,
manguitos de cuero, polainas, proteccién del tronco)cinturon de seguridad, arnes
(anticaidas, para trabajos verticales), elementos de amarre, mosquetones, dispositivos
anticaidas, dispositivos de posicionamiento, gafas de proteccion,protecciones auditivas, |
manguitos, delantal, etc.
- Equipos contra incendios: extintores para diferentes tipos de fucgos bocas de incendio,
hidrantes, rociadores, ventiladores industriales, etc.
- Elementos de scguridad en las maquinas y equipos: protecciones, alarmas, pasos de
emergencia, ete.
- Equipos de proteccion colectiva: las requeridas segun el proceso de trabajo (eléctrico,
mecanizado, soldadura, montaje, instalacién, mantenimiento, etc.)
= Tratamiento, almacenaje y manipulacion de residuos originados en la empresa,
relacionados con lubricantes, refrigerantes, combuqnbks‘ grasas, |
lubricantes/refrigerantes industriales, etc. |
Protocolos de actuacion de bioseguridad. '
Equipos bésicos de primeros auxilios (bolso o mochila de primeros auxilios, vendajes y
cabestrillos, apésitos, esparadrapo, fmantas, f¢rulas rigidas, tijera de corte pesado, tabla

espmal col[armes cervicgles, esfigmomanometro o tensidmetro, estetoscopio,
" c16n ﬁ:ﬁagma M(guateq de lat - fio G, mascarilla de
: fidic A - ol
e T e 2
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.----

Asuncion, 27 de mayo de 2025

| = Otros materiales: [
i Detector de tension, cono de sefalizacion v cinta demarcatoria, carteles de no operar v |

peligro con tension, productos asépticos, desinfectantes, otros productos dc|
i bioseguridad, etc. |
i Planilla de analisis preliminar de riesgo.

Informaci6n !
Normativas: i
Ley N° 213/1993 Que establece el Codigo del Trabajo. Ley N° 836/1980 Cédigo Sanitario. |
Decreto N® 14.390/1992 Por el cual se aprueba el reglamento general técnico de segundad, |
higiene y medicina en el trabajo. Ley N°® 5804/2017 Que establece el sistema nacional dcl
prevencién de riesgos laborales.  Normas internacionales de seguridad laboral »'
medioambiental. Ley N° 42/1990 “Que prohibe la importacion, deposito, utilizacion de |
| productos calificados como residuos industriales peligrosos o basuras toxicas y establece las
| penas correspondientes por su incumplimiento”. Ley N° 3956/2009 “Gestion integral de los |
‘residuos solidos en la Reptiblica del Paraguay. Ley N° 294/1993 Evaluacion de impacto |
ambiental, Ley N° 3107/2006 "Que Reglamenta la importacién, fabricacion, ensamblado.
transito, transporte, depdsito v comercializacidn de pilas y baterias primarias, comunes de
carbon- zinc v alcalinas de manganeso, nocivas para la salud humana y el ambiente”. Plan
Nacional de Aplicacién del Convenio de Estocolmo para Contaminantes Organicos
Persistentes (COPs), Convenio de BASILEA, RAEE, Manual de segundad ¢ higiene y
medicina del trabajo. NBR 35 Trabajo en altura con escalera, NFTA 60E Norma de
seguridad eléctrica en lugares de trabajo, Resolucion SG MSPyBS N° 84672015 “Por la cual
se aprueba el método general de evaluacion de riesgos laborales”. Protocolos de actuacion
para mitigar los riesgos medioambientales: ruidos, vibraciones, gases de la combustion
producidos, gases de soladura, etc. Planes de prevencion y extincion de incendios. Planes de |
emergencia y evacuacion de la empresa. Técnicas de primeros auxilios. Normativa dei
seguridad medicambiental. Normas de gestién medioambiental. Reglamento sobre el uso de |
sustancias agotadoras de ozono. Normas internacionales de refrigeracion y aire |
acondicionado, segin PNUMA /Protocolo de Montreal. Normativa interna de las empresas |
en sus protocolos de seguridad laboral. Protocolos de biosegunidad. Informacién de apoyo |
para la actuacion en emergencia. |

Principales resultados de trabajo |

- Medidas de prevencion de riesgos laborales y medicambientales aplicadas.

- Técnicas de primeros auxilios en los accidentes de su entorno laboral aplicadas.
| - Actuaciones para minimizar o climinar agresiones medioambientales.

|- Prioridades y secuencias de actuacion en caso de accidentes. :

= ~Medidas de sgstenibilidad aplicadgs.
O Medidq;;ﬁi%f@” i ;
Medidjgs_:ifé‘ prevenciom

/) adoptadas. z+*
/ ]
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
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PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
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Asuncidn, 27 de mayo de 2025

Buenas practicas en el uso, almacenamiento y manipulacién de materiales, gases y
consumibles, segin normatividad ambiental.

Buenas practicas en el uso de gases, aceites, lubricantes y refrigerantes, segun ¢l protocolo
de Montreal,

AUTORIDADES : |

Actividad conjunta entre el Ministerio de Educacion y Ciencias y el Ministerio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social a través de la Unidad Técnica Interministerial del Consejo
Nacional de Educacion y Trabajo (CNET), para la construccion del Catdlogo Nacional de
Perfiles Profesionales (CNPP).

Toda la informacion suministrada en el presente documento podrd ser utilizada mencionando
la fuente.

Santiago Pena Palacios
Presidente de la Republica del Paraguay

Luis Fernando Ramirez Silva
Ministro de Educacion y Ciencias

Moénica Isabel Recalde De Giacomi
Ministra de Trabajo, Empleo ¥
Seguridad Social

Marien Peggy Martinez Stark
Viceministra de Educacion Basica

César Augusto Segovia Villasantti
Viceministro de Trabajo

David Velazquez Seiferheld Veronica Diana Lopez Benitez

Viceministro de Educacion Superior y

Viceministra de Empleo y Scguridad

Ciencias Social

Ficha de autoridades

MEC MTESS

Zulma Patricia Morales Fernandez, Alfredo Javier Mongelos
Coordinadora General Coordinador General

RIGIAL

Unidad Técnica Interministerial
Consejo Nacional de Educacion y
v o Frabajo.
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PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
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Asuncion, 27 de mayo de 2025

Tania Quintana de Giangiacomo, José Cogliolo
Coordinadora Adjunta Director General
Unidad Técnica Interministerial Consejo Servicio Nacional de Promocién
Nacional de Educacion y Trabajo Profesional
Felicia Gonzélez,

Directora General de Desarrollo Educativo

Nilsa Inés Alum de Valiente,
Directora General de Educacion
Permanente de Personas Jovenes y Adultas

Ana Margarita Mello Martinez,
Directora General del Tercer Ciclo de la
Educacién Escolar Bésica y de la
Educacién Media

Daniel Alfredo Pérez Gonzilez,
Director General de Universidades,
Institutos Superiores e Institutos Técnicos
Superiores

Alcides Nicolas Santander Fernandez
Director General de Administracion y
Finanzas

Juan Manuel Arce Leiva,
Director General de Asesoria Juridica

FICHA TECNICA

Familia Profesional: Mecadnica y Metales (MEME)

Perfil Profesional: Carpinteria metdlica v de Policloruro de vinilo (PVC).
Nivel de cualificacion: 2 (dos)

Codigo del Perfil: MEMEOI 14 2

~{rupo de Trabajo de Identificacion de Perfiles Profesionales.
. Inmaculada Mateo, Consultora - Empresa Eductrade.
E@gﬂ'ﬁf{cp}ﬁe@cdmm Di ccmql de Fan 111;1 de la FmP MEME, SNPP - MEME.
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METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
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Asuncion, 27 de mayo de 2025

Expertos ocupacionales consultados
» Carlos Raul Perasso, Centro de Industriales Metaltrgicos.
» Manuel Francisco Bogarin Guardiola, Centro de Industrias Metalirgicas - CIME.

Proyecto: Impulsando la Calidad Educativa en Paraguay — Componente 3: EFTP Y SNCP,
con la Cooperacion de la UE - OEI

s Inmaculada Mateo, Consultora - Empresa Eductrade.

¢ Aristoteles Fernandez, Coordinador Empresa - Eductrade.

* Lourdes Britos, Especialista de la Linea 3: Ampliacion del CNPP

» Diana Enrique, Apoyo OEI Paraguay.

Participantes Mesa Sectorial:
Por el Sector:
* Carlos Raul Perasso, Centro de Industriales Metaliirgicos.
Adriana Pérez Ortigoza, Gerencia de Produccion de Metalurgica Vera S R.L.
Sofia Aguilera, Desarrollo Organizacional de Vilux S.A.
Néstor Cabrera, Metalurgica Vera S.R.L.
Luz Caceres, Metalurgica Vera S.R.L.
Angel Gabriel Delgado Sosa, Ingenieria S.R.L.
Lidia Rossana Benitez Villalba, Seleccion de Personas de Vilux S.A.
Leonardo Salomdn, Gerencia General ALUKLER S.A.
Por el MTESS:
« Edgar Esteche Pedrozo, SNPP.
« Mario Patifio, SINAFOCAL.
= Norma Ruiz Diaz, SNPP.
+ Gladys Medina, SNPP.

Por el MEC
¢ Tania Quintana, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
e Modnica Lezcano, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
« Aldo Rolén, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
s Adriana Careaga, Unidad Técnica Interministerial - CNET,

Por OEI

s Inmaculada Mateo, Consultora Internacional - Empresa Eductrade.
o Aristoteles Fernandez, Empresa Eductrade.

e Carlos Vittone, Asistente de Comunicacion y Visibilidad de Ia OEI
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
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Asuncion, 27 de mavo de 2025

Revision Metodologica
MEC
s Marcelo Lezcano, Direccidon General de Desarrollo Educativo.
» Aldo Rolén Marti, Unidad Técnica Interministerial, CNET.
» Mobnica Lezcano de Ruiz Diaz, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
e Emilia Rotela de Acosta, Unidad Técnica Interministerial - CNET.
e Mirian Sunilda Gonzilez, Direccion General de Educacion Permanente para
Personas Jovenes y Adultas.
e« Ana Maria Giménez Vazquez, Direcccion General de Educacion Permanente para
Jovenes y Adultas — Formacion Profesional.
s Nora Benitez de Cuevas, Direccion General de Educacion Permanente para Jovenes
v Adultas.

MTESS

e Isis Maria Rojas Escobar, SINAFOCAL

e Johana Genez, Centro de Innovacion Metodologica Avanzada y Formacion de
Instructores (CIMA) - SINAFOCAL.

e Juan Pablo Ponce, Centro de Innovacion Metodologica Avanzada y Formacion de
Instructores (CIMA) - SINAFOCAL.

« Maria Alejandra Rios, Centro de Innovacién Metodologica Avanzada y Formacion
de Instructores (CIMA) - SINAFOCAL.

Fecha de cierre de validacion del documento: 0170872023 — Informe Teécnico IN° 0972023,

Equipo Normativo

« Liliana Carbajal, Direccién General de Asesoria Juridica-SINAFOCAL

+ Mabel Chavez, Direccion General de Administracion y Finanzas-MEC

e Tania Quintana, Unidad Técnica Interministerial - MEC

e Beatriz Leon, Unidad Técnica Interministerial - MEC

e Silvia Candia, Unidad Técnica Interministerial - MEC

« Marta Barrios, Direccién General de Educaciéon Permanente de Personas Jovenes y
Adultas - MEC.

e Lilian Ortellado, Direccion General de Universidades, Institutos Superiores ¢
Institutos Técnicos Superiores.

« Lilian Villalba, Direccion General de Asesoria Juridica - MEC

Fecha de cierre del documento del Equipo Normativo: 26-11-2024 ~ Acta del Equipo

o N° 15/2024.
= "‘:r-':'f_i‘ig:_\\h‘.‘fct
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FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1,--aseessnsmcannsrsnsnnnmnnnnns

Asuncion, 27 de mavo de 2025

ANEXO II

FAMILIA PROFESIONAL
MECANICA Y METALES (MEME)

MODULOS FORMATIVOS
CORRESPONDIENTES AL
PERFIL PROFESIONAL
Carpinteria metalica y de Policloruro de vinilo
(PVO)
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POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--remesmmneemsneeeennnceanaes

Asuncion, 27 de mayo de 2025

MODULOS FORMATIVOS

FAMILIA PROFESIONAL: Mecéanica y Metales.
PERFIL PROFESIONAL: Carpinteria metalica y de policloruro de vinilo (PVC)
NIVEL DE CUALIFICACION: 2 (dos)

UNIDADES DE COMPETENCIA ASOCIADAS

Cédigo de la Unidad |

Unidades de Competencia e Compitendis l

1. Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria metalica y de PVC. UC0303 2
2. Trazar y cortar materiales metdlicos y no metdlicos para =
: UC0304_2
estructuras. (UC transversal a otros perfiles profesionales)
3. Mecanizar y conformar materiales metalicos y no metdlicos para B
2 3 UC0305_2
estructuras. (UC transversal a otros perfiles profesionales)
4. Instalar productos de carpinteria metilica con materiales ferrosos. UC0306_2
5. Instalar productos de carpinteria metalica con materiales no UC0307 2
ferrosos. -
6. Instalar productos de carpinteria en PVC. UcCo3ns_2

7. Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral, bioseguridad,
sostenibilidad y respeto medioambiental en el ambito industrial. UC0245_2
(UC transversal a otros perfiles profesionales)

Modulos Formativos

| Carga | Cédigo del Médulo
‘ Horaria _ Formativo
I. Elaboracién del proceso de trabajo en carpinteria | 80 | MF028] 2
metalica y de PVC. : | .
2. Trazado y corte de los materiales metélicos y no | !
metalicos para estructuras. (MF transversal a otros | 90 | MF0282_2

perfiles profesionales) l
. Mecanizado y conformado de materiales metalicos y ‘

no metalicos para estructuras. (\-IF transversal a otros 90 MF0283_2
perfiles profesionales)
. Instalacion de productos de scary jinteria metalma con 90 | MF0284 2 |
marenalcs,fenqsos f?‘“‘*‘:\ e
58, MF0285_2

; Instay,cmm dt’r@\i'ﬁmictos dﬁ %arp:;ltgh/ metahca/@n‘
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METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
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PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.----

Asuncion, 27 de mayo de 2025

— —————

materiales no ferrosos. ' - ' .

6. Instalacion de productos de carpinteria en PVC. 80 MF0286_2 i

| 7. Implementacién de protocolos de seguridad, salud i
laboral, bioscguridad, sostenibilidad y respeto 0077

medioambiental en el dmbito industrial. (MF 29 Miaat 2

transversal a otros perfiles profesionales) I

ASOCIACION ENTRE UNIDADES DE COMPETENCIA Y MODULOS
FORMATIVOS

3 | Carga
Unidades de Competencia Médulos Formativos 5

; Horaria

Elaborar el proceso de trabajo en | Elaboracién del proceso de trabajo en 80 '

carpinteria metdlica y de PVC. carpinteria metalica y de PVC.

Trazado y corte de los materiales
metalicos y no metdlicos para| 90
estructuras. ;
Mecanizar y conformar materiales | Mecanizado v conformado  de |

Trazar y cortar materiales metilicos y
no metdlicos para estructuras,

metdlicos y no metdlicos para | materiales metilicos y no metdlicos 90
estructuras. para estructuras, |
Instalar productos de carpinteria | Instalacion de pmduc{os de carpinteria | 90
metalica con materiales ferrosos. metalica con materiales ferrosos. |
Instalar productos de carpinteria Instalacion de productos de carpinteria 90 :
metalica con materiales no ferrosos. metalica con materiales no ferrosos. i
Instalar productos de carpinteria en | Instalacion de productos de carpinteria | Sii—
PVC. en PVC,
Aplicar protocolos de seguridad, salud | Implementacion de protocolos  de
laboral, bioseguridad, sostenibilidad v | seguridad, salud laboral, bioseguridad, 90 |
respeto mediocambiental en el dambito | sostenibilidad y respetc medioambiental |
industrial, en el ambito industrial. I
MODULO FORMATIVO 1 |
Notabee del Mbduls Formative Elabo_racién del proceso de trabajo en carpinteria
metalica y de PVC.

Coédigo MF0281_2

~~_ | Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos)

: acion ] 90 horas

\ ahnr el proceso de Lraba;o en carpmtcna’
ffica y de PVC. /4 L t0reN . |
G e BN

cL ORIGIMAL

R-... dsia MiEeo
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Asuncion, 27 de mayo de 202

Objetivo General 5 |

Elaborar el proceso de trabajo en carpinteria metélica y de PVC.

Resultados de aprendizaje vy criterios de evaluacién ;

RA1l. Comprobar las condiciones de obra y realizar mediciones v toma de datos, con objeto
de la realizacion de croquis y de la planificacion de la instalacion de elementos de carpinteria
metalica y PVC, segin requisitos de trabajo.

CEl.l. Explicar los criterios para comprobar las condiciones reales de obra.

CEl1.2. Comprobar en obra el lugar de situacion de la estructura, comparandolo con el
proyecto original, midiendo las distancias y observando las posibles dificultades que se |
pucdan dar en la instalacién de la misma.

CE1.3. Efectuar en obra las mediciones necesarias, teniendo en cuenta las tolerancias segin
imperfecciones aceptables de la obra y la ubicacion de Ia estructura a construir.

CEl.4. Verificar la disponibilidad de todas las referencias, anotaciones, comentarios y
medidas necesarias para permitir el desarrollo del trabajo.

CEl.5. Obtener toda la informacion relevante del cliente sobre la estructura metalica o de
PVC que solicita, necesaria para su fabricacion ¢ instalacion, incluyendo ubicacion, forma y
dimensiones de la misma.

CEL.6. Elegir los medios de transporte mds adecuados para transportar el conjunto de
elementos, en funcion tanto a sus dimensiones y volumen, como a los medios de acceso al
local y sus respectivas dimensiones.

CE1.7. Demostrar responsabilidad, comunicacion asertiva, practicando la empatia con los
demas, en la etapa de comprobacién de las condiciones de obra v otras actividades afines.

RA2. Realizar propucstas grificas de fabricacion y montaje de elementos de carpinteria
metalica y PVC, aplicando normas de representacion y medios manuales y/o informaticos.

CE2.1. Describir las caracteristicas necesarias de un bosquejo de obra.

CE2.2. Elaborar el bosquejo de acuerdo con los requisitos y las necesidades del cliente,
incorporando el espacio necesario para la instalacion y las caracteristicas y dimensiones
obtenidas en la medicion.

CE2.3. Realizar un croquis que especifica el espacio delimitado para la instalacion del
producto y representa su vision global, con todos los datos que hagan posible la construccion
de la estructura.

CE2.4. Asegurar que los planos de fabricacion, montaje e instalacién, se realizan con datos y
detalles suficientes para definir el trabajo, permitiendo al cliente la toma de decisioncs.
CE2.5. Verificar que la informacién grafica del plano de despiece contempla productos

dildatos y formasnegesarios para la fal;&caci’

ACE2.6. Oz h'_/"z"if"i"tfé%‘é@fftgqntos gen
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cliente como al instalador su compresion cabal.
CEZ2.7. Mantener una actitud proactiva y orientada a la mejora continua en la realizacion de
propuestas graficas.

RA3. Elaborar soluciones constructivas y de instalacién segiin requerimiento del cliente,
ajustdndose a presupuestos establecidos.

CE3.1. Describir los parametros mds importantes de las soluciones constructivas v de
instalacion.

CE3.2. Efectuar mediciones v toma de datos, realizando croquis v plantillas necesarios para
la claboracion de soluciones constructivas y la ejecucion del trabajo.

CE3.3. Elaborar propuestas y soluciones constructivas, teniendo en cuenta las caracteristicas
del montaje, el uso destinado, las preferencias estéticas y presupuesto disponible del cliente.
CE3.4. Elaborar distintas soluciones constructivas que definen la forma estética. la
funcionalidad, los materiales y permiten al cliente tomar una decision satisfactoria.

CE3.5. Mostrar al cliente alternativas v propuestas diferentes, utilizando medios disponibles.
CE3.6. Mostrar responsabilidad, compromiso ¢ iniciativa en la claboracion de soluciones
constructivas y de instalacion.

RA4. Scleccionar materiales, piezas y componentes de carpinteria metalica y PVC, en
funcion de los criterios establecidos para valorar modo y plazo de provisidn, que posibiliten
su fabricacion, instalacion o suministro exterior.

CE4.1. Describir los componentes de materiales, consumibles, piezas y componentes para
una obra de carpinteria metdlica y PVC.

CE4.2. Realizar la seleccidon y histado de materiales, consumibles, piezas v componentes
necesarios, detallando cantidades, tipos y dimensiones segiin el uso, [uncion, estética, disefio
y presupuesto establecido, optimizando los costes y garantizando la calidad.

CE4.3. Recibir materiales, productos semielaborados y componentes empleados en la
fabricacion de carpinteria metalica y PVC, controlando conformidad con el pedido, cantidad,
calidad.

CE4.4. Manipular materiales y productos con los medios adecuados y sin danarlos, ni a las
instalaciones ni a las personas.

CE4.5. Efectuar la distribucion y ubicacion de materiales y productos, facilitando su
localizacion y empleo, permitiendo el control, y aprovechamiento del almacén y su
mantenimiento en condiciones de seguridad.

CE4.6. Asegurar que todo el material recopilado cumple con las dimensiones y formas

~.gspecificadas en la lista de materiales y/o plano.
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RAS. Realizar el plan de trabajo de carpinteria metalica y de PVC de acuerdo con ¢l

CES.1. Citar y explicar los componentes esenciales de un plan de trabajo de carpinteria
metalica y de PVC.

CES5.2. Revisar planos vy documentacion técnica referente a la estructura a construir,
interpretando simbolos de soldadura, corte, conformacion, tratamientos térmicos ¥
superficiales a realizar,

CE5.3. Determinar las herramientas a emplear, comprobando el estado de uso,
caracteristicas y plazos de aprovisionamiento en caso de no disposicion.

CE5.4. Efectuar la lista de elementos auxiliares a emplear en funcion de la instalacion,
estimando el modo de provision v plazo.

CE3.5. Verificar el correcto funcionamiento de utensilios, maquinas, equipos y herramientas
necesarios para la construccion e instalacion de la carpinteria metalica y de PVC.

CES5.6. Elaborar un plan de trabajo y la organizacion del mismo en funcion de los productos

a fabricar e instalar, permitiendo el maximo aprovechamiento de los recursos disponibles.

CES5.7. Demostrar actitud de trabajo en equipo y buen relacionamiento con los demas. ,
RAG6. Efectuar cl estudio previo de condiciones en domicilios y locales comerciales, para '
instalacion de productos de carpinteria metalica y de PVC, teniendo en cuenta las

necesidades del cliente. }

CEé6.1. Listar y explicar los criterios al efectuar un estudio previo de condiciones para
instalacién de productos de carpinteria metalica y de PVC.

CE6.2. Analizar condiciones fisicas y técnicas del local y proponer mejoras, en el caso de que
se requiera,

CE6.3. Determinar los materiales adecuados al proyecto de carpinteria metalica y de PVC,

analizando las ofertas disponibles, optimizando los costes y garantizando la calidad.

CE6.4. Realizar el plano v computo de materiales y componentes necesarios para la |

- |

instalacion.

CE6.5. Efectuar el presupuesto deduciendo los costes y teniendo en cuenta insumos,
herramientas, consumibles, maquinas que intervienen y el tiempo necesario para realizar el
proyecto.

CE6.6. Verificar que el presupuesto entregado al cliente contiene el coste del proyecto
propuesto para el producto, un bosquejo del mismo, el plazo de entrega y las especificaciones
del contrato.

CE6.7. Demostrar actitud colaborativa v comunicacion asertiva en el estudio previo de

i
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Contenidos formativos ;
Conceptuales:
| Condiciones de la obra
¢ Informacion técnica y normativa del proceso de trabajo en carpinteria metalica v de
PVC.
¢ Condiciones de la obra. Variaciones y posibles consecuencias y soluciones
Mediciones, referencias y tolerancias, toma de datos y comprobacién de las
condiciones de la obra
o Medios de transporte en funcion de las dimensiones y volumen
Propuestas graficas de fabricacion y montaje de elementos de carpinteria metalica
e Croquis, caracteristicas, dimensiones, medidas para la instalacion.
e Planos de fabricacién, montaje e instalacion
s Normas de representacion, medios manuales y/o informaticos
Soluciones constructivas y de instalacion.
e Soluciones constructivas. Mediciones, tomas de datos.
i e Caracteristicas de emplazamiento. Uso, preferencias estéticas y presupuesto.
Materiales, piezas y componentes de carpinteria metdlica y PVC
¢ Lista de mateniales consumibles, piezas y componentes.
e Materiales para el uso, funcion, estética, disefio y presupuesto.
e Materiales, productos semielaborados, componentes, cantidad, calidad.
Plan de trabajo de carpinteria metdlica v de PVC
¢ Planos v documentacién técnica. Simbolos de soldadura, corte, conformacion, |
tratamientos térmicos y de superficie. .
o Herramientas. Caracteristicas. Estado de  mantenimiento. Plazos de |
aprovisionamiento. ‘
Lista de elementos auxiliares. Instalacion. Modo y elementos de provision. i
Magquinas, equipos, herramientas y utensilios para la instalacion de carpinteria ‘
|
.
|

metdlica y de PVC
¢ Plan de trabajo. Organizacién,
Estudio previo para la instalacion de carpinteria metalica y de PVC
e (Condiciones fisicas y técnicas del local.
e Matenales adecuados al proyecto de carpinteria metalica y de PVC
¢ Plano y computo de materiales y componentes para instalacion.
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| Procedimentales:

Condiciones de la obra
¢ Cotejamiento de condiciones reales del local con el proyecto original. Presentacion de |
planes de contingencia.
J ¢ Interpretacion de la informacidn técnica y normativa de los procesos de carpinteria
metalica y de PVC.
e Toma de datos, mediciones, y comprobacion de las condiciones de una obra. |
e Seleccion de medios de transporte de los materiales.
Propuestas graficas de fabricacion y montaje de elementos de carpinteria metalica
o Elaboracion del croquis y planificacion de la instalacion.
e Realizacion de croquis que represente la vision global del producto v especifique el
espacio delimitado para su instalacion.
& Planificacion de la instalaciéon de elementos de carpinteria metélica y PVC.
| s Replanteamiento en obra vy analisis de contingencias.
| e Organizacion de documentos generados.
Soluciones constructivas y de instalacion.
e Elaboracion de alternativas de soluciones constructivas y de instalacion.
e Realizacion de croquis y planillas segiin mediciones y toma de datos.
Materiales, piezas y componentes de carpinteria metalica y PVC
e Seleccion de materiales, piezas v componentes de carpinteria metélica y PVC.
e Elaboracion y computo de lista de materiales, consumibles, piczas y componentes
necesarios para la construccion de la estructura.
* Manejo de materiales y productos, con los medios adecuados y en forma segura.
e Distribucion y ubicacion de materiales v productos, facilitando su localizacion,
emplco y control. .
Plan de trabajo de carpinteria metalica y de PVC ‘
e Analisis de planos y documentacion téenica de estructura a construir
e Interpretando de simbolos de soldadura, corte, conformacion, tratamientos térmicos
y de superficie a realizar. |
e Comprobacion de caracteristicas y estado de mantenimiento de herramientas,
maquinas, equipos, utensilios a emplear.
e Confeccidn de un plan de trabajo y de organizacion.
Estudio previo para la instalacion de carpinteria metalica y de PYC
' »  Analisis de condiciones fisicas y técnicas del local.
Organizacion dc documentos generaflos de mane
normativa. j‘/
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Elaboracion de propuestas y opciones.
Presentacion al cliente de alternativas y propuestas diferentes.
Computo y lista de materiales y consumibles, piezas y componentes.
Manejo de materiales y productos con medios adecuados y seguros.
Criterios de distribucion y ubicacion de materiales y productos. _
Andlisis de planos v documentacién técnica e interpretacion de simbolos de
soldadura, corte, conformacion, tratamientos térmicos y de superficie a realizar.
Herramicntas y elementos auxiliares para carpinteria metalica y de FVC.
Plan de trabajo v de organizacion.
Materiales audiovisuales que presenten el proceso de carpinteria metalica y de PVC
(en caso de que 1a institucion no cuente con equipos suficientes). .
e Condiciones teales del local con el proyecto original y presentar planes de |
contingencia.
e Verificacién de apropiada disponibilidad de las medidas necesarias, referencias v
anotaciones suficientes.
Informacién relevante del cliente.
Medios de transporte adecuados para cada caso.
Organizacion de documentos generados.
Presentacion al cliente de alternativas diferentes con ventajas y desventajas de cada |
una.
Seleccion de materiales, piezas y componentes de carpinteria metalica y PVC,
Alternativas de distribucién y ubicaciéon simulada de materiales y productos,
facilitando su localizacion, empleo y control.
e Scleccion de diferentes alternativas de herramientas a emplear de acuerdo al trabajo
solicitado.
e Correcto funcionamiento de las maquinas, equipos, herramientas y utensilios |
necesarios. .
e Elaboracién de presupuesto, deduciendo los costes, teniendo en cuenta insumos, |t
herramicntas, consumibles, maquinas que intervienen y el tiempo necesario para |
realizarla. .
Actitudinales: :
e Valoracion del rol del correcto proceso de trabajo de carpinteria metilica y de PVC :
en el éxito final de la obra. !
|

Predisposicion y responsabilidad en el trabajo.
Actitud proactiva y v1gllantc hacia posﬂ::les complicaciones en lo planificado.
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aplicable. }
e Practica y actitud del trabajo en equipo en la ejecucion de los trabajos, demostrando |
empatia y preocupacion por el bienestar de los compafieros de trabajo.
Proactividad hacia la seguridad en el trabajo.
Conciencia de la importancia de seguir protocolos v normativas de seguridad vigentes
y aplicables.
Desarrollo de habitos de comunicacion asertiva.
Fomento del liderazgo por el ejemplo.
Autonomia e iniciativa en la ejecucion de las labores.
Interés por el conocimiento y aprendizaje continuo en lo relacionado a preparacion
previa al montaje y reparacion de estructuras metalicas.
e Respeto hacia los compafieros y superiores, normas de trabajo y cadena de mando y
de responsabilidades.
Voluntad de utilizar los conocimientos adquiridos en la prictica.
Respeto y rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de los procedimientos
y buenas practicas en la preparacion previa al montaje y reparacion de estructuras |
metalicas. i
Capacidad de organizacion en el desarrollo de los trabajos. ‘
|

Interés en la interpretacion e identificacion de la informacion técnica, planos,
simbologia, esquemas v manuales técnicos apropiados y aplicables.

' Requisitos minimos de acceso al médulo
- Cumplir uno de los siguientes requisitos:
- Educacion Escolar Basica, concluida.
- Educacion Basica Bilingiie para Personas Jovenes y Adultas, concluida.
-~ Certificado de Auxiliar (nivel 1 de cualificacion).
« - Certificacion de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 de cualificacion.
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Perfil del profesional formador

Experiencia profesional requerida*

Perfil académico (competencias técnicas) Con litdlacién || Sin tadaciii™

- Titulo de profesor/docente en la especialidad o |
area de la familia profesional o,

- Titulo de Técnico Superior en la especialidad 1 afio de 3 afios de
requerida o, experiencia experiencia
- Titulo de grado o postgrado relacionado con el laboral , laboral
modulo formativo o drea de la familia ;
profesional. '

{(*) en el drea relacionada con el modulo formativo.
{**) en caso que el formador no cuente con titulacion.

- Titulo de profesor en cualquier especialidad o, ‘
- Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada

Competencias Administracion responsable. ‘
pedagogicas - Titulo de profesor profesionalizante o,

E - Certificado o especializacion en el area con formacion metodologica |

] o pedagogica. |

Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento

Espacio Hasta 20 estudiantes ] Hasta 40 estudiantes
Aula polivalente 1,5 m? por estudiante 1,5 m® por estudiante |
Taller de carpinteria merdlica y y ‘ s
120 m* 140 m*
de PVC -
Depésito de materiales 6 m’ 6 m’
Infraestructuras basicas

S S— — T -

- Suministro eléctrico con tomas de corrientes.,
Iuminacidon adecuada.

Sistema de ventilacion.,

Sistema de airec acondicionado.

' Accesibilidad universal a los espacios.
Extintores y sistemas de seguridad.

oy, —/ Conexion a Internetrporcable o red wifi. - e |
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Equipamiento de los espacios |
Nombre del espacio Equipos, mobiliario y materiales |
Aula polivalente - Notebook o PC (docente). E

- Proyector multimedia. :
- Pizarra acrilica, pincel y borrador.
- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
cquipos. .
- Sillas (una para cada estudiante). :
- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para |
trabajo con o sin computador. !
- Escrnitorio y silla para el docente o instructor.
- Computadores suficientes en funcion del numero de |
estudiantes, con conexiéon a Internet (puede ubicarse en el |
laboratorio de informatica o en el aula polivalente cn el caso |
de disponer de carro portatil). |
| - Herramientas informaticas: equipos y software de consulta v |
1 elaboracién de documentacion técnica (ofiméatica, CAD |
especifico y acceso Internet), software especifico, entre otras. '
- Impresora.
Taller de  carpinteria | - Notebook o PC (docente).
metilica y de PVC | = Proyector multimedia. :
- Aplicaciones informdticas de uso general instaladas cn los |
equipos. '
- Pizarra acrilica, pincel y borrador.
i | - Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de
participantes).
! - (una para cada estudiante).
- Escritorio v silla para el docente o instructor.
| - Mesas para corte de materiales metdlicos.
I - Bancos de trabajo y prensas de bancos.
| - Taburetes metalicos regulables.
- Pantallas biombo para aislar el puesto de trabajo.
Mesas de soldadura.
Extractores de humos.

Qi
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terrajas, utensilios de enderezar y curvar perfiles, |
herramientas de trazar en plano y al aire, herramientas y
maquinas de trocear por cortadura, herramientas de soldador
(galgas, cepillos, piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves |
dinamo-métricas, entre otras. '

- Mdquinas herramientas y Equipos: taladradora, cizalla, radial |
universal y portdtil, roscadora, prensas de enderezar v curvar |
perfiles, remachadora neumatica, remachadoras manuales,
taladros de columna, rebarbadora, esmeriladora, equipos de
repaso, equipos completos de soldadura de eléctrica con

| l electrodos revestidos, equipos completos de soldadura TIG,

equipos completos de soldadura MIG, equipos neumaticos e

i hidraulicos de apricte, pistola para aire comprimido.
compresor de aire, atornilladora, equipo de soldadura por
resistencia, equipo de corte por plasma, cquipos de corte
mecanico  para carpinteria metalica, cquipos para
mecanizado de carpinteria metdlica, bombas y equipo dc |
vacio para enderezado chapas, sistemas de fijacion,
calentadores de gas y eléctricos, estufa de secado de
electrodos, entre otras.

- Instrumentos de medida: lapiz medidor de temperaturas, |
termometro de infrarrcjo, endoscopio, pirometro, lupa, lupa
con reticula, espejos, linternas, lamparas portatiles, plomada, |
gonidmetro, pie de rey, metro, microémetro, plantillas dc—‘
forma, falsa escuadra, reloj comparador, teglas, cintas |
meétricas, nivel, galgas (galgas de contorno, galga de medicion
de mordeduras, venficacion de cordon de soldadura (en
angulo recto, concave y convexo), galga universal, galga
soldadura para angulos (analogico y digital), patrones,
boroscopio, marmol, teodolito, entre otros

- Materiales: aluminio y sus aleaciones, en forma de chapas,

perfiles laminados y perfiles normalizados, consumibles

(gases, electrodos de tungsteno, alambres), tornillos, tucrcas,

arandelas, bulones, espamragos, remaches, entre otros.

Elementos auxiliares: gates, utensilios para fijacion, utensilios

de ado, comresor s-—-dg._aire, posicionadores de
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otros.

-  Egquipos y elementos de proteccion individual y colectiva: pantalla o
yelmo de soldador, gafa de soldador, eguipo de proteccion
para soldadura (guantes de cuero de manga larga, delantal de
cuero, mangas de cuero, polainas), calzado de seguridad,
casco, guantes, cinturdn de seguridad, arnés (anticaidas, para
trabajos verticales), elementos de amarre, mosquetones,
dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento,
gafas de proteccidn, protectores auditivos, mascarillas,
vestuario especifico de trabajo, equipos de proteccion contra
incendios, entre otros.

Depdsite de materiales - Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento
de los equipos, repuestos, herramientas, productos de
limpieza y lubricacion, maquinaria y materiales.

- Maguinaria de transporte apropiada para el desplazamiento
de elementos y productos.

- Carros de cilindros.

- Cilindros.

- Botiquin._ e _JI

||

MODULO FORMATIVO 2

Trazado y corte de matenales metalicos y no

bre del Médulo Formativo =4
e metalicos para estructuras.

Cédigo MF0282 2 L
Nivel de competencia (CNPP) ﬂciq_s} _
Duracién 90 horas

Trazar y cortar materiales metalicos y no metalicos

iada
ek para estructuras.

Objetivo General

Trazar y cortar materiales metalicos y no metalicos para estructuras.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

RA1. Realizar operaciones de trazado y marcado conforme a documcntacmn técnica v
requisitos de procedimientos.

X %A\ utilizada en planos y documentacion tdenica,

CEl.1. Citar las operaciones de medicion, marcado y trazado de acuerdo a nomenclatura

£ T R Intcgﬂﬁﬁﬁmlanos manuaje ¥

icaciones :ccmcaq 1denuﬁcandn operaciones
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documentacion técnica y/o planos de fabricacion, montaje o reparacion.

CE1.3. Preparar equipos, herramientas, instrumentos y protecciones de seguridad, en funcion
al trabajo a realizar, conforme a planos, especificaciones técnicas, normativas de scguridad v
medioambientales en vigencia.

CE1 4. Trazar materiales metalicos y no metdlicos para estructuras, teniendo en cuenta el tipo
de preparacion de bordes y sangrias de corte.

CE15. Realizar el trazado y marcado en chapas y perfiles, en funcién de medidas que se |
toman en el montaje o reparacion o croquis elaborado.

CE1.6. Realizar el trazado v marcado de chapas y perfiles, tenicndo en cuenta configuracion
de piezas, acabados, aprovechamiento maximo de los matenales y-garantizando conformidad
con informacion relevante para operaciones posteriores: linea de corte, punto de union, lineas
de referencia, demasias, generatrices, entre otras.

CE1.7. Observar normas de respeto a los demas y trabajo de equipo en las operaciones de
trazado y corte. |
RA2. Realizar el corte en forma manual, semiautomatica y/o automatica, utilizando |
procedimientos mecanicos, maximizando precision, calidad, productividad y eficiencia
energética, '
CE2.1. Describir las ventajas de los métodos de corte mecinico de acuerdo a las
especificaciones técnicas y requisitos de obra. |
CE2.2. Seleccionar técnicas y herramientas de corte y preparar herramientas, equipos, medios
de fijacion, equipo de proteccion individual (EPI) v lugar de trabajo, de acuerdo a la técnica
seleccionada, operaciones de corte, especificaciones técnicas y normativa de seguridad.

CE2.3. Posicionar el material en la maquina, teniendo en cuenta el proceso de corte para
evitar defectos de mecanizado.

CE2.4. Realizar manualmente, ¢l corte de chapas y perfiles, asi como la preparacion de biseles
con medios mecanicos, de acuerdo a dimensiones v formas indicadas en el trazado.

CE2.5. Regular paraimetro de corte en funcion del proceso operativo, equipo empleado,
caracteristicas del material, de la pieza y de las herramientas: velocidad, avance, profundidad
de pasada, entre otros parametros.

CE2.6. Realizar el corte en funcion del tipo y grado de acabado requerido, refrigerando las
herramientas en funcion de la velocidad de corte, grosor o dureza del material, sustituyendo o
reafilando el elemento cortante en el momento en el que su rendimiento no es 6ptimo.

CE2.7. Demostrar empatia y comunicacion asertiva en la interaccion con los demas durante
9 tareag/e corte mecdnico.
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RA3. Realizar el corte en forma manual, semiautomatica v/o automdtica, utilizando |
procedimientos térmicos, garantizando maxima precision, calidad, productividad v |
eficiencia energética.
CE3.1. Describir las ventajas de los métodos de corte térmico de acuerdo a las especificaciones
técnicas y requisitos de obra.
CE3.2. Seleccionar la técnica (oxicorte, ldser v plasma)en funcién del tipo y espesor del
material, geometria de las piezas a cortar, calidad y precision requerida para el corte, aporte
térmico durante el corte, cuidados especiales cuando deban cfectuarse soldaduras posteriores y
aspecto economico.
CE3.3. Efectuar la preparacion y/o precalentamiento del area de corte, garantizando la
ausencia de oxido, suciedad y/o pintura, asi como la cobertura de la superficie en materiales
reflectantes antes de efectuar el corte.

CE3.4. Preparar equipos, medios de fijacién, equipo de proteccion individual (EPI) y lugar de
trabajo, posicionando horizontalmente la pieza de trabajo sobre la mesa en el corte por laser v
seleccionando la boquilla de corte en funcién de las caracteristicas del material, velocidad v
avance. '
CE3.5. Mezclar y regular gases para cada corte y flujo de gas para cada antorcha, en funcién |
de caracteristicas y espesores del material a ser cortado y técnica seleccionada,-comprobando
la mezcla por el aspecto visual del dardo de la llama.
CE3.6. Realizar el corte, asi como la preparacion de bordes, teniendo en cuenta grado, calidad
¥y precision de acabado requerido, dimensiones y formas indicadas en el trazado,
especificaciones técnicas y normativa de seguridad,
CE3.7. Demostrar empatia y comunicacion asertiva en la interaccién con los demas durante
tareas de corte térmico.
RA4, Realizar el corte por procedimientos erosivos, maximizando la precision, calidad,
productividad y eficiencia encrgética.
CE4.1. Describir ventajas del corte por medios erosivos, de acuerdo a las especificaciones
técnicas y requisitos de obra.
CE4.2. Preparar el equipo, medios de fijacion, equipo de proteccion individual (EPI) y lugar
de trabajo, ajustando y fijando la pieza a cortar, asegurandose de que csté limpia, libre de
cualquier impureza, evitando defectos y deformaciones posteriores,
CE4.3. Determinar el flujo supersonico (agua pura o agua con abrasivo), tipo, grano, forma v
distribucion del abrasivo, en funcién de la dureza del material, tipo de corte, precision y
. alidad que se desea obtener.

e MNCE4.4. Sc[chg,Q.n.ar.,,cI dlametro de la boquilla en funcién de fa dureza, caracteristicas de corte,
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diametro de la boquilla, tipo de material a cortar, caudal de agua v requerimientos de trabajo. |
y velocidad de corte en funcion de presion de bomba, capacidad del intensificador, diametro
de la boquilla, cantidad y calidad de abrasivo y espesor de la pieza.

CE4.6. Realizar el corte en funcion del tipo y grado de acabado requerido, verificando que la
superficie de corte presenta la calidad y precision de acabado especificada en la
documentacion técnica.

CE4.7. Demostrar empatia v comunicacion asertiva en la interaccion con los demas durante
tareas de corte erosivo.

RAS. Operar equipos y mdquinas automaticas de marcado, trazado y corte por Control
Numérico Computarizado (CNC), de acuerdo a especificaciones técnicas y requerimientos
del proceso, optimizando precision, calidad, productividad y eficiencia energética. '

CES.1. Describir equipos y maquinas de marcado, trazado y corte por Control Numeérico
Computarizado (CNC), de acuerdo a las especificaciones técnicas y requisitos de obra.

CES.2. Preparar la mdquina, en funcion de la posicion de la pieza, trayectonas de la
herramicnta, boquilla o antorcha, guias de apoyo v del programa, adecuando medios de
fijacion de piezas en funcion de operaciones de corte, garantizando carencia de holguras v
calidad, precision y grado de acabado requerido en el corte de los bordes,

CES5.3. Adaptar las trayectorias a las dimensiones de equipos, medios v elementos de sujecion,
garantizando la ausencia de movimientos indeseados y colisiones, asi como 1a seguridad de
personas, equipos e instalaciones.

CES5.4. Asegurar la precision, velocidad constante, repeticion exacta de movimientos de la
antorcha y la posicién de fuentes de plasma, soplete de oxigeno y laser, para garantizar la
precision y grado de acabado requerido.

CES5.5. Fijar parametros de operacion (velocidad de corte, presion, caudal, profundidad,
avance, posicion de la herramienta, entre otros) en funcion de las caracteristicas del matenal,
herramientas y procedimiento de corte.

CES5.6. Transferir el programa CNC, verificando mediante simulacion o un primer ciclo en
vacio el orden cronoldégico de las operaciones, correcto funcionamiento del proceso, la
scguridad dc las personas, equipos ¢ instalaciones, no destruccion de informacion o programas
necesarios en la mdquina o equipo, ni interferencia en el proceso, permitiendo parametrizar y
adaptarlos a las exigencias de distintos procesos.

CE5.7. Demostrar responsabilidad, diligencia y actitud de trabajo en equipc en la
SRrogramacion de miaquinas CNC para marcado, trazado y corte.
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Contenidos formativos '
Conceptuales:
Procesos de trazado y corte de materiales metalicos y no metalicos para estructuras. |
e Proyecto, planos y especificaciones técnicas, manuales y documentacién tccnica |
general. 1
e Normativa de seguridad v proteccion medioambiental para realizar el replanteo de '
trazado y corte de materiales. :
e Tipo de material metalico ¥ no metalico, formas y dimensiones
e Materiales, equipos, herramientas, insumos y equipamiento para medicion y marcado,
trazado y corte de materiales metalicos y no metalicos.
Equipamientos I
¢ Funcionamiento de herramientas y equipos de medicion. '
Unidades de medida.
Cinta métrica.
Reglas y escuadras.
Calibre pie de rey
Micrémetro.
(Galgas.
Gonidmetro.
Reloj comparador.
Punzon y herramienta punta centro.
Protecciones de seguridad
Criterios para realizar variantes en el trazado y corte.
Crilerios de dispersion de medidas
Requisitos de holgura y tolerancia a ser cumplidos en la operacién de trazado y corte. |
Tipos de preparacion de bordes y sangrias de corte
Chapas y perfiles, (linea de corte, punto de union, lineas de referencia, demasias,
generatrices, entre otras)

s ® @ ° @ * @ °* @ & O ° @0 0 0

e Errores en las mediciones pre- marcado, trazado y corte.
Error de equipo vs. error del operador.
Control y aseguramiento de calidad, verificacion de la conformidad a especificaciones
técnicas,

e Guias para preparacion de superficies de apoyo y fijacion de los elementos a ser

cortados.
manual vs. corte semiputomatico vs. corte automatico con procedimientos
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Técnicas y herramientas de corte
Herramientas, equipos, medios de fijacion, equipos de proteccion individual (EPI)
Dimensiones v formas de trazado ,
Parametros de corte (velocidad, avance, profundidad de pasada, entre otros) i
Caracteristicas del material, pieza y herramientas '
¢ Velocidad de corte, grosor o dureza del material. .
Corte manual, corte semiautomatico, corte antomatico con procedimientos térmicos ,
Técnica (oxicorte, laser y plasma)
Tipo y espesor del matenal, geometria de las piezas a cortar
Calidad y precision requerida para el corte, aporte térmico durante ¢l corte
Tipos de gases en funcion de caracteristicas y/o espesores del material a ser cortado
Corte con procedimientos erosivos
e Flujo supersénico (agua pura o agua con abrasivo), tipo, grano, forma y distribucion
del abrasivo
Caracteristicas de corte, forma, dimensiones, espesor y tipo de material & cortar
Tipo de material a cortar, caudal de agua
Velocidad de corte, en funcidn de la presion de la bomba, capacidad del intensificador,
diametro de la boquilla, cantidad y calidad de abrasivo y espesor de la picza
Equipos y maquinas automaticas de marcado, trazado y corte por Control Numeérico
Computarizado (CNC)
e Moedios de fijacion de las piezas
e Parametros de operacion (velocidad de corte, presion, caudal, profundidad, avance,
posicién de la herramienta, entre otros)
e Programa de CNC
Procedimentales:
Realizacion del marcado, trazado y corte de materiales metalicos ¥y no metalicos.
¢ Interpretacidn de planos y/o especificaciones técnicas del producto
Identificacion del tipo de material metalico y no metdlico, formas y dimensiones.
Precision v exactitud en el marcado, corte y trazado.
Definicion de borde de terminacion del borde y sangrias de corte.
Disfunciones v deficiencias en el corte y trazado.
Disposicion del area de trabajo para la distribucion de las piezas y equipos y
herramientas. .
Preparacion de superficies aptas para ap@*r ar la pieza a ser medida, marcada, trazada y 1

cortada.

Mcdlcﬁ: mrga traza es I]IEtﬂ[iCOS Y00 metélicos de acuerdo a

hnea‘s’r&e ccmc c;e‘é; ref Te eratr1c-::< despfrdibidifde matenial en el proceso
= "~ \ ol B D \;U}'IAL i "_-'.- NG N

b a MTESS




% TRABAJO,EMPLEO  MBA'APO, JEPOROMOMBA'APO " GOBIERNO oz - PARAGUAL
# YSEGURIDADSOCIAL  HiA YETAYGUS JEIKOPORA b PARAGUAY REKUAI

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--meeescsunnssccccnceecananee

Asuncion, 27 de mayo de 2025

de corte, y optimizacion de uso del material base.
e  Uso de escuadra, cinta métrica y calibres
Realizacion del corte manualmente, semiautomatica v/o automaticamente, utilizando
procedimientos mecanicos
® Procedimientos de corte mecanico con marco de sierra, sierra mecanica, disco de
corte,
o Refrigeracion de herramientas en funcion de la velocidad de corte, grosos o dureza del
material

distintos espesores.
Realizacion de corte manualmente, semiautomdtica y/0 automaticamente, utilizando
procedimientos térmicos
& Procedimientos de corte térmico con oxigeno, laser y plasma.
e Preparacion y/o precalentamiento del drea de corte
s Regulacion de parametros v realizacién del corte con procedimientos térmicos en
distintos materiales, de distintos espesores.
e Realizacion de cortes con distintas variantes de preparacion de borde y sangrias de
corte.
Realizacion de cortes, utilizando procedimientos erosivos
[ e Procedimiento de corte erosivo por chorro de agua.
e Programacién de maquinas CNC para marcado, trazado y corte.
» Configuracion de piezas y acabados.
e Realizacion del corte con procedimientos erosivos en distintos materiales, de distintos
espesores.
Programacion de maquinas CNC de marcado, trazado vy corte.

herramienta, boquilla o antorcha, guias de apoyo y del programa
e Adaptacién de las trayectorias a las dimensiones de equipos, medios y elementos de
sujecion
e Fijacion de los parametros de operacion
e Programa CNC, orden cronolégico, parametros de operacion y trayectorias.
Actitudinales:
e Valoracion del rol de una correcta medicion y marcado, trazado y corte en la calidad
final de la obra.

igfiva y comipromis en lajid
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e Realizacion del corte por procedimientos mecdnicos en distintos materiales, de |

e Preparacion de la maquina, en funcion de la posicion de la pieza trayectorias de la |
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¢ Disposicion para respetar los planos, manual de instalacion v documentacion técnica

aplicable.

Empatia y preocupacion por el bienestar de los compaiieros de trabajo.

Proactividad hacia la seguridad en el trabajo.

Conciencia de la importancia de seguir protocolos y normativas de seguridad vigentes |

y aplicables. |

Préctica y actitud del trabajo en equipo en la ejecucion de los trabajos. !

Desarrollo de habitos de comunicacion asertiva. '

Fomento del liderazgo por el ejemplo.

Autonomia e iniciativa en la ejecucion de las labores.

Interés por ¢l conocimiento y aprendizaje continuo en lo relacionado a preparacion |

previa al montaje y reparacion de estructuras metélicas.

e Respeto hacia los compaiicros y superiores, normas de trabajo y cadena de mando v
de responsabilidades.

Voluntad de utilizar los conocimientos adquiridos en la practica.

e Respeto y rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de los procedimientos
y buenas practicas en la preparacion previa al montaje y reparacion de estructuras
metélicas.

Capacidad de organizacion en el desarrollo de los trabajos. :

e Interés en la interpretacion e identificacion de la informacién técnica, planos, |
simbologia, esquemas y manuales técnicos apropiados y aplicables.

Requisitos minimos de acceso al médulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:
- Educacion Escolar Basica, concluida,
- Educacién Basica Bilingile para Personas Jovenes y Adultas, concluida.
- Certificado de Auxiliar (nivel | de cualificacion).
. Certificacién de competencias ligada a perfiles del CNFP de nivel 1 de cualificacion.
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Perfil del profesional formador

Experiencia profesional requerida*
Con titulacién | Sin titulacion** |
- Titulo de profesor/docente en la especialidad o 1

drea de la familia profesional o,

Perfil académico (competencias técnicas)

- Titulo de Técnico Superior en la especialidad | afio de 3 afios de
requerida o, experiencia expericncia |
- Titulo de grado o postgrado relacionado con el laboral labbral '
modulo formativo o drea de la familia
profesional. |

(*) en ¢l drea relacionada con el modulo formativo.
{(**) en caso que el formador no cuente con titulacién.
I o 8 g + -
i | = Titulo de profesor en cualquier especialidad o,
| = Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada

! Competencias | Administracion responsable.
| pedagogicas | - Titulo de profesor profesionalizante o,

l_ | - Certificado o especializacion en el drea con formacion metodolégica |
i | o pedagdgica. :
Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento

Espacio Hasta 20 estudiantes | Hasta 40 estudiantes
Arla de uso general | 30 m? (1,5 m? por estudiante) | 60 m* (1,5 m? por estudiante)
Laboratorio de informdtica | 40 m*(2 m’ por estudiante) | 80 m*(2 m’ por estudiante)
Red diddctica al aire libre v Red diddctica al aire libre: | Red didactica al aire libre: 160
! Anla-Taller | 120 m*(6 m? por estudiante) m’ (4 m* por estudiante)
! Aula-Taller: 40 m*(2 m’ por | Aula-Taller: 60 m*(1,5 m* por |
estudiante) estudiante) '
| Depésito de materiales 6m | 6 m?

E Infraestructuras basicas
Suministro eléctrico con tomas de corrientes.
Iluminacion adecuada.

Sistema de ventilacién (natural o forzada).
Sistema de aire acondicionado.
Accesibilidad universal a lgé
Extintores ysistemas de sg
Conexion a Intemet, por fable
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Equipamiento de los espacios

Nombre del espacio F Equipos, mobiliario y materiales

Aula de uso general | - Notebook o PC (docente).
| = Provector multimedia.

| - Pizarra acrilica, pincel y borrador.

- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
equipos.

- Sillas (una para cada estudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para
trabajo con o sin computador.

- Escritorio y silla para el docente o instructor.

- Sistema de seguridad.

- Extintor de incendios (segiin normativa aplicable).

~ Botiquin de [ros auxilios.

- Acceso a sanitarios y fuentes de hidratacion.

Red diddctica al aire libre | - Equipos de proteccién individual aptos para cada tipo de
actividad.

- Equipos y herramientas de medicion, marcado, trazado y corte.
con sus cajas o embalajes de proteccion y transporte.

- Equipos de corte manual, semiautomatico y automatico.

- Equipos de corte por procedimientos mecanicos; sierra de
marco de corte manual, sierra cortadora manual de disco
abrasivo.

- Equipos de coric por procedimicntos térmicos; antorcha oxi-
acetilénica con accesorios completos, cortadora plasma,
cortadora laser.

- Equipos de corte por procedimientos erosivos: cortadora por
chorro de agua.

- Cierres y balizas perimetrales,

- 7Zona sombreada (carpa de descanso).

- Otros materiales: extintores portitiles, equipos basicos de
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura v columna

: vertebral, acceso a sanitarios y equipos de hidratacion.

{ = Sistema de seguridad.

- Notebook o PC (docente
w—d Proyectgr ulti edi
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equipos,

- Pizarra acrilica, pincel y borrador.

- Sillas o banquetas (una para cada estudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes).

- Escritorio y silla para el docente o instructor.

= Equipos de proteccion individual.

- Equipos y herramientas de medicion, marcado, trazado v corte |
seglin Red Didactica al Aire Libre. i

- Orros materiales: extintores portatiles, equipos basicos de
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura v columna
vertebral, acceso a sanitarios y equipos de hidratacion.

- Sistema de segundad.

Deposite de materiales - Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento de
los equipos v materiales. i

- Iluminacion adecuada.

- Ventilacion,

| = Sistema de seguridad.

MODULO FORMATIVO 3 i

Mecanizado y conformado de materiales metalicos y |

Nombre del Madulo Formativo s
no metalicos para estructuras.

Cédigo MF0283 2 f
Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos) - |
Duracion 90 horas

Mecanizar y conformar materiales metalicos y no |

UC asociada o
metalicos para estructuras.

Objetivo General

Mecanizar y conformar materiales metalicos y no metalicos para estructuras,

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacién

RALl. Realizar el mecanizado necesario segiin especificaciones técnicas para la fabricacion,
montaje o reparacién, garantizando la maxima precision, calidad, productividad y
eficiencia energética.

CEL.1. Describir los tipos de mecanizado necesarios para la fabricacion de piezas metalicas,
con base en las especificaciones técnicas del proyecto.

| “eWCE1.2. Preparar las herramientas y e tipos, afedios de fij
4 individual (EPF) y I5gar de trabajo dA,a}{L?ﬁd la técniga-wetes
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especificaciones técnicas y normativa de seguridad. |
CE1.3. Posicionar el material en la miquina, ajustando la matriz y utilizando los medios de |
fijacion teniendo en cuenta las operaciones de mecanizado para evitar posteriores defectos.
CEI1.4. Ajustar las operaciones y regular los pardmetros de mecanizado en funcion al proceso,
caracteristicas del material, herramientas, pieza, especificaciones de acabado, posicion, forma
y tolerancia, materiales y herramientas, de acuerdo con las especificaciones técnicas.

CEl.5. Refrigerar las herramicntas en funcion de los parimetros de mecanizado vy
caracteristicas del material, afilindolas o sustituyéndolas en el momento en el que su
rendimiento no es optimo. [
CEL.6. Mecanizar en funcion de las especificaciones de acabado, posicion, forma y tolerancia,
verificando que la pieza obtenida esta libre de rebabas o defectos de mecanizado y presenta la
calidad y precision de acabado determinada en la documentacién técnica. '
CE1.7. Mantener en todo momento una actitud vigilante y de cumplimiento estricto de las
normas v procedimientos de seguridad.

RAZ2. Realizar el enderezado y conformado en frio, segiin especificaciones técnicas para la
fabricacion, montaje o reparacién, garantizando la maxima precision, calidad,
productividad y eficiencia energética.

CE2.1. Explicar los pasos para el enderezado v conformado en frio de materiales para
estructuras.

CE2.2. Seleccionar los elementos de rigidizado, utensilios de piczas auxiliares, medios de
sujecion, gatos hidraulicos y tensores de acuerdo a la forma dc la pieza, posicionando los
materiales en funcion de sus caracteristicas, limitaciones y requerimientos del proceso de
curvado.

CE2.3. Posicionar el material en la maquina, empleando los medios de sujecion y seguridad,
teniendo cn cuenta las operaciones de conformado o enderczado, cvitando posteriores
defectos.

CE2.4. Emplear en las prensas ttiles de conformacion con la forma, resistencias, dimensiones
de acuerdo a la pieza a obtener.

CE2.5. Conformar en funcion de los requerimientos de los matenales y proceso, instrucciones
de uso de los equipos y maquinas, verificando que la picza obtenida presenta la calidad y
precision de acabado especificada en la documentacion técnica.

CE2.6. Comprobar que [a pieza obtenida tiene la rigidez, dimensiones, Aangulos,
posicionamiento, forma, tolerancia y acabado especificados en la documentacion técnica.

CE2 5 gﬁycunsmcntc de la importancig de la seguridad laboral y la salud ocupacicnal en las

e o
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RA3. Realizar ¢l enderezado y conformado en caliente, segiin especificaciones técnicas |

para la fabricacion, montaje o reparacion, garantizando la maxima precision, calidad,
productividad y eficiencia energética.

CE3.1. Explicar los pasos para el enderezado v conformado en caliente de materiales para
estructuras.

CE3.2. Definir las dreas de calentamiento de los elementos sujetos a conformacién de acuerdo
con la configuracion geomeétrica.

CE3.3. Ajustar la boquilla, mezcla de gases y presiones en funcién del proceso empleado v
caracteristicas del material que se va a conformar.

CE3.4. Controlar la temperatura permitida en la conformacion durante el proceso, mediante
coloracion del metal o medidores de temperatura, confirmando que no se sobrepasen las
temperaturas maximas determinadas por las especificaciones técnicas durante el proceso de
calentamiento,

CE3.5. Marcar las zonas a calentar, para conformar o enderezar los materiales de acuerdo a
las especificaciones del proceso, realizando el proceso de calentamiento con la temperatura
adecuada.

CE3.6. Comprobar que la pieza obtenida tiene la rigidez, dimensiones, angulos, |

posicionamiento, forma, tolerancia y acabado especificados en la documentacion técnica-

CE3.7. Demostrar responsabilidad y compromiso en la aplicacion de medidas de prevencion v
seguridad en las tareas de enderezado v conformado en caliente.

RA4. Operar equipos y maquinas automaticas de mecanizado, enderezado v conformado
por Control Numérico Computarizado (CNC), de acuerdo a especificaciones técnicas y
requerimientos del proceso, garantizando la méaxima precision, calidad, productividad,
eficiencia energética v seguridad.

CE4.1. Realizar la verificacion de los diversos equipos y maquinas automdticas de
mecanizado, enderezado y conformado por Control Numérico Computarizado (CNC), de
acuerdo a las especificaciones técnicas y requisitos del proyecto.

CE4.2. Preparar la maquina y adecuar medios de fijacion de piczas, en funcion de posiciones
y trayectorias prefijadas, tipo de mecanizado, herramienta, matenal, esfuerzo, velocidades de
corte y del programa, garantizando carencia de holguras, logro de requerimientos, méxima
precision, seguridad, grado de acabado y calidad en el mecanizado, conformado u
enderezado.

CE4.3. Adaptar las trayectorias al programa introducido y la referencia de posicion de la pieza
clementos de sujecion, garantizando la ausencia de movimientos indeseados y colisiones, asi
RMO la segurldad dc las personas, cqmp 5 ¢ instalaciones.

-"1 44. Rﬁtkzar la“su;smon y alfeacjn las piczas cgm-g proceso, garantizando la
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CE4.5. Fijar parametros de operacion (velocidad de corte, presion, caudal, profundidad,
avance, posicion de la herramienta, entre otros) en funcion de las caracteristicas del material, :
herramientas y procedimiento de mecanizado, conformado u enderezado.

CE4.6. Transferir el programa CNC y confirmar mediante simulacion o un primer ciclo en
vacio el orden cronologico de las operaciones, correcto funcionamiento del proceso, la
seguridad de las personas, equipos ¢ instalaciones, no destruccion de informacién o programas
necesarios en la maquina o equipo, ni interferencia en el proceso, permitiendo parametrizar v
adaptarlos a las exigencias de distintos procesos.

CE4.7. Fomentar un ambiente de trabajo seguro v saludable para st mismo y los demas.

Contenidos formativos i
Conceptuales:
Informacion técnica y normativa de los procesos de mecanizado y conformado de
materiales metalicos y no metalicos para estructuras.

e Proyecto, planos y especificaciones técnicas, manuales y documentacion técnica

general
e Normativa de seguridad y proteccion medioambiental para analizar variantes en
requisitos de mecanizado y conformado.

e Materiales, equipos, herramientas y equipamiento para procesos de mecanizado y
! conformado de materiales metalicos y no metalicos para estructuras.
Descripcién de quipos y su principio v cuidados de funcionamiento
Mesa de trabajo reforzada, con morsas giratorias 360° de alta capacidad.
Mazos, pinzas de caldereria liviana y fraguas.
Moldes y maquetas. Calibres pasa no-pasa.
Prensa hidraulica vertical. ,
Doblador de cafios y perfiles.
Equipos de metrologia y verificacion,
Equipos y herramientas. Caracteristicas técnicas de funcionamiento del equipo.
Caracteristicas del material, de la herramienta y pieza.
Especificaciones de acabado, posicion, forma y tolerancia, materiales y herramicntas.
Parametros de mecanizado (velocidad de corte, penetracion, avance, refrigeracion) |
Contingencias, imprevistos v protocolo de resolucion de errores en el mecanizado y '
conformado.
erezado y conformado en frio.
Eleme;tgs' derigidizacion, utensilios de piezas auxiliares, medios de sujecion, gatos
hidrairtheos y tEncﬁtes,
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¢ [nstrucciones de uso de los equipos y maquinas

e DPieza, dimensiones, angulos, posicionamicnto, forma, tolerancia y acabados
. especificados.

| Enderezado y conformado en caliente.

| e Arcas de calentamiento de los elementos sujetos a conformacion
® Temperatura permitida en la conformacion
Mecanizado, enderezado y conformado CNC.
® Piezas, posicion, trayectorias, tipo de mecanizado, herramienta, material, cqt’uerm
velocidades de corte y del programa
e Parametros de operacion de mecanizado, cnderezado y conformado por CNC
(velocidad de corte, presion, caudal, profundidad, avance, posicion de la herramienta,
entre otros)
Procedimentales:
Mecanizado y conformado de materiales metalicos y no metdlicos para estructuras.
® Interpretacion de la informacién técnica y normativa de los procesos de mecanizado y
conformado de materiales metalicos y no metalicos para estructuras.
® Seleccion de las herramientas, equipos, medios de fijacidn, cquipo de proteccion
individual (EPI)
Posicionamiento del material, utilizacién de medios de fijacion
Ajuste de las operaciones de mecanizado
Regulacion de parametros de mecanizado
Mecanizado de diversos materiales metilicos y no metdlicos para estructuras, de
diferentes medidas y espesores.

*® & & @

materiales metdlicos y no metalicos para estructuras.
e Rectificacion de la pieza. Verificacion y control y aseguramiento de la calidad.
e Re-mecanizado o nucvo conformado de la pieza.
® Deshecho de la pieza por error de mecanizado excesivo,
Enderezado y conformado en frio de diferentes medidas v espesores.
® Seleccion de los elementos de rigidizacion, utensilios de piezas auxiliares, medios de
sujecidn, gatos hidrdulicos y tensores
¢ Posicionamiento de los materiales en la maquina
¢ Operaciones de Conformado y/o enderezado en funcién de los requerimientos de los
materiales y proceso
- Comprobacion de la pieza seglin espcmﬂcaczoncs técnicas
eMaderezado v conf g.do en cahe t

|
I
|

¢ Disfunciones y deficiencias en los procesos de mecanizado y conformado de |

|
|
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conformacion

Ajuste de boquilla, mezcla de gases y presiones

Control de temperatura

Fijacion del marcado de zonas a calentar para conformar o enderazar

Realizacion del proceso de calentamiento con la temperatura indicada para conformar
Comprobacion de la pieza segin las especificaciones técnicas

Mecanizado, enderezado v conformado CNC.

e Preparacion de maquina en funcion de la posicion de la pieza en la misma, las
trayectorias prefijadas, tipo de mecanizado, herramienta, material, esfuerzo, |
velocidades de corte y del programa. '
Fijacion de piezas en funcion del tipo y operaciones de mecanizado
Sujecion y alineacion de las piezas segun el proceso
Fijacion de pardmetros de operacion de mecanizado, enderczado y conformado por
Control Numeérico Computarizado (CNC)

» Simulacion o un primer ciclo en vacio, del correcto funcionamiento del proceso

Actitudinales:

e Valoracion del rol e impacto del correcto mecanizado y conformado de piezas v

materiales en la calidad final de la obra.

e 2 o @& @

e Predisposicion y responsabilidad en el trabajo.

e Actitud proactiva y vigilante hacia posibles complicaciones en lo planificado.

e [niciativa y compromiso en la identificacion de oportunidades de mejora.

* Disposicion para respetar los planos, manual de instalacion y documentacion técnica
aplicable.

e Empatia y preocupacion por el bienestar de los compaifieros de trabajo.

¢ Proactividad hacia la seguridad en el trabajo.

¢ Conciencia de la importancia de seguir protocolos y normativas de seguridad vigentes
y aplicables, '

e Practica y actitud del trabajo en equipo en 1a ejecucion de los trabajos,

® Desarrollo de habitos de comunicacion asertiva. |

e Fomento del liderazgo por ¢l ejemplo. :

e Autonomia e iniciativa en la cjecucion de las labores. i

e Interés por el conocimiento y aprendizaje continuo en lo relacionado a preparacion |

( previa al montaje y reparacion de estructuras metalicas.

Respeto hacia los compaiieros y superiores, normas de trabajo v cadena de mando vy |
|

de responsabilidades.
|
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v buenas practicas en la preparacion previa al montaje y reparacion de estructuras |
metdlicas.

e (apacidad de organizacion cn el desarrollo de los trabajos.

o Interés en la interpretacién e identificacion de la informacion técnica, planos, |
simbologia, esquemas y manuales técnicos apropiados y aplicables.

Requisitos minimos de acceso al médulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:
- Educacién Escolar Basica, concluida.
- FEducacién Basica Bilingiie para Personas Jovenes v Adultas, concluida.
- Certificado de Auxiliar (nivel 1 de cualificacion). i
- Certificacién de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel [ de cualificacion. |

Perfil del profesional formador

=i J i Experiencia pmfé_sional requerida* ;
. LESIAT IR TP EICHCnEs fl tal) Con titulacién | Sin titulacion™

- Titulo de profesor/docente en la especialidad o
drea de la familia profesional o,

- Titulo de Técnico Superior en la especialidad I afio de 3 afios de
requerida o, ! experiencia experiencia

- Titulo de grado o postgrado relacionado con el | laboral laboral
modulo formativo o drea de la familia | .
profesional. ! - |

(*) en el drea relacionada con el modulo formativo.
(**) en caso que el formador no cuente con titulacion.

- Titulo de profesor en cualquier especialidad o,
- Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada !
Competencias Administracion responsable. ;
pedagogicas - Titulo de profesor profesionalizante o, '
- Certificado o especializacion en el area con formacion metodologica '
0 pedagogica.
Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento _1
: / ] Espacio Hasta 20 estudiantes j Hasta 40 estudiantes |
: Aula de agm'.f"'_“ '
\Laborri{%@iﬁﬁi{fmjﬁ ;

e
A
= Fraplos s SR
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Red diddctica al aire Iibre y ‘Red didactica al aire libre: Red didactica al aire libre: 160 |
Aula-Taller 120 m?(6 m* por estudiante) m? (4 m? por estudiante) '
Aula-Taller: 40 m*(2 m’ por | Aula-Taller: 60 m’(1,5 m? por
estudiante) cstudiante)
Depésito de materiales | 6m’ 6m’
Infraestructuras basicas
- Suministro eléctrico con tomas de corrientes.

- Iluminacion adecuada.

- Sistema de ventilacion (natural o forzada).
- Sistema de aire acondicionado.

- Accesibilidad universal a los espacios.

- Extintores y sistemas de seguridad.

- Conexién a Internet, por cable o red wifi.

Equipamiento de los espacios i

| Nombre del espacio Equipos, mobiliario y materiales

i Audla de uso general - Notebock o PC {d‘-.’::cente).

- - Proyector multimedia.

| - Pizarra acrilica, pincel y borrador.

! - Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los

l equipos.

| - Sillas (una para cada estudiante).

1' - Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para
trabajo con o sin computador.

- Escritorio y silla para ¢l docente o instructor. [

- Sistema de segundad.

- Extintor de incendios (segin normativa aplicable).

- Botiquin de Iros auxilios.

| - Acceso a sanitarios y fuentes de hidratacién.

Red diddctica al aire libre | = Cierres y balizas perimetrales. )

- Equipos de proteccion individual.

- Herramientas, equipos e insumos necesarios para mecanizado |

y conformado de materiales metalicos y no metalicos.

Mesa de trabajo reforzada, con morsas giratorias 360° de alta

capacidad.
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E -  Moldes ' HHI_I
- Prensa hidrdulica vertical. '
- Doblador de cafios v perfiles.

- Equipos de metrologia.

- Zona sombreada (carpa de descanso).

- Otros materiales: extintores portatiles, equipos basicos de 1
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura v columna |
vertebral, acceso a sanitarios y equipos de hidratacion. |

e L= GURMBUSSIENTOL |

Aula-Taller - Notebook o PC (docente), j
- Proyector multimedia. !

- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
cquipos.

- Pizarra acrilica, pincel y borrador.

- Sillas o banquetas (una para cada estudiante).

' - Egquipos y herramientas de mecanizado v conformado segun

r Red Didactica al Aire Libre.

| = Otros materiales: extintores portatiles, equipos basicos de
primeros auxilios, cinturones de apoyo de la cintura y columna
vertebral, acceso a sanitarios y equipos de hidratacion.

-~ Sistema de scguridad.

Depdsito de materiales - Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento de
los cquipos v materiales.

- [Iluminacion adecuada.

- Ventilacion.

Sistema de seguridad.
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MODULO FORMATIVO 4

Nombre del Modulo Formativo

Instalacién de productos de carpinteria metalica con
materiales ferrosos.

Codigo MF0284 2

Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos) o

Duracién 90 horas 1

UC asociada ]nstale}r productos de carpinteria metdlica con
materiales ferrosos. !

Objetivo General i

Instalar productos de carpinteria metalica con materiales ferrosos.
Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion _
RALI. Preparar insumos y materiales para el montaje ¢ instalacion de productos de carpinteria .
metalica en acero, de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, especificaciones técnicas,
criterios de calidad y normativas de seguridad vigentes. ,
CEl.1. Seleccionar herramientas, equipos, perfiles, fijaciones, clementos de fijacion y otros
| suministros necesarios para ¢l montaje e instalacion de carpinteria metalica en acero, de
acuerdo con los planos y especificaciones técnicas. :
CE1.2. Verificar que los elementos que conforman la carpinteria metalica en acero al carbono
y acero inoxidable, herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de proteccion
individual estén en perfecto estado de funcionamiento y sin defectos que puedan comprometer
la calidad y/o la seguridad del trabajo, identificando elementos defectuosas, sustituyéndolos, |
reparandolos o desechandolos, evitando su utilizacién en el proceso de montaje. ‘
|

CELJ. Preparar maquinas, equipos, herramientas, material, accesorios, elementos auxiliares
y protecciones de trabajo, determinando el plan de trabajo necesario para la construccion y
montaje de un producto de carpinteria metdlica en acero, con el miximo aprovechamiento de
los recursos disponibles, segun plano de instalacion, indicaciones de los manuales y proceso a|
realizar, cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes.

CE1.4. Planificar la disposicion del espacio de acuerdo con los requisitos del montaje e
instalacion, teniendo en cuenta las dimensiones y especificaciones técnicas de los productos a |
instalar, seleccionando los medios auxiliares necesarios, como plataformas de elevacion y
andamios, asegurando su adecuacion y seguridad.

CELS. Determinar las dreas de trabajo en funcion del tipo de montaje de un producto de
carpinteria metdlica en acero al carbono y acero inoxidable, dado un plano de ubicacion e
instalacion.

N GEL.6. Colocar elementos augiliares de- montaje de manera que cviten defectos y
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CEL.7. Describir la nivelacién, ::Sinpactacién o estabilizacién, segin corresponda, de un
terreno o superficie sobre la que se apoyaran los productos de carpinteria metalica en acero.
asi como comprobacién de su resistencia e indeformabilidad para las cargas que vaya a l
soportar, dado un plano de ubicacion e instalacion, |
CE1.8. Organizar las tareas, respetando la secuencia en la preparacion de los insumos ,l
minimizando los desperdicios de material v optimizando los recursos de manera eficiente. |

RA2. Ensamblar perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria metdlica en accro |

. 'y + * ¥ - |
al carbono y acero ineoxidable, conforme a planos, procedimientos de montaje, cumpliendo ‘
con especificaciones técnicas y normativas de seguridad vigentes. 4

{ CE2.6. Inspeccionar visual y dimensionalmente las soldaduras realizadas, identificando

/e OLED p

 Accesa rio,

CE2.1. Realizar el acondicionamiento previo al proceso de union, preparando las superficies \
de los elementos, lo que puede incluir limpieza, desengrase, eliminacion de 6xido o cualquier |
tratamiento previo y seleccionando las herramientas, equipos, utensilios, materiales de ‘
soldadura y consumibles, en funcion de las caracteristicas del acero, proceso de soldadura,
especificaciones técnicas del producto y normativas de seguridad vigentes.

CE2.2. Seleccionar el proceso de union mas adecuado para el tipo de elementos v productos
de acero al carbono y acero inoxidable a ensamblar, considerando factores como el tipo de
material, espesor, especificaciones técnicas y normativas de seguridad.

CE2.3. Posicionar los clementos que conforman la estructura de carpinteria metdlica en acero
al carbono y/o acero inoxidable, de acuerdo a las dimensiones especificadas en los planos v
dentro de las tolerancias admisibles, colocando la estructura ensamblada en el lugar indicado,
utilizando herramientas y utensilios adecuados para la fijacion y aproximacion, conforme a
especificaciones técnicas y normativas de seguridad vigentes. |
CEZ2.4. Ajustar los parimetros de soldadura como temperatura, corricnte, presion, voltaje y |
velocidad de alimentacién del material de aporte, segin especificaciones del producto, proceso
de soldadura requerido y normativa de seguridad.

CE2.5. Realizar la soldadura en perfiles de acero al carbono y acero inoxidables aplicando la
técnica adecuada, garantizando que el cordon tenga las dimensiones y forma especificadas en |
el plan de montaje, realizando las operaciones de himpieza y acabado final a la unidn, |
eliminando cualquier resto de soldadura, dejando el producto en condiciones optimas y
cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes durante todo el proceso de soldadura.

posibles defectos, discontinuidades, deformaciones o desviaciones, comprobando que las
dimensiones, formas y caracteristicas de los componentes ensamblados sc ajusten a
especificaciones técnicas y estindares de calidad, asi como tomando medidas correctivas si es

an una estructura de carpinteria metilica en
iongs seracfadas, atornilladas o elementos

P
A TTECENN
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moviles segin indiquen las especificaciones del plan de montaje y normativa de seguridad
vigente, asegurando la calidad dimensional del ensamblaje v realizando las operaciones de
limpieza vy acabado final a la union, eliminando cualquier resto de material sobrante, dejando
el producto en condiciones 6ptimas.

CEZ2.8. Demostrar interés para identificar y resolver problemas relacionados con el
ensamblaje, como ajustes no previstos en los planos o irregularidades en los materiales.

RA3. Instalar componentes y estructuras de carpinteria metalica en acero al carbono y acero |
inoxidable, a partir del plan de montaje y cumpliendo con las especificaciones técnicas y |

normativas de seguridad vigentes.

CE3.1. Determinar las herramientas manuales y mdqguinas portdtiles adecuadas para llevar a |

cabo Ia instalacion v el acabado de elementos y productos de carpinteria metilica en acero al
carbono y acero inoxidable, considerando el tipo de metal, instalacién requerida, condiciones
del lugar y normativa de seguridad vigente.

CE3.2. Realizar las operacionces de colocacion y fijacion de piczas o marcos de una cstructura |

| de carpinteria metalica en accro al carbono y acero inoxidable, asegurando la resistencia para
soportar las cargas requeridas sin causar dafios, verticalidad, horizontalidad, escuadra v
tolerancias indicadas en los planos y requisitos de la instalacion, asi como su orientacion de
acuerdo con las condiciones estéticas especificadas.

CE3.3. Recalizar la composicion y ensamblaje de piezas en una estructura de carpinteria
metalica en acero al carbono o acero inoxidable, asi como la colocacion de los complementos
(bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre otros) y herrajes, comprobando todas las
dimensiones, formas, acabados y funcionamiento de los mecanismos, accionamientos,

hermeticidad y seguridad, de acuerdo con los planos de instalacion, asegurando el |

cumplimiento de las especificaciones técnicas, condiciones de calidad establecidas y
normativa de seguridad vigente.

CE3.4. Realizar una inspeccion después de cada fase del montaje para identificar posibles
desviaciones y defectos, utilizando instrumentos de medicion adecuados para verificar las |

dimensiones, formas y tolerancias, asegurando que sc ajusten a las especificaciones,
efectuando las correcciones necesarias para asegurar la calidad de las superficies y acabado asi
como la seguridad de la estructura.

CE3.5. Fabricar diferentes productos de carpinteria metalica en acero al carbono y acero
inoxidable, tales como: puertas, portones, ventanas, mamparas o cerramientos dado un plano |
de instalacién, definiendo las operaciones a realizar, secuencia de trabajo, protecciones de i
trabajo, listado dc materiales, complementos y elementos auxiliares, asi como la preparacion |
Faguinas partatlles v herramienths manuales para llevar a cabo las operaciones de instalacion |

y acabado, sssEguranénia de quejettén enbuen estado de funcionamiento,

"E3.6. l_iffemastrﬂar un’ cbﬂ;npr 1o tg(a[ L0006 {ugar de trabajo, siguiendo '

M!i’l»'\'ul & Mieus
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rigurosamente las normativas y procedimientos de seguridad, utilizando equipo de proteccion |
personal adecuado y evitando situaciones de riesgo. |
CE3.7. Aplicar técnicas y desarrollar habilidades para el montaje v ensamblaje de |
componentes y estructuras de carpinteria metdlica en acero al carbono v acero moxidable,
asegurando que todas las piezas estén en su lugar y ajustadas correctamente.

RAA. A;_in:_:;- tratamientos supetficiales de proteccidn a la carpinteria metédlica en acero, de |
acuerdo a procedimientos, técnicas y especificaciones del fabricante adoptando las normativas |

de seguridad y medioambiental vigentes.

CEA4.1. Identificar las superficies de la carpinteria metalica en acero que requieren tratamiento
superficial de proteccion, considerando factores como la exposicion a la intemperie, corrosion |
u otros agentes ambientales.

CE4.2. Preparar las superficies de 1a carpinteria metalica en acero, limpieza, desengrase, |
eliminacion de oxido, lijado u otros procesos necesarios para asegurar la adherencia del
tratamienlo protector,

CE4.3. Seleccionar el maternial protector mas adecuado para las superficies de acero, teniendo
en cuenta los procedimicntos, especificaciones del fabricante, entorno, cxposicion a corrosion
u otros factores que puedan afectar la durabilidad y proteccion requerida.

CE4.4. Aplicar el tratamiento protector (galvanizacion, pintado, anodizado, entre otros) de
manera uniforme vy siguiendo técnicas apropiadas, asegurando una cobertura completa de las

superficies de acero y evitando acumulaciones, burbujas o areas sin tratar, cumpliendo con las
|

| normativas de seguridad y medicambientales vigentes durante todo el proceso de aphcacion,

| utilizando los equipos de proteccidn personal y evitando situaciones de riesgo.

CEA4.5. Realizar la limpieza v acabado final de la carpinteria metalica tratada, eliminando |
cualquier residuo de material protector sobrante y dejando las superficies en condiciones
optimas, segregando y eliminando los residuos gencrados de acuerdo con las normativas
aplicables evitando la contaminacion cruzada con otros residuos, asi como el riesgo para la
salud y el medio ambiente.

CEA4.6. Verificar la calidad del tratamiento superficial realizado cumple con los estandares de
proteccion requeridos, asegurando que las capas de proteccion tienen el color y espesor
uniformes, uniformidad en la aplicacion y ausencia de defectos visuales, asi como que tenga
una durabilidad, resistiendo la corrosion, desgaste v otros agentes durante el tiempo
especificado.

CEA4.7. Demostrar respeto y rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de los
procedimientos estandarizados.

CEA4.8. Demostrar determinacign y l’.‘M{CtitUd en la aplicacion de tratamientos superficiales de |

pa:glnterla methlica, A}m’nsabﬂ:dad en c].cmdando necesario, a fin de |
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j RAS. Realizar el mantenimiento correctivo de productos y estructuras de carpinteria metdlica |

.
cn acero al carbono y acero inoxidable, conforme a la documentacion técnica y normativas de l
seguridad vigentes. ‘
CES5.1. Identificar problemas o dafios en productos y estructuras de carpinteria metilica en |
acero al carbono y acero inoxidable, decidiendo si es necesario reparar las partes dafiadas o |
sustituirlas por nuevas, siguiendo normas y procedimientos establecidos. '
CE5.2. Identificar los elementos de carpinteria metdlica en acero al carbono y acero
inoxidable y/o las zonas dafiadas o defectuosas en los mismos que requieren reparacion v las
acciones de reparacion necesarias, analizando la documentacion técnica proporcionada

CE.3. Planificar el proceso de reparacion, determinando un plan de trabajo que incluye la
sccuencia de las operaciones, herramientas, equipos y materiales necesarios y tiempos
estimados.

CES5.4. Seleccionar herramientas, equipos y técnicas para llevar a cabo el mantenimiento
correctivo de productos v estructuras de carpinteria metdlica en acero al carbono v acero
inoxidable, indicando su utilizacién y precauciones a tener en cuenta.

CES5.5. Realizar el desmontaje y montaje de las partes afectadas de la carpinteria metélica en
acero al carbono y acero inoxidable de manera ordenada y segura, evitando dafios adicionales
a la estructura v las piezas.

CES5.6. Ejecutar las operaciones de reparacidn (soldadura, enderezado, pulido, pintura, entre |
otras) para restaurar la funcionalidad y la estética, de acuerdo a las especificaciones técnicas vy
al plan de trabajo, garantizando la integridad estructural de los elementos reparados y
cumpliendo con las normativas de scguridad vigentes durante todo el proceso.

CES5.7. Realizar inspecciones visuales v dimensionales de productos v estructuras de
carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable, verificando que en los elementos
reparados o sustituidos cumplan con los requisitos especificados en la documentacién técnica,
identificando y corrigiendo los defectos o desviaciones.

CE5.8. Ascgurar que las operaciones de reparacion no generen impactos negativos en el
medio ambiente, gestionando los residuos generados durante el proceso de reparacion, de
acuerdo a las regulaciones medicambientales.

Contenidos formativos
Conceptuales:
Insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacion de productos de carpinteria |
metalica con materiales ferrosos.

- Materiales y componentes de carpinteria metalica en acero al carbono v acero |
mgmﬂibiag\ﬁgos de migterialed, peefiles, elementos.y componentes utilizados, asi |
£ORIO sus propiedades fones. Tablagey Cafilogns de perfiles de acero al |
Iy Ay AN - %
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carbono y acero inoxidable. Accesorios mds usuales.
- Documentacion y normativa para la instalacion de carpinteria metdlica en acero al
carbono y acero inoxidable:
- Especificaciones técnicas detalladas en los planos y documentos de diseno,
incluyendo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisitos especificos.
- Manuales de montaje.
- Normas de calidad.
- Simbologia normalizada de representacion. Simbologia especifica y normativa
aplicable. Simbolos basicos. Simbolos suplementarios.
- Elementos auxiliares utilizados en el montaje de productos de carpinteria metalica en
acero al carbono y acero inoxidable, como cufias, soportes, sistemas de fijacion, etc.
- Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a la manipulacién, almacenamiento

y uso de materiales y equipos en la carpinteria metéalica en acero al carbono y acero |

moxidable.

- Herramientas manuales y equipos para ¢l montaje e instalacion de productos de I

carpinteria metélica en acero al carbono y acero inoxidable. Manejo v mantenimiento. |

- Procedimientos estandar de montaje v ensamblaje de productos de carpinteria metalica
en acero al carbono y acero inoxidable. Orden de operaciones. Técnicas,

- Métodos de nivelacion del terreno, compactacion y estabilizacion de superficies.

- Diferentes espacios de trabajo necesarios para ¢l montaje de productos de carpinteria
metalica en acero al carbono y acero inoxidable. Requisitos especificos de espacio para
el tipo de montaje a realizar.

- Tipos de plataformas de elevacion: elevadores de tijera, plataformas telescopicas,
elevadores de brazo articulado. entre otros. Regulaciones y normativas relacionadas
con el uso y la seguridad de las plataformas de elevacion.

- Andamios: Tipos de andamios utilizados en la industria de carpinteria metalica en
acero al carbono y acero inoxidable. Regulaciones y normativas relacionadas con el
uso v la seguridad de los andamios.

- Regulaciones y normativas de scguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metalica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de
proteccién personal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en
altura,

Ensamblaje de perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria metalica con |

materiales ferrosos.

” A ENPEE
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- Especificaciones técnicas qug’ se aplican a los perfiles, elementos y accesorios de
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Tolerancias dimensionales especificadas en los planos. Tolerancias dimensionales |
permitidas en la carpinteria metdlica en acero al carbono y acero inoxidable, |
Aseguramiento del cumplimiento de las tolerancias dimensionales en los elementos |
ensamblados.

Tornillos utilizados en carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable.
Tipos. Normativas y estindares de calidad relevantes para las operaciones de
atornillado en carpinteria metalica cn acero al carbono v acero inoxidable.

Remaches que se emplean en la construccion metalica en acero al carbono y acero |
inoxidable, Tipos. Normativas y estandares de calidad relevantes para las operaciones
de remachado en carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable.

Uniones utilizadas en carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable. |
Tipos. Uniones con elementos moviles como bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre |
otros. i
Herramientas vy utensilios utilizados para posicionar los elementos de carpinteria
metalica en acero al carbono y acero inoxidable, tales como niveles, escuadras, mazos
de goma, entre otros.

Soldadura de acero al carbono y acero inoxidable: Principios de la scldadura de acere
al carbono y acero inoxidable. Diferencias entre la soldadura de acero al carbono y
acero inoxidable y otros metales. Consideraciones sobre la temperatura de fusion y
conductividad térmica del acero al carbono y acero inoxidable.

Procesos de Soldadura: Soldadura con electrodo revestido. Soldadura con electrodo de
tungsteno v gas inerte (TIG) y soldaduras con alambre continto bajo gas protector
inerte (MIG).

Defectos o irregularidades de la soldadura metdlica en acero al carbono y acero
inoxidable.

Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacién de carpinteria
metdlica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de eguipos de
proteccion personal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en
altura.

Normativas de seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria metalica. |
Prevencién de riesgos durante la soldadura. |

Montaje e instalacién de productos y estructuras de carpinteria metalica con materiales |
ferrosos. !

!
Componentes de carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable. Tipos

. |
como perfiles, marcos, paneles, accesorigs, entre otros. '
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acero al carbono y acero inoxidable utilizadas en carpinteria metalica,
- Hermetizadores y selladores. Tipos de que se emplean en la construccién e instalacion
| de carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable. |
{ - Herramientas y equipos necesarios para el montaje e instalacion de componentes |
metilica en acero al carbono y acero inoxidable, como taladros, sierras, tornillos,
adhesivos, entre otros.

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacién de carpinteria
metalica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de |
proteccion personal (EPP).

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metélica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de
proteccion personal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en
altura.

Tratamientos superficiales de proteccidn a la carpinteria metalica en acero,

- Propiedades fisicas y quimicas del acero. Susceptibilidad a la corrosion y deterioro con
el tiempo.

- Procesos de corrosion a los que esta expuesto el acero v como afectan a su integridad y
resistencia.

- Tratamientos superficiales. Tipos de tratamientos superficiales utilizados para proteger
el acero, como la galvanizacion, ¢l recubrimiento con pintura, el anodizado, entre
otros.

- Materiales de recubrimiento. Materiales utilizados en los tratamientos superficiales,
como pinturas, recubrimientos metalicos, esmaltes, productos quimicos de proteccion,
entre otros.

- Normativas y estandares nacionales e internacionales que rigen los tratamientos
superficiales en la industria de la carpinteria metalica en acero.

- Regulaciones v normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metdlica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de
proteccion personal (EPP).

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metdlica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo el uso de equipos de
proteccion personal (EPP). Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en
altura.

Mantenimiento correctivo de productos vy estructuras de carpinteria metalica con |
ales ferros

Mantc:
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utilizacién y precauciones.
- Tipos de defectos comunes en productos y estructuras de carpinteria metdlica en acero
al carbono y acero inoxidable, como corrosion, fracturas, deformaciones, desgaste, etc. |

- Herramientas y equipos utilizados en el mantenimiento correctivo, forma del

- Tratamientos Anticorrosivos para el acero al carbono v acero inoxidable.

- Normativas y estandarcs de calidad relacionados con el mantenimiento de carpinteria |
metalica en acero al carbono v acero inoxidable. :

- Requisitos de seguridad y medio ambiente aplicables al mantenimiento correctivo de |
productos y estructuras de carpinteria metdlica con materiales ferrosos. Uso de |
equipos de proteccion personal (EPP). Medidas de seguridad cn trabajos en altura, ;

- Normativas de seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria metalica. |
Prevencidn de riesgos durante la soldadura.

Procedimentales:
Preparacion de insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacion de |
productos de carpinteria metalica con materiales ferrosos.

- Inspeccién v verificacion de la calidad de los materiales y componentes de carpinteria |
metilica en acero al carbono y acero inoxidable, identificacion de posibles defectos o
anomalias.

- Preparacion y configuracion de las herramientas, equipos y maquinaria necesarios
para ¢l montaje y la instalacion de productos de carpinteria metalica en acero al
carbono y acero inoxidable.

- Preparacion del espacio de trabajo, incluvendo la limpieza, nivelacion ¥
acondicionamiento de la superficic.

- Técnicas para manipular y transportar materiales y componentes de manera segura y
eficiente.

- Interpretacion de la documentacion técnica y normativa para la instalacion de
estructuras de carpinteria metalica en acero al carbono y acero moxidable.

- Evaluacion de los requisitos especificos de la instalacion del producto de carpinteria
metilica en acero al carbono y acero inoxidable en funcién de los planos y
especificaciones técnicas. Interpretacion de planos y esquemas de montaje de
estructuras de carpinteria metilica en acero al carbono y acero inoxidable.
Interpretacion de la simbologia. Identificacion de los elementos, equipos y materiales
sobre planos. Interpretacion de formas representadas en planos.

- Manejo de documentacién (manuales, prontuarios, catdlogos y normativa de

aplicacion) para la organizacion y el montaje de instalaciones de estructuras de
carpinteria metdlica en acero mcarb no y acero inoxidable.
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ubicacién e instalacion. Organizacion del espacio de trabajo.

- Técnicas de evaluar el terreno o superficie sobre la cual se instalarin los productos de
carpinteria metdlica en acero al carbono y acero inoxidable.

- Aplicacion de métodos de nivelacion, compactacién o estabilizacién seglin las
necesidades identificadas en el plano de ubicacion e instalacion.

- Técnicas de comprobacion y pruebas para garantizar que el terreno o superficie sea lo
suficientemente resistente ¢ indeformable para soportar las cargas previstas.

~ Seleccion y colocacion de los clementos auxiliares de montaje de productos en
carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable para evitar defectos y
deformaciones en las uniones.

- Ajuste v fijacion de elementos auxiliares de montaje de productos en carpinteria
metalica en acero al carbono y acero inoxidable.

- Seleccion de plataforma de elevacion o el tipo de andamio adecuado en funcidn de los
requisitos de la instalacion. Ubicaciéon v montaje de plataformas de elevacion v
andamios.

- Aplicacidon de medidas de seguridad, Utilizacién de equipos de seguridad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas,
métados, clasificaciones y guias.

Técnicas de ensamblado de perfiles, elementos, accesorios ¥ productos de carpinteria
metalica con materiales ferrosos,

~ Interpretacion de planos de carpinteria metdlica en acero al carbono y acero
inoxidable. Interpretacion de los simbolos, dimensiones, y tolerancias dimensionales y
geométricas especificadas en los planos. Identificacion de las ubicaciones v tipos de
soldadura requeridos. !

— Seleccion de los tornillos y refuerzos de acero galvanizado segin las necesidades del
proyecto v las especificaciones técnicas.

— Preparacion de los perfiles metalica en acero al carbono y acero inoxidable antes de la
instalacion de los tornillos, incluyendo la limpieza de las superficies v la creacidn de
orificios guia si es necesario.

- Atornillado, aplicando el torque de apriete correcto y asegurando que los tornillos |
estén bien posicionados y firmemente sujetos.

- Preparacion de perfiles, clementos y accesorios de carpinteria metalica en acero al

carbono y acero inoxidable antes de su ensamblaje, incluyendo cortes, ajustes y
pf{:pamg_lqn de superficies.
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impurezas. Preparacion de las superficies para la soldadura, como el biselado de los |
bordes. [

- Seleccién del proceso de soldadura mas adecuado para la aplicacion,

- Ajuste de equipos de soldadura y parametros: Configuracion de la mdquina de soldar
de acuerdo a las especificaciones del proceso y las caracteristicas del material de acero
al carbono y acero inoxidable.

- Seleccion de los electrodos, alambres, gases y otros consumibles.

- Técnicas de soldaduras: Técnicas de soldadura de electrodos revestidos, TIG y MIG.
Control de la velocidad y el movimiento del cordon de soldadura, Mantenimiento de
la proteccion del gas inerte durante la soldadura.

- Inspeccién visual y dimensional de las soldaduras realizadas. Uso de instrumentos de
medicion para verificar dimensiones y tolerancias. Identificaciéon y correccion de
defectos en las soldaduras.

- Alineacién y nivelacion de los elementos de carpinteria metdlica en acero al carbono y
acero inoxidable segun las dimensiones y ubicacion especificadas en los planos.

- Ajuste y posicionamiento de los elementos de carpinteria metdlica en acero al carbono
y acero inoxidable de acuerdo a las dimensiones especificadas en los planos y dentro
de las tolerancias admisibles.

- Utilizacion de herramientas y utensilios para fijar y acercar los elementos de
carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable a las superficies de
montaje, garantizando un ajuste preciso. ‘

- Medicién y verificacion de las dimensiones de los elementos ensamblados de |
carpinteria metdlica en acero al carbono y acero inoxidable de acucrdo a las [

| tolerancias dimensionales especificadas en los planos. '

i ~ Inspeccion de las uniones y ajustes, verificando que cumplan con las especificaciones l

técnicas y las expectativas de calidad. ]

J
i
1
J
|
|
|
|

| - Identificacién y correccidon de desviaciones en las dimensiones y calidad de las
! uniones, ascgurando que se alcance Ia calidad dimensional requerida.

i - Acciones correctivas en caso de desviaciones en las dimensiones o ubicacion de los
elementos, garantizando la conformidad con los planos.

Aplicacion de medidas de scguridad. Utilizacion de equipos de segundad y de
proteccién individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos.

Aplicacion de medidas seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria
metalica. Prevencion de riesgos durante la soldadura.

Aplicacion_ de la normaATa, codi

métodoscolasificaciones y glia
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Técnicas de montaje e instalacion de productos ¥ estructuras de carpinteria metalica con
materiales ferrosos.

- Interpretacion de planos y especificaciones técnicas relacionados con la instalacion de
carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable, incluyendo dimensiones,
ubicacién y detalles constructivos.

! - Medicidn, corte y ajuste dc componentes metalica en acero al carbono v acero
inoxidable segin las dimensiones especificadas en los planos. -

-~ Ensamblaje y fijacion de componentes metalica en acero al carbono y acero inoxidable
utilizando métodos como atornillado, pegado con adhesivos o soldadura térmica.

- Verificaciéon de niveles y tolerancias de los componentes conforme a los planos
Instalacion de accesorios como bisagras, cerraduras, manijas v elementos de cierre.

- Ajuste final de componentes y realizacion de pruebas para verificar el funcionamiento
correcto de las estructuras y componentes metdlicos en acero al carbono y acero
inoxidable,

- Limpieza y acabado de las superficies metalica en acero al carbono ¥ acero inoxidable,
asegurando una apariencia estética y funcional.

- Fabricar diferentes productos de carpinteria metdlica en acero al carbono y acero
inoxidable, tales como: puertas, portones, ventanas, mamparas, cerramientos, entre
otros.

- Aplicacion de medidas de scguridad. Utilizacion de cquipos de seguridad v de
proteccién individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos. '

- Aplicacion de la normativa, cddigos, especificaciones, practicas recomendadas, |
métodos, clasificaciones y guias. |

Aplicacion de tratamientos superficiales de proteccion a la carpinteria metalica en acero.

- Preparacion de las superficies antes de aplicar tratamientos, incluyenda procesos de
limpieza, desengrase y lijado.

- Identificacion del tipo de tratamiento superficial mas adecuado para un proyecto
especifico en funcion de factores como el entorno, la expesicion al chma, la cstética y |
¢l presupucsto.

- Preparacion de las superficies de acero, eliminando contaminantes, oxido, grasas u
otros elementos que puedan afectar la adherencia del tratamiento.

- Aplicacién de recubrimientos. Aplicacion de los tratamientos superficiales, siguiendo

las recomendaciones del fabricante y normativas vigentes procesos de secado y curado
necesarios para que los trata?qicnros superficiales alcancen su resistencia y durabihdad

Opimas: -
- Realizacion de-fas, inspedciohcyVisuales y prucbas.d¢ galitad para verificar que los
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tratamientos superﬁcialc'&‘

- Aplicacion de medidas de seguridad. Utilizacion de cquipos de scguridad v de
proteccion individual. Aplicacién de medidas de seguridad en altura. Geston
medioambiental. Tratamientos de residuos,

- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias.

Técnicas de mantenimiento correctivo de productos y estructuras de carpinteria metalica |
con materiales ferrosos.

- Inspeccion y diagndstico de defectos. Evaluacién de la estructura o producto para !
identificar defectos. Evaluacion de la gravedad de los defectos. Analisis de la causa
raiz de los problemas. Registro y documentacion de los defectos encontrados.

- Identificacién y empleo de herramientas especificas para el mantenimiento de
carpinteria metdlica de acero al carbono v acero inoxidable.

- Planificacion y organizacion de un plan de accion para el mantenimiento correctivo en
la carpinteria de acero al carbono y acero inoxidable. Adquisicion de materiales v
recursos necesarios.

- Aplicacion de recubrimientos protectores. Aplicacion de tratamientos para prevenir la
corrosion en el acero al carbono y acero inoxidable. Aplicacion de recubrimientos
anticorrosivos come pintura o anodizacion.

- Reparacion de Defectos. Ejecucion de procedimientos especificos para reparar
defectos. Soldadura, reemplazo de componentes, enderezado, etc.

- Inspeccion final para verificar la correccién de los defectos ¥ que las calidades del |
trabajo de mantenimiento se ajusten a los estandares requeridos. '

- Aplicacién de medidas de seguridad. Ulilizacion de equipos de seguridad y de '
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos. Mancjo adecuado de materiales peligrosos
o residuos generados.

- Aplicacion de medidas seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria
metélica. Prevencidn de riesgos durante la soldadura.

Actitudinales:
- Capacidad analitica para afrontar con logica una situacion técnica y resolucion de
prablemas.
Autonomia e iniciativa en la -::Jec;u:mn de sus labores.

Respetphacm los compafy os superores.
R@@cm A r@m:dad en/la aplicaci as normas wgentcs y de los procedimientos
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Asuncion, 27 de mayo de 2025

- Capacidad de utilizar los conocimientos adquiridos en la practica.
- Actitud de trabajo en equipo en la ejecucion de los trabajos, siguiendo instrucciones
cooperando en el montaje e instalacion de productos y estructuras en carpinteria
metalica con materiales ferrosos.
Habilidad para identificar y examinar minuciosamente los materiales y componentes |
en busca de defectos o irregularidades. ,

- Interés en la interpretacion e identificacién de la informacion técnica, planos, |
simbologia, esquemas y manuales técnicos apropiados a las operaciones a efectuar.

- Capacidad de pensar en términos espaciales y planificar la disposicion de elementos,
componentes, accesorios, equipos y herramientas.

- Interés por ajustarse a diferentes situaciones y condiciones de trabajo, realizando
adaptaciones segin sea necesario para cumplir con las especificaciones técnicas v de
seguridad.

- Responsabilidad en la gestion de insumos, preparacion e instalacion de productos y
estructuras en carpinteria metdlica en acero al carbono y acero inoxidable
garantizando la seguridad y calidad en el trabajo.

- Interés por planificar y gestionar eficientemente el tiempo de trabajo, cumpliendo con
plazos y programaciones establecidas.

- Aptitud para comunicar de manera clara y precisa los avances y posibles problemas en
el montaje e instalacion de productos y estructuras en carpinteria metalica en acero al

carbono y acero inoxidable.

- Desarrollar una mentalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas y con
equipos de elevacion, priorizando la seguridad en todo momento,

- Capacidad para evaluar los riesgos asociados con la instalacion de productos en
carpinteria metalica en acero al carbono y acero inoxidable y tomar medidas para
mitigarlos.

' Requisitos minimos de acceso al médulo |
Cumplir uno de los siguientes requisitos: i
- Educacion Escolar Basica, concluida. |
- Educacion Bésica Bilinglie para Personas Jovenes v Adultas, concluida. |

- Certificado de Auxiliar (nivel [ de cualificacion).
- » Certificacién de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 de cualificacion.
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METALICA Y DE POLICLORURQ DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1, --ecemeemmmeeccocceeeee

Asuncion, 27 de mayo de 2023

Perfil del profesional formador T e |

. - : - - *
Perfil académico (competencias técnicas) TRRE et G g xeyuictin

Con titulacién [ Sin titulacién**
- Titulo de profesor/docente en la especialidad o | g
area de la familia profesional o, '[ |

- Titulo de Técnico Superior en la especialidad | | ano de 3 anos de
requerida o, |  experiencia experiencia
- Titulo de grado o postgrado relacionado con el ‘ laboral laboral
modulo formativo o area de la familia
profesional. ‘

(*) en ¢l drea relacionada con el mddulo formativo,
(**) en caso que el formador no cuente con titulacion.

- Titulo de profesor en cualquier especialidad o,
- Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada Administracion
Competencias responsable,
pedagogicas | - Titulo de profesor profesionalizante o,
| = Certificado o especializacion en el drea con formacion metodologica o

pedagogica.

Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento

Espacio Hausta 20 estudiantes Hasta 40 estudiantes
Aula polivalente 1,5 m? por estudiante 1,5 m? por estudiante
Taller de carpinteria metalica y o 120 m? 140 m?
de PVC
Depésito de materiales 6 m’ &6 m’

Infraestructuras basicas L

- Suministro eléctrico con tomas de corrientes.
- Tluminacién adecuada.

- Sistema de ventilacion.

- Sistema de aire acondicionado.

~ Accesibilidad universal a los espacios.

- Extintores y sistemas de seguridad.

- Conexion a Internet, por cable o red wifi.

quipamiento de los espacios /

Nombre del espacio 777\ Edaipos, mobiliario y materiales 1]

vofeb PC (docente). - ==
tor yultimedia. 77
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- Aplcaciones informaticas de usc general instaladas en los

! equipos.

- Sillas (una para cada estudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes). para
trabajo con o sin computador.

i - Escritorio y silla para el docente o instructor.

! - Computadores suficientes en funcion del numero de |

estudiantes, con conexion a Internet (puede ubicarse en el

laboratorio de informatica o en el aula polivalente en ¢l caso
de disponer de carro portatil).

‘ - Herramicntas informaticas: equipos y software de consulta v
elaboracion de documentacidon técnica (ofimatica, CAD
especifico y acceso Internet), software especifico, entre otras

- Impresora.

Taller de  carpinteria | - Notebook o PC (docente).

metdlica y de PVC | - Proyector multimedia. .

i 5 Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
equipos.

- Pizarra acrilica, pincel v borrador.

- Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de
participantes),

- (una para cada estudiante).

- Escritorio y silla para el docente o instructor.

- Mesas para corte de materiales metalicos.

- Bancos de trabajo y prensas de bancos.

- Taburetes metédlicos regulables.

- Pantallas biombo para aislar el puesto de trabajo.

|~ Mesas de soldadura.

| - Extractores de humos.

- Herramientas manuales: alicates, destornilladores, llaves Allen,

llave inglesa, herramientas de fijacion, utensilios de armado,

martillos, utensilios (ganchos, soportes, giratorios, de volteo),
herraphientas y utensilios de ensamble y montaje, terrajas,
tenailibs enderezar v curvar perfiles, herramientas de

W - Pizarra acrilica, pincel y borrador.
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(galgas, cepillos, piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves
dinamo-meétricas, entre otras.

- Magquinas herramientas y Equipos: taladradora, cizalla, radial
universal y portatil, roscadora, prensas de enderezar y curvar
perfiles, remachadora neumatica, remachadoras manuales,
taladros de columna, rebarbadora, esmeriladora, equipos de
repaso, equipos completos de soldadura de eléctrica con
electrodos revestidos, equipos completos de soldadura TIG,
equipos completos de soldadura MIG/MAG, equipos
neumaticos ¢ hidrdulicos de apriete, pistola para aire
comprimido, compresor de aire, atornilladora, egquipo de
soldadura por resistencia, equipo de corte por plasma,
equipos de corte mecanico para carpinteria metalica, equipos
para mecanizado de carpinteria metdlica, bombas v equipo de
vacio para enderezado de chapas, sistemas de fyacion,
calentadores de gas y cléctricos, estufa de secado de
electrodos, horno de tratamiento, entre otras.

~ Instrumentos de medida: ldpiz medidor de temperaturas,
termometro de infrarrojo, endoscopio, pirdbmetro, lupa, lupa
con reticula, cspejos, linternas, lamparas portatiles, plomada,
goniémetro, pic de rey, metro, micrometro, plantillas de
forma, falsa escuadra, rcloj comparador, reglas, cintas
métricas, nivel, galgas (galgas de contorno, galga de medicion
de mordeduras, verificacion de cordon de soldadura (en
ingulo recto, concavo y convexo), galga universal, galga
soldadura para angulos (analégico y digital), patrones,
boroscopio, marmeol, teodolito, entre otros.

- Materiales: acero al carbono, acero inoxidable, aceros
galvanizados, Steel framing (enmarcado de acero), en forma
de chapas, perfiles laminados y perfiles normalizados,
consumibles (gases, electrodos, electrodos de tungsteno,
alambres), tornillos, tuercas, arandelas, bulones, esparragos,
remaches, pinturas y productos de proteccion, entre otros.

Flementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion,

utensiios de armado, compresores de aire, posicionadores de |
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Equipos y elementos de proteccion individual y colectiva: pan-l;'illa o]
yelmo de soldador, gafa de soldador, equipo de proteccion
para soldadura (guantes de cuero de manga larga, delantal de
cuero, mangas de cuero, polainas), calzado de seguridad,
casco, guantes, cinturon de seguridad, arnés (anticaidas, para
trabajos verticales), elementos de amarre, mosquetones,
dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento,
gafas de proteccion, protectores auditivos, mascanllas,

incendios, entre otros.

vestuario especifico de trabajo, equipos de proteccion contra |

Deposito de materiales Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento
de los equipos, repuestos, herramientas, productos de

limpieza y lubricacion, maquinaria y materiales.

de elementos y productos.
Carros de cilindros.
Cilindros.

Botiquin.

Maquinaria de transporte apropiada para el despiazannenta

MODULO FORMATIVO 5 |
Nostibire del Modulo Formativo Instaigcmn de productos de carpinteria metalica con
materiales no ferrosos. -

Cédigo MF0285_2 [P S

Nivel de competencia (CNPP) | 2 (dos) -

Duracion | 90 horas __!

TC ssoctaia Instalgr productos de carpinteria metalica con |
| materiales no ferrosos.

Objetivo General

Instalar productos de carpinteria metalica con materiales no ferrosos.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacién !

RA]1. Preparar insumos y materiales para el montaje e instalacion de productos de carpinteria
metalica en aluminio, de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, especificaciones
técnicas, criterios de calidad y normativas de seguridad vigentes.

, perfiles de aluminio, accesorios, elementos
v otrm
en alummm de acuerd.o con los planos v

CEl.l.

Selec-::ionar herramientas, equip
fij

ministros necesarios para ¢l montaje e |
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CEl.2. Preparar maquinas, equipos, herramientas, material, accesorios, elementos auxiliares
y protecciones de trabajo, determinando el plan de trabajo necesario para la construccion v
montaje de un producto de carpinteria metalica en aluminio, con el maximo aprovechamiento
de los recursos disponibles, segiin plano de instalacion, indicaciones de los manuales v
proceso a realizar, cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes,

CE1l.3. Verificar que los elementos que conforman la carpinteria metalica en aluminio,
herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de proteccion individual estan ausentes
de cualquier defecto o anomalia que puedan afectar su funcionamiento y en perfectas
condiciones de uso, identificando clementos defectuosos, sustituyéndolos, reparandolos o
desechdndolos, evitando su utilizacion en el proceso de montaje.

CE1.4. Evaluar los espacios donde se llevard a cabo el montaje e instalacion, asi como la
seleccion y evaluacion de los medios auxiliares necesarios, como plataformas de elevacion y
andamios, dado las especificaciones técnicas, plano de ubicacién y montaje, asegurando su
adecuacion y seguridad.

CE1.5. Determinar las dreas de trabajo en funcion del tipo de montaje de un producto de
carpinteria metalica en aluminio, dado un plano de ubicacion e instalacion.

CEL.6. Describir la nivelacion, compactacion o estabilizacion, segin corresponda, de un
terreno o la superficie sobre la que se apovardn los productos de carpinteria metilica en
aluminio, asi como la comprobacion de su resistencia e indeformabilidad para las cargas que
vava a soportar, dado un planc de ubicacion e instalacion.

CEl.7. Colocar elementos auxiliares de montaje de manecra que eviten defecios y
deformaciones en las uniones de un producto de carpinteria metalica en aluminio, asegurando
la calidad del trabajo.

| CE1.8. Demostrar una organizacion eficiente de las tareas y secuencia logica de preparacion
de los insumos, minimizando los desperdicios de material y optimizando los recursos.

RA2. Ensamblar perfiles, elementos, accesorios v productos de carpinteria metalica en
aluminio de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, cumpliendo con especificaciones
técnicas y normativas de seguridad vigentes. lf
CE2.1. Describir los diferentes tipos de tornillos y remaches que se emplean en la l
construccion de carpinteria metalica de aluminio.

CE2.2. Realizar el acondicionamiento previo al proceso de union, preparando las superficies
de los elementes, lo que puede incluir la limpieza, desengrase, elimmnacion de oxido o
cualquier tratamiento previo y seleccionando las herramientas, equipos, utensilios, materiales
de soldadura y consumibles, en funcion de las caracteristicas del aluminio, proceso de
Nsoldadura, especificaciones técnicas del producto y normativas de seguridad vigentes.
'-'-.\\ E2.3. Posicionar L&&'&lemgmm que ﬁ:for an la estructura dL carp:mcrm metilica en

B\
2huminio, de acucgf.‘cba Tas d}ﬁmns{oncq ecifi

q Marte Garcia \’eir‘“
ecretana w"“'i'a% ;

A 4 S
i,t:-;'\E:'-\:_“;.D Lo a4 #




HNETIEO 0L FARAGUAT 3 i
S TRABAJO.EMPLEO  MBA'APO,JEPOROMOMBA’APO ™ GOBIERNO pri | PARAGUAI
4 YSEGURIDADSOCIAL - 1A TETAYGUA JEIKOPORA PARAGUAY  REKUAI

RESOLUCION MTESS N 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.-==ssesccanscmcanmscmmnneenenn-

Asuncion, 27 de mayo de 2025

admisibles, colocando la estructura ensamblada en el lugar indicado, utilizando herramientas |
y utensilios adecuados para la fijacion y aproximacion, conforme a especificaciones técnicas v
normativas de seguridad vigentes.

CE2.4. Ajustar los pardmetros de soldadura de carpinteria metdlica en aluminio, como la
corriente, voltaje y velocidad de alimentacion del material de aporte, segun las
especificaciones del producto, proceso de soldadura requerido y normativa de seguridad.
CE2.5. Realizar la soldadura en perfiles de aluminio aplicando la técnica adecuada,
garantizando que el cordon tenga las dimensiones y forma especificadas en el plan de montaje,
realizando las operaciones de limpieza v acabado final a 1a union, eliminando cualquier resto
de soldadura, dejando el producto en condiciones optimas v cumphendo con las normativas
de seguridad vigentes.

CE2.6. Inspeccionar visualmente v dimensionalmente las soldaduras de carpinteria metalica
en aluminic realizadas, identificando posibles defectos, discontinuidades, deformaciones o
desviaciones, comprobando que las dimensiones, formas y caracteristicas de los componentes
ensamblados se ajusten a especificaciones técnicas v estandares de calidad, asi como tomando |
medidas correctivas si s necesario.

CE2.7. Ensamblar y ajustar los elementos que conforman una estructura de carpinteria
metdlica ¢n aluminio utilizando uniones remachadas, atornilladas o clementos moviles segun |
lo indiquen las especificaciones del plan de montaje y normativa de seguridad vigente,
asegurando la calidad dimensional del ensamblaje y realizando las operaciones de limpicza y
acabado final a la union, eliminando cualquier resto de material sobrante, dejando el producto
en condiciones dptimas.

CE2.8. Demostrar interés en la identificacion v resolucion de problemas relacionados con el
ensamblaje (como ajustes no previstos en los planos o irregularidades en los materiales).

RA3. Instalar componentes y estructuras de carpinteria metalica en aluminio, a partir del plan
de montaje y cumpliendo con las especificaciones técnicas y normativas de seguridad vigentes.

CE3.1. Determinar las herramientas manuales y maquinas portatiles adecuadas para llevar a
cabo la instalacién v el acabado de elementos y productos de carpinteria metalica,
considerando el tipo de aluminio, instalacion requerida, condiciones del lugar y normativa de
seguridad vigente.

CE3.2. Realizar las operaciones de colocacion y fijacion de piezas o marcos de una estructura
de carpinteria metdlica en aluminio, asegurando la resistencia para soportar las cargas
requeridas sin causar dafios, verticalidad, horizontalidad, escuadra y tolerancias indicadas en
los planos y requisitos de la instalacion, asi como su orientacion de acuerdo con las
ondiciones estéticas especiﬁcadas
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| tiradores, entre otros) v herrajes, comprobando todas las dimensiones, formas, acabados v |
| funcionamiento de los mecanismos, accionamientos, hermeticidad y seguridad, de acuerdo
con los planos de instalacion, asegurando el cumplimiento de las especificaciones técnicas,
condiciones de calidad establecidas y normativa de seguridad vigente.

CE3.4. Realizar una inspeccion después de cada fase del montaje en estructura de carpinteria
metdlica en aluminio para identificar posibles desviaciones y defectos, utilizando instrumentos
de medicion adecuados para verificar las dimensiones, formas y tolerancias, asegurando que
se ajusten a especificaciones, efectuando las correcciones necesarias para asegurar la calidad
de las superficies y acabado, asi como la segunidad de la estructura.

CE3.5. Fabricar diferentes productos de carpinteria metdlica en aluminio, tales como: puertas,
portones, ventanas, mamparas o cerramicntos dado un plano de instalacion, definiendo las
operaciones a realizar, secuencia de trabajo, protecciones de trabajo, listado de materiales, |
complementos y elementos auxiliares, asi como la preparacion madquinas portitiles v
[ herramientas manuales para llevar a cabo las operaciones de instalacion y acabado,
| asegurandose de que estén en buen estado de funcionamiento.

| CE3.6. Demostrar un compromiso total con la seguridad en el lugar de trabajo, siguiendo
rigurosamente las normativas y procedimientos de seguridad, utilizando equipo de proteccion
personal adecuado y evitando situaciones de riesgo.

CE3.7. Aplicar técnicas solidas, desarrollando habilidades para el montaje y ensamblaje de
componeantes y estructuras de carpinteria metalica en aluminio, asegurando que todas las
piezas estén en su lugar y ajustadas correctamente. !
RAA4. Realizar el mantenimiento correctivo de productos v estructuras de carpinteria metélica
en aluminio, conforme a la documentacidn técnica y normativas de seguridad vigentes.
CEA4.1. Explicar la tipologia y caracteristicas de las fallas, deformaciones o imperfecciones de
distinta naturaleza que sc presentan en productos y estructuras de carpinteria metalica en
aluminio y los efectos que producen cada una de ellas.
CEA4.2. Describir las herramientas y equipos utihzados en las operaciones de mantenimiento |
correctivo de productos y estructuras de carpinteria metdlica en aluminio, indicando la forma
de utilizacion y precauciones a tener en cuenta.

CEA4.3. Identificar los elementos de carpinteria metdlica en aluminio y/o las zonas dafiadas o
defectuosas en de los mismos que requieren reparacion y las acciones de reparacion
necesarias, analizando la documentacion técnica proporcionada.

CE4.4. Planificar el proceso de reparacion de productos y estructuras de carpinteria metilica |
en aluminio, determinando un plan de trabajo que incluye la secuencia de las operaciones, 1|
/he:ramicntas CquUIpos ¥ materiales necesarios y tiempos estimados. 1

para(:{i(}n d roducms«} -estructuras de carpinteria
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la integridad estructural de los elementos reparados y cumpliendo con normativas de |
seguridad vigentes durante todo el proceso.

CEA4.6. Realizar inspecciones visuales y dimensionales en los elementos de productos v
estructuras de carpinteria metalica en aluminio reparados para verificar que cumplan con los
requisitos especificados en la documentacion técnica, identificando y corrigiendo los defectos
o desviaciones.

CEA4.7. Asegurar que las operaciones de reparacion no generen impactos negativos cn cl
medio ambiente, v gestionan adecuadamente los residuos generados durante el proceso de
reparacion de acuerdo a las regulaciones medioambientales.

CE4.8. Demostrar disposicion para realizar una buena terminacién a su trabajo de reparacion
de productos y estructuras de carpinteria metdlica en aluminio, evitnado dafios y/0 perjuicios

' Contenidos formativos
- Conceptuales:

Insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacion de productos de carpinteria
| metdlica con materiales no ferrosos.

- Materiales y componentes de carpinteria metalica en alumimo: Tipos de materiales,
perfiles, elementos y componentes utilizados, asi como sus propiedades y aplicaciones.
Tablas y catalogos de perfiles de aluminio. Accesorios mas usuales.

- Documentacion y normativa para la instalacion de carpinteria metalica en aluminio:

- Especificaciones técnicas detalladas en los planos y documentos de disefio,
incluyvendo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisitos especificos.

- Manuales de montaje.

- Normas de calidad.

- Simbologia normalizada de representacion. Simbologia especifica y normativa
aplicable. Simbolos basicos. Simbolos suplementarios.

- Elementos auxiliares utilizados en ¢l montaje de productos de carpinteria metalica en

aluminio, como cuifias, soportes, sistemas de fijacion, efc.

Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a la manipulacion, almacenamiento

y uso de materiales y equipos en la carpinteria metalica en aluminio.

Herramientas manuales y equipos para ¢l montaje e instalacion de productos de

carpinteria metdlica en aluminio. Manejo y mantenimiento.

Procedimientos estandar de montaje y ensamblaje de productos de carpinteria metdlica

en aluminio. Orden de operaciones. Técnicas.

Meétodos de.nivelacion del terreno, compactacion y estabilizacion de superficies.
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realizar.

- Tipos de plataformas de elevacion: elevadores de tijera, plataformas telescapicas,
elevadores de brazo articulado, entre otros. Regulaciones y normativas relacionadas
con ¢l uso y la seguridad de las plataformas de elevacién.

- Andamios: Tipos de andamios utilizados en la industnia de carpinteria metalica en ‘
aluminio. Regulaciones y normativas relacionadas con el uso y la seguridad de los |
andamios.

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metalica en aluminio, incluyendo el uso de equipos de proteccién personal (EPP).
Medidas de seguridad, medioambientales y de trabajos en altura.

Ensamblaje de perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria metalica con
materiales no ferrosos.

- Especificaciones técnicas que se aplican a los perfiles, elementos y accesorios de
carpinteria metdlica en aluminio. Dimensiones, tolerancias y propiedades fisicas.

- Tolerancias dimensionales especificadas en los planos. Tolerancias dimensionales
permitidas en la carpinteria metélica en aluminio. Aseguramiento del cumplimiento de
las tolerancias dimensionales en los elementos ensamblados.

- Tornillos utilizados en carpinteria metilica en aluminio. Tipos. Normativas y |
estindares de calidad relevantes para las operaciones de atornillado en carpinteria
metalica en aluminio. ,

- Remaches que se emplean en la construccion metilica en aluminio. Tipos. Normativas i

y estandares de calidad rclevantes para las operaciones de remachado en carpinteria

metilica en aluminio.

- Uniones utilizadas en carpinteria metdlica en aluminio. Tipos. Uniones con elementos
moviles como bisagras, cierrcs, pomos, tiradores, entre otros.

- Hermramientas v utensilios utilizados para posicionar los elementos de carpinteria
metdilica en aluminio, tales como niveles, escuadras, mazos de goma, entre otros.

- Soldadura de Aluminio: Principios de la soldadura de aluminio. Diferencias entre la
soldadura de aluminio y otros metales, Consideraciones sobre la temperatura de fusion

y conductividad térmica del aluminio.

- Procesos de Soldadura: Soldadura con electrodo revestido. Soldadura con clectrodo de
tungsteno y gas inerte (TIG) v soldaduras con alambre continuo bajo gas protector
inerte (MIG).

Defectos o irregulandades de la soldadura metalica en aluminio. _
chulacmnes y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria

metalicd Ten alumiigio, incluyendo Wc equipos de proteccidén personal (EPP).
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- Normativas de seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria metalica.
Prevencion de riesgos durante la soldadura.

Montaje e instalacion de productos y estructuras de carpinteria metalica con materiales no |

ferrosos.

- Componentes de carpinteria metalica en aluminio. Tipos como perfiles, marcos, |
paneles, accesorios, entre otros. |

- Propiedades del aluminio: resistencia, durabilidad, aislamiento térmico Y acustico y |
facilidad de mantenimiento. Tipos de aleaciones de aluminio utilizadas en carpinteria |
metalica. |

- Herramientas de hermetizado y sellado. Tipos de que se emplean en la construccion e
instalacion de carpinteria metalica en aluminio.

- Herramientas y equipos necesarios para el montaje ¢ instalacion de componentes

r metalica en aluminio, como taladros, sierras, tornillos, adhesivos, entre otros. i

' - Regulaciones vy normativas de seguridad aplicables a la instalacién de carpinteria

metalica en aluminio, incluyendo el uso de equipos de proteccion personal (EPP).

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria
metélica en aluminio, incluyendo el uso de equipos de proteccién personal (EPP).
Medidas de seguridad, medioambientales v de trabajos en altura.

Mantenimiento correctivo de productos v estructuras de carpinteria metalica con |

materiales no ferrosos,

- Mantenimiento correctivo en carpinteria metalica. Importancia del mantenimiento
para prolongar la vida uril de productos v estructuras.

- Herramientas y equipos utilizados ecn el mantenimiento correctivo, forma de
utilizacion y precauciones. |

- Tipos de defectos comunes en productos y estructuras de carpinteria metdlica en
aluminio, como corrosion, fracturas, deformaciones, desgaste, etc.

- Tratamientos Anticorrosivos para el aluminio.

- Normativas y estandares de calidad relacionados con el mantenimiento de carpinteria
metalica en aluminio,

- Requisitos de seguridad y medio ambiente aplicables al mantenimiento correctivo de
productos y estructuras de carpinteria metilica con materiales no ferrosos. Uso de
equipos de proteccion personal (EPP). Medidas de seguridad en trabajos en altura.

- Normativas de seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria metalica. |
Prevencion de riesgos durante la soldadura. |
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Procedimentales:
Preparacion de insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacién de
productos de carpinteria metalica con materiales no ferrosos.
- Inspeccion y verificacion de la calidad de los materiales y componentes de carpinteria
metélica en aluminio, identificacion de posibles defectos 0 anomalias.
- Preparacion y configuracion de las herramientas, equipos ¥y maguinaria necesarios
para cl montaje y la instalacion de productos de carpinteria metalica en aluminio.
- Preparacién del cspacio de trabajo, incluyendo la limpieza, nivelacion v
acondicionamiento de la superficie.

eficiente.

- Interpretacion de la documentacion técnica y normativa para la instalacion de
estructuras de carpinteria metalica en aluminio.

- Evaluacién de los requisitos especificos de la instalacion del producto de carpinteria
metdlica en aluminio en funcién de los planos y especificaciones técnicas.

en aluminio. Interpretacion de la simbologia. Identificacion de los elementos, equipos
y materiales sobre planos. Interpretacion de formas representadas en planos.

carpinteria metalica en aluminio.

P

ubicacion e instalacion. Organizacion del espacio de trabajo.

carpinteria metdlica en aluminio.
- Aplicacion de méiodos de nivelacion, compactacion o estabilizacion segun las
necesidades identificadas en el plano de ubicacion e instalacion.
- Técnicas de comprobacion y prucbas para garantizar que el terreno o superficie sea lo
suficientemente resistente e indeformable para soportar las cargas previstas.
- Sclecciéon y colocacion de los clementos auxiliares de montaje de productos en
| carpinteria metdlica en aluminio para cvitar defectos v deformaciones en las uniones.
1! - Ajuste vy fijacion de elementos auxiliares de montaje de productes en carpinteria
/ metdlica en aluminio.
- Seleccion de plataforma de elevacion o ¢l tipo de andamio adecuado en funcion de los
requisitos de la instalacion. Upicacic')n ¥
andamio_;:__.:ﬂ-} —— (

e e

.
.
i

- Planificacion y determinacion de las dreas de trabajo en funcion de los planos de |

- Técnicas de evaluar el terreno o superficie sobre la cual se instalarén los productos de |

montaje de plataformas de elevacion vy |

- Técnicas para manipular y transportar materiales y componentes de manera segura v |

Interpretacion de planos vy esquemas de montaje de estructuras de carpinteria metdlica |

- Manejo de documentacién (manuales, prontuarios, catalogos y normativa de |
aplicacion) para la organizacién y ¢l montaje de instalaciones de estructuras de |

3 ﬁ@ﬁ:de segunidad y de
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proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestic‘mﬂg
medioambiental. Tratamientos de residuos. |

- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas, |

métodos, clasificaciones y guias. |l

Técnicas de ensamblado de perfiles, elementos, accesorios ¥ productos de carpinteria

metalica con materiales no ferrosos.

- Interpretacion de planos de carpinteria metalica en aluminio. Interpretacion de los
simbolos, dimensiones, y tolerancias dimensionales v geomeétricas especificadas en los
planos. Identificacion de las ubicaciones y tipos de soldadura requeridos.

- Seleccion de los tomillos y refuerzos de acero galvanizado scgun las necesidades del
proyecto y las especificaciones técnicas.

= Preparacion de los perfiles metalica en aluminio antes de la instalacion de los tornillos. |
incluyendo la limpieza de las superficies v la creacion de orificios guia si es necesario. |

- Atornillado, aplicando el torque de apriete correcto y asegurando que los tornillos |
estén bien posicionados y firmemente sujetos.

- Preparacion de perfiles, elementos y accesorios de carpinteria metalica en aluminio
antes de su ensamblaje, incluyendo cortes, ajustes y preparacion de superficies.

- Preparacion de las piezas metélicas a unir, incluyendo limpieza ¥ eliminacion de
impurezas. Preparacion de las superficies para la soldadura, como el biselado de los |
bordes. |

- Seleccion del proceso de soldadura mas adecuado para la aplicacion. 5

- Ajuste de equipos de soldadura y pardmetros: Configuracion de la maquina de soldar |
de acuerdo a las especificaciones del proceso y las caracteristicas del material de
aluminio.

- Seleccion de los clectrodos, alambres, gases y otros consumibles.

- Técnicas de soldaduras: Técnicas de soldadura de electrodos revestidos, TIG v MIG.
Control de la velocidad y el movimiento del cordén de soldadura. Mantenimiento de
la proteccion del gas incrte durante la soldadura.

~ Inspeccion visual y dimensional de las soldaduras realizadas. Uso de instrumentos de
medicion para verificar dimensiones y tolerancias. Identificacion y correccion de
defectos en las soldaduras.

- Alineacion y nivelacién de los elementos de carpinteria metalica en aluminio segun las :
dimensiones y ubicacion especificadas en los planos. 5

- Ajuste y posicionamiento de los elementos de carpinteria metilica en aluminio de

acuerdo a las dimensiones especificadas en los planos v dentro de las tolerancias
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carpinteria metdlica en aluminio a las superficies de mo_ﬁ_tEjE, garantizando un ajﬁgre»_|
preciso. |

= Medicién y verificacion de las dimensiones de los elementos ensamblados de !
carpinteria metdlica en aluminio de acuerdo a las tolerancias dimensionales |
especificadas en los planos.

- Inspeccion de las uniones y ajustes, verificando que cumplan con las especificaciones
técnicas y las expectativas de calidad, '

- Identificacion y correccion de desviaciones en las dimensiones y calidad de las
uniones, asegurando que se alcance la calidad dimensional requerida.

- Acciones correctivas en caso de desviaciones en las dimensiones o ubicacion de los
elementos, garantizando la conformidad con los planos.

- Aplicacion de medidas de seguridad. Utilizaciéon de equipos de seguridad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamicntos de residuos.

- Aplicacion de medidas seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria
metalica. Prevencion de riesgos durante la soldadura.

- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias, durante la soldadura.

Técnicas de montaje e instalacion de productos v estructuras de carpinteria metalica con

materiales no ferrosos.

- Interpretacion de planos y especificaciones técnicas relacionados con la instalacion de |
carpinteria metalica en aluminio, incluyendo dimensiones, ubicacién y detalles |
constructivos. '

- Medicion, corte y ajuste de componentes melalica en aluminio segtin las dimensiones
especilicadas en los planos.

- Ensamblaje y fijacion de componentes metalica en aluminio utilizando métodos como
atornillado, pegado con adhesivos o soldadura térmica. .

- Verificacion de niveles y tolerancias de los componentes conforme a los planos de |
istalacion de accesorios como bisagras, cerraduras, manijas y elementos de cierre. .

- Ajuste final de componentes y realizacion de pruebas para verificar el funcionamiento |
correcto de las estructuras y componentes metalicos en aluminio. .

- Limpieza y acabado de las superficies metdlica en aluminio, asegurando una |
apariencia estética y funcional. |

- Fabricar diferentes productos de carpinteria metdlica en aluminio, tales como: puertas,
portones, ventanas, mamparas, Cerramientos, entre.otros. i

Aplicaciqufgf."iﬁfeﬁiﬁ%a&de scgufl acion de equipos de seguridad v de |
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medioambiental. Tratamientos de residuos.
- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias.
Técnicas de mantenimiento correctivo de productos y estructuras de carpinteria metalica
con materiales no ferrosos. l
- Inspeccién y diagnéstico de defectos. Evaluacién de la estructura o producto para |
identificar defectos. Evaluacion de la gravedad de los defectos. Analisis de la causa |
raiz de los problemas. Registro y documentacion de los defectos encontrados.

- Identificacion y empleo de herramientas especificas para el mantenimiento de
carpinteria metalica de aluminio.

- Planificacién y organizacion de un plan de accién para el mantenimiento correctivo en |
la carpinteria de aluminio. Adquisicién de materiales y recursos necesarios.

' - Aplicacion de recubnmientos protectores. Aplicacion de tratamientos para prevenir la
corrosion en el aluminio. Aplicacion de recubrimientos anticorrosivos como pintura o
anodizacion.

- Reparacion de Defectos. Ejecucion de procedimientos especificos para reparar
defectos. Soldadura, reemplazo de componentes, enderezado, etc.

- Inspeccicn final para verificar la correccion de los defectos y que la calidad del trabajo
de mantenimiento sc ajuste a los estindares requeridos.

! - Aplicacién de medidas de seguridad. Utilizacion de equipos de seguridad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos. Manejo adecuado de materiales peligrosos
o residuos generados.

- Aplicacion de medidas seguridad relacionadas con la soldadura en carpinteria
metdlica. Prevencion de riesgos durante la soldadura.,

Actitudinales: ;
- Autonomia e iniciativa en la ejecucion de sus labores, '
— Respeto hacia los compaiicros v superiores.

- Respeto y rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de los procedimientos
estandarizados.

- Capacidad de utilizar los conocimientos adquiridos en la practica.

~ Actitud de trabajo en equipo en la ejecucién de los trabajos, siguiendo instrucciones v |

cooperando en el montaje e instalacion de productos y estructuras en carpinteria f

metdlica con materiales no ferrosos.

Habilidad para identificar y examinar minuciosa
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simbologia, csqueﬁas y manuales técnicos apropiados a las operaciones a efectuar.

- Capacidad de pensar en términos espaciales y planificar la disposicion de elementos,
componentes, accesorios, equipos y herramientas.

- Interés por ajustarse a diferentes situaciones y condiciones de trabajo, realizando |
adaptaciones segin sca necesario para cumplir con las especificaciones técnicas v de
seguridad.

- Responsabilidad en la gestion de insumos, preparacion e instalacion de productos y |
estructuras en carpinteria metélica en aluminio, garantizando la seguridad y calidad en | '
el trabajo.

~ Interés por planificar y gestionar eficientemente el tiempo de trabajo, cumpliendo con |
plazos y programaciones establecidas.

| - Aptitud para comunicar de manera clara y precisa los avances y posibles problemas en

| el montaje ¢ instalacion de productos v estructuras en carpinteria metilica en

| aluminio. '

- Desarrollar una mentalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas v con
equipos de elevacion, priorizando la seguridad en todo momento. .

= Capacidad para evaluar los riesgos asociados con la instalacion de productos en |
carpinteria metalica en alum:mo y tomar mCdld&S‘ para mitigarlos. '

Requisitos minimos de acceso al médulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:
-~ Educacion Escolar Basica, concluida.
- Educacion Basica Bilingiie para Personas Jovenes y Adultas, concluida.
= Certificado de Auxiliar (nivel | de cualificacion).
= Certificacion de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel | de cualificacion.

' Perfil del profesional formador

Experiencia profesional requerida*
Con titulacién | Sin titulacién**

Perfil académico (competencias técnicas)

- Titulo de profesor/docente en la especialidad o |

arca dc la familia profesional o, . i

| - Titlo de Técnico Superior cn la especialidad | 1 afio de I' 3 afios de |

requerida o, expericncia | cxperiencia |

Titulo de grado o postgrado relacionado con el laboral ‘ laboral .
modulo formativo o drea de la familia

profcsmnai

|
!
|
]
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Titulo de profesor en cualquier especialidad o,
Habilitacién en docencia en EFTP requerida por cada
Competencias Administracion responsable.

pedagogicas - Titulo de profesor profesionalizante o,

o pedagogica.

Certificado o especializacion en el area con formacién metodologica |

Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento

- Suministro eléctrico con tomas de corrientes.
- Iluminacion adecuada.

- Sistema de ventilacion.

- Sistemna de aire acondicionado.

- Accesibilidad universal a los espacios.

- Extintores y sistemas de seguridad.

- Conexién a Internet, por cable o red wifi.

Espacio 1 Hasta 20 estudiantes Hasta 40 estudiantes
 Aula polivalente 1,5m’porestudiante | 15 m’ por estudiante |
Taller de carpinteria metdlica y 120 m? ! 140 m*
de PVC |
| Depdsito de materiales | 6 m* 6m’ __;
Infraestructuras basicas ’

Equipamiento de los espacios ;
Nombre del espacio | Equipos, mobiliario y materiales B
Aula polivalente - Notebook o PC (docente).

- Proyector multimedia.

- Pizarra acrilica, pincel y borrador,

- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
equipos.

- Sillas (una para cada estudiante).

- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para
trabajo con o sin computador.

| -~ Escritonio v silla para el docente o mnstructor.

- Computadores suficientes en funcién del numero de

|
|
|
i
|
|

|
1

|

|
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de disponer de carro portatil).

- Herramientas informaticas: equipos y software de consulta y
elaboracion de documentacion técnica (ofimética, CAD
especifico y acceso Internet), software especifico, entre otras.

- Impresora.
Taller  de  carpinteria | - Notebook o PC (docente).
metdlica y de PVC - Proyector multimedia.
- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los |
equipos.

- Pizarra acrilica, pincel v borrador,

- Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de
participantes).

- (una para cada estudiante).

- Escritorio y silla para el docente o instructor.

- Mesas para corte de materiales metdlicos.

- Bancos de trabajo v prensas de bancos.

- Taburetes metalicos regulables.

- Pantallas biombo para aislar el puesto de trabajo.

- Mesas de soldadura.

- Extractores de humos.

- Herramientas manuales: alicates, destornilladores, llaves Allen,
llave inglesa, herramientas de fijacion, utensilios de armado,
martillos, utensilios (ganchos, soportes, giratorios, de volteo),
herramientas y utensilios de ensamble y montaje, terrajas,
utensilios de enderezar y curvar perfiles, herramientas de
trazar en plano y al aire, herramientas y maquinas de trocear
por cortadura, herramicntas de soldador (galgas, cepillos,
piquetas, esmeriladora, entre otras), llaves dinamo-métricas,
entre otras.

- Mdguinas herramientas y Equipos:. taladradora, cizalla, radial
universal y portatil, roscadora, prensas de enderezar y curvar

perfiles, remachadora neumatica, remachadoras manuales, |
taladros de columna, rebarbadora, esmenladora, equipos de
repaso, equipos completos de soldadura de eléctrica con
clectrodos revestidos, equipos completos de soldadura TIG,

] equipos neumaticos ¢
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compresor de aire, atornilladora, equipo de soldadura por
resistencia, cquipo de corte por plasma, equipos de corte
mecanico para carpinteria metalica, equipos para
mecanizado de carpinteria metdlica, bombas v equipo de
vacio para enderezade de chapas, sistemas de fijacion,
calentadores de gas v eléctricos, estufa de secado de
electrodos, entre otras.

- Instrumentos de wmedida: lapiz medidor de temperaturas,
termometro de infrarrojo, endoscopio, pirdmetro, lupa, lupa
con reticula, espejos, linternas, lamparas portatiles, plomada, |
goniometro, pie de rcy, metro, micrometro, plantillas de |
forma, falsa escuadra, reloj comparador, reglas, cintas
métricas, nivel, galgas (galgas de contorno, galga de medicion |
de mordeduras, verificacion de cordon de soldadura (en
angulo recto, concavo y convexo), galga universal, galga
soldadura para dngulos (analogico vy digital), patrones,
boroscopio, marmol, teodolito, entre otros

- Mareriales: aluminio y sus aleaciones, en forma de chapas,
perfiles laminados y perfiles normalizados, consumibles
(gases, electrodos de tungsteno, alambres), tornillos, tuercas,
arandclas, bulones, esparragos, remaches, entre otros.

- Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion, utensilios
de armado, compresores de aire, posicionadores de
soldadura, medios de elevacion v transporte. andamios, entre
OtTOSs.

- Eguipos y elementos de proteccion individual y colectiva: pantalla o
velmo de soldador, gafa de soldador, equipo de protecciéon
para soldadura (guantes de cuero de manga larga, delantal de

[ cuero, mangas de cuero, polainas), calzado de seguridad,

[ casco, guantes, cinturon de scguridad, arnés (anticaidas, para

trabajos verticales), elementos de amarre, mosquetones,
dispositivos anticaidas, dispositivos de posicionamiento,
gafas de proteccion, protectores auditivos, mascarillas,
vestuario especifico de trabajo, equipos de proteccion contra
incendios, entre otros.

|

|

1ados. para el almacenamien[o}
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limpieza y lubricacion, maquinaria y materiales.
- Magquinaria de transporte apropiada para el desplazamiento
_ de elementos y productos. ’
| - Carros de cilindros.

- Cilindros.

| - Botiquin.
MODULO FORMATIVO 6 |
Nombre del Médulo Formativo Instalacion de productos de carpinteria en PVC.
Codigo MF0286_2
Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos)
Duracién 80 horas
UC asociada Instalar productos de carpinteria en PVC.
Objetivo General

Instalar productos de carpinteria ecn PVC.
Resultados de aprendizaje y criterios de evalnacion
RAL. Preparar insumos y materiales para el montaje e instalacion de productos de carpinteria |
en PVC, de acuerdo a planos, procedimientos de montaje, especificaciones técnicas, criterios '
de calidad y normativas de seguridad vigentes.
CEl.1. Describir las mdquinas, equipos, accesorios y elementos auxiliares necesarios para
ejecutar los trabajos de instalacion de carpinteria en PVC.
CEl.2. Seleccionar herramientas, cquipos, perfiles, accesorios, eclementos auxiliares,
fijaciones, elementos de fijacion y otros suministros necesarios para el montaje e instalacion
de productos de carpinteria de PVC, de acuerdo con los planos y especificaciones técnicas.
CEl.3. Preparar maquinas, equipos, herramientas, material, accesorios, elementos auxiliares
y protecciones de trabajo, determinando el plan de trabajo necesario para la construccion y
montaje de un producto de carpinteria metalica en PVC, con el maximo aprovechamiento de
los recursos disponibles, segin plano de instalacion, indicaciones de los manuales y proceso a
realizar, cumpliendo con las normativas de seguridad vigentes.
CEl.4. Comprobar que los elementos que conforman la carpinteria en PVC, herramientas,
materiales, medios auxiliares y equipos de proteccion individual estan en perfecto estado de
funcionamiento y sin defectos que puedan comprometer la calidad y/o seguridad del trabajo,
s identificando elementos defectuosos, sustituvéndolos, repardndolos o desechindolos, evitando
utilizacion-en-el proceso de montaje.
JE1.5. 'f}iamﬁca‘r ]\‘lepom:lon del c9 acm de—acuerdo carg 195—?{ quxsnos del montaje €
mrema en PVC/teniefidp€n cucnta dm: et Jg_ cificaciones técnicas
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de los productos a instalar, seleccionando los medios auxiliares necesarios, como plataformas
de clevacion y andamios, asegurando su adecuacion y seguridad.

CElL.6. Describir la nivelacién, compactacién o estabilizacion, segin corresponda, de un
terreno o la superficie sobre la que se apoyaran los productos de carpinteria en PVC, asi como
la comprobacion de su resistencia y calidad de indeformable para las cargas que vaya a |
soportar, dado un plano de ubicacion e instalacion.

CEL.7. Colocar elementos auxiliares de montaje de manera que eviten defectos v
deformaciones en las uniones de un producto de carpinteria en PVC, asegurando la calidad
del trabajo.

CE1.8. Demostrar una organizacion eficiente de las tareas y secuencia en la preparacion de
los insumos, minimizando los desperdicios de material y optimizando los recursos en el |
montaje e instalacion de carpinteria en PVC '
RAZ2. Ensamblar perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria en PVC de acuerdo
a planos, procedimientos de montaje, cumpliendo con especificaciones técnicas y normativa
de seguridad vigente.

CE2.1. Describir los diferentes tipos de tornillos y remaches que se emplean cn la
construccion de productos de PVC.,

CE2.2. Describir el proceso de montaje y fijacion de almas metalicas en los perfiles de PVC.,
CEZ2.3. Realizar operaciones de atornillado de refuerzo de acero galvanizado en los perfiles de
PVC que aseguren una fijacion conforme a los estandares de calidad.

CE2.4. Realizar la soldadura en perfiles de PVC asegurando que toda la scccion esté en
contacto con la cuchilla de calentamiento y que, una vez soldados, permanezcan inmoviles |
hasta su enfriamiento o secado, verificando que estan soldados en toda su seccién y limpiando |
cualquier resto de soldadura con una fresa hasta eliminarlos por completo. !
CE2.5. Ensamblar y ajustar los elementos que conforman una estructura de carpinteria en |
PVC utilizando uniones con adhesivos, termo-soldadura o elementos moviles, segun indiquen
las especificaciones del plan de montaje v normativa de seguridad vigente, asegurando la
calidad dimensional. :
CE2.6. Posicionar los elementos que conforman la estructura de carpinteria en PVC, de
acuerdo a las dimensiones especificadas en los planos y dentro de las tolerancias admisibles,
| colocando la estructura ensamblada en el lugar indicado, utilizando herramientas v utensilios |
adecuados para la fijacion v aproximacion, conforme a especificaciones técnicas y normativas |
de seguridad vigentes.

CE2.7. Deostrar interés para identificar y resolver problemas relacionados con el ensamblaje
de pcrﬁlcs elementos, accesorios y pmducms de carpimen'a en PVC, como realizar ajustes no




FNIGTIESD 3¢ PARAUA - I i
% TRABAJO,EMPLEO  MBA'APO, JEPOROMOMBAATO & - GOBIERNO per | PA RAGUAI
# YSEGURIDADSOCIAL 11 TETAYGUA JEIKOPORA PARAGUAY REKUAI

RESOLUCION MTESS N° 491 /2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1, «sescczsnasmmmmsznsnescmmnennna-

Asuncion, 27 de mayo de 2025

RA3. Montar e instalar los componentes y estructuras de carpinteria en PVC, a partir del |
plan de montaje y cumpliendo con las especificaciones técnicas y normativas de seguridad j
vigentes.

CE3.1. Describir los diferentes tipos de hermetizador y sellador que se emplean en la
construccion e instalacion de carpinteria de PVC.

CE3.2. Determinar las herramientas manuales y maquinas portitiles adecuadas para llevar a |
cabo la instalacion y acabado de elementos y productos de carpinteria en PVC, considerando |
el tipo de materiales, instalacion requerida, condiciones del lugar y normativa de seguridad |
vigente. |
CE3.3. Realizar las operaciones de colocacion y fijacion de piezas 0 marcos de una estructura
de carpinteria en PVC, asegurando la resistencia para soportar las cargas requeridas sin causar |
dafios, verticalidad, horizontalidad, escuadra y tolerancias indicadas en los planos v requisitos |
de la instalacion, asi como su orientacién de acuerdo con las condiciones estéticas |
especificadas.

CE3.4. Realizar la composicion y ensamblaje de piezas en una estructura de carpinteria en ;
PVC, asi como la colocacion de los complementos (bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre
otros) y herrajes, comprobando todas las dimensiones, formas, acabados v funcionamiento de |
los mecanismos, accionamientos, hermeticidad vy seguridad, de acuerdo con los planos de :
instalacion, asegurando el cumplimiento de las especificaciones técnicas, condiciones de
calidad establecidas y normativa de seguridad vigente. i
CE3.5. Fabricar diferentes productos de carpinteria de PVC, tales como: puertas, portones,
ventanas, mamparas o cerramientos dado un plano de instalacion, definiendo las operaciones |
a realizar, secuencia de trabajo, protecciones de trabajo, listado de materiales, complementos v |
elementos auxiliares, asi como la preparacién de maquinas portatiles y herramientas manuales
para llevar a cabo las operaciones de instalacion y acabado, asegurandose de que estén en
buen estado de funcionamiento.

CE3.6. Realizar una inspeccion visual después de cada fase del montaje para identificar
posibles deswviaciones y defectos, utilizando instrumentos de medicion adecuados para
verificar dimensiones, formas y tolerancias, asegurando que se ajusten a especificaciones y
efectuando correcciones necesarnias.

CE3.7. Demostrar un compromiso total con la seguridad en el lugar de trabajo, siguiendo
rigurosamente las normativas v procedimientos de seguridad, utilizando equipo de proteccion
personal adecuado y evitando situaciones de riesgo.

CE3.8. Aplicar técnicas y desarrollar habilidades para el montaje y ensamblaje de
| componenies y.estructuras de carpinteria Fn PVC, aseguranﬂg_ g_uE todas las piezas estén
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Contenidos formativos

Conceptuales:
Insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacion de productos de carpinteria
en PVC.

- Materiales y componentes de carpinteria en PVC: Tipos de materiales, perfiles, |
elementos y componentes utilizados en la carpinteria en PVC, asi como sus
propiedades y aplicaciones. Tablas y catdlogos de perfiles de carpinteria de PVC,
Accesorios mas usuales en la construccion de carpinteria de PVC.

Documentacidn y normativa para la instalacion de carpinteria de PVC;
- Especificaciones técnicas detalladas en los planos y documentos de disefio,
incluyendo dimensiones, tolerancias, acabados y otros requisitos especificos.
- Manuales de montaje.
- Normas de calidad. |
- Simbologia normalizada de representacion. Simbologia especifica y normativa l;
aplicable. Simbolos basicos. Simbolos suplementarios.

- Elementos auxiliares utilizados en el montaje de productos de carpinteria ecn PVC,
como cuiias, soportes, sistemas de fijacion, etc,

- Normativas y regulaciones de seguridad aplicables a la manipulacién, almacenamiento
y uso de materiales y equipos en la carpinteria cn PVC.

- Herramientas manuales v equipos para el montaje e instalacion de productos de |
carpinteria en PVC, Manejo y mantenimiento. |

- Procedimientos estandar de montaje y ensamblaje de productos de carpinteria en PVC. |
Orden de operaciones. Técnicas.

- Métodos de nivelacion del terreno, compactacion y estabilizacion de superficies.

- Diferentes espacios de trabajo necesarios para el montaje de productos de carpinteria !
en PVC. Requisitos especificos de espacio para el tipo de montaje a realizar. '

- Tipos de plataformas de elevacion: elevadores de tijera, plataformas telescopicas,
elevadores de brazo articulado, entre otros. Regulaciones y normativas relacionadas
con el uso y la seguridad de las plataformas de elevacion.

—  Andamios: Tipos de andamios utilizados en la industria de carpinteria en PVC.
Regulaciones y normativas relacionadas con el uso y la seguridad de los andamios.

- Normas de seguridad. Medidas de seguridad y medioambientales y elementos de
proteccion. i
Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria en
PVC, mclu)e_ndq el uso de ccion pcrsonal (EPP) Medidas de |
segur:daﬁ?fﬁ@dmm tales y, &
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| Ensamblaje de perfiles, elementos, accesorios v productos de carpinteria en PVC.

- Especificaciones técnicas que se aplican a los perfiles, elementos y accesorios de |
carpinteria en PVC. Dimensiones, tolerancias y propiedades fisicas. i

- Tolerancias dimensionales especificadas en los planos. Tolerancias dimensionales
permitidas en la carpinteria de PVC. Aseguramiento del cumplimiento de las
tolerancias dimensionales en los elementos ensamblados.

- Tornillos utilizados en carpinteria de PVC. Tipos. Tornillos de acero galvanizado su
resistencia a la corrosion y durabilidad, propiedades contribuyen a la calidad de la
fijacion. Otros refucrzos utilizados para asegurar la fijacion. Normativas y estandares
de calidad relevantes para las operaciones de atornillado en carpinteria de PVC.

- Remaches que se emplean en la construccion de PVC. Tipos. Normativas y estandares
de calidad relevantes para las operaciones de remachado en carpinteria de PVC.

- Almas metalicas en los perfiles de PVC. |

- Herramientas v utensilios utilizados para posicionar los elementos de carpinteria en
PVC, tales como niveles, escuadras, mazos de goma, entre otros.

- Uniones utilizadas en carpinteria de PVC. Tipos. Uniones con adhesivos, termo-
soldadura y elementos moviles como bisagras, cierres, pomos, tiradores, entre otros.

- Propiedades de los adhesivos utilizados en carpinteria dc PVC. Tiempos de secado, |
resistencia, y capacidad de unmion.

- Soldadura en PVC. Termo-soldadura. Cuchilla de calentamiento. Temperatura y
tiempo. Presién y sujecion. Enfriamiento y tiempo de curado. Temperatura y presion
adecuadas para lograr una union solida.

- Herramientas como fresas para eliminar cualquier residuo de soldadura y lograr una
superficie limpia.

- Defectos o irregularidades de la soldadura en PVC.

- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria en
PVC, incluyendo el uso de cquipos de proteccion personal (EPP). Medidas de :
seguridad, medioambientales y de trabajos en altura.

Montaje ¢ instalacion de productos y estructuras de carpinteria en PVC.

- Componentes de carpinteria en PVC. Tipos como perfiles, marcos, paneles,
accesorios, entre otros.

- Propiedades del PVC: resistencia, durabilidad, aislamiento térmico acistico, y |

facilidad de mantenimiento. :
Hermetizadores y selladores. Tipos de que se emplean en la construccion e instalacion |

ipstalaeion de componentes de |
o B
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- Regulaciones y normativas de seguridad aplicables a la instalacién de carpinteria en
PVC, incluyendo el uso de equipos de proteccion personal (EPP),

- Normas de seguridad. Medidas de seguridad, medioambientales v elementos de
proteccion, garantizando un entorno de trabajo seguro. Seguridad en Altura.

- Regulaciones v normativas de seguridad aplicables a la instalacion de carpinteria en
PVC, incluyendo el uso de equipos de proteccion personal (EPP). Medidas de

i seguridad, medioambientales vy de trabajos cn altura.

Procedimentales:

Preparacion de insumos y equipamiento para proceder al montaje e instalacion de

productos de carpinteria en PVC,
- Evaluacion de los requisitos especificos de la instalacion del producto de carpinteria en
PVC en funciéon de los planos y especificaciones técnicas. Interpretacion de la
documentacion v normativa para la instalacion de estructuras de carpinteria de PVC.
Interpretacion de la simbologia. Identificacion de los elementos, equipos y materiales
sobre planos. Interpretacion de formas representadas en planos.

- Inspeccidn y verificacion de la calidad de los materiales y componentes de carpinteria

en PVC, identificacion de posibles defectos o anomalias.

- Preparacion y configuracion de las herramientas, equipos y maquinaria necesarios

para el montaje y la instalacion de productos de carpinteria en PVC,

Preparacion del espacio de trabajo, incluyendo la limpieza, nivelacion y

acondicionamiento de la superficie.

- Técnicas para manipular y transportar materiales y componentes de manera segura y
eficiente.

i - Manejo de documentacion (manuales, prontuarios, catdlogos y normativa de

aplicacion) para la organizacion y el montaje de instalaciones de estructuras de

carpinteria de PVC. .

| - Técnicas de evaluar el terreno o superficie sobre la cual se instalaran los productos de
carpinteria en PVC.

- Aplicacion de métodos de nivelaciéon, compactacion o estabilizacion segun las
necesidades identificadas en el plano de ubicacion e mnstalacion,

- Técnicas de comprobacion y pruebas para garantizar que el terreno o superficie sea lo
suficientemente resistente e indeformable para soportar las cargas previstas.

- Seleccion y colocacion de los elementos auxiliares de montaje de productos en
carpinteria en PVC para evitar defectos y deformaciones en las uniones.

f:l_df:mn de elementos auxiliares de montaje de productos en carpinteria en

fﬂm dﬂlay@ de mﬁémmon de los planos de
¥ ..' |Q‘| I-' T - “. .

Ajuste ¥

P{a mﬁcamon y dé'(qrmma




i R " GOBIERNO pet = PARAGUAI
() ilonmse i orououner {3 DORIENG ox | PARAG:

2nFAUAY MOTE MDA

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.--------- LS ———

Asuncion, 27 de mayo de 2025

~ Seleccion de plataforma de elevacion o el tipo de andamio adecuado en funcidn de los
! requisitos de la instalacion. Ubicacion y montaje de plataformas de elevacién y
andamios.

- Aplicacion de medidas de seguridad. Utilizacion de equipos de segundad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestién
medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicacion de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas, |
meétodos, clasificaciones y guias. |

Técnicas de ensamblado de perfiles, elementos, accesorios y productos de carpinteria en |
PVC. 5

- Interpretacion de los simbolos, dimensiones, v tolerancias especificadas en los planos |
de carpinteria en PVC. |

- Seleccion de los tornillos v refuerzes de acero galvanizado segin las necesidades del
provecto y las especificaciones técnicas.

- Preparacion de los perfiles de PVC antes de la instalacion de los tornillos, incluyendo i
la limpieza de las superficies y la creacion de orificios guia si es necesario. -

- Atornillado, aplicando el torque de apriete correcto y asegurando que los tornillos i
estén bien posicionados v firmemente sujetos. '

- Inspeccion de las fijaciones de acero galvanizado después de la instalacion, verificando |
que cumplen con los estdndares de calidad y que no presentan defectos.

- Preparacion de perfiles, elementos v accesorios de carpinteria en PVC antes de su
ensamblaje, incluyendo cortes, ajustes v preparacion de superficies.

- Unién y ensamblaje de perfiles y elementos de carpinteria en PVC, incluyendo |
soldadura, termosoldadura, adhesidn v ensamblajes mecanicos.

| ~ Preparacion de las superficies de los elementas de PVC antes de aplicar adhesives o
realizar termo-soldaduras. Limpieza y eliminacion de impurezas.

- Aplicacion de adhesivos para asegurar una union resistente.

-~ Aphcacion de la termo-soldadura para asegurar una union resistente:

- Preparacion del Equipo de soldadura y de la cuchilla de calentamiento.

- Seleccidn de los perfiles de PVC adecuados para la soldadura y verificando de su

calidad y dimensiones.

- Ajuste de la temperatura de la cuchilla de calentamiento segun las

especificaciones del proceso de soldadura y el tipo de perfil.
- Posicionamiento de perfiles Pﬁra que toda la seccion esté en contacto con la
cgfaj‘!ﬂ@?@gga;{smamiento. : e
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- Limpieza de residuos utilizando una [resa u otra herramienta.

- Inspeccion visual de la soldadura. Identificacion de la falta de soldadura en su seccion,
discontinuidades y defectos.

- Alineacion y nivelacion de los elementos de carpinteria en PVC segun las dimensiones
v ubicacion especificadas en los planos. .

- Ajuste y posicionamiento de los elementos de carpinteria de PVC de acuerdo a las |
dimensiones especificadas en los planos y dentro de las tolerancias admisibles.

- Utilizaciéon de herramientas y utensilios para fijar y acercar los elementos de
carpinteria en PVC a las superficies de montaje, parantizando un ajuste preciso.

- Medicion y verificacion de las dimensiones de los clementos ensamblados de |
carpinteria en PVC de acuerdo a las tolerancias dimensionales especificadas en los
planos.

- Inspeccion de las uniones y ajustes, verificando que cumglan con las especificaciones
técnicas y las expectativas de calidad.

- Identificacién y correccion de desviaciones en las dimensiones y calidad de las
uniones, asegurando que se alcance la calidad dimensional requenda.

— Acciones correctivas en caso de desviaciones en las dimensiones o ubicacion de los
elementos, garantizando la conformidad con los planos. :

- Aplicacion de medidas de seguridad. Utilizacion de equipos de seguridad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion |
medioambiental. Tratamientos de residuos. i

- Aplicacion de la normativa, codigos, cspecificaciones, practicas recomendadas, |
métodos, clasificaciones y guias.

Técnicas de montaje e instalacion de productos y estructuras de carpinteria en PVC.

~ Interpretacion de planos y especificaciones técnicas relacionados con la instalacion de
carpinteria en PVC, incluyendo dimensiones, ubicacion y detalles constructivos. ?

~  Medicién, corte y ajuste de componentes de PVC segiin las dimensiones especificadas
en los planos.

- Ensamblaje y fijacion de componentes de PVC utilizando metodos como atornillado,
pegado con adhesivos o soldadura térmica.

- Verificacion de niveles v tolerancias de los componentes conforme a los planos de
instalacién de aceesorios como bisagras, cerraduras, manijas y elementos de cierre.

- Ajuste final de componentes v realizacion de prucbas para verificar ¢l funcionamiento

correcto de las estructuras y componentes de PVC.
Limpieza y acabado de las superficies de PVC, asegurando una apari¢ncia estética v
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ventanas, mamparas,'l-cerramientcs. cnire ofros.

- Aplicacion de medidas de seguridad. Utilizacién de equipos de seguridad y de
proteccion individual. Aplicacion de medidas de seguridad en altura. Gestion
medioambiental. Tratamientos de residuos.

- Aplicacién de la normativa, codigos, especificaciones, practicas recomendadas,
métodos, clasificaciones y guias.

Actitudinales:

- Autonomia e iniciativa en la ejecucién de sus labores.

- Respeto hacia los compafieros y superiores.

- Respeto y rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de los procedimientos
estandanzados.

- Capacidad de utilizar los conocimientos adquiridos en la practica.

- Actitud de trabajo en equipo en Ia ejecucion de los trabajos, siguiendo instrucciones y
cooperando en el montaje e instalacion de productos y estructuras en carpinteria de
PVC.

- Habilidad para identificar y examinar minuciosamente los materiales y componentes
en busca de defectos o irregularidades.

- Interés en la interpretacion e identificacion de la informacion técnica, planos,
simbologia, esquemas y manuales técnicos apropiados a las operaciones a efectuar.

- Capacidad de pensar en términos cspaciales y planificar la disposicion de elementos,
componentes, accesorios, equipos v herramientas.

- Interés por ajustarse a diferentes situaciones y condiciones de trabajo, realizando
adaptaciones segin sea necesario para cumplir con las especificaciones técnicas v de
seguridad.

- Responsabilidad en la gestion de insumos, preparacion e instalacion de productos y
estructuras en carpinteria de PVC, garantizando la seguridad y calidad en el trabajo.

- Interés por planificar y gestionar eficientemente el tiempo de trabajo, cumpliendo con
plazos y programaciones establecidas.

- Aptitud para comunicar de manera clara y precisa los avances y posibles problemas en
¢l montaje ¢ instalacion de productos y estructuras en carpinteria de PVC.

— Desarrollar una mentalidad orientada a la seguridad al trabajar en alturas y con
equipos de elevacion, priorizando la seguridad en todo momento.

apacidad para evaluar los riesgos asociados con la instalacion de productos en
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Requisitos minimos de acceso al modulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:
- Educacion Escolar Basica, concluida.
- Educacién Basica Bilinglie para Personas Jovenes y Adultas, concluida.
- Certificado de Auxiliar (nivel | de cualificacion).
- Certificacidén de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 de cualificacidn.

Perfil del profesional formador

Experiencia profesional

Perfil académico (competencias técnicas) req“;enda* i
Con tltulamon.% titulacion®
- Titulo de profesor/docente en la especialidad o |
area de la familia profesional o, |
- Titulo de Técnico Superior en la especmhdad 1 afio de 3 afios de
requerida o, experiencia experiencia
- Titulo de grado o postgrado relacionado conel | laboral faboral
modulo formativo o drea de la familia
profesional.
(*) en el drea relacionada con el modlo formativo,
(**) en caso que el formador no cuente con titulacion.
| - Titulo de profesor en cualquier esmciaiﬁlﬁd o, |
- Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada i
Competencias Administracion responsable.
pedagdgicas - Titulo de profesor profesionalizante o,
- Certificado o especializacion en el drea con formacion
metodologica o pedagogica. ]
Requisitos basicos de espacios, infracstructuras y equipamiento
Espacio Hasta 20 estudiantes Hasta 40 estudiantes
Aula polivalente [,5 m® por estudiante 15 m? por cstudiante

Taller de carpinteria merdlica y 120 m? 140 m?
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| Infraestructuras basicas

Tluminacion adecuada.
Sistema de ventilacion.

Suministro eléctrico con tomas de corrientes,

Sistema de aire acondicionado.
Accesibilidad universal a los espacios.
Extintores y sistemas de seguridad.
Conexion a Internet, por cable o red wifi.

Equipamiento de los espacios

Equipos, mobiliario y materiales

Nombre del espacio
Aula polivalente - Notebook o PC (docente). :
- Proyector multimedia.
- Pizarra acrilica, pincel y borrador. |
- Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
equipos. .
— Sillas (una para cada estudiante). |
- Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), 1
para trabajo con o sin computador.
- Escritornio y silla para ¢l docente o instructor. I
- Computadores suficientes en [uncion del namero de |
estudiantes, con conexion a Internet (puede ubicarse en el |
laboratorio de informdtica o en el aula polivalente en ¢l caso I
de disponer de carro portatil). i
- Herramientas informaticas: equipos y software de consulta v i
elaboracion de documentacién técnica (ofimdtica, CAD
especifico y acceso Internet), software especifico, entre otras.
- Impresora.
Taller de  carpinteria | — Notebook o PC (docente).
metdlica y de PVC - Proyector multimedia. i
- Aplicaciones informiticas de uso general instaladas cn los |
equipos.
-~ Pizarra acrilica, pincel v borrador.
— Mesas de trabajo y sillas (acorde a la cantidad de
participantes).

(una para cada cstudiante),
Escrjtario y

rigGeneral.
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i - Mesas para corte de materiales metdlicos. |
| = Bancos de trabajo y prensas de bancos.

| - Taburetes metalicos regulables.

' - Pantallas biombo para aislar el puesto de trabajo.

Mesas de soldadura.

- Extractores de humos.

—  Herramientas manuales: alicates, destornilladores, llaves Allen,
llave inglesa, herramientas de fijacion, utiles de armado,
martillos, utiles (ganchos, soportes, giratorios, de voltco),
herramientas y utiles de ensamble v montaje, terrajas, utiles
de enderezar y curvar perfiles, herramientas de trazar en
plano y al aire, herramientas y madquinas de trocear por

.

cortadura, entre otras.

universal y portatil, roscadora, prensas de enderezar y curvar
perfiles, remachadora necumatica, hidrdulica v manual,
pistola para aire comprimide, compresor de aire,
atornilladora, equipos de corte mecdnico para carpinteria
, - metalica v de PVC, equipos para mecanizado de carpinteria
! metalica v de PVC, equipo termo-soldar de perfiles de
|

|

| i . . : :

| - Midquinas herramientas y Equipos: taladradora, cizalla, radial
I

|

|

o

P.V.C., maquina limpiadora de cordén de soldadura P.V.C.,
maquina limpiadora de cordones de soldadura en cantos |
exteriores perfiles de P.V.C., bombas y equipo de vacio para |
enderezado de chapas, sistemas de fijacion, entre otras.

~  Instrumentos de medida: lupa, lupa con reticula, espejos,
linternas, lamparas portatiles, plomada, gonidémetro, pie de
rey, metro, micrometro, plantillas de forma, falsa escuadra,
reloj comparador, reglas, cintas métricas, nivel, patrones,
marmol, entre otros

- Materiales: mateniales pldsticos, en forma de perfiles !
normalizados, adhesivos, tornillos, tuercas, arandelas, entre
ofros.

; - Elementos auxiliares: gatos, utensilios para fijacion, utensilios |

de armado, compresores de aire, medios de elevacion y |

transporte, andamios, entre Otros.

Equipos y elementos de proteccion individual y colectiva: gafa de

sol doy\cal}aﬁ) de scgunda.d'-- msgg_guantes cinturon de |

=q (TS
LYEL ORIGHAL

v )b \.uun.d. =
Sncfekana e‘rs’ﬂl




“ TRABAJO, EMPLEO  MBA'APO,JEPOROMOMBA'APO 3 GOBIERNO per - PARAGUALI
. # Y SEGURIDADSOCIAL ~ HA TETAYGUA JEIKOPORA PARAGUAY REKU

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1,---ssesememmmmmmmme e ae e

Asuncion, 27 de mayo de 2025

seguridad, amés (anticaidas, para trabajos verticales), |
elementos de amarre, mosquetones, dispositivos anticaidas,
dispositivos de posicionamiento, gafas de proteccidn,
protectores auditivos, mascarillas, vestuario especifico de |
trabajo, equipos de proteccion contra incendios, entre otros. |

Deposito de materiales - [Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento |
de los equipos, repuestos, herramientas, productos de
limpieza y lubricacion, maquinaria y materiales. :

- Maquinaria de transporte apropiada para el desplazamiento
de elementos y productos. '

- Botiguin B |
MODULO FORMATIVO 7 \
. Implementacion de protocolos de seguridad, salud |
Nombre del Médulo Formativo | laboral, bioseguridad, sostenibilidad y respeto |
' medioambiental en el ambito industrial, :
Cédigo | MF0227 2 -
Nivel de competencia (CNPP) 2 (dos) e
Duracion 90 horas I
Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral,
UC asociada bioseguridad, sostenibilidad y respeto
medioambiental en el ambito industrial.
Objetivo General '

Aplicar protocolos de seguridad, salud laboral, bioseguridad, sostemblhdad y respeto
medioambiental en el ambito industrial.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluaciéon

RA1. Identificar los riesgos existentes durante la realizacion de actividades profesionales,
segin protocolos establecidos, normas y reglamentaciones vigentes.

CE1.1. Describir las normativas aplicables en el ambito de la seguridad.
CE1.2. Identificar los tipos de scializaciones de riesgos, atendiendo a los colores, sonidos ¥
simbolos normalizados.

CE1.3. Especificar los factores y situaciones de riesgos para la salud v seguridad que pucden
producirse en el dmbite laboral (planta, local, espacio de obra. entre otros) indicando sus
posjbles causas y consecuencias potenciales.

I 4, Rclacionar Ios oﬁgcneq de contaminacion sonora con los métodos de correccion
N\nas disciddas para disminuir vibraciones y ruidos, entre
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CELl.5. Identificar los factores y situaciones de riesgo para la salud y seguridad que pueden
producirse en una planta, local u obra, al observar las condiciones existentes, previo al
desarrollo de la actividad laboral y relacionados con:

- Equipos v materiales peligrosos (combustibles, gases de soldadura, sustancias
altamente reactivas, toxicas, sistemas de alta presion, etc.).

- Actividades peligrosas (manejo de gases y consumibles, trabajos en altura, trabajos en
recintos confinados, movimiento de cargas, excavacionecs, trabajos de
mantenimiento, trasvase de liquidos inflamables, manipulacion de maquinas y gases,
soldadura, soldadura en presencia de productos inflamables, entre otros),
Interrelaciones peligrosas entre equipos y sustancias (iniciacion y propagacion de
fuegos y explosiones, sistemas de control y paro, entre otros).

- Exposicion a los agentes quimicos, fisicos vy biologicos presentes en el proceso
productivo.

- Factores ambicntales (vibraciones, ruidos, humedad, temperaturas externas,
luminosidad, descargas eléctricas, entre otros).

- Procedimientos de operacidon, pruebas, mantenimiento y emcrgencias (errores
humanos, distribucién de equipos, accesibilidad, proteccion personal, entre otros).

- Instalaciones (almacenamientos, equipos de pruebas, formacion, entre otros).
Equipos de seguridad (sistemas de proteccion, redundancias, sistemas contra
incendios, equipos de proteccion personal, entre otros).

- Documentacion de los riesgos identificados, las posibles causas y las consecuencias
potenciales en los formatos establecidos por medios manuales y/o informaticos.

CE1.6. Demostrar iniciativa e interés por ¢l conocimiento de las ultimas disposiciones
reglamentarias en materia de prevencion de riesgos laborales v medioambientales.

RA2. Ejecutar las medidas de prevencion, seguridad y salud laboral respecto a las
actuaciones realizadas en instalaciones y equipos, segin protocolos, planes de seguridad,
normas v reglamentaciones vigentes.

CE2.1. Describir las medidas de prevencion y procedimientos de actuacion en situaciones de
especial peligrosidad, tales como: trabajos en aitura, trabajos en recintos confinados, trasvase
de liquidos inflamables, manipulacién de gases contaminantes, soldadura en presencia de
productos inflamables, entre otros.

CE2.2. Explicar las cinco reglas de oro en el trabajo, en instalaciones con tension, teniendo
en cuenta las normas y reglamentaciones vigentes.

| CE2.3. Describir los equipos de proteccion adecuados en cada actuacion, métodos de control
FLUEN gl\para certificarse de la integridad de estos, técnjeas de cuidado, manejo v almacenamiento,
vigentc.

1on y almacgg;gm;én o de productos y materiales
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inflamables y cuidados que se deben tener en cuenta, de acuerdo a protocolos establecidos.
CE2.5. Detallar las condiciones que deben cumplir los circuitos de aireacién o de ventilacion
primaria y secundaria, para garantizar la calidad del aire de las instalaciones y evitar
concentraciones no admisibles de gases peligrosos,

CEZ2.6. Exponer las condiciones adecuadas de temperatura, humedad v luminosidad que se
deben cumplir en las instalaciones, de acuerdo a las caracteristicas de estas.

CE2.7. Ejecutar las medidas de prevencion y de seguridad, confirmando la idoncidad y
estado de las instalaciones, locales, maquinas, equipos, herramientas, instalaciones eléctricas,
equipos de trabajo, protecciones, aislamiento, cableado, enchufes, entre otros, asi como el
aislamiento de estos a la tierra para ascgurar su integridad, caracteristicas y
acondicionamiento previo a la utilizacion, teniendo en cuenta los planes seguridad y salud
laboral.

CE2.8. Valorar las acciones preventivas ante ricsgos eventuales y medidas de seguridad.
RA3. Aplicar procedimientos, técnicas y medidas para actuar en situaciones de
emergencias, accidentes, primeros auxilios ¥ lucha contra los incendios, de acuerdo a los
protocolos establecidos.

CE3.1. Identificar la secuencia de las acciones a realizar en caso de emergencia parcial y
general.

CE3.2. Definir los tipos de accidentes y medidas a adoptar de acuerdo a protocolos vigentes.
CE3.3. Identificar la existencia de una urgencia vital y mecanismos de actuacion previstos en
diferentes casos de emergencias.

CE3.4. Describir la forma de proceder en primeros auxilios (fracturas, cortaduras con objetos
punzantes, quemaduras, hemorragias, luxaciones, entre otros), de acuerdo a observaciones
visuales y sintomas de enfermos y accidentados, conforme a protocolos vigentes

CE3.5. Explicar como se realizan las maniobras de reanimacion cardio pulmonar (RCP) v
pasos para su secuencia de aplicacion de acuerdo con los estindares internacionales
aceptados.

CE3.6. Relacionar los medios de lucha contra el fuego con el tipo de incendio, teniendo en
cuenta la naturaleza del combustible, causa, lugar donde se produce, espacio fisico que
ocupa, efectos de los agentes extintores y equipo portdtil extintor se utiliza para cada caso.
CE3.7. Aplicar las técnicas correspondientes en diferentes situaciones de emergencias,
accidentes, primeros auxilios y lucha contra los incendios planteados, identificando las
causas y medidas a adoptar, técnicas de primeros auxilios ¥/0 maniobras de reanimacion
N\ cardio pulmonar o utilizando los equipgs portatiles en funcion del tipo de fuego.

RXE3.8. Realizar con respeto y cuidado las técpicas de primeros auxilios y/o lucha contra
endios, aplicande normativgy vigenges y prétocolos establecidos.
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RA4. Adoptar medidas de proteccion medioambiental y de bioseguridad en distintos
ambientes laborales, cumpliendo el codigo de buenas practicas medioambientales y marco
normativo ambiental del Paraguay.

CEA4.1. Relacionar las medidas de bioseguridad que deben cumplirse con las diferentes
actividades profesionales industriales.

CE4.2. Explicar la contaminacion en el medio ambiente por agentes fisicos (emision de

ruidos, vibraciones v radiaciones) presentes en la actividad profesional y su incidencia sobre
la salud.

CEA4.3. Clasificar los contaminantes quimicos por su naturaleza, composicion, efectos sobre
el organismo y ¢l medioambiente.
CEA4.4. Definir los medios y las medidas de proteccion en funcion de las sustancias que tiene
que manipular y almacenar, teniendo en cuenta los riesgos para la salud y ¢l medioambiente.
CEA4.5. Describir los tipos de residuos generados y su tratamiento cumphendo [as
condiciones de seguridad y medicambientales establecidas. }
CE4.6. Explicar el método de las 5S y su aplicacion a la gestion y administracion de un o |
unos puestos de trabajo, conduciendo a un proceso de mejora continua de la productividad, i
competitividad y calidad en la ejecucion de los trabajos, determinando:
- Un inventario para cada puesto de trabajo, a fin de garantizar disponibilidad de las
herramientas que el trabajador realmente necesita.
- El marcaje con etiquetas, dibujos o sefiales de la ubicacion de cada material,
consumible, componente o herramienta.
- La eliminacién de tiempos no productivos.
- El suministro de materiales, consumibles y componentes para climinar busqueda y
desplazamientos innecesarios
- La organizacién y limpicza del puesto de trabajo. reduciendo los accidentes v
lesiones.
CE4.7. Aplicar las medidas de proteccion medioambiental y de bioseguridad
correspondientes a las actividades profesionales realizadas en los locales de trabajo,
instalaciones, equipos, maquinas, manipulacion de materias primas y sustancias u otros,
identificando:
Los agentes fisicos, quimicos y biologicos peligrosos (circunstancias y/o condiciones
favorables, situaciones de riesgo, causas de exposicion, entre otros),
- La contaminacion ambiental.
- Efectos sobre la salud asociados a la contaminacion por distintas fuentes de emision,
ruidos, vibraciones y radiaciones.

; - Las exentas dec compuestgs ¢optaminantes o toxicos.
/i CE4.8. Demostrar . desempe cf&e{ré en el cumplimigniatpiersonal.y colectivo en la
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aplicacion de las medidas de bioscguridad.

RAS. Adoptar criterios de sostenibilidad en la realizacion de las actividades en el entorno
laboral, optimizando los recursos utilizados v minimizando el impacto ambiental,
economico y social.

CES5.1. Definir los tipos de sostenibilidad en el ambito industrial y su aplicacion en funcion
de las actividades profesionales.

CES5.2. Explicar los métodos a utilizar para la optimizacion del aprovisionamiento de
materiales, consumibles, componentes y repuestos, reduciendo el consumo y colaborando en
la sostenibilidad.

CES5.3. Describir el tratamiento correspondiente de los residuos de aparatos y componentes
eléctricos y electronicos (RAEE), leyes y normativas existentes, colaborando con las
iniciativas de sostenibilidad.

CES5.4. Identificar las partes de los componentes que puedan ser reciclados o reutilizados
para minimizar la generacion de residuos.

CE5.5. Definir el ahorro energético y los componentes de alta eficiencia para la
optimizacion de los recursos.

CES.6. Aplicar los criterios de sostenibilidad en la realizacién de las diversas actividades del
entorno laboral industrial.

CES5.7. Demostrar un comportamiento ético en el manejo de distintos escenarios en el
contexto formativo / laboral.

Contenidos formativos | |
Conceptuales:
Riesgos laborales:

- Normativas aplicables en el ambito de la scguridad.

- Los riesgos profesionales y su prevencion.

- Factores y situaciones de riesgo para la salud y la seguridad, causas v
consecuencias.
Sefalizacion de scguridad: Normativa. Las senales de seguridad. Tipos de
sefializaciones de riesgos, colores y simbolos normalizados. Seializaciones
|‘ especiales: Transporte de mercancias peligrosas, tuberias, depdsitos y recipientes a |
I presion.
Contaminacion sonora: origenes v métodos de correccion.

|

- Las cinco reglas de oro.

La pr@eﬁéﬁ;ﬁnﬁavzdual uifos de proteccion individual (EPIs). Clasificacion de
la thﬁactmn indi s}_yal s distintos r:csmglg al trabajo. Estado, |
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cuidado, manejo, almacenamiento e integridad. :

- Circuitos de aireacién o de ventilacién primaria y secundaria: condiciones que |
deben cumplir, calidad del aire, concentraciones no admisibles de gases peligrosos. |

- Temperatura, humedad y luminosidad: condiciones que deben cumplir de acuerdo a ‘
las caracteristicas de las instalaciones.

- La proteccion colectiva: Sistemas de proteccion colectiva: Resguardos, barandillas, |
viseras, plataformas, interruptores diferenciales, redes de seguridad, entre otros

- La prevencion frente a distintos riesgos: i

- Prevencion del riesgo eléctrico: Peligros, medidas preventivas y efecto del contacto |
con la corriente eléctrica. Normativa. Proteccion contra contactos directos e |
indirectos con la corriente eléctrica. Electricidad estatica. Trabajos en alta tension, |

- Riesgos mas frecuentes y proteccion de magquinaria, equipos de trabajo y
herramientas manuales: Peligros, prevencion intrinseca y proteccién. Herramientas |
manuales. Herramientas a motor. Maquinas. Calderas. Botellas de gas y recipientes |
a presion. Equipos neumadticos e hidraulicos. Aire comprimido y compresores. :
Soldadura cléctrica y oxiacetilénica. Equipos de elevacion y transporte.
Manipulacion mecénica de cargas. Aparatos moviles. Normativa y Legislacion
aplicable.

- Prevencion del riesgo quimico: Peligros v medidas preventivas. Normativa.

- Prevencion del riesgo de incendio y explosion; Inflamacién, deflagracion,

detonacién. Peligros. Proteccion estructural. Sistemas de deteccion, alarma vy

protecciéon. Medidas preventivas y protectoras. Normativa.

~ Prevencion de riesgos en trabajos de especial peligrosidad, peligros inherentes,
medidas preventivas y de proteccion: Trabajos en altura. Trabajos en recintos
confinados. Trasvase de liquidos inflamables. Soldadura en presencia de
productos inflamables.

- Prevencidn de riesgos en actividades especificas: Fundicién de metales y |
tratamiento de superficies. Mecanizado de piezas metalicas. Soldadura. Pinturas |
y bamnices. Transporte de¢ mercancias por carretera. Construccion. Mineria,
Madera. Textil. Gestion de residuos peligrosos. Espacios confinados, entre |
otros.

- Productos y materiales inflamables: cuidado, manipulacion y almacenamiento.

- Instalaciones de las maquinas, equipos, herramientas e instalaciones eléctricas,

protecciones, aislamiento, cableado, enchufes, entre otros, aislamiento a la

tierra: métodos de control del estado, integridad, caracteristicas vy
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. . . ags . P H e e S, o
Emergencias, accidentes, primeros auxilios y lucha contra los incendios. =

- Planes de emergencia v evacuacion.

- Lucha contra incendios:

- Tipos de fuego: causa y origen.

- Medidas preventivas,

- Instalaciones y equipos de extincion de incendios.: Agentes extintores. |
Extintores portatiles. Bocas de incendio equipadas. Columnas secas. Hidrantes. |

- Primeros auxilios: '

- Accidentes: tipos y medidas a adoptar. |

; - Tipos de heridas: fracturas, cortaduras con objetos punzantes, quemaduras de |

i origen fisico y quimico, hemorragias, luxaciones. |

i - Intoxicaciones. i

! - Primeros auxihios en fracturas, hendas, cortaduras, quemaduras, descargas |

' eléctricas, hemorragias, luxaciones, entre otros. |

- Reanimacion cardio pulmonar (RCP)

Proteccion medioambiental y bioseguridad:

- Bioseguridad: medidas a cumplir de acuerdo a la actividad.

- Higiene industrial.

- El medio ambiente fisico de trabajo como factor de riesgo: Agentes fisicos.
Ruido. Vibraciones. Radiaciones. Medidas preventivas. Proteccion colectiva y
proteccion individual. Normativa v reglamento de proteccidn.

- El medio ambiente quimico de trabajo como factor de riesgo: Contaminantcs
quimicos. Envasado v etiquetado de sustancias quimicas v preparados
peligrosos. Almacenamiento y manipulacion de sustancias y preparados
peligrosos. Trabajos de especial peligrosidad. Medidas preventivas. Dispositivos
de deteccion y medida. Proteccion colectiva y proteccion individual.

- Contaminantes biologicos en el ambiente de trabajo: Medidas preventivas.
Proteccion colectiva v proteccion individual. Normativa.

- Materias primas: lipos, composicion, compuestos contaminantes o OXicos.

- Medios y las medidas de proteccion en funcion de las sustancias que tiene que
manipular y almacenar.

- Residuos generados: tipos y tratamiento.

- Sustancias y materiales que al quemarse liberan elementos nocivos para la salud.

- Método de las 5s.

enibilidad:
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- Aprovisionamiento sostenible de materiales, consumibles y repucstos, i
- Laregla de las tres erres: Reducir, reutilizar y reciclar.
- Componentes de alta cficiencia.
- Residuos de aparatos cléctricos y electronicos (RAEE): tratamiento, leyes vy
normativas.
- Partes de los componentes que puedan ser reciclados o reutilizados.
- Abhorro energetico.
Procedimentales:
Identificacion de riesgos laborales:
- Identificacion de equipos y materiales peligrosos (combustibles, sustancias |
altamente reactivas, toxicas, sistemas de alta presion, etc.).
- Identificacion de interrelaciones peligrosas entre equipos v sustancias (iniciacion
y propagacion de fuegos y explosiones, sistemas de control y paro).
= Deteccion de factores ambientales (vibraciones, ruidos, humedad, temperaturas
externas, luminosidad, descargas eléctricas).
- Realizacion de procedimientos de operacion, pruebas, mantenimiento vy |
: emergencias (errores humanos, distribucidbn de equipos, accesibilidad,
proteccion personal).
- Revision de las instalaciones (almacenamientos, equipos de pruebas,
formacion).
- Uso de equipos de seguridad (sistemas de proteccion, redundancias, sistemas
contra incendios, equipos de proteccion personal). :
- Cumplimentacion de los riesgos identificados, posibles causas v consecuencias
potenciales en los formatos establecidos por medios manuales y/o informaticos.
- Interpretacion de la documentacion de los procesos relacionada con la
prevencion de riesgos.
Aplicacion de medidas de prevencion, seguridad v salud laboral: [
- Aplicacion de las medidas de prevencion y procedimientos de actuacidén en
situaciones de especial peligrosidad, tales como: trabajos en altura, trabajos en
'- ' recintos confinados. trasvase de liquidos inflamables, manipulacion de gases
contaminantes, soldadura en presencia de productos inflamables, entre otros.
- Utilizacion de los equipos de proteccion adecuados en cada actuacidn,
verificando su estado e integridad.
Aplicacion de técnicas de cuidado, manejo y almacenamiento de los equipos de |
scguridad. :

Manipulacien. y almacenamierito de los productos y materiales inflamables.
Verificacion de Jos circuitfis de mp o de venuladitm;prjmaria y secundaria.
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- Comprobacion de las condiciones adecuadas de temperatura, humedad ¥ |
luminosidad en las instalaciones.

- Verificacion del ecstado de las instalaciones de las maquinas, equipos, |
herramientas e instalaciones eléctricas, protecciones, aislamiento, cableado, |
enchufes, entre otros, asi como el aislamiento de estos a la tierra, caracteristicas |
v acondicionamiento previo a la utilizacion. |

- Aplicacion de las cinco reglas de oro.

Aplicacion de los planes de emergencias, accidentes y técnicas de primeros auxilios ¥
Iucha contra los incendios:

-~ Realizacidén de acciones ante las emergencias (alerta, alarma, intervencion v
apovo).

- Actuacién ante situaciones de emergencia: frente a mocendios, frente a

} explosioncs y frente a intoxicaciones.

- Identificacion del tipo de accidente y las medidas a adoptar. _

- Activacion del sistema de emergencia en primeros auxilios: proteger, avisar v |
SOCOITET.

- Aplicacion de las técnicas de socorrismo y de primeros auxilios en: Quemaduras
de origen fisico y quimico, hemorragias, fracturas y hendas, quacioncs,i
cortaduras, descargas eléctricas, intoxicaciones, entre otras. |

- Realizacion del rescate y transporte de heridos y enfermos graves. ;

- Realizacion de maniobras de reanimacion cardio pulmonar (RCP).

- Utilizacién de los equipos portatiles de extincion de incendio de acuerdo al tipo |
de fuego, causa y origen del incendio. ;

Aplicacion de medidas de proteccion medioambiental y de bioscguridad:

- Seleccion de materias prima dando preferencia a las exentas de compuestos |
contaminantes ¢ LOXICos.

- Utilizacion de los medios y las medidas de proteccion en funcion de las
sustancias que tiene que manipular y almacenar. |

- Aplicacién de las medidas de bioseguridad durante la realizacion de las |
actividades indicadas. :

- Realizacién del tratamiento de los residuos generados. |

- Secleccion de sustancias v materiales que no deben quemarse por liberar |

elementos nocivos para la salud y medioambiente. :
Aplicacion de las medidas preventivas de eliminacion y reduccion de riesgos
deb]dm a los agentes fisicos.

it _g-ﬁg las medidgs preventivag-de eliminacion y reduccion de riesgos

,-débzdm a losageptes quﬁms )
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- Aplicacion de las medidas preventivas de eliminacion -_w-,r“r::'ducéién de ricsga

| debidos a los agentes biologicos.

- Aplicacion del método de las 5S a la gestion y administracion del puesto de !
trabajo indicado. ';

Aplicacién de criterios de sostenibilidad:

~ Interpretacion de las acciones de sostenibilidad a una instalacién, empresa, |
industria o institucion.

- Aplicacion de métodos de aprovisionamiento sostenible de materiales,
consumibles y repuestos.

- Realizacién del tratamiento correspondiente de los residuos de aparatos
eléctricos y electronicos (RAEE).

- Seleccion de las partes de los componentes que puedan ser reciclados o |
reutilizados.

- Identificacién de componentes de alta eficiencia.

Actitudinales:

? - Iniciativa e interés por el conocimiento de las ultimas disposiciones
reglamentarias en materia de prevencion de riesgos laborales v
medioambientales.

- Valoracién y reconocimiento de los riesgos laborales y las medidas de seguridad.

- Demostracion de compartamiento ético en el manejo de distintos escenarios.

- Valoracién de las acciones preventivas antc riesgos eventuales.

- Valoracion los riesgos potenciales que puedan ocasionar accidentes en el puesto
de trabajo.

- Prolijidad y orden en el manejo de los equipos de seguridad.

- Respeto v rigurosidad en la aplicacion de las normas vigentes y de Eos!
procedimientos estandarizados.

- Actitud de trabajo en equipo en la ejecucion de las situaciones de emergencias,
accidentes, primeros auxilios y lucha contra los incendios.

- Respeto vy cuidado en la aplicacion de los primeros auxilios.

- Respeto al medicambiente durante el manejo, la recogida y desecho de los
residuos generados,

- Compromiso de entender y aplicar las medidas basicas de bioseguridad.

- Responsabilidad en el cuidado de su salud y la de los demas aplicando las

normas bdsicas.

Demostracion de desempefio ejemplar en el cumplimiento personal y colectivo |

_-~¢nlaaphicacion de las nﬁdidas de bieseguridad: oo I
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Requisitos minimos de acceso al médulo
Cumplir uno de los siguientes requisitos:
- Educacién Escolar Basica, concluida.
- Educacion Basica Bilingiie para Personas Jovenes y Adultas, concluida.
- Certificado de Auxiliar (nivel 1 de cualificacion).
- Certificacién de competencias ligada a perfiles del CNPP de nivel 1 de cualificacion.

| Perfil del profesional formador

Experiencia profesional
Perfil académico (competencias técnicas) i Sin
Con ntu.!amén,l titulacion™*
- Titulo de profesor/docente en la especiahidad o
area de la familia profesional o,
[ - Titulo de Técnico Superior en la especialidad 1 afio de 3 afios de
E requerida o, experiencia experiencia
-; - Titulo de grado o postgrado relacionado con el laboral tabiogal ,
‘ modulo formativo o drea de la familia |
E profesional. |

(*) en el drea relacionada con el modulo formativo.
(**) en caso que ¢l formador no cuente con ritulacion.

|~ Titulo de profesor en cualquier especialidad o, -
- Habilitacion en docencia en EFTP requerida por cada
Competencias Administracion responsable.
pedagégicas | -  Titulo de profesor profesionalizante o,
| - Certificado o especializacion en el area con formacion

} metodolégica o pedagogica.

Requisitos basicos de espacios, infraestructuras y equipamiento

Espacio Hasta 20 estudiantes Hasta 40 estudiantes
Aula polivalente 1,5 m? por estudiante i 1,5 m? por estudiante
Laboratorio de informdtica 40 m? ; 80 m*

1> 2NRed diddctica al aire libreo | Red didactica al aire libre: | Red didactica al aire libre: 160 |
\ o 120 m? | m?
TiilEs N, | Taller dgsegyridad: 40 m* Taller de scguridad: 60 m?

G 6 m’
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Infraestructuras bésicas |

- Suministro eléctrico con tomas de corrientes,
- Tuminacion adecuada.

- Sistema de ventilacion.

- Sistema de aire acondicionado.

- Accesibilidad universal a los cspacios.

- Extintores y sistemas de segunidad.

- Conexion a Internet, por cable o red wifi.

Equipamiento de los espacios

Nombre del espacio Equipos, mobiliario y materiales

Notebook o PC (docente).
Proyector multimedia.

Pizarra acrilica, pincel y borrador. ‘
Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los |
equipos. |
Sillas (una para cada estudiante).
| Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes), para |
| trabajo con o sin computador.

- Escnitorio y silla para el docente o instructor.

Aula polivalente

|

Taller de seguridad . — Notebook o PC (docente).

Proyector multimedia.

Aplicaciones informaticas de uso general instaladas en los
equipos.

Pizarra acrilica, pincel y borrador.

Sillas o banquetas (una para cada estudiante).

Mesas de trabajo (acorde a la cantidad de participantes.
Escritorio y silla para el docente o instructor.

Equipos de uso personal: guante de pellica, zapatén para
electricista con suela aislada, lente para electricista, chaleco y
pantalébn material especial para clectricista, cmturon de
seguridad o arnés anticaida de cuerpo entero con la soga de
vida (con el freno v el mosquetén), casco para electricista,
protector solar FPS 50+.

Orros mareriales: Escaleras dieléctricas, pértigas de 5 elementos,

|
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peligro con tensidn, extintores portatiles de 6kg de PQS,
equipos bdsicos de primeros auxilios (bolso o mochila de
primeros auxilios, vendajes vy cabestrillos, apositos,
esparadrapo, mantas, férulas rigidas, tijera de corte pesado,
tabla espinal, collarines cervicales, esfigmomanometro o
tensiometro, estetoscopio, desinfectante, solucidn fisiologica
normal, guates de latex tamano G, mascarilla de RPC, tapa
bocas, sueros antiofidicos), mecanismos de disminucion o de
eliminacion del posible impacto ambiental producido por los
procedimientos realizados, instalacion de sistemas de alarma
u otros.

Depdsito de materiales - Estanterias o gabinetes apropiados para el almacenamiento de
los equipos y materiales.

AUTORIDADES

Actividad conjunta entre el Ministerio de Educacion y Ciencias y el Ministerio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social a través de la Unidad Técnica Interministerial del Consejo
Nacional de Educacion y Trabajo (CNET), para la construccion del Catdlogo Nacional de
Perfiles Profesionales (CNPP).

Toda la informacion suministrada en el presente documento podra ser utilizada mencionando
la fuente,

Santiago Pena Palacios
Presidente de la Republica del Paraguay

Luis Fernando Ramirez Silva Monica Isabel Recalde De Giacomi
Ministro de Educacion y Ciencias Ministra de Trabajo, Empleo y Seguridad
Social
Marien Peggy Martinez Stark César Augusto Segovia Villasantti
Viceministra de Educacién Basica Viceministro de Trabajo

Verdnica Diana Lopez Benitez
Viceministra de Empleo y Seguridad
Social
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Ficha de Autoridades

MEC MTESS
Zulma Patricia Morales Fernindez, Alfredo Javier Mongelos
Coordinadora General Coordinador General
Unidad Técnica Interministerial Unidad Técnica Interministerial
Consejo Nacional de Educacion v Trabajo Consejo Nacional de Educacion y
Trabajo,
Tania Quintana de Giangiacomo,
Coordinadora Adjunta José Cogliolo
Unidad Técnica Interministerial Consejo Director General
Nacional de Educaciéon y Trabajo Servicio Nacional de Promocion

Profesional
Felicia Gonzalez,

Directora General de Desarrollo Educativo

Nilsa Inés Alum de Valiente,
Directora General de Educacion
Permanente de Personas Jovenes y Adultas

Ana Margarita Mello Martinez,
Directora General del Tercer Ciclo de la
Educacidn Escolar Basica v de la
Educacién Media

Danicl Alfredo Pérez Gonzilez,
Director General de Universidades,
Institutos Superiores e Institutos Técnicos
Superiores

Alcides Nicolas Santander Fernandez
Director General de Administracion y
Finanzas

Juan Manuel Arce Leiva,
Director General de Asesoria Juridica

£| CRIGHAL /=

policloruro de vinalo ;EQ\C ).




MNIZTIPO Df PARAGUA :
% TRABAJO,EMPLEO  MBA'APO,JEPOROMOMBA'APO GOBIERNQ e PA R‘;\G Al
# YSEGURIDADSOCIAL = HIA TETAYGUA JHIKOPORA # PARAGUAY RE I}b I

FOTENONDE -,

RESOLUCION MTESS N° 491/2025

POR LA CUAL SE APRUEBA EL PERFIL PROFESIONAL DE CARPINTERIA
METALICA Y DE POLICLORURO DE VINILO (PVC) Y SUS MODULOS
FORMATIVOS ASOCIADOS, CORRESPONDIENTES A LA FAMILIA
PROFESIONAL DE MECANICA Y METALES (MEME), DEL CATALOGO
NACIONAL DE PERFILES PROFESIONALES - VERSION 1.-sesssscssascessmcaoamceaceee

Asuncion, 27 de mayo de 2025

Modulos Formativos asociados al perfil profesional:

« Elaboracion del proceso de trabajo en carpinteria metalica y de PYC.

e Trazado y corte de los materiales metalicos y no metdlicos para estructuras. (MF

transversal a otros perfiles profesionales)

+ Mecanizado y conformado de materiales metalicos ¥ no metalicos para estructuras.
(MF transversal a otros perfiles profesionales)
Instalacion de productos de carpinteria metdlica con materiales ferrosos.
Instalacion de productos de carpinteria metélica con mateniales no ferrosos.
Instalacién de productos de carpinteria en PVC.
Implementaciéon de protocolos de seguridad, saiud laboral, bioscguridad,
sostenibilidad y respeto medioambiental en el dmbito industrial. (MF transversal a
otros perfiles profesionales).

* = 8 @

Grupo de Trabajo de Diseiio de Modulos Formativos
e Juan Leopoldo Balsevich, Consultor - Empresa Eductrade,

= Edgar Esteche Pedrozo, Dircccion de la FmP de Mecanica v Mectales, SNPP -
MTESS.

» Juan Aldo Rolén, Unidad Técnica Interministerial MEC.

Acompano:
« Pablo Ponce, Centro de Innovacion Metodolagica Avanzada v Formacion de
Instructores, CIMA - SINAFOCAL.

Por OEI - Proyecto: Impulsando la calidad educativa en Paraguay.
¢ Juan Leopoldo Balsevich, Consultor - Empresa Eductrade.
+ Aristoteles Fernandez, Coordinador - Empresa Eductrade.
s Loudes Britos, Especialista de la Linea 3: Ampliacion del CNPP - UE - CEL
s [Diana Enrique, Apoyo UE - QOEL

Expertos formativos consultados:
» Gustavo Velazquez, Coordinador de la especialidad de Metal Mecanica Colegio
Politécnico Johannes Gutenberg.
* Martin Rogalski, Docente de la Facultad de Ingenieria - UNA

Fecha de cierre de validacion del documento: [9/04/2024 - Informe Técnmico N° 11/2024.
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¢« Emilia Rotela de Acosta, Unidad Técnica Interministerial - CNET.

MTESS
+ Isis Rojas, SINAFOCAL
¢ Estela Miranda, SNPP

Fecha de cierre de validacion del documento: 15/07/2024 - Informe Téenico N 61/2024.

Equipo Normativo
e Liliana Carbajal, Direccion de Asesoria Juridica-SINAFOCAL

Mabel Chavez, Direccién General de Administracién y Finanzas-MEC

Tania Quintana, Unidad Técnica Interministerial - MEC

Beatriz Le6n, Unidad Técnica Interministerial - MEC

Silvia Candia, Unidad Técnica Interministerial - MEC

Marta Barrios, Direccion General de Educacion Permanente de Personas Jovenes v

Adultas - MEC.

¢ Lilian Ortellado, Direccion General de Universidades, Institutos Superiores e
Institutos Técnicos Superiores - MEC.
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Fecha de cierre del documento del Equipo Normativo: 26-11-2024 - Acta del Equipo
Normativo N° 15/2024.
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